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Originalbetriebsanleitung

Fur die Anwendung der REMS Presszangen, REMS Presskdpfe und REMS Aufweit-
kopfe fur die verschiedenen Rohrverbindungs-Systeme gelten die jeweils aktuellen
REMS Verkaufsunterlagen. Werden vom Systemhersteller Komponenten von
Rohrverbindungs-Systemen geéndert oder neu in den Markt gebracht, muss deren
aktueller Anwendungsstand bei REMS (Fax +49 7151 17 07 -110) angefragt werden.
Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.

Fig. 1-14 12 Bolzen
1 Presszange 13 Rickstelltaste
2 Zangenhaltebolzen 14 Presskopfe
3 Druckleiste 15 Aufweitvorrichtung
4 Verriegelungsstift 16 Aufweitkopf
5 Pressrollen 17 Aufweitbacken
6 Gehausegriff 18  Aufweitdorn
7 Drehrichtungshebel 19 Zwischenzange
8 Tippschalter 20 Pressring
9 Schaltergriff 21 Presssegment
10 Pressbacke 22 Presskontur (Pressring bzw.
11 Presskontur Presssegmente)

A Allgemeine Sicherheitshinweise

ACHTUNG! Samtliche Anweisungen sind zu lesen. Fehler bei der Einhaltung der
nachstehend aufgefiihrten Anweisungen konnen elektrischen Schlag, Brand und/
oder schwere Verletzungen verursachen. Der nachfolgend verwendete Begriff
L,elektrisches Gerat" bezieht sich auf netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Netz-
kabel), auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne Netzkabel), auf Maschinen und
auf elektrische Gerate. Verwenden Sie das elektrische Geréat nur bestimmungsgeman
und unter Beachtung der allgemeinen Sicherheits- und Unfallverhitungsvorschriften.

BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUNGEN GUT AUF.

A) Arbeitsplatz

a) Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und aufgeraumt. Unordnung und
unbeleuchtete Arbeitsbereiche kénnen zu Unfallen fiihren.

b) Arbeiten Sie mit dem elektrischen Gerét nicht in explosionsgefahrdeter
Umgebung, in der sich brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube befinden.
Elektrische Geréte erzeugen Funken, die den Staub oder die Dampfe entziinden
kénnen.

c) Halten Sie Kinder und andere Personen wéhrend der Benutzung des elek-
trischen Gerétes fern. Bei Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle iiber das Gerat
verlieren.

B) Elektrische Sicherheit

a) Der Anschlussstecker des elektrischen Gerdtes muss in die Steckdose
passen. Der Stecker darf in keiner Weise veréndert werden. Verwenden Sie
keine Adapterstecker gemeinsam mit schutzgeerdeten elektrischen Geréten.
Unveranderte Stecker und passende Steckdosen verringern das Risiko eines
elektrischen Schlages. Ist das elektrische Gerat mit Schutzleiter ausgerustet,
darf es nur an Steckdosen mit Schutzkontakt angeschlossen werden. Betreiben
Sie das elektrische Gerat auf Baustellen, in feuchter Umgebung, im Freien oder
bei vergleichbaren Aufstellarten nur iber eine 30mA-Fehlerstrom-Schutzeinrich-
tung (FI-Schalter) am Netz.

b) Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten Oberflichen, wie von Rohren,
Heizungen, Herden und Kiihlschréanken. Es besteht ein erhdhtes Risiko durch
elektrischen Schlag, wenn Ihr Kérper geerdet ist.

c¢) Halten Sie das Gerat von Regen oder Nésse fern. Das Eindringen von Wasser
in ein Elektrogerat erhoht das Risiko eines elektrischen Schlages.

d) Zweckentfremden Sie das Kabel nicht, um das Gerat zu tragen, aufzuhidngen
oder um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Halten Sie das Kabel fern
von Hitze, OI, scharfen Kanten oder sich bewegenden Geriteteilen. Bescha-
digte oder verwickelte Kabel erhdhen das Risiko eines elektrischen Schlages.

e) Wenn Sie mit einem elektrischen Gerét im Freien arbeiten, verwenden Sie
nur Verlangerungskabel, die auch fiir den AuBenbereich zugelassen sind.
Die Anwendung eines fur den AuBenbereich geeigneten Verlangerungskabels
verringert das Risiko eines elektrischen Schlages.

C) Sicherheit von Personen
Diese Gerite sind nicht bestimmt fiir die Benutzung von Personen (einschlief-
lich Kindern) mit verminderten physischen, sensorischen oder geistigen
Fahigkeiten, oder mangelnder Erfahrung und Wissen, es sei denn, sie
wurden iiber die Benutzung des Gerates von einer fiir ihre Sicherheit
verantwortlichen Person instruiert oder kontrolliert. Kinder missen kontrol-
liert werden, um sicherzustellen, dass sie nicht mit dem Gerat spielen.

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun, und gehen Sie mit
Vernunft an die Arbeit mit einem elektrischen Gerat. Benutzen Sie das
elektrische Gerét nicht, wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von
Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit
beim Gebrauch des Gerétes kann zu ernsthaften Verletzungen fihren.

b) Tragen Sie personliche Schutzausriistung und immer eine Schutzbrille.
Das Tragen personlicher Schutzausristung, wie Staubmaske, rutschfeste
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Gehdrschutz, je nach Art und Einsatz des
elektrischen Gerétes, verringert das Risiko von Verletzungen.

c) Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme. Vergewissern Sie sich,
dass der Schalter in der Position ,,AUS“ ist, bevor Sie den Stecker in die
Steckdose stecken. Wenn Sie beim Tragen des elektrischen Gerates den Finger

am Schalter haben oder das Gerat eingeschaltet an die Stromversorgung anschlief3en,
kann dies zu Unféllen filhren. Uberbriicken Sie niemals den Tippschalter.

d) Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schraubenschliissel, bevor Sie das
elektrische Gerét einschalten. Ein Werkzeug oder Schliissel, der sich in einem
drehenden Geréteteil befindet, kann zu Verletzungen fiihren. Greifen Sie niemals
in sich bewegende (umlaufende) Teile.

e) Uberschitzen Sie sich nicht. Sorgen Sie fiir einen sicheren Stand und halten
Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch konnen Sie das Gerat in unerwarteten
Situationen besser kontrollieren.

f) Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder
Schmuck. Halten Sie Haare, Kleidung und Handschuhe fern von sich
bewegenden Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare kénnen von
sich bewegenden Teilen erfasst werden.

g) Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtungen montiert werden konnen,
vergewissern Sie sich, dass diese angeschlossen sind und richtig verwendet
werden. Das Verwenden dieser Einrichtungen verringert Gefahrdungen durch Staub.

h) Uberlassen Sie das elektrische Gerit nur unterwiesenen Personen. Jugend-
liche durfen das elektrische Geréat nur betreiben, wenn sie tber 16 Jahre alt sind,
dies zur Erreichung ihres Ausbildungszieles erforderlich ist und sie unter Aufsicht
eines Fachkundigen gestellt sind.

D) Sorgfaltiger Umgang und Gebrauch von elektrischen Geréten

a) Uberlasten Sie das elektrische Gerit nicht. Verwenden Sie fiir Ihre Arbeit
das dafiir bestimmte elektrische Gerét. Mit dem passenden elektrischen Geréat
arbeiten Sie besser und sicherer im angegebenen Leistungsbereich.

b) Benutzen Sie kein elektrisches Gerat, dessen Schalter defekt ist. Ein elek-
trisches Gerét, das sich nicht mehr ein- oder ausschalten Iasst, ist gefahrlich und
muss repariert werden.

c) Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose, bevor Sie Gerateeinstellungen
vornehmen, Zubehorteile wechseln oder das Gerat weglegen. Diese Vorsichts-
maRnahme verhindert den unbeabsichtigten Start des Gerats.

d) Bewahren Sie unbenutzte elektrische Gerate auBerhalb der Reichweite von

Kindern auf. Lassen Sie Personen das elektrische Gerat nicht benutzen,

die mit diesem nicht vertraut sind oder diese Anweisungen nicht gelesen

haben. Elektrische Gerate sind gefahrlich, wenn sie von unerfahrenen Personen
benutzt werden.

Pflegen Sie das elektrische Gerat mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob beweg-

liche Gerateteile einwandfrei funktionieren und nicht klemmen, ob Teile

gebrochen oder so beschadigt sind, dass die Funktion des elektrischen

Gerites beeintréachtigt ist. Lassen Sie beschédigte Teile vor dem Einsatz

des elektrischen Gerétes von qualifiziertem Fachpersonal oder von einer

autorisierten REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt reparieren. Viele Unfalle
haben ihre Ursache in schlecht gewarteten Elektrowerkzeugen.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber. Sorgféltig gepflegte Schneid-
werkzeuge mit scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger und sind leichter
zu fihren.

g) Sichern Sie das Werkstiick. Benutzen Sie Spannvorrichtungen oder einen
Schraubstock, um das Werkstiick festzuhalten. Es ist damit sicherer gehalten
als mit Ihrer Hand, und Sie haben auRerdem beide Hande zur Bedienung des
elektrischen Gerétes frei.

h) Verwenden Sie elektrische Gerate, Zubehor, Einsatzwerkzeuge usw. entspre-
chend diesen Anweisungen und so, wie es fiir diesen speziellen Geratetyp
vorgeschrieben ist. Beriicksichtigen Sie dabei die Arbeitsbedingungen und
die auszufiihrende Tatigkeit. Der Gebrauch von elektrischen Geréten fiir andere
als die vorgesehenen Anwendungen kann zu gefahrlichen Situationen fiihren.
Jegliche eingenméchtige Veranderung am elektrischen Gerét ist aus Sicherheits-
griinden nicht gestattet.

e
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E) Sorgfaltiger Umgang und Gebrauch von Akkugeréten

a) Stellen Sie sicher, dass das elektrische Gerat ausgeschaltet ist, bevor Sie
den Akku einsetzen. Das Einsetzen eines Akkus in ein elektrisches Gerat, das
eingeschaltet ist, kann zu Unfallen flihren.

b) Laden Sie die Akkus nur in Ladegeréten auf, die vom Hersteller empfohlen
werden. Fir ein Ladegerat, das fiir eine bestimmte Art von Akkus geeignet ist,
besteht Brandgefahr, wenn es mit anderen Akkus verwendet wird.

c) Verwenden Sie nur die dafiir vorgesehenen Akkus in den elektrischen
Gerdten. Der Gebrauch von anderen Akkus kann zu Verletzungen und Brand-
gefahr flihren.

d) Halten Sie den nicht benutzten Akku fern von Biiroklammern, Miinzen,

Schliisseln, Nageln, Schrauben oder anderen kleinen Metallgegensténden,

die eine Uberbriickung der Kontakte verursachen kénnten. Ein Kurzschluss

zwischen den Akkukontakten kann Verbrennungen oder Feuer zur Folge haben.

Bei falscher Anwendung kann Fliissigkeit aus dem Akku austreten. Vermeiden

Sie den Kontakt damit. Bei zufélligem Kontakt mit Wasser abspiilen. Wenn

die Fliissigkeit in die Augen kommt, nehmen Sie zusitzlich arztliche Hilfe

in Anspruch. Austretende Akkufliissigkeit kann zu Hautreizungen oder Verbren-
nungen fiihren.

f) Bei Temperaturen des Akku/Ladegerates oder Umgebungstemperaturen <
5°C/40°F oder 2 40°C/105°F darf der Akku/das Ladegerét nicht benutzt
werden.

g) Entsorgen Sie schadhafte Akkus nicht im normalen Hausmiill, sondern
ibergeben Sie sie einer autorisierten REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt
oder einem anerkannten Entsorgungsunternehmen.

e
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F) Service

a) Lassen Sie lhr Gerat nur von qualifiziertem Fachpersonal und nur mit
Original Ersatzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die Sicherheit
des Geréts erhalten bleibt.
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b) Befolgen Sie Wartungsvorschriften und die Hinweise iiber den Werkzeug- Arbeitstemperaturbereich
wechsel. Akku-Press 0°C-60°C
c) Kontrollieren Sie regelméBig die Anschlussleitung des elektrischen Gerétes Netzbetriebene Pressen -8°C-60°C
und lassen Sie sie bei Beschadigung von qualifiziertem Fachpersonal oder
von einer autorisierten REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt erneuern.  1-3- Schubkraft / Presskraft
Kontrollieren Sie Verlingerungskabel regelmaBig und ersetzen Sie sie, Schubkraft der Radialpressen 32 kN
wenn sie beschidigt sind. Presskraft der Radialpressen 100 kN
Schubkraft der Radialpresse Mini 24 kN
Presskraft der Radialpresse Mini 70 kN
. . . . Presskraft REMS Ax-Press 15 15 kN
Spezielle Sicherheitshinweise Presskraft REMS Ax-Press 40 40 kN

1.1.

1.2.

Personliche Schutzausriistung benutzen (z. B. Schutzbrille).

Abnormale Kérperhaltung vermeiden, nicht zu weit vorbeugen.

Vor Wechseln der Press- bzw. Aufweitwerkzeuge Netzstecker ziehen, bzw. Akku
entnehmen!

Die Antriebsmaschinen entwickeln eine sehr hohe Presskraft. Deshalb besonders
vorsichtig sein. Wahrend dem Arbeiten dritte Personen vom Arbeitsbereich
fernhalten.

Antriebsmaschinen wahrend des Betriebes nur am Gehausegriff (6) und am
Schaltergriff (9) festhalten. Nicht in sich bewegende Teile (Pressbereich, Aufweit-
bereich) greifen!

Radialpressen niemals bei nicht verriegeltem Zangenhaltebolzen (2) betreiben.
Bruchgefahr!

Radialpressen mit Presszange bzw. Pressring immer rechtwinklig zur Rohrachse
auf den Pressverbinder aufsetzen. Niemals schrag aufsetzen.

Radialpressen nicht ohne eingesetzte Presszange bzw. Pressring starten.
Pressvorgang nur zur Herstellung einer Pressverbindung ablaufen lassen. Ohne
Pressgegendruck durch den Pressverbinder wird die Antriebsmaschine bzw. die
Presszange unnétig hoch belastet.

Vor Verwendung von Presszangen bzw. Pressringen fremder Fabrikate priifen,
ob diese fiir die Antriebsmaschine geeignet sind. Betriebsanleitung des Press-
zangen bzw. Pressring-Herstellers lesen und beachten.

Axialpressen nur mit ganz eingesteckten Presskopfen betreiben. Bruchgefahr!
Axialpressen mit Presskopfen immer rechtwinklig zur Rohrachse auf den Druck-
hilsenverbinder aufsetzen. Niemals schrég aufsetzen.

Aufweitkdpfe bis zum Anschlag an die Aufweitvorrichtung aufschrauben.
Beschédigte Presszangen, Zwischenzangen, Pressringe, Presskopfe, Aufweitkdpfe
nicht instandsetzen. Bruchgefahr!

Einbau- und Montageanweisung der Systemhersteller lesen und beachten.

Technische Daten

Artikelnummern

REMS Power-Press E Antriebsmaschine 572100
REMS Power-Press Antriebsmaschine 577001
REMS Power-Press ACC Antriebsmaschine 577000
REMS Mini-Press ACC Antriebsmaschine Li-lon 578001
REMS Akku-Press Antriebsmaschine Li-lon 571003
REMS Akku-Press ACC Antriebsmaschine Li-lon 571004
REMS Ax-Press 15 Antriebsmaschine Li-lon 573002
REMS Ax-Press 40 Antriebsmaschine Li-lon 573006
REMS Akku-Ex-Press Q & E Antriebsmaschine Li-lon 575005
REMS Power-Ex-Press Q & E Antriebsmaschine 575007
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 571540
REMS Akku Li-lon 14,4 V 2,2 Ah 571550
REMS Spannungsversorgung Li-lon 571565
Schnellladegerat Li-lon/Ni-Cd 230 V, 50-60 Hz, 65 W 571560
Stahlblechkasten REMS Power-Press E 570280
Stahlblechkasten REMS Power-Press 570280
Stahlblechkasten REMS Power-Press ACC 570280
Stahlblechkasten REMS Mini-Press ACC 578290
Stahlblechkasten REMS Akku-Press 571290
Stahlblechkasten REMS Ax-Press 15 und 40 573282
Stahlblechkasten REMS Akku-Ex-Press Q & E 578290
Arbeitsbereich

REMS Mini-Press ACC Radialpresse zur Herstellung von
Pressverbindungen aller gangigen Pressfitting-Systeme an

Stahlrohren, nichtrostenden Stahlrohren, Kupferrohren,

Kunststoffrohren, Verbundrohren @ 10-40 mm

Radialpressen zur Herstellung von Pressverbindungen aller
gangigen Pressfitting-Systeme an Stahlrohren, nichtrostenden
Stahlrohren, Kupferrohren, Kunststoffrohren,

Verbundrohren @ 10-76 (108) mm

Axialpressen zur Herstellung von Druckhilsen- verbindungen
(Schiebehiilsenverbindungen) an nichtrostenden Stahlrohren,
Kupferrohren, Kunststoffrohren, Verbundrohren und zum

Aufweiten von Kunststoffrohren, Verbundrohren @12-32 mm
REMS Akku-Ex-Press Q & E zum Aufweiten von
Rohren/Ringen fiir das System Uponor Quick & Easy @ 16—40 mm
B %-1%"
REMS Power-Ex-Press Q & E zum Aufweiten von
Rohren/Ringen fiir das System Uponor Quick & Easy @ 50-63 mm
a2’

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

Elektrische Daten

REMS Power-Press E,

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC
REMS Power-Ex-Press Q & E

REMS Akku-Press,
REMS Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Q & E,
REMS Mini-Press ACC

Schnellladegerat

230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
S3 15% (AB 2/10 min)
schutzisoliert (73/23/EWG)
funkentstort (89/326/EWG)

14,4V =;22Ah;20A

14,4V =13 Ah; 18A

Li-lon/Ni-Cd (1h) Input 230 V~; 50-60 Hz; 65 W

Output 12-18 V=
Spannungsversorgung Input 230 V~; 50-60 Hz
230V Output  12V=;1,0A
Abmessungen

REMS Power-Press E
REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC
REMS Mini-Press ACC
REMS Akku-Press,
REMS Akku-Press ACC
REMS Ax-Press 15/40

430%110%x85 mm (16,9"x4,3"x3,3”)

365x235x85 mm (14,4’x9,2'x3,3")
288%x260x80 mm (11,3°x10,2x3,1")

338x290%85 mm
330%x320%85 mm

13,3'x11,4'x3,3")
13'x12,6'x3,3")

REMS Akku-Ex-Press Q & E 293x248x80 mm (11,5"x9,8"x3,1")
REMS Power-Ex-Press 300%x290%85 mm (11,8"x12,6"%3,3")
Gewichte
REMS Power-Press E Antriebsmaschine 44kg (9,61b)
REMS Power-Press Antriebsmaschine 46kg (10,01b)
REMS Power-Press ACC Antriebsmaschine 46kg (10,01b)
REMS Mini-Press ACC Antriebsmaschine ohne Akku 21kg (4,51b)
REMS Akku-Press Antriebsmaschine ohne Akku 45kg  (9,81b)
REMS Ax-Press 15/40 Antriebsmaschine ohne Akku 43kg (9,41b)
REMS Akku-Ex-Press Q & E Antriebsmaschine
ohne Akku 20kg (4,41b)
REMS Power-Ex-Press Antriebsmaschine ohne Akku 32kg  (7,01b)
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 0,3kg  (0,61b)
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 2,2 Ah 05kg  (1,11b)
Presszange (Durchschnitt) 18kg  (391b)
Presszange Mini (Durchschnitt) 12kg  (2,61b)
Presskopfe (Paar, Durchschnitt) 0,27kg  (0,61b)
Aufweitkopf (Durchschnitt) 0,16kg  (0,31b)
Zwischenzange Z3 3,8kg  (8,21b)
Pressring M54 3,1kg (6,71b)
Pressring U75 6,4kg (13,81b)
Larminformation
Arbeitsplatzbezogener Emissionswert
REMS Power-Press E 82 dB(A)
REMS Power-Press / Power-Press ACC 77 dB(A)
REMS Mini-Press ACC 72 dB(A)
REMS Akku-Press 73 dB(A)
REMS Ax-Press 15/40 75 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press Q & E 77 dB(A)
REMS Power-Ex-Press 73 dB(A)
Vibrationen
Gewichteter Effektivwert der Beschleunigung 2,5 m/s?

Der angegebene Schwingungsemissionswert wurde nach einem genormten
Priifverfahren gemessen und kann zum Vergleich mit einem anderen Gerat
verwendet werden. Der angegebene Schwingungsemissionswert kann auch
zu einer einleitenden Einschatzung der Aussetzung verwendet werden.

Achtung: Der Schwingungsemissionswert kann sich wahrend der tatsachlichen
Benutzung des Gerates von dem Angabewert unterscheiden, abhangig von
der Art und Weise, in der das Gerat verwendet wird. In Abhangigkeit von den
tatsachlichen Benutzungsbedingungen (Aussetzbetrieb) kann es erforderlich
sein, Sicherheitsmalnahmen zum Schutz der Bedienperson festzulegen.

Inbetriebnahme

Fir die Anwendung der REMS Presszangen, REMS Pressringe, REMS Press-
kopfe und REMS Aufweitkdpfe flir die verschiedenen Rohrverbindungs-Systeme
gelten die jeweils aktuellen REMS Verkaufsunterlagen. Werden vom System-
hersteller Komponenten von Rohrverbindungs-Systemen geédndert oder neu
in den Markt gebracht, muss deren aktueller Anwendungsstand bei REMS (Fax
+49 7151 17 07-110) angefragt werden.
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21.

2.2,

24,

2.5,

Elektrischer Anschluss

Netzspannung beachten! Vor Anschluss der Antriebsmaschine bzw. des Schnell-
ladegerates prifen, ob die auf dem Leistungsschild angegebene Spannung
der Netzspannung entspricht. Auf Baustellen, in feuchter Umgebung, oder bei
vergleichbaren Aufstellarten das elektrische Gerét nur Gber 30mA-Fehlerstrom-
Schutzeinrichtung (FI-Schalter) am Netz betreiben.

Der mit REMS Antriebsmaschinen gelieferte Akku sowie Ersatzakkus sind
ungeladen. Vor erstem Gebrauch Akku laden. Zum Laden nur REMS Schnell-
ladegerat verwenden. Nicht wiederaufladbare Batterien diirfen nicht geladen
werden.

Art.-Nr. 571560 Schnellladegerit Li-lon/Ni-Cd

Ist der Netzstecker eingesteckt, zeigt die griine Kontrollleuchte Dauerlicht. Ist
der Akku in das Schnellladegerat eingesteckt, blinkt die griine Kontrollleuchte,
der Akku wird geladen. Zeigt die griine Kontrollleuchte Dauerlicht, ist der Akku
geladen. Blinkt die rote Kontrollleuchte, ist der Akku defekt. Bei rotem Dauerlicht
ist der Akku zu warm. Die Akkus, erreichen erst nach mehreren Ladungen die
volle Kapazitat. Die Schnellladegeréte sind nicht zur Verwendung im Freien
geeignet.

Montage (Wechsel) der Presszange (1), des Pressringes mit Zwischenzange
(Fig. 14) bei Radialpressen (Fig. 1, 12 und 13)

Netzstecker ziehen bzw. Akku entnehmen. Nur Presszangen bzw. Pressringe
mit systemspezifischer Presskontur entsprechend dem zu pressenden Press-
fitting-System verwenden. REMS Presszangen bzw. Pressringe sind auf den
Pressbacken bzw. Presssegmenten mit Buchstaben zur Kennzeichnung der
Presskontur und mit einer Zahl zur Kennzeichnung der GroRe beschriftet.
Einbau- und Montageanweisung der Systemhersteller lesen und beachten.
Niemals mit unpassender Presszange bzw. Pressring und Zwischenzange
(Presskontur, GréRe) pressen. Die Pressverbindung kdnnte unbrauchbar und
die Maschine sowie die Presszange bzw. Pressring und Zwischenzange kdnnten
beschadigt werden.

Antriebsmaschine vorteilhafterweise auf Tisch oder Boden legen. Montage
(Wechsel) der Presszange bzw. Zwischenzange kann nur erfolgen, wenn die
Pressrollen (5) ganz zurlickgefahren sind. Gegebenenfalls bei REMS Power-
Press E Drehrichtungshebel (7) nach links driicken und Tippschalter (8)
betatigen, bei REMS Power-Press und REMS Akku-Press die Riickstelltaste
(13) solange driicken, bis die Pressrollen (5) ganz zuriickgefahren sind.

Zangenhaltebolzen (2) 6ffnen. Hierzu Verriegelungsstift (4) dricken, der
Zangenhaltebolzen (2) springt federbelastet heraus. Gewahlte Presszange (1)
bzw. Zwischenzange (19) einsetzen. Zangenhaltebolzen (2) vorschieben, bis
Verriegelungsstift (4) einrastet. Dabei die Druckleiste (3) direkt Gber dem
Zangenhaltebolzen niederdriicken. Radialpressen nicht ohne eingelegte
Presszange bzw. Pressring mit Zwischenzange starten. Pressvorgang nur zur
Herstellung einer Pressverbindung ablaufen lassen. Ohne Pressgegendruck
durch den Pressverbinder wird die Antriebsmaschine bzw. die Presszange,
Pressring und Zwischenzange unnétig hoch belastet.

Niemals bei nicht verriegeltem Zangenhaltebolzen (2) pressen. Bruchgefahr!

. Montage (Wechsel) der Presskopfe (14) bei Axialpressen (Fig. 6, 7)

Akku entnehmen. Nur systemspezifische Presskopfe verwenden. REMS
Presskopfe sind mit Buchstaben zur Kennzeichnung des Druckhiilsen-Systems
und mit einer Zahl zur Kennzeichnung der GroRe beschriftet. Einbau- und
Montageanweisung des Systemherstellers lesen und beachten. Niemals mit
unpassenden Presskdpfen (Druckhiilsen-System, GroRe) pressen. Die Verbin-
dung kénnte unbrauchbar und die Maschine sowie die Pressképfe konnten
beschédigt werden.

Gewahlte Presskopfe (14) ganz einstecken, gegebenenfalls drehen bis sie
einrasten (Kugelrastung). Presskdpfe und Aufnahmebohrung in der Pressvor-
richtung sauber halten.

Montage (Wechsel) des Aufweitkopfes (16) bei REMS Ax-Press 15 (Fig. 6)
Akku entnehmen. Aufweitvorrichtung (15) (Zubehér) montieren. Hierzu Verbin-
dungsflachen saubern, Aufweitvorrichtung aufsetzen, die beiden Zylinder-
schrauben fest anziehen. Aufweitdorn (18) leicht fetten. Gewahlten Aufweitkopf
bis zum Anschlag an Aufweitvorrichtung aufschrauben. Nur systemspezifische
Aufweitkdpfe verwenden. REMS Aufweitkdpfe sind mit Buchstaben zur Kenn-
zeichnung des Druckhiilsen-Systems und mit einer Zahl zur Kennzeichnung
der GroRe beschriftet. Einbau- und Montageanweisung des Systemherstellers
lesen und beachten. Niemals mit unpassenden Aufweitképfen (Druckhiilsen-
System, Grolie) aufweiten. Die Verbindung kénnte unbrauchbar und die Maschine
sowie die Aufweitkdpfe konnten beschadigt werden.

Darauf achten, dass die Druckhulse beim Aufweitvorgang ausreichenden
Abstand zum Aufweitkopf hat, da anderenfalls die Aufweitbacken (17) verbogen
werden oder brechen kdnnen.

Fir Pressungen an engen Stellen kann die Aufweitvorrichtung abgenommen
werden.

Montage (Wechsel) des Aufweitkopfes (16) bei REMS Akku-Ex-Press Q&E,
REMS Power-Ex-Press Q & E (Fig. 8)

Akku entnehmen. Nur original Aufweitkdpfe Uponor Quick & Easy verwenden.
Einbau- und Montageanweisung des Systemherstellers lesen und beachten.
Niemals mit unpassenden Aufweitkdpfen (System, GroRe) aufweiten. Die
Verbindung konnte unbrauchbar und die Maschine sowie die Aufweitkdpfe
kénnten beschadigt werden. Aufweitdorn (18) leicht fetten. Gewahlten Aufweit-
kopf bis zum Anschlag an Aufweitvorrichtung aufschrauben. REMS Aufweitkdpfe
P und Cu sind fiir den Akku-Rohraufweiter REMS Akku-Ex-Press Q & E und

REMS Power-Ex-Press Q & E nicht geeignet und diirfen deshalb nicht verwendet
werden.

Betrieb

. Radialpressen (Fig. 1 bis 6 und 12 bis 14)

Vor jeder Verwendung ist mit der Antriebsmaschine und der jeweils eingesetzten
Presszange bzw. Pressring mit Zwischenzange eine Probepressung mit einge-
legtem Pressverbinder vorzunehmen. Die Presszange bzw. die Presssegmente
(21) missen vollig schlieBen. Dabei ist nach vollendeter Pressung das véllige
SchlieBen der Pressbacken (10) sowohl an deren Spitze (Fig. 1, bei ,A“) als
auch auf der Hohe der Verbindungslasche (Fig. 1, bei ,B) zu beobachten. Beim
Pressring ist nach vollendeter Pressung das vollige SchlieRen der Pressseg-
mente (21, bei ,A“und ,B*) zu beobachten. Die Dichtheit der Verbindung ist zu
prifen (landerspezifische Vorschriften, Normen, Richtlinien usw. beachten).

Vor jeder Verwendung ist die Presszange bzw. Pressring und Zwischenzange,
insbesondere die Presskontur (11 / 22) beider Pressbacken (10) bzw. aller 3
Presssegmente, auf Schaden und Abniitzung zu kontrollieren. Beschadigte
oder abgeniitzte Presszangen bzw. Pressringe nicht mehr verwenden. Es
besteht sonst die Gefahr nicht ordnungsgemaRer Pressung bzw. Unfallgefahr.

Entsteht beim SchlieRen der Presszange bzw. des Pressringes ein deutlicher
Grat an der Presshiilse, kann die Pressung fehlerhaft bzw. undicht sein (siehe
5. Stérungen).

3.1.1. Arbeitsablauf

Presszange (1) mit der Hand so weit zusammendriicken, dass die Presszange
Uber den Pressverbinder geschoben werden kann. Antriebsmaschine mit
Presszange dabei rechtwinklig zur Rohrachse auf den Pressfitting aufsetzen.
Presszange loslassen, so dass sie sich um den Pressfitting schliet. Antriebs-
maschine am Gehausegriff (6) und am Schaltergriff (9) halten.

Pressring (20) um den Pressverbinder herum legen. Zwischenzange (19) in
das Pressgerat einlegen und Zangenhaltebolzen verriegeln. Zwischenzange
(19) mit der Hand so weit zusammendricken, dass die Zwischenzange an den
Pressring angelegt werden kann. Zwischenzange loslassen, so dass sich die
Zwischenzange an den Pressring und der Pressring an den Pressfitting fest
anlegt.

Bei REMS Power-Press E Drehrichtungshebel (7) nach rechts (Vorlauf) schalten
und Tippschalter (8) driicken. Tippschalter (8) gedriickt halten bis die Pressung
fertig gestellt und die Presszange bzw. der Pressring geschlossen ist. Dreh-
richtungshebel (7) nach links (Rucklauf) schalten und Schalter (8) driicken bis
die Pressrollen zuriickgefahren sind und die Rutschkupplung anspricht. Rutsch-
kupplung nicht unnétig belasten.

Bei REMS Power-Press und REMS Akku-Press Tippschalter (8) gedrlckt halten
bis die Presszange bzw. der Pressring vollig geschlossen ist. Dies wird durch
ein akustisches Signal (Knacken) angezeigt. Riickstelltaste (13) so lange
driicken, bis die Pressrollen (5) ganz zuriickgefahren sind.

Bei REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC und REMS Power-Press
ACC Tippschalter (8) gedriickt halten bis die Presszange bzw. der Pressring
vollig geschlossen ist. Nach vollendeter Pressung schaltet die Antriebsmaschine
automatisch auf Ricklauf um (Zwangsablauf).

Presszange mit der Hand zusammendricken, so dass sie vom Pressfitting
abgezogen werden kann. Zwischenzange mit der Hand zusammendriicken,
so dass sie mit dem Gerat vom Pressring abgezogen werden kann. Pressring
von Hand 6ffnen, so dass er vom Pressfitting abgezogen werden kann.

3.1.2. Funktionssicherheit

Bei REMS Power-Press E wird der Pressvorgang durch Loslassen des Tipp-
schalters (8) beendet. Zur mechanischen Sicherheit der Antriebsmaschinen
wirkt in beiden Endstellungen der Pressrollen zusatzlich eine drehmomentab-
héngige Sicherheits-Rutschkupplung.

REMS Power-Press und REMS Akku-Press beenden den Pressvorgang auto-
matisch unter Abgabe eines akustischen Signals (Knacken). REMS Mini-Press
ACC, REMS Akku-Press ACC und REMS Power-Press ACC beenden den
Pressvorgang automatisch unter Abgabe eines akustischen Signales (Knacken)
und laufen automatisch zuriick (Zwangsablauf).

Wichtig: Nur mit dem vélligen SchlieBen der Presszange, bzw. Zwischen-
zange und Pressring ist die einwandfreie Pressung hergestellt. Nach
vollendeter Pressung ist das vollige SchlieBen der Pressbacken (10), bzw.
Presssegmente (21) sowohl an deren Spitze (Fig. 1 und Fig 14, bei ,,A)
als auch auf der Hohe der Verbindungslasche (Fig. 1 und Fig 14, bei ,B¥)
zu beobachten. Entsteht beim SchlieBen der Presszange bzw. Pressseg-
ment ein deutlicher Grat an der Presshiilse, kann die Pressung fehlerhaft
bzw. undicht sein (siehe 5. Storungen).

3.1.3. Arbeitssicherheit

Zur Arbeitssicherheit sind die Antriebsmaschinen mit einem Sicherheits-Tipp-
schalter ausgerustet. Dieser ermdglicht jederzeit, insbesondere aber bei Gefahr,
ein sofortiges Stillsetzen der Antriebsmaschinen. Die Antriebsmaschinen kénnen
in jeder Stellung auf Rucklauf umgeschaltet werden.

3.2. Axialpressen (Fig. 6, 7)
3.2.1. Pressen mit REMS Ax-Press 15 und Ax-Press 40

Vormontierte Druckhilsenverbindung in die Presskopfe (14) einlegen und in
die Presskopfe (14) driicken. Tippschalter (8) nur leicht driicken, so dass die
Presskdpfe langsam bis zur Anlage am Druckhilsenverbinder zusammenfahren.
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Achtung Quetschgefahr! Nicht in den Bereich der sich bewegenden
Presskopfe greifen! Antriebsmaschine am Gehausegriff (6) und am Schalter-
griff (9) halten, Tippschalter (8) so lange gedriickt halten, bis die Druckhiilse
am Bund des Druckhllsenverbinders anliegt. Dies wird auch durch ein akus-
tisches Signal (Knacken) angezeigt. Riickstelltaste (13) driicken, bis die
Presskopfe (14) ganz zuriickgefahren sind.

Beim Druckhiilsensystem IV werden unterschiedliche Presskdpfe fiir eine
RohrgroRe bendtigt. Einbau- und Montageanweisung des Systemherstellers
lesen und beachten.

Beim Druckhlilsensystem RV muss vor- und fertiggepresst werden, d. h. die
Presskopfe mlssen zuerst auf weiten Abstand der Aufnahmen fiir den Druck-
hiilsenverbinder eingesteckt werden. Vor einem zweiten Pressvorgang werden
die Presskopfe durch drehen um 180° auf engen Abstand der Aufnahmen fiir
den Druckhiilsenverbinder gesteckt. Einbau- und Montageanweisung des
Systemherstellers lesen und beachten.

3.2.2. Aufweiten mit REMS Ax-Press 15

3.3.

b:’“

41.

Druckhtilse tiber das Rohr schieben, Aufweitkopf bis zum Anschlag in das Rohr
einflihren und Aufweitkopf/Antriebsmaschine gegen das Rohr driicken. Antriebs-
maschine einschalten (8). Darauf achten, dass die Druckhiilse beim Aufweit-
vorgang ausreichenden Abstand zum Aufweitkopf hat, da anderenfalls die
Aufweitbacken (17) sich verbiegen oder brechen kdnnen. Tippschalter (8) so
lange gedriickt halten, bis das Rohr aufgeweitet ist. Dies wird auch durch ein
akustisches Signal (Knacken) angezeigt. Riickstelltaste (14) drlicken, bis der
Aufweitkopf wieder geschlossen ist. Eventuell mehrfach aufweiten. Einbau- und
Montageanweisung des Systemherstellers lesen und beachten.

REMS Akku-Ex-Press Q & E, REMS Power-Ex-Press Q & E (Fig. 8)
Einbau- und Montageanweisung des Systemherstellers lesen und beachten.
Q & E Ring entsprechender GrolRe auf Rohr schieben. Aufweitkopf in das Rohr
einflihren und Aufweitkopf/Antriebsmaschine gegen das Rohr driicken. Antriebs-
maschine einschalten (8). Ist der Aufweitkopf gedffnet, schaltet die Antriebs-
maschine automatisch auf Ricklauf und der Aufweitkopf wird wieder geschlossen.
Tippschalter (8) weiter gedriickt halten und Aufweitkopf/Antriebsmaschine
nachschieben. Aufweitvorgang so lange wiederholen, bis die Aufweitbacken
(17) bis zum Anschlag in das Rohr eingeschoben sind. Einbau- und Monta-
geanweisung des Systemherstellers lesen und beachten.

Instandhaltung

Wichtig! Unbeschadet der nachstehend genannten Wartung missen die REMS
Antriebsmaschinen zusammen mit allen Werkzeugen (z.B. Presszangen,
Presskopfe, Aufweitkdpfe, Zwischenzange,Pressring) mindestens einmal
jahrlich einer autorisierten REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt zur Inspek-
tion eingereicht werden.

Wartung

Vor Wartungsarbeiten Netzstecker ziehen bzw. Akku entnehmen!
Presszangen, Zwischenzange, Pressringe, Presskopfe und Aufweitkdpfe,
insbesondere auch deren Aufnahmen, sauber halten. Stark verschmutzte
Metallteile z. B. mit Terpentindl reinigen, anschlieBend gegen Rost schiitzen.
Kunststoffteile (z.B. Gehause, Akkus) nur mit milder Seife und feuchtem Tuch
reinigen. Keine Haushaltsreiniger verwenden. Diese enthalten vielfach Chemi-
kalien, die Kunststoffteile beschadigen konnten. Keinesfalls Benzin, Terpentindl,
Verdlinnung oder ahnliche Produkte zur Reinigung von Kunststoffteilen
verwenden.

Darauf achten, dass Flissigkeiten niemals in das Innere des elektrischen
Gerates gelangen. Das elektrische Geréat niemals in Fliissigkeit tauchen.

4.1.1. Presszangen, Zwischenzangen und Pressringe

Presszangen, Pressringe und Zwischenzangen regelmagig auf Leichtgangig-
keit prifen. Gegebenenfalls Presszangen, Pressringe bzw. Zwischenzangen
reinigen und die Bolzen (12) der Pressbacken, Presssegmente bzw. Zwischen-
backen mit Maschinendl schmieren, Presszange, Pressringe bzw. Zwischenzange
jedoch nicht demontieren! Ablagerungen in der Presskontur (11) entfernen.
Funktionsfahigen Zustand aller Presszangen, Pressringen und Zwischenzangen
regelmaRig durch eine Probepressung mit eingelegtem Pressverbinder priifen.
Die Pressbacken (10) mussen nach vollendeter Pressung sowohl an deren
Spitze (Fig. 1, bei ,A“) als auch auf der Hohe der Verbindungslasche (Fig. 1,
bei ,B*) schlielen. Die Presssegmente (21) miissen nach vollendeter Pressung
schlielen. Beschadigte oder abgentitzte Presszangen, Pressringe und Zwischen-
zangen nicht mehr verwenden. Im Zweifelsfall Antriebsmaschine zusammen
mit allen Presszangen, Pressringen und Zwischenzangen einer autorisierten
REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt zur Inspektion einreichen.

4.1.2. Radialpressen

Presszangenaufnahme sauber halten, insbesondere Pressrollen (5) und
Zangenhaltebolzen (2) regelmaRig reinigen und anschlieBend mit Maschinendl
schmieren. Antriebsmaschine regelméRig durch Herstellung einer Pressung
mit dem groRten verwendeten Pressverbinder auf Funktionssicherheit priifen.
Schlieft die Presszange bei dieser Pressung vollstandig (siehe oben), so ist
die Funktionssicherheit der Antriebsmaschine gegeben.

REMS Mini-Press ACC und REMS Akku-Press ACC sind mit einer Service-
Elektronik ausgestattet. Nach ca. 10.000 Pressungen blinkt die Diode am
Schaltergriff (9). Dann ist eine Inspektion fallig. Diese wird von einer autorisierten
REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt durchgefiihrt.

4.1.3. Axialpressen

Presskopfe (14) und Aufnahmebohrungen in der Pressvorrichtung sauber
halten. Aufweitkdpfe (16) und Aufweitdorn (18) sauber halten. Von Zeit zu Zeit
Aufweitdorn (18) leicht fetten.

4.1.4. REMS Akku-Ex-Press Q & E, REMS Power-Ex-Press Q & E

4.2,

5.2,

5.3.

5.4.

5.5.

Aufweitkdpfe (16) und Aufweitdorn (18) sauber halten. Von Zeit zu Zeit Aufweit-
dorn (18) leicht fetten.

Inspektion/Instandsetzung

Vor Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten Netzstecker ziehen bzw. Akku
entnehmen! Diese Arbeiten dirfen nur von anerkannten Fachkraften oder
unterwiesenen Personen durchgefiihrt werden.

Nach ca. 10.000 Pressungen/Aufweitungen, jedoch mindestens einmal jahrlich,
ist eine Inspektion des Press-/Aufweitwerkzeuges durch eine autorisierte REMS
Vertrags-Kundendienstwerkstatt erforderlich.

Das Getriebe der Antriebsmaschine REMS Power-Press E ist wartungsfrei. Es
lauft in einer Dauerfettfiillung und muss deshalb nicht geschmiert werden. Die
Motoren bei REMS Power-Press E, REMS Power-Press und REMS Power-
Press ACC haben Kohlebiirsten. Diese verschleiRen und missen deshalb von
Zeit zu Zeit geprift bzw. erneuert werden. Nur Original REMS Power-Press
Kohlebiirsten verwenden. Die REMS Akku-Antriebsmaschinen arbeiten elek-
trohydraulisch. Bei mangelhafter Presskraft oder Olverlust muss die Antriebs-
maschine von REMS oder einer autorisierten REMS Vertrags-Kundendienst-
werkstatt geprift bzw. instandgesetzt werden.

Besché&digte oder abgenutzte Presszangen, Presskdpfe, Aufweitkdpfe konnen
nicht instandgesetzt werden.

Stdérungen

. Storung: Antriebsmaschine lauft nicht.

Ursache: e Abgenutzte Kohleblirsten (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
o Anschlussleitung defekt (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
o Akku leer oder defekt (REMS Akku-Antriebsmaschinen).
o Antriebsmaschine defekt.

Storung: Radialpresse stellt Pressung nicht fertig, Presszange,

Zwischenzange, Pressring schlieft nicht véllig.

o Antriebsmaschine uberhitzt (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

e Abgenutzte Kohlebirsten (REMS Power-Press E,

REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

Rutschkupplung defekt (REMS Power-Press E).

Akku leer oder defekt (REMS Akku-Antriebsmaschinen).

Antriebsmaschine defekt.

Falsche Presszange, Pressring oder Zwischenzange

(Presskontur, GroRe) eingesetzt.

e Presszange, Pressring oder Zwischenzange schwergangig
oder defekt.

Ursache:
°
[ ]
°
[ ]

Storung: Beim Schlieen der Presszange bzw. Pressrings entsteht ein

deutlicher Grat an der Presshlilse.

e Beschadigte oder abgenutze Presszange bzw. Pressring/
Presskontur.

e Falsche Presszange, bzw. Zwischenzange oder Pressring
(Presskontur, GroRe) eingesetzt.

o Nicht geeignete Abstimmung von Presshllse, Rohr und
Stitzhiilse.

Ursache:

Storung: Pressbacken, Presssegmente schlieRen bei unbelasteter

Presszange bei ,A“ und ,B* (Fig. 1) versetzt.

e Presszange, Zwischenzange fiel zu Boden, Druckfeder
verbogen.

Ursache:

Schadensfille

Zur Vermeidung von Schaden am Pressgeréat darauf achten, dass bei Arbeits-
situationen, wie in den Fig. 9 bis 11 beispielhaft gezeigt, keine Verspannung
zwischen Presszange, Pressring, Zwischenzange, Fitting und Antriebsmaschine
auftritt.

Hersteller-Garantie

Die Garantiezeit betragt 12 Monate nach Ubergabe des Neuproduktes an den
Erstverwender, héchstens jedoch 24 Monate nach Auslieferung an den Handler.
Der Zeitpunkt der Ubergabe ist durch die Einsendung der Original-Kaufunter-
lagen nachzuweisen, welche die Angaben des Kaufdatums und der Produkt-
bezeichnung enthalten miissen. Alle innerhalb der Garantiezeit auftretenden
Funktionsfehler, die nachweisbar auf Fertigungs- oder Materialfehler zuriick-
zufiihren sind, werden kostenlos beseitigt. Durch die Mangelbeseitigung wird
die Garantiezeit fiir das Produkt weder verlangert noch erneuert. Schaden, die
auf natiirliche Abnutzung, unsachgemaRe Behandlung oder Missbrauch,
Missachtung von Betriebsvorschriften, ungeeignete Betriebsmittel, iberméaRige
Beanspruchung, zweckfremde Verwendung, eigene oder fremde Eingriffe oder
andere Griinde, die REMS nicht zu vertreten hat, zurlickzufiihren sind, sind
von der Garantie ausgeschlossen.
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Garantieleistungen dirfen nur von einer autorisierten REMS Vertrags-Kunden-
dienstwerkstatt erbracht werden. Beanstandungen werden nur anerkannt, wenn
das Produkt ohne vorherige Eingriffe in unzerlegtem Zustand einer autorisierten
REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt eingereicht wird. Ersetzte Produkte
und Teile gehen in das Eigentum von REMS (iber.

Die Kosten fiir die Hin- und Ruckfracht tragt der Verwender.
Die gesetzlichen Rechte des Verwenders, insbesondere seine Méngelanspriiche
gegeniiber dem Handler, bleiben unberlihrt. Diese Hersteller-Garantie gilt nur

flr Neuprodukte, welche in der Europaischen Union, in Norwegen oder in der
Schweiz gekauft werden.

7. REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatten

Firmeneigene Fachwerkstatt fur Reparaturen:

SERVICE-CENTER

Neue Rommelshauser StralRe 4

D-71332 Waiblingen

Telefon (07151) 56808-60

Telefax (07151) 56808-64
Wir holen Ihre Maschinen und Werkzeuge bei lhnen ab!
Nutzen Sie in der Bundesrepublik Deutschland unseren Abholservice.
Einfach anrufen unter Telefon (07151) 56808-60.
Oder wenden Sie sich an eine andere autorisierte REMS Vertrags-Kunden-
dienstwerkstatt in Ihrer Nahe.

8. Teileverzeichnisse

Teileverzeichnisse siehe www.rems.de unter Downloads.

Translation of the Original Instruction Manual

For use of the REMS pressing tongs, REMS pressing heads and REMS expanding
heads for the various pipe connection systems, the currently valid REMS sales
documents are applicable. If the system manufacturer alters components of pipe
connection systems or markets new ones, their current application status must be
enquired about at REMS (Fax +49 7151 17 07 - 110). Subject to modification without
notice, errors and omissions excepted.

Figs. 1-14 12 Bolt

1 Pressing tongs 13 Reset button

2 Tong retaining bolt 14 Pressing heads

3 Pressure plate 15 Expander

4 Locking pin 16 Expanding head

5 Pressrollers 17 Expanding jaws

6 Housing grip 18 Expanding mandrel

7 Rotation direction lever 19 Adapter tong

8 Inching switch 20 Pressing ring

9 Pistol grip 21 Pressing segment
10 Pressing jaw 22 Pressing contour (pressing ring or
11 Pressing contour pressing segments)

A General Safety Instructions

WARNING! To reduce the risk of injury, the user must read and understand
the instruction manual.

WARNING! Read all instructions. Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury. The term "power tool” in all of the
warnings listed below refers to your mains operated (corded) power tool or battery
operated (cordless) power tool, also machines and electric units. Only use the power
tool for the purpose for which it was intended, with the due attention to the general
safety and accident prevention regulations.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A) Work area

a) Keep work area clean and well lit. Cluttered and dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the pres-
ence of flammable liquids, gases or dust. Power tools create sparks which
may ignite the dust or fumes.

c) Keep children and bystanders away while operating a power tool. Distrac-
tions can cause you to lose control.

B) Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in any way.
Do not use any adapter plugs with earthed (grounded) power tools. Unmodi-
fied plugs and matching outlets will reduce risk of electric shock. If the power tool
comes with an earthed wire, the plug may only be connected to an earthed
receptacle. At work sites, in damp surroundings, in the open or in the case of
comparable types of use, only operate the power tool off the mains using a 30mA
fault current protected switch (FI breaker).

b) Avoid body contact with earthed or grounded surfaces such as pipes,
radiators, ranges and refrigerators. There is an increased risk of electric shock
if your body is earthed or grounded.

c) Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering a power
tool will increase the risk of electric shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling or unplug-
ging the power tool. Keep cord away from heat, oil, sharp edges or moving
parts. Damaged or entangled cords increase the risk of electric shock.

e) When operating a power tool outdoors, use an extension cord suitable for
outdoor use. Use of a cord suitable for outdoor use reduces the risk of electric
shock.

C) Personal safety
This appliance is not intended for use by persons (including children) with
reduced physical, sensory or mental capabilities, or lack of experience and
knowledge, unless they have been given supervision or instruction
concerning use of the appliance by a person responsible for their safety.
Children should be supervised to ensure that they do not play with the appliance.

a) Stay alert, watch what you are doing and use common sense when operating
a power tool. Do not use a power tool while you are tired or under the influ-
ence of drugs, alcohol or medication. A moment of inattention while operating
power tools may result in serious personal injury.

b) Use safety equipment. Always wear eye protection. Safety equipment such
as dust mask, non skid safety shoes, hard hat, or hearing protection used for
appropriate conditions will reduce personal injuries.

c) Avoid accidental starting. Ensure the switch is in the off position before
plugging in. Carrying power tools with your finger on the switch or plugging in
power tools that have the switch on invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool on. A
wrench or a key left attached to a rotating part of the power tool may result in
personal injury.

e) Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. This enables
better control of the power tool in unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair,
clothing and gloves away from moving parts. Loose clothes, jewellery or long
hair can be caught in moving parts.
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g) If devices are provided for the connection of dust extraction and collection
facilities, ensure these are connected and properly used. Use of these devices
can reduce dust related hazards.

h) Only allow trained personnel to use the power tool. Apprentices may only
operate the power tool when they are over 16, when this is necessary for their
training and when they are supervised by a trained operative.

D) Power tool use and care

a) Do not force the power tool. Use the correct power tool for your application.
The correct power tool will do the job better and safer at the rate for which it was
designed.

b) Do not use the power tool if the switch does not turn it on and off. Any power
tool that cannot be controlled with the switch is dangerous and must be repaired.

c) Disconnect the plug from the power source before making any adjustments,
changing accessories, or storing power tools. Such preventive safety meas-
ures reduce the risk of starting the power tool accidentally.

d) Store idle power tools out of the reach of children and do not allow persons
unfamiliar with the power tool or these instructions to operate the power
tool. Power tools are dangerous in the hands of untrained users.

e) Maintain power tools. Check for misalignment or binding of moving parts,
breakage of parts and any other condition that may affect the power tools
operation. If damaged, have the power tool repaired by a qualified expert
or by an authorised REMS after-sales service facility before use. Many
accidents are caused by poorly maintained power tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with
sharp cutting edges are less likely to bind and are easier to control.

g) Secure the workpiece. Use clamps or a vice to hold the workpiece. This is safer
than holding it with your hand, and also it frees both hands to operate the equip-
ment.

h) Use the power tool, accessories and tool bits etc., in accordance with these
instructions and in the manner intended for the particular type of power
tool, taking into account the working conditions and the work to be performed.
Use of the power tool for operations different from those intended could result in
a hazardous situation. All unauthorised modifications to the power tool are
prohibited for safety reasons.

E) Battery tool use and care

a) Ensure the switch is in the off position before inserting battery pack. Inserting
the battery pack into power tools that have the switch on invites accidents.

b) Recharge only with the charger specified by the manufacturer. A charger
that is suitable for one type of battery may create a risk of fire when used with
another battery pack.

c) Use battery tools only with specifically designated battery packs. Use of
any other battery packs may create a risk of injury and fire.

d) When battery pack is not in use, keep it away from other metal objects like
paper clips, coins, keys, nails, screws, or other small metal objects that
can make a connection from one terminal to another. Shorting the battery
terminals may cause bums or a fire.

e) Under abusive conditions, liquid may be ejected from the battery, avoid
contact. If contact accidentally occurs, flush with water. If liquid contacts
eyes, additionally seek medical help. Liquid ejected from the battery may
cause irritation or bums.

f) Do not use the battery/charger at battery/charger temperatures or ambient
temperatures of < 5°C/40°F or 2 40°C/105°F.

g) Do not dispose of defective batteries in the normal domestic waste. Take
them to an authorised REMS after-sales service facility or to a reputed
waste disposal company.

F) Service

a) Have your power tool serviced by a qualified repair person using only
identical replacement parts. This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

b) Comply with maintenance instructions and instructions on tool replace-
ments.

¢) Check mains lead of power tool regularly and have it replaced by a qualified
expert or an authorised REMS after-sales service facility in case of damage.
Check extension cable regularly and replace it when damaged.

A Specific Safety Instructions

e Use personal safety equipment (e.g. goggles).

e Avoid unnatural postures, and do not lean too far forward.

e Before changing the pressing or expanding tools, pull the mains plug or take out
the battery!

e The drive units develop a very high pressing force. For that reason, be particularly
careful. Keep all other persons away from the working area during working.

e Hold the drive units only by the housing grip (6) and the pistol grip (9) during
operation. Keep your hands away from moving parts (pressing area, expanding
area)!

o Never operate radial presses when the tongs shank (2) is not locked. Risk of
fracture!

e Always position radial presses with pressing tong or pressing ring on the press
fitting at a right angle to the pipe axis. Never position it askew.

e Do not start radial presses without pressing tong or pressing ring inserted. Do
not start the pressing operation except to make a press joint. Unless counter
pressure is applied by the press fitting, the drive unit or pressing tongs will be
needlessly stressed.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

Before using pressing tongs or pressing rings from other manufacturers, check
that they are suitable for the drive unit. Read and observe the instruction manuals
of the pressing tong or pressing ring manufacturers.

Only operate axial presses with pressing heads fully inserted. Risk of fracture!
Always position axial presses with the pressing tongs on the compression sleeve
fitting at right angles to the pipe axis. Never position it askew.

Screw expanding heads as far as they will go onto the expander.

Do not attempt to repair damaged pressing tongs, adapter tongs, pressing rings,
pressing heads or expanding heads. Risk of fracture!

Consult and comply with the instructions for installation and fitting of the system’s
manufacturers.

Technische Daten

. Article numbers
REMS Power-Press E drive unit 572100
REMS Power-Press drive unit 577001
REMS Power-Press ACC drive unit 577000
REMS Mini-Press ACC drive unit Li-lon 578001
REMS Akku-Press drive unit Li-lon 571003
REMS Akku-Press ACC drive unit Li-lon 571004
REMS Ax-Press 15 drive unit Li-lon 573002
REMS Ax-Press 40 drive unit Li-lon 573006
REMS Akku-Ex-Press Q & E drive unit Li-lon 575005
REMS Power-Ex-Press Q & E drive unit 575007
REMS battery Li-lon 14.4 V, 1.3 Ah 571540
REMS battery Li-lon 14.4 VV 2.2 Ah 571550
REMS voltage supply Li-lon 571565
Rapid charger Li-lon/Ni-Cd 230 V, 50-60 Hz, 65 W 571560
Sheet steel case, REMS Power-Press E 570280
Sheet steel case, REMS Power-Press 570280
Sheet steel case, REMS Power-Press ACC 570280
Sheet steel case, REMS Mini-Press ACC 578290
Sheet steel case, REMS Akku-Press 571290
Sheet steel case, REMS Ax-Press 15 and 40 573282
Sheet steel case, REMS Akku-Ex-Press Q & E 578290
Capacity
REMS Mini-Press ACC Radial press for making press joints in all
standard press fitting systems on steel pipes, stainless steel
pipes, copper pipes, plastic pipes, composite pipes @ 10-40 mm

Radial presses for making press joints in all standard press

fitting systems on steel pipes, stainless steel pipes,

copper pipes, plastic pipes, composite pipes @ 10-76 (108) mm
Axial presses for making compression sleeve joints (sliding

sleeve joints) on stainless steel pipes, steel pipes, copper

pipes, plastic pipes, composite pipes and for expanding

plastic pipes, composite pipes @12-32 mm

REMS Akku-Ex-Press Q & E for expanding of

pipes/coil for the system Uponor Quick & Easy @ 16-40 mm
B %—-1Y%"

REMS Power-Ex-Press Q & E for expanding of

pipes/coil for the System Uponor Quick & Easy @ 50-63 mm

a2’

Operating temperature range

Akku-Press 0°C-60°C

Mains operated presses -8°C-60°C

Thrust / pressing power

Thrust of radial presses 32 kN

Pressing power of radial presses 100 kN

Thrust of radial press Mini 24 kN

Pressing power of radial press Mini 70 kN

Pressing power REMS Ax-Press 15 15kN

Pressing power REMS Ax-Press 40 40 kN

Electric Data

REMS Power-Press E,

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC
REMS Power-Ex-Press Q & E

REMS Akku-Press,
Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Q & E,
REMS Mini-Press ACC

Rapid charger

Li-lon/Ni-Cd (1h) Input
Output
Voltage supply 230 V Input
Output
Dimensions

REMS Power-Press E
REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC
REMS Mini-Press ACC

230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1.8 A
S3 15% (AB 2/10 min)

all-insulated (73/23/EWG)
interference-suppressed (89/326/EWG)

144V =22Ah;20A
144V =;13Ah; 18A

230 V~; 50-60 Hz; 65 W
12-18 V=

230 V~; 50-60 Hz
12V=;10A

430%110%x85 mm (16.9"x4.3"x3.3”)

365%235x85 mm (14.47x9.2"x3.3")
288x260x80 mm (11.3"x10.2"x3.1")
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1.6.

1.7.

1.8.

21.

2.2,

REMS Akku-Press, Akku-Press ACC ~ 338x290x85 mm (13.3"x11.4"x3.3")
REMS Ax-Press 15/40 330x320%85 mm (13"x12.6"x3.3")
REMS Akku-Ex-Press Q & E 293x248x80 mm (11.5"x9.8"x3.1")
REMS Power-Ex-Press 300%290%85 mm (11.8"x12.6"x3.3")

Weights

REMS Power-Press E drive unit 44kg (9.61b)
REMS Power-Press drive unit 46kg (10.01b)
REMS Power-Press ACC drive unit 46kg (10.01b)
REMS Mini-Press ACC drive unit without battery 21kg (4.51b)
REMS Akku-Press drive unit without battery 45kg  (9.81b)
REMS Ax-Press 15/40 drive unit without battery 43kg (941b)
REMS Akku-Ex-Press Q & E drive unit without battery 20kg (4.41b)
REMS Power-Ex-Press drive unit without battery 32kg (7.01b)
REMS battery Li-lon 14.4 V, 1.3 Ah 0.3kg (0.61b)
REMS battery Li-lon 14.4 V, 2.2 Ah 05kg  (1.11b)
Pressing tongs (average) 1.8kg (3.91b)
Pressing tongs Mini (average) 12kg (261b)
Pressing heads (pair, average) 0.27kg (0.6 1b)
Expanding head (average) 0.16kg  (0.31b)
Adapter tong Z3 3.8kg (8.21b)
Pressing ring M54 31kg (6.71b)
Pressing ring U75 6.4kg (13.81b)
Noise information
Emission at workplace
REMS Power-Press E 82 dB(A)
REMS Power-Press / Power-Press ACC 77 dB(A)
REMS Mini-Press ACC 72 dB(A)
REMS Akku-Press 73 dB(A)
REMS Ax-Press 15/40 75 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press Q & E 77 dB(A)
REMS Power-Ex-Press 73 dB(A)
Vibrations
Weighted effective value of acceleration 2.5 m/s?

The indicated weighted effective value of acceleration has been measured
against standard test procedures and can be used by way of comparison with
another device. The indicated weighted effective value of acceleration can also
be used as a preliminary evaluation of the exposure.

Attention: The indicated weighted effective value of acceleration can differ
during operation from the indicated value, dependent on the manner in which
the device is used. Dependent upon the actual conditions of use (periodic duty)
it may be necessary to establish safety precautions for the protection of the
operator.

Preparations for Use

The respective latest sales literature applies for the use of REMS pressing
tongs, REMS pressing rings, REMS pressing heads and REMS expanding
heads for the different pipe connection systems. If the system manufacturer
alters components of pipe connection systems or markets new ones, their
current application status must be enquired about at REMS (Fax +49 7151 17
07 - 110).

Electrical connection

Note the mains voltage! Before connecting the drive unit or the rapid charger,
check whether voltage on the rating plate matches the mains voltage. At work
sites, in damp surroundings, in the open or in the case of comparable types of
use, only operate the equipment off the mains using a 30mA fault current
protected switch (FI breaker).

The battery supplied with REMS drive units and the spare batteries are not
charged. Charge the battery before initial operation. Only use a original REMS
rapid charger for charging. Non-rechargeable batteries may not be charged.

Art. No. 571560 Rapid charger Li-lon/Ni-Cd

The green control lamp lights steadily when the mains plug is plugged in. If the
battery is inserted into the rapid charger the green control lamp flashes and
the battery is charged. Charging of the battery is completed when the green
control lamp lights steadily. If the red control lamp flashes, the battery is defec-
tive. The battery is too hot if the red control lamp lights steadily.

The batteries only reach their full capacity after being charged several times.
The rapid chargers are not suitable for using outdoors.

Installing (changing) the pressing tong (1), the pressing ring with adapter
tong (Fig. 14) in radial presses (Fig. 1, 12 and 13)

Pull out the mains plug or remove the battery. Only use pressing tongs or
pressing rings with system-specific pressing contour according to the pressfit-
ting system to be pressed. REMS pressing tongs or pressing rings have letters
on the pressing jaws or pressing segments to identify the pressing contour and
a number to identify the size. Read and follow the installation and assembly
instructions of the system manufacturer. Never use non-matching pressing tong
and pressing ring and adapter tong (pressing contour, size). The press joint
could be rendered useless and the machine and pressing tong or pressing ring
and adapter tong could be damaged.

It is best to place the drive machine on a bench or on the floor. The pressing
tong or adapter tong can only be installed (changed) when the press rollers (5)
are fully retracted. If necessary, in the case of the REMS Power-Press E, set

2.3.

24.

2.5,

the rotation direction lever (7) to the left and operate the inching switch (8), and
in the case of the REMS Power-Press and REMS Akku-Press press the reset
button (13) until the press rollers (5) are fully retracted.

Open the tongs shank (2). To do so, press the locking pin (4), the tongs shank
(2) jumps out under spring loading. Insert the selected pressing tong (1) or
adapter tong (19). Push forward the tong retaining bolt (2) until the locking pin
(4) snaps into place. Press down the pressure plate (3) directly over the tong
retaining bolt. Do not start radial presses without pressing tong or pressing ring
with adapter tong inserted. Only start the pressing process to make a press
joint. Without pressing counterpressure by the press fitting the drive machine
or pressing tong, pressing ring and adapter ring will be exposed to unneces-
sarily high stress.

Never operate press when the tongs shank (2) is not locked. Risk of
fracture!

Installing (changing) the pressing heads (14) in axial presses (Figs. 6, 7)
Remove the battery. Only use system-specific pressing heads. REMS pressing
heads have a letter to identify the compression sleeve system and a number
to identify the size. Consult and comply with the instructions for installation and
fitting of the system’s manufacturer. Never use non-matching pressing heads
(compression sleeve system, size) for pressing work. The press joint could be
unserviceable, and both the machine and the pressing heads might be damaged.

Push the selected pressing heads (14) right in, if necessary turning them until
they engage (ball catch). Keep the pressing heads and locating hole inside the
pressing device clean.

Installing (changing) the expanding head (16) in REMS Ax-Press 15
(Fig. 6)

Remove the battery. Fit the expander (15) (accessory) To do so, clean the
connecting surfaces, attach the expander, and tighten the two fillister-head
screws. Lightly grease the expanding mandrel (18). Screw the selected expanding
head as far as it will go onto the expander. Only use system-specific expanding
heads. REMS expanding heads have a letter to identify the compression sleeve
system and a number to identify the size. Consult and comply with the instruc-
tions for installation and fitting of the system’s manufacturer. Never use non-
matching expanding heads (compression sleeve system, size) for expansion
work. The press joint could be unserviceable, and both the machine and the
expanding heads might be damaged.

Ensure that the compression sleeve has sufficient clearance from the expanding
head during the expansion process, otherwise the expanding jaws (17) might
become bent or broken.

For pressing jobs in cramped places, the expander attachment can be removed.

Installing (changing) the expanding head (16) in REMS Akku-Ex-Press
Q & E and REMS Power-Ex-Press Q & E (Fig. 8)

Remove the battery. Only use genuine expanding heads for Uponor Quick &
Easy. Consult and comply with the instructions for installation and fitting of the
system’s manufacturer. Never use non-matching expanding heads (system,
size) for expansion work. The joint could be unserviceable, and both the machine
and the expanding heads might be damaged. Lightly grease the expanding
mandrel (18). Screw the selected expanding head as far as it will go onto the
expander. REMS expanding heads P and Cu are not suitable for the Akku pipe
expander REMS Akku-Ex-Press Q&E and REMS Power-Ex-Press Q&E, and
must therefore not be used.

Operation

. Radial presses (Figs. 1 to 6 and 12 to 14)

Atest pressing with inserted press fitting must be made with the drive machine
and the respectively inserted pressing tong or pressing ring with adapter tong
before every use. The pressing tong or pressing segments (21) must close
fully. Full closure of the pressing jaws (10) both at their tips (Fig. 1, at "A") and
at the height of the connecting lug (Fig. 1 at "B") must be observed after
completing the pressing. Full closure of the pressing segments (21, at "A" and
"B") can be observed on the pressing ring when the pressing is completed.
Check the tightness of the connection (observe national specifications, stand-
ards, regulations, etc.)

The pressing tong or pressing ring and adapter tong, and especially the pressing
contour (11 / 22) of both pressing jaws (10) or all 3 pressing segments must
be checked for damage and wear before every use. Damaged or worn pressing
tongs or pressing rings may no longer be used. There is otherwise a risk of
incorrect pressing or accidents.

If during closing of the pressing tongs a marked ridge is created on the compres-
sion sleeve, the pressing may be defective or not tight (see 5. Trouble).

3.1.1. Working procedure

Press the pressing tongs (1) together manually until they can be pushed over
the press fitting. Always position the drive unit with the pressing tongs on the
press fitting at right angles to the pipe axis. Release the pressing tongs so that
they close around the press fitting. Hold the drive unit by the housing grip (6)
and the pistol grip (9).

Place the pressing ring (20) around the pressing fitting. Insert the pressing tong
(19) into the press and lock the tong retaining bolt. Press the pressing tong
(19) together with your hand so that the adapter tong can be placed on the
pressing ring. Release the adapter tong so that the adapter tong is tightly applied
to the pressing ring and the pressing ring to the pressfitting.
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In the case of the REMS Power-Press E, set the rotation direction lever (7) to
the right (advance) and press the inching switch (8). Keep the inching switch
(8) pressed until the pressing is finished and the pressing tong or pressing ring
is closed. Set the rotation direction lever (7) to the left (return) and press the
switch (8) until the press rollers have retracted and the slipping clutch responds.
Do not put unnecessary loads on the slipping clutch.

In the case of the REMS Power-Press and REMS Akku-Press, keep the inching
switch (8) pressed until the pressing is finished and the pressing tong or pressing
ring is completely closed. This is indicated by an acoustic signal (clicking).
Press the reset button (13) until the press rollers (5) are fully retracted.

In the case of the REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC and REMS
Power-Press ACC, keep the inching switch (8) pressed until the pressing is
finished and the pressing tong or pressing ring is completely closed. After
completion of pressing, the drive unit switches automatically to return (forced
return).

Press the pressing tongs together manually so that they can be removed from
the press fitting. Press the pressing tong together with your hand so that it can
be removed from the pressfitting. Press the adapter tong together with your
hand so that it can be removed from the pressing ring with the device. Open
the pressing ring by hand so that it can be pulled off the pressfitting.

3.1.2. Operating safety
In the case of the REMS Power-Press E, the pressing operation is ended by
releasing the inching switch (8). For the mechanical safety of the drive units,
a torque-controlled safety slipping clutch is operative in both end positions of
the press rollers.

The REMS Power-Press and REMS Akku-Press ends the pressing operation
automatically, emitting an acoustic signal (clicking). The REMS Mini-Press ACC,
REMS Akku-Press ACC and REMS Power-Press ACC ends the pressing
operation automatically, emitting an acoustic signal (clicking), and returns
automatically (forced movement).

A Important: A perfect pressing is only made with the full closing of the
pressing tong or adapter tong and pressing ring. Full closure of the
pressing jaws (10) or pressing segments (21) both at their tips (Fig. 1 and
Fig. 14, at "A") and at the height of the connecting lug (Fig. 1 and Fig. 14
at "B") can be observed after completing the pressing. If a visible burr is
created on the pressing sleeve when closing the pressing tong or pressing
segment, the pressing may be faulty or leaking (see 5. Trouble).

3.1.3. Working safety
To ensure safe working, the drive units are equipped with a safety inching
switch. This permits immediate switching off of the drive units at any time,
particularly if a potential hazard arises. The drive units can be switched to the
return function in any position.

3.2. Axial presses (Figs. 6, 7)

3.2.1. Pressing with the REMS Ax-Press 15 and Ax-Press 40
Place the preassembled compression sleeve fitting inside the pressing heads
(14) and press them into the latter. Only press the inching switch (8) lightly, so
that the pressing heads move together slowly until they are in contact with the
compression sleeve fitting.

A Caution — danger of crushing! Keep your hands away from the moving
pressing heads! Hold the drive unit by the housing grip (6) and the pistol grip
(9), and keep the inching switch (8) pressed until the compression sleeve is in
contact with the collar of the compression sleeve fitting. This is also indicated
by an acoustic signal (clicking). Press the reset button (13) until the pressing
heads (14) are fully retracted.

With the compression sleeve system IV, various pressing heads are needed
for one pipe size. Consult and comply with the instructions for installation and
fitting of the system’s manufacturer.

In the case of the compression sleeve system RV, preliminary and final pressing
is necessary, i.e. the pressing heads must first be inserted with a wide spacing
of the receptacles for the compression sleeve fitting. Before a second pressing
operation, the pressing heads are set to a narrow spacing of the receptacles
for the compression sleeve fitting by a 180° rotation. Consult and comply with
the instructions for installation and fitting of the system’s manufacturer.

3.2.2. Expansion with REMS Ax-Press 15

Push the compression sleeve over the pipe, insert the expanding head as far
as it will go into the pipe, and press the expanding head/drive unit against the
pipe. Switch on the drive unit (8). Ensure that the compression sleeve has
during the expansion process sufficient clearance from the expanding head,
otherwise the expanding jaws (17) might become bent or broken. Hold down
the inching switch (8) until the pipe has been expanded. This is also indicated
by an acoustic signal (clicking). Press the reset button (13) until the expanding
head has closed again. If necessary repeat the expansion. Consult and comply
with the instructions for installation and fitting of the system’s manufacturer.

3.3. REMS Akku-Ex-Press Q & E, REMS Power-Ex-Press Q & E (Fig. 8)
Consult and comply with the instructions for installation and fitting of the system’s
manufacturer. Slide a Q & E ring of appropriate size onto the pipe. Insert the
expansion head into the pipe and press the expanding head/drive unit against
the pipe. Switch on the drive unit (8). When the expanding head is opened, the
drive unit switches automatically to return and the expanding head is closed
again. Keep holding the inching switch (8) down and push the expanding head/
drive unit further. Keep repeating the expansion process until the expanding

jaws (17) are slid all the way into the pipe. Consult and comply with the instruc-
tions for installation and fitting of the system’s manufacturer.

4. Maintenance

A Important! Irrespective of the above maintenance work, the REMS drive units
must be returned together with all tools (for ex. pressing tongs, pressing heads,
expanding heads) at least once a year to an authorised REMS after-sales
service facility for inspection.

4.1. Maintenance
Before maintenance work, pull the mains plug or remove the battery.

Keep the pressing tongs, adapter tongs, pressing rings, pressing heads and
expanding heads, and particularly their receptacles, clean. Clean heavily soiled
metal parts with turpentine oil, for example, and then rustproof them.

Clean plastic parts (for ex. housing, batteries) only with a mild soap and a damp
cloth. Do not use domestic cleaning agents. These frequently contain chemicals
that can attack plastic parts. On no account use petrol, turpentine oil, thinners
or similar products to clean plastic parts.

Ensure that liquids never get inside the electrical equipment. Never immerse
the electrical equipment in liquid.

4.1.1. Pressing tongs, adapter tongs and pressing rings

Pressing tongs, pressing rings and adapter tongs must be checked regularly
for smooth action. Clean pressing tongs, pressing rings and adapter tongs if
necessary and lubricate the bolts (12) of the pressing jaws, pressing segments
and adapter jaws with machine oil. Remove deposits from the pressing contour
(11). Check the proper functioning of all pressing tongs, pressing rings and
adapter tongs regularly with a test pressing with inserted pressing fitting. The
pressing jaws (10) must close fully both at their tips (Fig. 1, at "A") and at the
height of the connecting lug (Fig. 1 at "B") after completing the pressing. The
pressing segments (21) must closed after completing the pressing. Damaged
or worn pressing tongs, pressing rings and adapter tongs may no longer be
used. In case of doubt, send in the drive machine together with all pressing
tongs, pressing rings and adapter tongs to an authorised REMS after-sales
service facility for inspection.

4.1.2. Radial presses
Keep the press tongs receptacle clean, in particular clean the press rollers (5)
and tongs shank (2) at regular intervals and then lubricate them with machine
oil. Check the functional reliability of the drive unit regularly by making a pressing
with the largest press fitting used. If the pressing tongs close completely during
this pressing operation (see above), the drive unit is functionally reliable.

The REMS Mini-Press ACC and REMS Akku-Press ACC is fitted with an elec-
tronic servicing feature. After about 10,000 pressing operations, the diode on
the pistol grip (9) starts to flash. An inspection is then due. This is performed
by an authorised REMS after-sales service facility.

4.1.3. Axial presses
Keep the pressing heads (14) and locating holes inside the pressing device
clean. Keep the expanding heads (16) and expanding mandrel (18) clean.
Lightly grease the expanding mandrel (18) from time to time.

4.1.4. REMS Akku-Ex-Press Q & E, REMS Power-Ex-Press Q & E
Keep the expanding heads (16) and expanding mandrel (18) clean. Lightly
grease the expanding mandrel (18) from time to time.

4.2. Inspection/repair
Before any repair work, pull the mains plug or remove the battery. This work
may only be performed by authorised experts or by trained personnel.

After around 10,000 pressing/expanding operations, but at least once a year,
inspection of the pressing/expanding tool to an authorised REMS after-sales
service facility is necessary.

The gearbox of the drive unit in the REMS Power-Press E is maintenance-free.
They operate in a permanent grease filling and therefore require no lubrication.
The motor of the REMS Power-Press E, REMS Power-Press and REMS Power-
Press ACC has carbon brushes. These are subject to wear and must therefore
be inspected or replaced from time to time. Only use genuine REMS Power-
Press carbon brushes. The REMS Akku drive units operate electrohydraulically.
If the pressing power is insufficient or oil is lost, the drive unit must be inspected
and if necessary repaired by REMS or by an authorised REMS after-sales
service facility.

Damaged or worn pressing tongs, pressing heads or expanding heads cannot
be repaired.
Trouble

5.1. Trouble:
Cause:

Drive unit does not operate.

e Worn carbon brushes (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

e Mains lead defective (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

e Battery empty or defective (REMS Akku drive units).

o Drive unit defective.
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5.2. Trouble: Radial press does not finish pressing operation, pressing tongs, Traduction de la notice technique originale
adapter tong, pressing ring does not close completely.
. ; ; g Les documents de vente REMS actuels et respectifs sont valables pour 'usage des
Cause: o gg\,ﬁsugﬁ%ﬁgf:stgdégagisxgﬁ lr:)rersss SAEC) pinces a sertir REMS, des tétes a sertir REMS et des tétes & emboitures REMS sur
o Worn carbon brushés (REMS Power-Press E ' les différents systemes de raccordement de tubes. Si le fabricant de systéme modifie
REMS Power-Press. REMS Power-Press ACb) des composants du systéme de raccordement de tubes ou sont nouvellement mis
e Slipping clutch defeétive (REMS Power-Press E.) sur le marché, il faut que leur situation actuelle d’application soit demandée auprés
o Battery empty or defective (REMS Akku drive uni.ts) de la société REMS (Télécopie + 49 7151 17 07-110). Sous réserves de modifications
o Drive unit defective. et d'erreurs.
e Incorrect pressing tong, pressing ring or adapter tong Fia. 1-14 12 Axe
(pressjng contour, siz_e) ir]serted. I . 19. Pince a sertir 13 Touche de rappel
. Preéssfmgi_tong, pressing ring or adapter tong with stiff action 2 Axe de retenue des pinces 14 Tétes a sertir
or gefective. 3 Plaque d’appui 15 Dispositif d’emboiture
5.3. Trouble: During closing of the pressing tong or pressing ring, a marked 4 Broche de verrouillage 16 Téte a emboitures
ridge is created on the compression sleeve. g Saﬁetsl presseu(rjs y 1; EAGCT]OW? a GQW?tOItUFES
. . A . oignée corps de machine roche a emboitures
Cause: e cD:r:Tt]:L?red or worn pressing tong or pressing ring/pressing 7 Inverseur de rotation 19 Machoire-mére
: . Lo 8 Interrupteur a impulsion 20 Boucle de sertissage
* Incorrqct prestsmg tqng, _pres;lr:jg ring or adapter tong 9 Poignée interrupteur 21 Segment de sertissage
N S’rzzﬁigg:%]a?;:}:'zgg égsr: r?as‘sion sleeve. pine and support 10 Machoire de sertissage 22 Profil de sertissage (boucle/segments
sleeve 9 P PP PP 11 Profil de sertissage de sertissage)
5.4. Trouble: Pressing jaws close unevenly when the pressing tongs are not

5.5.

loaded at “A” and “B” (Fig. 1).

Cause: e Pressing tong, adapter tong have been dropped, compression
spring is bent.

Damages

For preventing damages make sure to avoid operating situations like exempla-
rily shown in Fig. 9 through 11, that no distortion between pressing tongs, fitting
and drive unit occurs.

Manufacturer’s Warranty

The warranty period shall be 12 months from delivery of the new product to the
first user but shall be a maximum of 24 months after delivery to the Dealer. The
date of delivery shall be documented by the submission of the original purchase
documents, which must include the date of purchase and the designation of
the product. All functional defects occurring within the warranty period, which
are clearly the consequence of defects in production or materials, will be
remedied free of charge. The remedy of defects shall not extend or renew the
guarantee period for the product. Damage attributable to natural wear and tear,
incorrect treatment or misuse, failure to observe the operational instructions,
unsuitable operating materials, excessive demand, use for unauthorized
purposes, interventions by the Customer or a third party or other reasons, for
which REMS is not responsible, shall be excluded from the warranty.

Services under the warranty may only be provided by customer service stations
authorized for this purpose by REMS. Complaints will only be accepted if the
product is returned to a customer service station authorized by REMS without
prior interference in an unassembled condition. Replaced products and parts
shall become the property of REMS.

The user shall be responsible for the cost of shipping and returning the product.
The legal rights of users, in particular the right to claim damages from the
Dealer, shall not be affected. This manufacturer’s warranty shall apply only to
new products purchased in the European Union, in Norway or Switzerland.
Spare parts lists

For spare parts lists, see www.rems.de under Downloads.

A Consignes générales de sécurité

ATTENTION ! Toutes les directives doivent étre lues. Le non-respect des instructions
présentées ci-aprés peut entrainer un risque de décharge électrique, de brilures
et/ou d’autres blessures graves. Le terme utilisé ci-apres « appareil électrique » se
référe aux outils électriques sur secteur (avec cable de réseau), aux outils électriques
sur accu (sans cable de réseau), aux machines et aux outils électriques. N'utiliser
I'appareil que pour accomplir les taches pour lesquelles il a été spécialement congu
et conformément aux prescriptions relatives a la sécurité du travail et a la prévention
des accidents.

CONSERVER PRECIEUSEMENT CES INSTRUCTIONS

A) Poste de travail

a) Maintenir le poste de travail propre et rangé. Le désordre et un poste de travail
non éclairé peuvent étre source d’accident.

b) Ne pas travailler avec I'appareil électrique dans un milieu ou il existe un
risque d’explosion, notamment en présence de liquides, de gaz ou de
poussiéres inflammables. Les appareils électriques produisent des étincelles
qui peuvent mettre le feu a la poussiére ou aux vapeurs.

c) Tenir les enfants et des tierces personnes a I’écart pendant I'utilisation de
I’appareil électrique. |l y a un risque de perte de controle de la machine en cas
de distraction.

B) Sécurité électrique

a) La fiche male de I'appareil électrique doit étre appropriée a la prise de
courant. La fiche male ne doit en aucun cas étre modifiée. Ne pas utiliser
d’adaptateur de fiche méle avec un appareil électrique avec mise a la terre.
Des fiches males non modifiées et des prises de courant appropriées réduisent
le risque d’une décharge électrique. Si I'appareil est doté d’un conducteur de
protection, ne brancher la fiche male que sur une prise de courant avec mise a
la terre. Sur chantier, en plein air ou sur un autre mode d'installation, n’utiliser
I'appareil électrique qu’avec un dispositif de protection a courant de défaut de
30 mA (déclencheur par courant de défaut) sur réseau.

b) Eviter le contact avec des surfaces mises a la terre, comme les tubes,
radiateurs, cuisiniéres et réfrigérateurs. Il y a un risque élevé de décharge
électrique lorsque le corps est en contact avec la terre.

c) Tenir lappareil électrique a I'écart de la pluie ou de milieux humides. La péné-
tration d'eau dans un appareil électrique augmente le risque de décharge électrique.

d) Ne pas utiliser le cable pour des fins auxquelles il n’a pas été prévu, notam-
ment pour porter I'appareil, I'accrocher ou pour débrancher I'appareil en
tirant sur la fiche male. Tenir le cable éloigné de la chaleur, de I'huile, des
angles vifs et des piéces en mouvement de I’appareil. Des cables endom-
magés ou emmélés augmentent le risque de décharge électrique.

e) Si vous travaillez avec I'appareil électrique a I'extérieur, n’utiliser que des
rallonges autorisées pour les travaux a I’extérieur. L utilisation d’une rallonge
appropriée pour |'extérieur réduit le risque de décharge électrique.

C) Sécurité des personnes

Ces appareils ne sont pas destinés a étre utilisés par des personnes (enfants

compris) ayant des facultés physiques, sensorielles ou mentales réduites

ou manquant d’expérience ou de connaissances, a moins qu’une personne
responsable de leur sécurité ne leur fournisse les instructions nécessaires

a l'utilisation de I'appareil ou ne les contrdle. Veiller a ce que les enfants ne

jouent pas avec cet appareil.

Etre vigilant, veiller a ce que I'on fait et se mettre au travail et rester raison-

nable lorsque I'on utilise un appareil électrique. Ne pas utiliser I'appareil

électrique en étant fatigué ou en étant sous I'influence de drogues, d’alcools
ou de médicaments. Un moment d’inattention lors de [I'utilisation de I'appareil
peut entrainer des blessures graves.

b) Porter des équipements de protection individuelle et toujours des lunettes
de protection. Le port d’équipements de protection individuelle, comme un
masque respiratoire, des chaussures de sécurité antidérapantes, un casque de
protection ou une protection acoustique selon le type de I'utilisation de I'appareil

a
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électrique, réduit le risque de blessures.

c) Eviter toute utilisation involontaire ou incontrolée. Veiller a ce que l'inter-
rupteur soit en position «Off» avant I'enfichage sur la prise de courant.
Transporter un appareil électrique avec le doigt sur I'interrupteur ou brancher un
appareil en marche au secteur peut entrainer des accidents. Ne jamais ponter
un interrupteur.

d) Eloigner les outils de réglage ou tournevis avant la mise en service de
I’appareil électrique. Un outil ou une clé se trouvant dans une piéce en mouve-
ment de I'appareil peut entrainer des blessures. Ne jamais approcher la main de
piéces en mouvement (tournantes).

e) Ne pas se surestimer. Veiller a une position sire et garder I'équilibre a tout
moment. De ce fait, 'appareil peut étre mieux contrélé dans des situations
inattendues.

f) Porter des vétements appropriés. Ne pas porter de vétements amples, ni
de bijoux. Ecarter les cheveux, les vétements et les gants des piéces en
mouvement. Des vétements amples, des bijoux ou des cheveux longs pourraient
étre happés par des pieces en mouvement.

g) Si des dispositifs d’aspiration et de réception de poussiére peuvent étre
montés, veiller a ce qu’ils soient branchés et utilisés correctement. L'utili-
sation de ces dispositifs réduit les dangers liés a la poussiere.

h) Ne confier I'appareil électrique qu’a du personnel spécialement formé.
Utilisation interdite aux jeunes de moins de 16 ans, sauf en cas de formation
professionnelle et sous surveillance d’une personne qualifiée.

D) Manipulation et utilisation appropriée des appareils électriques

a) Ne pas surcharger I'appareil électrique. Utiliser I'appareil électrique appro-
prié a votre travail. Avec les appareils électriques adéquats, le travail est meilleur
et plus sdr dans le domaine d’utilisation indiqué.

b) Ne pas utiliser d’appareils électriques dont I'interrupteur est défectueux.
Un appareil électrique qui ne s’allume ou ne s’éteint plus est dangereux et doit
étre réparé.

c) Retirer la fiche male de la prise de courant avant d’effectuer des réglages
sur I’appareil, de changer des piéces ou de ranger I'appareil. Cette mesure
de sécurité empéche une mise en marche involontaire de I'appareil.

d) Tenir les appareils électriques inutilisés hors de portée des enfants. Ne pas

confier 'appareil électrique a des personnes non familiarisées avec son

utilisation ou qui n’ont pas lu ces directives. Les appareils électriques sont
dangereux s'ils sont utilisés par des personnes non expérimentées.

Prendre soin de I'appareil électrique. Controéler si les piéces en mouvement

de I'appareil fonctionnent impeccablement et ne coincent pas, si aucune

piéce n’est cassée ou endommagée de telle maniére a affecter le fonction-
nement de 'appareil. Avant I'utilisation de I'appareil électrique, faire réparer
les pieces endommagées par des professionnels qualifiés ou par une station

S.A.V. agrée REMS. De nombreux accidents sont dus a un défaut d’entretien

des outils électriques.

f) Tenirles outils de coupe aiguisés et propres. Des outils de coupe avec des arétes
bien aiguisées et bien entretenues coincent moins et sont plus faciles a utiliser.

g) Sécuriser les piéces a travailler. Utiliser des dispositifs de serrage ou un étau
pour immobiliser la piéce a travailler. Ainsi, elle est mieux retenue qu’a la main
et en plus les deux mains sont libres pour le maniement de I'appareil.

h) Utiliser les appareils électriques, les accessoires, les outils etc. conformé-
ment a ces directives et comme cela est prescrit pour ce type spécifique
d’appareil. Tenir compte des conditions de travail et de la tiche a réaliser.
Utiliser les appareils électriques pour accomplir des taches différentes de celles
pour lesquelles ils ont été congus peut entrainer des situations dangereuses.
Pour des raisons de sécurité, toute modification injustifiée de I'appareil électrique
est formellement interdite.

e
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E) Manipulation et utilisation conformes d’appareils sur accu

a) S’assurer que I'appareil électrique est éteint, avant de brancher I'accu. Le
branchement d’un accu sur un appareil électrique en marche peut entrainer des
accidents.

b) Charger les accus uniquement avec les chargeurs recommandés par le
fabricant. Il y a un risque d’incendie si un chargeur, approprié pour un type précis
d’accus, est utilisé avec d’autres accus.

c) Nutiliser que les accus prévus a cet effet avec les appareils électriques.
L'utilisation d’autres accus peut entrainer des blessures et des risques d’accident.

d) Tenir I'accu non utilisé éloigné de trombones de bureau, piéces de monnaie,
clés, clous, vis ou autres petits objets métalliques pouvant provoquer un
court-circuit entre les bornes de I’'accu. Un court-circuit entre les bornes de
I'accu peut provoquer des blessures et un risque d’'incendie.

e) En cas de mauvaise utilisation, il peut y avoir des fuites de liquide. Eviter
le contact avec ce liquide. En cas de contact, rincer a I'eau. Si le liquide
pénétre dans les yeux, rincer a I'eau et consulter immédiatement un médecin.
Des fuites de liquide provenant de I'accu peuvent entrainer des irritations de la
peau ou des brlures.

f) Ne pas utiliser le chargeur si les températures du chargeur ou les tempé-
ratures ambiantes sont inférieures a 5°C/40°F ou supérieures a 40°C/105°F.

d) Ne pas jeter les accus défectueux dans les ordures ménageéres, mais les
remettre a une station S.A.V. agrée, sous contrat avec REMS, ou a une
société spécialisée dans le traitement des déchets.

F) Service aprés-vente

a) Faire réparer son appareil uniquement par des professionnels qualifiés en
utilisant des piéces d’origines. Cela garantit et prolonge dans le temps la
sécurité de I'appareil.

b) Suivre les prescriptions de maintenance et les recommandations pour le
changement des outils.

c) Contréler régulierement le cable de raccordement de I'appareil électrique
et, s’il est endommagé, le faire remplacer par un professionnel qualifié ou
par une station S.A.V. agrée REMS. Contréler réguliérement les rallonges
et les remplacer si elles sont endommagées.

A Consignes particuliéres de sécurité

o Utilisez des équipements de protection personnels (par ex. lunettes de protection).

e Eviter toute position anormale du corps, ne pas pencher trop en avant.

e Avant le remplacement des outils a sertir et a emboitures, débrancher la fiche
au secteur ou, le cas échéant, retirer 'accu.

e Les machines d’entrainement développent une trés importante force de compres-
sion. Il faut donc étre trés prudent. Pendant les travaux avec les outils a sertir,
tenir a I'écart les tierces personnes de la zone de travail.

e En cours de fonctionnement, ne maintenir les machines d’entrainement que par
les poignées de corps (6) et d'interrupteur (9). Ne pas toucher les piéces en
mouvement (Zone a sertir et a emboiture).

o Ne jamais actionner les sertisseuses radiales sans avoir verrouillé 'axe de retenue
des pinces (2). Risque de rupture !

o Appliquer toujours les sertisseuses radiales, munies de la pince a sertir ou de la
boucle de sertissage, bien perpendiculaires a I'axe du tube sur la bague a sertir,
jamais en biais.

e Ne pas démarrer les sertisseuses radiales sans avoir mis en place la pince a
sertir ou la boucle de sertissage. N'actionner le mouvement de sertissage que
pour la réalisation d’'un accouplement. Sans contre-pression de sertissage par
la bague a sertir, la machine d’entrainement ou la pince a sertir serait inutilement
surchargée.

e Avantd'utiliser des pinces a sertir ou des boucles de sertissage d’autres fabricants,
vérifier qu’elles conviennent a la machine d’entrainement. Lire et respecter les
instructions de service du fabricant des pinces a sertir et des boucles de sertis-
sage.

o N’actionner les sertisseuses axiales que si les tétes a sertir sont véritablement
en place. Risque de rupture !

e Les sertisseuses axiales, avec tétes a sertir, sont toujours a appliquer bien
perpendiculairement a I'axe du tube sur la bague a sertir et jamais en biais.

o Visser a fond les tétes a emboitures sur le dispositif d’'emboiture.

o Ne pas réparer les pinces a sertir, les machoires-méres, les boucles de sertissage,
les tétes a sertir et les tétes a emboitures endommagées. Risque de rupture!

e Lire et respecter les instructions d’assemblage et de montage des fabricants de
systemes.

1. Caractéristiques techniques
1.1. Références

REMS Power-Press E machine d’entrainement 572100
REMS Power-Press machine d’entrainement 577001
REMS Power-Press ACC machine d’entrainement 577000
REMS Mini-Press ACC machine d’entrainement Li-lon 578001
REMS Akku-Press machine d’entrainement Li-lon 571003
REMS Akku-Press ACC machine d’entrainement Li-lon 571004
REMS Ax-Press 15 machine d’entrainement Li-lon 573002
REMS Ax-Press 40 machine d’entrainement Li-lon 573006
REMS Akku-Ex-Press Q & E machine d’entrainement Li-lon 575005
REMS Power-Ex-Press Q & E machine d’entrainement 575007
REMS Accu Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 571540
REMS Accu Li-lon 14,4 V 2,2 Ah 571550
REMS Alimentation en courant Li-lon 571565
Chargeur rapide Li-lon/Ni-Cd 230 V, 50-60 Hz, 65 W 571560
Coffret métallique REMS Power-Press E 570280
Coffret métallique REMS Power-Press 570280
Coffret métallique REMS Power-Press ACC 570280
Coffret métallique REMS Mini-Press ACC 578290
Coffret métallique REMS Akku-Press 571290
Coffret métallique REMS Ax-Press 15 et 40 573282
Coffret métallique REMS Akku-Ex-Press Q & E 578290
1.2. Domaine d’application
REMS Mini-Press ACC sertisseuse radiale pour la réalisation
d’assemblages par raccord a sertir pour tous les systémes
Pressfitting courants sur tubes en acier, acier inoxydable,
cuivre, matiéres plastiques, composite @10-40 mm

Sertisseuses radiales pour la réalisation d’'assemblages par

raccord a sertir pour tous les systemes Pressfitting courants

sur tubes en acier, acier inoxydable, cuivre, matiéres

plastiques, composite @ 10-76 (108) mm

Sertisseuses axiales pour la réalisation d’assemblages par
compression axiale des bagues d’accouplement (assemblage
par bagues coulissantes) sur tubes acier, acier inox, cuivre,
matieres plastiques, composite et pour emboitures sur

tubes en matiéres plastiques et composite @12-32 mm
REMS Akku-Ex-Press Q & E pour emboitures sur
tubes/bagues du systeme Uponor Quick & Easy @ 16-40 mm
D %-1%"
REMS Power-Ex-Press Q & E pour emboitures sur
tubes/bagues du systeme Uponor Quick & Easy @ 50-63 mm
o
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1.3.

14.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

21.

Plage de température de travail
Akku-Press
Presses sur secteur

Force de poussée et compression

Force de poussée de sertisseuses radiales

Force de compression des sertisseuses radiales
Force de poussée de sertisseuse radiale Mini
Force de compression de sertisseuse radiale Mini
Force de compression des REMS Ax-Press 15
Force de compression des REMS Ax-Press 40

Caractéristiques électriques
REMS Power-Press E,

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC
REMS Power-Ex-Press Q & E

REMS Akku-Press,
Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Q & E,
REMS Mini-Press ACC

Chargeur rapide

Li-lon/Ni-Cd (1h) Input

Output
Alimentation en courant Input
230V Output
Dimensions

REMS Power-Press E

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC

REMS Mini-Press ACC

REMS Akku-Press, Akku-Press ACC
REMS Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Q & E

0°C-60°C
-8°C-60°C

32kN
100 kN
24 kN
70 kN
15 kN
40 kN

230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
S3 15% (AB 2/10 min)

Double isolation (73/23/EWG)
Antiparasité (89/326/EWG)

14,4V =;22Ah;20A
14,4V =13 Ah; 18A

230 V~; 50-60 Hz; 65 W
12-18V=

230 V~; 50-60 Hz
12V=10A

430%x110%x85 mm (16,9"x4,3"x3,3")

365%235%85 mm (14,4"x9,2"x3,3")
288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1”)

330%x320%85 mm (13"x12,6"x3,3”)
293x248x80 mm (11,5"%9,8"x3,1”)

2
338x290%85 mm (13,3°x11,4"x3,3")
(
(
(

REMS Power-Ex-Press
Poids

300%x290%85 mm (11,8"x12,6"x3,3")

REMS Power-Press E machine d’entrainement 44kg (9,61b)
REMS Power-Press machine d’entrainement 46kg (10,01b)
REMS Power-Press ACC machine d’entrainement 46kg (10,01b)
REMS Mini-Press ACC machine d’entrainem. sans accu 2,1kg  (4,51b)
REMS Akku-Press machine d’entrainement sans accu 45kg  (9,81b)

)

REMS Ax-Press 15/40 machine d’entrainement sans accu 4,3kg (9,4 1b
REMS Akku-Ex-Press Q & E machine d’entrainement

sans accu 20kg (4,41b)
REMS Power-Ex-Press machine d’entrainem. sansaccu 3,2kg (7,0 Ib)
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 0,3kg  (0,61b)
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 2,2 Ah 05kg  (1,11b)
Pince a sertir (moyenne) 18kg  (391b)
Pince a sertir Mini (moyenne) 12kg  (2,61b)
Téte a sertir (paire, moyenne) 0,27kg  (0,61b)
Téte a emboitures (moyenne) 0,16kg (0,3 1b)
Machoire-mere Z3 38kg  (8,21b)
Boucle de sertissage M54 3,1kg  (6,71b)
Boucle de sertissage U75 6,4kg (13,81b)

Information sonore
Valeur émissive relative au poste de travail

REMS Power-Press E 82 dB(A)
REMS Power-Press / Power-Press ACC 77 dB(A)
REMS Mini-Press ACC 72 dB(A)
REMS Akku-Press 73 dB(A)
REMS Ax-Press 15/40 75 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press Q & E 77 dB(A)
REMS Power-Ex-Press 73 dB(A)

Vibrations

Valeur effective pondérée de I'accélération 2,5 m/s?

Le niveau moyen de vibrations a été mesuré au moyen d'un protocole d’essai
normalisé et peut servir pour effectuer une comparaison avec un autre appareil.

Attention! Le niveau moyen de vibrations est susceptible de varier en fonction
des conditions d'utilisation de I'appareil. En fonction de I'utilisation effective
(fonctionnement intermittent) il peut étre nécessaire de prévoir des mesures
spéciales de protection de [l'utilisateur.

Mise en service

Les documents de vente REMS, actuels et respectifs, sont valables pour
I'utilisation des pinces a sertir REMS, des boucles de sertissage REMS, des
tétes a sertir REMS et des tétes a emboitures REMS sur les différents systemes
de raccords de tubes. Si le fabricant de systeme modifie des composants des
systemes de raccordement de tube ou sont nouvellement mis sur le marché,
il faut que leur situation actuelle d’application soit demandée auprés de la
société REMS (Télécopie + 49 7151 17 07-110).

Branchement électrique
Contrdler la tension du réseau! Avant le branchement de la machine d’entrai-

2.2,

23.

24,

nement, le cas échéant du chargeur rapide, veiller a ce que la tension du
courant corresponde a celle indiquée sur la plaque signalétique. Sur chantier,
en milieu humide, en plein air ou par d’autres modes d'installation, I'appareil
électrique ne doit fonctionner qu'avec un dispositif de protection a courant de
défaut de 30 mA (déclencheur par courant de défaut) sur réseau.

L'accu livré avec la machine d’entrainement REMS, ainsi que les accus de
rechange ne sont pas chargés. Charger les accus avant la premiére utilisation.
Utiliser uniquement le chargeur rapide REMS pour charger I'accu. Ne pas
charger les piles non rechargeables.

Réf. 571560 Chargeur rapide Li-lon/Ni-Cd

Lorsque la fiche secteur est branchée, le témoin lumineux vert est allumé en
continu. Dés que I'accu est enfiché dans le chargeur rapide, le témoin lumineux
vert clignote. La charge de I'accu est en cours. Lorsque le témoin lumineux
vert reste allumé en continu, 'accu est chargé. Si le témoin lumineux rouge
clignote, I'accu est défectueux. Lorsque le témoin lumineux rouge reste allumé
en continu, I'accu est trop chaud. Les accus n’atteignent leur capacité maximale
qu'apres plusieurs chargements. Les chargeurs rapides ne conviennent pas a
un usage a I'extérieur.

Montage (changement) de la pince a sertir (1) et de la boucle de sertissage
avec méachoire-meére (fig. 14) sur les sertisseuses radiales

(fig. 1,12 et 13)

Débrancher la fiche secteur et retirer 'accu le cas échéant. N'utiliser que des
pinces a sertir et des boucles de sertissage ayant un profil de sertissage
spécifique correspondant au systéme a sertir. Sur les méachoires et les segments
de sertissage, les pinces a sertir et les boucles de sertissage REMS sont
marquées de lettres d’identification du profil de sertissage et d’un chiffre
correspondant a la taille. Lire et respecter les instructions d’assemblage et de
montage des fabricants des systémes. Ne jamais sertir avec une pince a sertir
ou une boucle de sertissage avec machoire-mére inadaptées (profil de sertis-
sage, taille). Le sertissage pourrait étre inutilisable et la machine, ainsi que la
presse a sertir ou la boucle de sertissage avec machoire-mére pourraient subir
des dommages.

I est bon de déposer la machine d’entrainement sur une table ou par terre. Le
montage (changement) de la pince a sertir et de la méachoire-mére ne peut étre
effectué que si les galets presseurs (5) sont entiérement revenus en position
arriere. Le cas échéant, il faut, pour REMS Power Press E, pousser la manette
inverseur de rotation (7) vers la gauche et actionner l'interrupteur a impulsion
(8). Sur REMS Power-Press et REMS Akku-Press, appuyer sur le bouton de
remise a zéro (13) jusqu’a ce que les galets presseurs (5) soient revenus en
position arriére.

Ouvrir 'axe de retenue des pinces (2) en poussant sur la broche de verrouillage
(4). L'axe de retenue des pinces (2), sort sous I'impulsion d’un ressort. Monter
la pince a sertir (1) ou la machoire-mére (19) choisie. Pousser I'axe de retenue
de la pince a sertir (2) vers I'avant jusqu'a ce que la broche de verrouillage (4)
s’enclenche. Appuyer en méme temps sur la plaque d’appui (3) située direc-
tement au-dessus de I'axe de retenue de la pince a sertir. Ne pas démarrer les
sertisseuses radiales sans avoir mis en place la pince a sertir ou la boucle de
sertissage avec machoire-mere. N'actionner le mouvement de sertissage que
pour la réalisation d'un assemblage par raccord a sertir. Sans contre-pression
de la bague a sertir, la machine d’entrainement, ainsi que la pince a sertir ou
la boucle de sertissage avec machoire-mére seraient soumises a une surcharge
inutile.

Ne jamais effectuer de sertissage si I’axe de retenue de la pince (2) n’est
pas verrouillée. Risque de rupture!

Montage (changement) des tétes a sertir (14) sur sertisseuses axiales
(Fig. 6, 7)

Retirer I'accu. N'utiliser que des tétes a sertir spécifiques aux systémes. Les
pinces a sertir REMS sont marquées, par des lettres pour I'identification du
systeme de bague a sertir et d’'un chiffre pour identifier la dimension. Lire et
respecter les indications d'assemblage et de montage du fabricant de systéme.
Ne jamais sertir avec des tétes a sertirinadéquates (systéme de bague a sertir,
dimension) car le sertissage pourrait devenir inutilisable et la machine ainsi
que les tétes a sertir pourraient subir des dommages.

Introduire a fond les tétes a sertir (14) choisies, le cas échéant, tourner jusqu’en
position de crantage (crantage a billes). Tenir propre les tétes a sertir et le
logement dans le porte pinces a sertir.

Montage (changement) de la téte a emboiture (16) sur REMS Ax-Press 15
(Fig. 6)

Retirer 'accu. Monter le dispositif d’'emboiture (15) (accessoires). Pour cela,
nettoyer les faces de raccordements, poser le dispositif d’'emboiture, serrer
fortement les 2 vis a téte cylindrique. Graisser légerement la broche d’emboi-
tement (18). Visser la téte a emboiture choisie jusqu’a la butée sur le dispositif
d’emboiture. N'utiliser que des tétes & emboitures spécifiques aux systémes.
Les tétes a emboitures REMS sont marquées par des lettres pour l'identifica-
tion du systeme bague a sertir et d’'un chiffre pour identifier la dimension. Lire
et respecter les indications d’assemblage et de montage du fabricant de systéme.
Ne jamais faire des emboitures avec des tétes a emboitures inadéquates
(systeme de bagues a sertir, dimension), car la jonction pourrait devenir inuti-
lisable et la machine, ainsi que les tétes a emboitures pourraient subir des
dommages.

Veiller, lors du procédé d’emboitement, a ce que la bague a sertir ait suffisamment
d’espace envers la téte @ emboitures, sinon les machoires d’emboitures (17)
risquent de se déformer ou de se casser.
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2.5.

3.
3.1.

3.1.1

Pour la réalisation de sertissages en un endroit étroit, la dispositif d’emboiture
peut étre démonté.

Montage (changement) de la téte a emboitures (16) sur REMS Akku-Ex-
Press Q & E et REMS Power-Ex-Press Q & E (Fig. 8)

Retirer 'accu. N'utiliser que des tétes a emboiture d’origine Uponor Quick &
Easy. Lire et respecter les indications d’assemblage et montage du fabricant
de systéme. Ne jamais emboiter avec des tétes a emboitures inadéquates
(systéme, dimension), car la jonction pourrait devenir inutilisable et la machine,
ainsi que les tétes a emboitures pourraient subir des dommages. Graisser
légerement la broche d’emboitement (18). Visser a fond (butée) la téte a
emboiture sur le dispositif d’emboiture. Les tétes a emboitures P et Cu REMS
sont appropriées pour 'emboiteur a accu REMS Akku-Ex-Press Q & E et REMS
Power-Ex-Press Q & E et ne doivent donc pas étre utilisées.

Fonctionnement

Sertisseuses radiales (Fig. 1 a6 et 12 a 14)

Avant chaque utilisation, procéder a un essai de sertissage avec une bague a
sertir mise en place, ainsi qu'avec la pince a sertir adéquate ou la boucle de
sertissage avec machoire-mére. La pince a sertir et les segments de sertissage
(21) doivent entiérement se fermer. A la fin du sertissage, les machoires (10)
doivent étre entiérement fermées aussi bien a leur extrémité (fig. 1, en “A”),
qu’a hauteur du collier d’'assemblage (fig. 1, en “B”). Sur la boucle de sertissage,
les segments de sertissage (21, en "A" et en "B") doivent étre entiérement
fermés a la fin du sertissage. Veérifier I'étanchéité de I'assemblage (observer
les réglementations, normes, directives, etc. en vigueur dans les différents
pays).

Avant chaque utilisation, vérifier si la pince a sertir ou la boucle de sertissage
avec machoire-mere, et en particulier le profil de sertissage (11/22) des deux
machoires (10) ou des 3 segments de sertissage, sont endommagés ou usés.
Ne pas réutiliser des pinces a sertir ou des boucles de sertissage endommagées
ou usées pour éviter les risques d’accident et les sertissages incorrects.

S'il y a, pendant la fermeture de la pince a sertir, formation d’'une bavure
importante sur la bague a sertir, il se peut que le sertissage soit défectueux,
voire non étanche (voir 5. Défauts).

. Mode opératoire

Comprimer a la main la pince a sertir (1) jusqu’a la faire passer par dessus la
bague a sertir. Poser la machine d’entrainement avec la pince a sertir perpen-
diculaire au tube sur le Pressfitting. Lacher la pince a sertir pour qu’elle se
referme autour du Pressfitting. Maintenir la machine d’entrainement par la
poignée corps de machine (6) et la poignée interrupteur (9).

Poser la bouche de sertissage (20) autour de la bague a sertir. Placer la
machoire-mere (19) dans la sertisseuse et verrouiller I'axe de retenue de la
pince a sertir. Comprimer la machoire-mere (19) a la main jusqu’a ce qu'il soit
possible d’appliquer la méachoire-meére contre la boucle de sertissage. Relacher
la méchoire-mére pour appliquer la machoire-mére contre la boucle de sertis-
sage et la boucle de sertissage contre le raccord a sertir.

Pour REMS Power-Press E, pousser l'inverseur de rotation (7) vers la droite
(avance) et appuyer sur I'interrupteur a impulsion (8). Maintenir I'interrupteur
(8) en position marche jusqu’a achevement du sertissage et jusqu’a fermeture
de la pince a sertir ou de la boucle de sertissage. Pousser I'inverseur de rota-
tion (7) vers la gauche (recul) et actionner l'interrupteur a impulsion (8) jusqu’au
recul total des galets presseurs et jusqu’a ce que I'accouplement a friction
réagisse. Ne pas surcharger inutilement I'accouplement a friction.

Pour REMS Power-Press et REMS Akku-Press, maintenir I'interrupteur a
impulsion (8) en position marche jusqu’a la fermeture compléte de la pince a
sertir ou de la boucle de sertissage. Cela sera signalé par un signal acoustique
(clic). Rester appuyé sur l'inverseur (10) jusqu’a ce que les galets presseurs
(5) soient revenus en arriére.

Pour REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC et REMS Power-Press
ACC, maintenir l'interrupteur & impulsion (8) en position marche jusqu’a la
fermeture compléte de la pince a sertir ou de la boucle de sertissage. Aprés le
sertissage achevé, la machine d’entrainement se met automatiquement sur
marche retour (marche arriere forcée).

Comprimer la pince a la main pour pouvoir la retirer du raccord. Comprimer la
machoire-mere a la main pour pouvoir la retiré de la boucle de sertissage avec
I'appareil. Ouvrir la boucle de sertissage a la main pour pouvoir la retirer du
raccord.

3.1.2. Sécurité de fonctionnement

A

Pour REMS Power-Press E, le procédé de sertissage est terminé aprés rela-
chement de linterrupteur a impulsion (8). Pour la sécurité mécanique de la
machine d’entrainement, un accouplement de sécurité a friction supplémentaire,
également commandé par un limiteur de couple, est activé aux deux fins de
course des galets presseurs.

REMS Power-Press et REMS Akku-Press termine le processus de sertissage
automatiquement en émettant un signal acoustique (clic). REMS Mini-Press
ACC, REMS Akku-Press ACC et REMS Power-Press ACC termine le processus
de sertissage automatiquement en émettant un signal acoustique (clic) et
revient automatiquement en arriere (marche arriere forcée).

Important: Pour obtenir un sertissage correct, il estimpératif que la pince
a sertir ou la boucle de sertissage avec machoire-mére soient entiérement
fermées. A la fin du sertissage, les machoires (10) ou les segments de

sertissage (21) doivent étre entierement fermés aussi bien a leur extrémité
(fig. 1 et fig. 14, en “A”), qu’a hauteur du collier d’assemblage (fig. 1 et
fig. 14, en “B”). S’il y a formation d’une bavure importante sur la bague
a sertir pendant la fermeture de la pince a sertir ou des segments de
sertissage, il se peut que le sertissage soit défectueux ou ne soit pas
étanche (voir 5. Défauts).

3.1.3. Sécurité de travail

3.2,

Pour des raisons de sécurité de travail, la machine d’entrainement a sertir est
équipée d'un interrupteur de sécurité a impulsion. Celui-ci permet a tout moment,
mais surtout en cas de danger, I'arrét immédiat de la machine d’entrainement
et, de ce fait, celui de I'entrainement de la pince. La machine d’entrainement
peut étre inversée sur marche arriere (recul) quelle que soit la position.

Sertisseuses axiales (Fig. 6, 7)

3.2.1. Sertissages avec REMS Ax-Press 15 et Ax-Press 40

A

Mettre en place et pousser dans les tétes a sertir (14) I'assemblage par
compression pré-montée. Appuyer légérement sur l'interrupteur a impulsion
(8), afin que les tétes a sertir avancent doucement jusqu'a toucher la bague
d’accouplement.

Attention danger d’écrasement! Ne pas mettre de mains dans la zéne de
mouvements des tétes a sertir! Maintenir la machine d’entrainement par la
poignée corps de la machine (6) et poignée interrupteur (8) en position marche,
jusqu’a ce que la bague a sertir touche la bague d’accouplement, ce qui est
annoncé par un signal acoustique (clic). Appuyer sur le bouton de remise a
zéro (13), jusqu’au recul total des tétes a sertir (14).

Différentes tétes a sertir sont nécessaires dans le systéme d’assemblage par
compression axiale des bagues d’accouplement avec bague a sertir IV, pour
une seule dimension de tube. Lire et respecter les indications d’assemblage
et de montage du fabricant de systémes.

Le systéme d’assemblage par compression axiale des bagues d’accouplement
avec bagues a sertir RV, exige un pré-sertissage et un sertissage de finition,
cad qu'il faut placer les tétes a sertir a une distance maxi des logements pour
le raccord d’accouplement de bagues a sertir. Avant la deuxieme compression,
les tétes a sertir seront, en pivotant de 180°, placées a une distance mini des
logements du raccord d’accouplement des bagues a sertir. Lire et respecter
les indications d’assemblage et de montage du fabricant de systémes.

3.2.2. Emboitures avec REMS Ax-Press 15

3.3.

b:’*

41.

Glisser la bague a sertir sur le tube, introduire la téte & emboitures jusqu’a la
butée dans le tube et pousser la machine d’entrainement de la téte a emboiture
contre le tube. Mettre en marche la machine d’entrainement (8). Pendant le
processus d’'emboiture, il faut veiller a ce que la bague a sertir soit suffisamment
espacé de la téte a emboiture, sinon, les méchoires a emboitures (17) pourraient
se déformer ou casser. Actionner I'interrupteur d’impulsion (8) jusqu’a ce que
le tube soit évasé. La fin du processus sera signalée par un signal acoustique
(clic). Actionner le bouton de remise a zéro (14), jusqu’a ce que la téte a
emboiture soit refermée. Répéter éventuellement 'emboiture. Lire et respecter
les indications d’assemblage et montage et montage du fabricant de systéme.

REMS Akku-Ex-Press Q & E, REMS Power-Ex-Press Q & E (Fig. 8)

Lire et respecter les indications d'assemblage et de montage du fabricant de
systemes. Glisser la bague Q & E respective sur le tube. Introduire la téte a
emboitures dans le tube. Introduire la téte a emboiture dans le tube et pousser
la machine d’entrainement de la téte & emboitures contre le tube. Mettre la
machine d’entrainement (8) en marche. Dés ouverture de la téte a emboiture,
la machine d’entrainement se met automatiquement en marche arriére et la
téte a emboiture se referme a nouveau. Maintenir I'interrupteur a impulsion (8)
en position marche et faire avancer la machine d’entrainement de la téte a
emboitures. Répéter le processus d’emboitement jusqu’a ce que les machoires
a emboitures (17) sont en butée dans le tube. Lire et respecter les indications
d’assemblage et de montage du fabricant de systémes.

Maintenance

Important! Intact apres cet entretien sus-cité, les machines d’entrainement
devraient, avec tous les outils (par ex. pinces a sertir, tétes a sertir, tétes a
emboitures), au moins une fois par an, faire I'objet d’'une inspection auprés
d'un atelier de S.A.V. autorisé, sous contrat avec REMS.

Entretien
Débrancher la prise du secteur, ou selon le cas, retirer 'accu, avant tous travaux
d’entretien!

Maintenir propre les pinces a sertir, machoires-méres, boucles de sertissage,
les tétes a sertir et les tétes a emboitures, en particulier leurs logements.
Nettoyer les pieces métalliques fortement encrassées avec, par ex., de I'huile
de térébenthine et protéger contre I'oxydation.

Les piéces en matieres plastiques (par ex. corps de machine, accus) sont a
nettoyer qu'avec du savon doux et un torchon humide. Ne pas utiliser de produits
nettoyants ménagers. Ces derniers contiennent souvent des produits chimiques
pouvant détériorer les pieces en matiéres plastiques. N'utiliser, en aucun cas,
ni essence, ni huile de térébenthine, ni diluants ou autre produits similaires
pour nettoyer les piéces en matiéres plastiques.

Veiller a ce quaucun liquide ne parvienne a pénétrer dans un appareil électrique.
Ne jamais tremper un appareil électrique dans un liquide.
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4.1.1. Pinces a sertir, machoires-meres et boucles de sertissage 5.3. Défaut: Formation d’'une bavure importante sur la bague a sertir pendant
Vérifier régulierement le bon fonctionnement des pinces a sertir, des boucles la fermeture de la presse a sertir ou de la boucle de sertissage.
de sertissage et des machoires-méres. Au besoin, nettoyer les pinces a sertir, Cause: e Pince a sertir ou boucle de sertissage/profil de sertissage
les boucles de sertissage et les machoires-méres et lubrifier les axes (12) des endommageés ou usés.
machoires, des segments de sertissage et des machoires-meéres avec de I'huile o Utilisation d’une pince & sertir, dune boucle de sertissage ou
pour machines sans toutefois démonter les pinces a sertir, les boucles de d'une méchoire-mére inadaptée (profil de sertissage, taille).
sertissage et les machoires-meéres: Eliminer les dép6ts sur le profil de sertissage e Mauvais accord entre bague 4 sertir, tube et bague support.
(11). Vérifier régulierement le bon fonctionnement de toutes les pinces a sertir,
de toutes les boucles de sertissage et de toutes les machoires-méres en 5.4. Défaut: Fermeture décalée des méachoires a sertir, sans contrainte de la
effectuant un essai de sertissage avec une bague a sertir mise en place. A la pince a sertir, en “A” et “B” (Fig. 1).
fin du sertissage, les machoires de sertissage (10) doivent étre fermées aussi Cause: e Chute a terre de la pince 4 sertir ou de la machoire-mére,
bien a leur extrémité (fig. 1, en “A”), qu'a hauteur du collier d'assemblage (fig. ressort de compression déformé.
1, en “B”). Ala fin du sertissage, les segments de sertissage (21) doivent étre
fermés. Ne pas réutiliser des pinces a sertir, des boucles de sertissage oudes ~ 5.5. Dommages
machoires-méres endommagées ou usées En cas de doute, envoyer la machine Pour ne pas endommager la sertisseuse, il est recommandé de ne pas provo-
d’entrainement avec toutes les pinces a sertir, les boucles de sertissage et les quer de tension entre la pince a sertir, la boucle de sertissage, la machoire-mere,
machoires-mére pour leur inspection a un atelier de S.A.V. autorisé sous contrat le raccord et la machine d’entrainement dans les situations de travail similaires
avec REMS. a celles présentées sur les figures 9 a 11.
4.1.2 Sertisseuses radlales o o 6. Garantie du fabricant
Maintenir propre les logements des pinces a sertir. En particulier, nettoyer
régulierement les galets presseurs (5) et les axes de retenue des pinces a Le délai de garantie est de 12 mois & compter de la date de prise en charge
sertir (2) et huiler avec de 'huile de la machine. Tester réguliérement la sécu- du nouveau produit par le premier utilisateur, au plus 24 mois a compter de la
rité de fonctionnement de la machine d’entrainement, en effectuant un sertis- date de livraison chez le revendeur. La date de la délivrance est a justifier par
sage avec le plus grand raccord d'accoup|ement_ Sila pince a sertir ferme I'envoi des documents d'achatoriginaux, qu doivent contenir les renseignements
totalement pendant ce sertissage (voir ci-dessus), la sécurité de fonctionnement sur la date d'achat et la désignation du produit. Tous les défauts de fonction-
de la machine d’entrainement est atteinte. nemegt c;uLse présentznt pepdar;t le déltai de garan:iei et c:uitsont ctiuf édd:es
- FORTRPTN N vices de fabrication ou de matériel, seront remis en état gratuitement. Le délai
Zzgrimgge?f:rséézgvﬁoﬁﬁhg%OA(l)(kslérz:ZZ'eAsc?ir?grgiggglgﬁfIg ;2;?;2'32 de garantie pour le produ_it n’est ni prolongé ni renouv’elé par\la’ remise en état.
commande s’allume. Une inspection vient alors a échéance. Cette inspection ‘Sopt exclys dela garantie tous les dommfages conséculifs | usure normale,
sera effectuée par un atelier de S.A.V., autorisé, sous contrat avec REMS. a’I emplpl .Et au traltemenF non appropries, au nonirespect deg mstlrugtlons
’ ’ d’emploi, & des moyens d’exploitation inadéquats, a un emploi forcé, a une
4.1.3. Sertisseuses axiales utilisation inadéquate, a des interventions par I'utilisateur ou des personnes
Maintenir propre les tétes & sertir (14) et les pergages de positionnement du non compétentes ou d'autres causes n'incombant pas a la responsabilité de
porte-pinces a sertir. Maintenir propre les tétes a emboitures (16) et la broche REMS.
aemboiture (18). Graisser légerement, de temps en temps, la broche a emboi- Les prestations sous garantie ne doivent étre effectuées que par des SAV
tures. agréés REMS. Les appels en garantie ne seront reconnus que si le produit est
renvoyé au SAV REMS en état non démonté et sans interventions préalables.
4.1.4. REMS Akku-Ex-Press Qs E, REMS P ower-Ex-Press Q&E . Les pt},oduits et les pigces remplacés redeviennent la propriété de ‘I-?{EMS.
Tenir propre les tétes a emboitures (16) et la broche a emboiture (18). Graisser
légérement, de temps en temps, la broche & emboitures. Les frais d’envoi et de retour seront a la charge de I'utilisateur.
4.2. Inspection / Réparation Lgs droits juridiques de I’gtilisateuf, en particulier pour ses Iréclamyations vis a
Débrancher la prise au secteur, voire retirer I'accu, avant toute intervention Vis du revendeur, restent mch:_mges. Cgtte garalntle dl{ fal_)ncant nes t valable
les travaux de maintenance ou de réparation. Ces travaux ne doivent étre gue pour les nouveaux produits achetés au sein de 'Union européenne, en
pouries travau . pare ) Norvége ou en Suisse.
réalisés que par des professionnels confirmés ou par des personnes compé-
tentes. 7. Listes de piéces

5.
5.1.

5.2,

Apres 10 000 sertissages / emboitures, il est, cependant, nécessaire d'effectuer,
au moins un fois par an, une inspection de 'outil de sertissage et a emboiture
par un atelier de S.A.V. autorisé, sous contrat avec REMS.

L'engrenage des machines d’entrainement REMS Power-Press E est sans
entretien. Le moteur de REMS Power-Press E, REMS Power-Press et REMS
Power-Press ACC est équipé de balais de charbon. Ceux-ci s'usent et doivent
étre réguliérement contrdlés, voire remplacés. N'utiliser que des balais de
charbon d'origine REMS Power-Press. Les machines d’entrainement a accu
REMS fonctionnent de fagon électrohydraulique. En cas de manque de pression
ou de fuite d’huile, la machine d’entrainement doit étre vérifiée par REMS ou
un atelier de S.A.V. autorisé, sous contrat avec REMS.

Défauts
Défaut: La machine ne marche pas.

Cause: e Balais de charbon usés (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
e Cable de raccordement défectueux (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
e Accu vide ou défectueux (Machines d’entrainement a accu
REMS).
e Machine d’entrainement défectueuse.

Défaut: La sertisseuse radiale n'achéve pas le sertissage. La pince a sertir,
la méchoire-mére ou la boucle de sertissage ne se ferment pas
entierement.

Cause: e La machine d’entrainement surchauffe (REMS Power-Press E,

REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
e Balais de charbon usés (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
e Accouplement a friction défectueux (REMS Power-Press E).
e Accu vide ou défectueux (machines d’entrainement a accu
REMS).
o Machine d’entrainement défectueuse.
o Utilisation d’'une pince a sertir, d’'une boucle de sertissage ou
d’'une machoire-meére inadaptée (profil de sertissage, taille).
e Pince a sertir, boucle de sertissage ou machoire-mére
fonctionnant mal ou défectueuse.

Listes de piéces: voir www.rems.de, rubrique Télécharger.
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Traduzione delle istruzioni d’uso originali

Per I'utilizzo delle pinze a pressare REMS, testine a pressare REMS e testine
espansori REMS per i diversi sistemi di congiunzione di tubi valgono le rispettive
documentazioni di vendita attuali. In caso componenti di sistemi di congiunzione di
tubi vengano modificati dai produttori di sistemi o nuovi prodotti vengano presentati
sul mercato, richiedere I'attuale situazione di utilizzo presso la REMS (Fax +49 7151
17 07-110). Salvo modifiche ed errori.

Fig. 1-14

1 Ganascia 12 Bullone

2 Bullone di supporto della 13 Tasto di richiamo

ganascia 14 Testine a pressare

3 Barretta di pressione 15 Dispositivo di espansione

4 Spina di chiusura 16 Testina espansore

5 Rulli di pressione 17 Ganasce espansore

6 Impugnatura della carcassa 18 Mandrino espansore

7 Leva di direzione di rotazione 19 Pinza intermedia

8 Interruttore a pressione 20 Anello a pressare

9 Impugnatura dell'interruttore 21 Segmento a pressare
10 Ganasce 22 Profilo di pressatura (anello a
11 Contorno di pressatura pressare o segmenti a pressare)

A Avvertimenti generali

ATTENZIONE! Le seguenti istruzioni sono da leggere molto attentamente. La
mancata osservanza delle seguenti istruzioni pud causare scossa elettrica, incendi
elo lesioni gravi. Il termine "apparecchio” usato di seguito si riferisce ad utensili
elettrici alimentati dalla rete (con cavo elettrico), ad utensili elettrici alimentati da
batterie (senza cavo elettrico), a macchine ed apparecchi elettrici. Utilizzare 'appa-
recchio unicamente per I'uso cui € destinato ed in piena osservanza delle norme
generali di sicurezza ed antinfortunistiche.

CONSERVARE CON CURA QUESTE ISTRUZIONI.

A) Posto di lavoro

a) Tenere in ordine e pulito il posto di lavoro. Il disordine e un posto di lavoro
poco illuminato possono causare incidenti.

b) Non lavorare con I’apparecchio in ambienti con pericolo di esplosioni, dove
si trovano liquidi, gas o polveri infiammabili. Gli apparecchi generano scintille
che possono incendiare a polvere o vapore.

c) Tenere lontano i bambini ed altre persone durante I'utilizzo dell’apparecchio.
In caso di distrazioni si puo perdere il controllo dell’apparecchio.

B) Sicurezza elettrica

a) La spina elettrica dell’apparecchio deve entrare esattamente nella presa. La
spina elettrica non deve essere modificata in nessun modo. Non utilizzare
adattatori per apparecchi elettrici con messa a terra. Spine non modificate e
prese adeguate diminuiscono il rischio di scariche elettriche. Se I'apparecchio €
prowvisto di messa a terra, pud essere collegato solamente a prese con contatto
di messa a terra. Nei cantieri, in luoghi umidi, all'aria aperta o in luoghi di montaggio
simili, collegare I'apparecchio alla rete solo tramite un interruttore di sicurezza
(Interruttore FI) per correnti di guasto con potere di apertura di 30 mA.

b) Evitare il contatto con oggetti collegati a terra, come tubi, radiatori, forni e
frigoriferi. |l rischio di una scarica elettrica aumenta se I'utente si trova su un
pavimento di materiale elettricamente conduttore.

c) Tenere apparecchio riparato dalla pioggia e da ambienti bagnati. Linfiltrazione
di acqua in un apparecchio elettrico aumenta il rischio di una scarica elettrica.

d) Non usare il cavo per uno scopo diverso da quello previsto, per trasportare
I’apparecchio, per appenderlo o per estrarre la spina dalla presa. Tenere il
cavo lontano dal calore, olio, spigoli taglienti o oggetti in movimento. Cavi
danneggiati o aggrovigliati aumentano il rischio di una scarica elettrica.

e) Se silavora con I'apparecchio all’aperto, usare esclusivamente prolunghe
autorizzate anche per I'impiego all’aperto. L'utilizzo di una prolunga autorizzata
per l'impiego all'aperto riduce il rischio di una scarica elettrica.

C) Sicurezza delle persone
Questi apparecchi non sono idonei per essere utilizzati da persone (bambini
compresi) con capacita psichiche, sensoriali o mentali ridotte o che non
possiedano esperienza o conoscenze sufficienti, a meno che non siano
state istruite sull’'uso dell’apparecchio o non vengano controllate da una
persona responsabile della loro sicurezza. | bambini devono essere control-
lati per impedire che giochino con I'apparecchio.

a) Lavorare con I'apparecchio prestando attenzione e con consapevolezza.
Non utilizzare I'apparecchio quando si & stanchi o sotto I'effetto di sostanze
stupefacenti, alcool o medicinali. Un momento di deconcentrazione durante
I'impiego di un apparecchio puo causare lesioni gravi.

b) Indossare equipaggiamento di protezione personale e sempre occhiali di
protezione. L'equipaggiamento di protezione personale, come maschera para-
polvere, scarpe non sdrucciolevoli, casco di protezione ed una protezione acustica
per proteggere dal rumore, a seconda del tipo e dell'impiego dell’apparecchio,
diminuiscono il rischio di incidenti.

c) Evitare un avviamento accidentale. Assicurarsi che 'interruttore si trovi in
posizione ,,OFF*, prima di inserire la spina nella presa. Se durante il trasporto
dell'apparecchio si preme accidentalmente I'interruttore o si collega I'apparecchio
acceso alla rete elettrica si possono causare incidenti. Non escludere mai il
pulsante.

d) Rimuovere utensili di regolazione o chiavi prima di avviare I’apparecchio.
Un utensile o una chiave che si trova in una parte dell'apparecchio in movimento
pud causare ferimenti. Non toccare mai pezzi in movimento (in rotazione).

e) Non sopravvalutarsi. Assicurarsi di essere in una posizione stabile e
mantenere sempre I'equilibrio. In questo modo & possibile tenere meglio sotto
controllo I'apparecchio in situazioni impreviste.

f) Vestirsi in modo adeguato. Non indossare abiti larghi o gioielli. Tenere
lontano capelli, abiti e guanti da parti in movimento. Abiti larghi, gioielli o
capelli lunghi potrebbero essere afferrati da parti in movimento.

g) Se é possibile montare dispositivi aspirapolvere o raccoglipolvere, assi-
curarsi che siano collegati e utilizzati correttamente. L'utilizzo di questi
dispositivi riduce i pericoli causati dalla polvere.

h) Lasciare I'apparecchio solo a persone addestrate. Le persone giovani possono
usare I'apparecchio solo se di eta superiore a 16 anni ed unicamente se &
necessario per la loro formazione professionale e sempre sotto la sorveglianza
di un esperto.

D) Trattare ed utilizzare con cura gli apparecchi elettrici

a) Non sovraccaricare I'apparecchio. Utilizzare I'apparecchio previsto per il
tipo di lavoro. Con 'apparecchio adeguato si lavora meglio e in modo pitl sicuro
nel campo della potenza nominale.

b) Non utilizzare apparecchi con I'interruttore difettoso. Un apparecchio, che
non si spegne o non si accende piul & pericoloso e deve essere riparato.

c) Staccare la spina dalla presa prima di regolare I'apparecchio, cambiare
accessori o0 mettere via I'apparecchio. Questa misura di sicurezza evita un
avviamento accidentale dell'apparecchio.

d) Conservare I'apparecchio non in uso al di fuori dalla portata dei bambini.
Non fare utilizzare I'apparecchio a persone che non siano pratiche o che
non abbiano letto questi avvertimenti. Gli apparecchi elettrici possono essere
pericolosi se utilizzati da persone che non hanno esperienza.

e) Curare attentamento I’apparecchio. Controllare il funzionamento delle parti
mobili, che non siano bloccate e che non siano cosi danneggiati da impe-
dire un corretto funzionamento dell’apparecchio. Fare riparare pezzi
danneggiati prima dell’utilizzo dell’apparecchio da personale qualificato o
da un’officina di servizio assistenza ai clienti autorizzata dalla REMS. La
manutenzione non corretta degli utensili & una della cause principali di incidenti.

f) Mantenere gli utensili da taglio affilati e puliti. Utensili da taglio tenuti con
cura e con lame affilate si bloccano di meno e sono pit facili da utilizzare.

g) Fissare il pezzo in lavorazione. Utilizzare dispositivi di bloccaggio o una morsa
per fissare il pezzo in lavorazione. In questo modo il pezzo € assicurato meglio
che con la mano e si hanno inoltre entrambe le mani libere per maneggiare
I'apparecchio.

h) Utilizzare gli apparecchi, accessori, utensili d’impiego etc. secondo questi
avvertimanti e cosi come previsto per il tipo particolare di apparecchio.
Rispettare le condizioni di lavoro e il tipo di lavoro da eseguire. L'utilizzo
dell'apparecchio per scopi diversi da quello previsto pud causare situazioni
pericolose. Per ragioni di sicurezza € vietato apportare modifiche di propria
iniziativa all'apparecchio.

E) Trattare ed utilizzare con cura gli apparecchi a batteria

a) Assicurarsi che I'apparecchio sia spento prima di inserire I'accumulatore.
Linserimento di un accumulatore in un apparecchio acceso puo causare incidenti.

b) Ricaricare I’'accumulatore solamente con caricabatteria consigliati dal
produttore. Per un caricabatteria adatto a certi tipi di accumulatori si puo presen-
tare il pericolo di incendio se usato con accumulatori diversi da quelli previsti.

c) Utilizzare solamente gli accumulatori previsti per I'apparecchio. L'utilizzo di
altri accumulatori puo causare lesioni e pericolo di incendi.

d) Tenere I’'accumulatore non in uso lontano da graffette, monete, chiavi,
chiodi, viti o altri oggetti in metallo che potrebbero cortocircuitare i contatti.
Un cortocircuito degli accumulatori pud provocare incendi.

e) In caso di un utilizzo inadeguato, dall’accumulatore pu6 fuoriuscire un
liquido. Evitare il contatto con tale liquido. In caso di contatto accidentale
sciaquare molto bene con acqua. In caso di contatto con gli occhi, consul-
tare un medico. Il liquido dell'accumulatore pud causare irritazioni o ustioni della
pelle.

f) Selatemperatura dell’accumulatore/caricabatteria o la temperatura dell’am-
biente é < 5°C/40°F o 2 40°C/105°F non utilizzare né’ 'accumulatore né’ il
caricabatteria.

g) Non gettare via gli accumulatori difettosi insieme ai rifiuti normali, ma
consegnarli a un’officina di servizio assistenza ai clienti autorizzata dalla
REMS o ad una impresa di smaltimento rifiuti autorizzata.

F) Service

a) Fare riparare I'apparecchio solo da personale specializzato e qualificato e
solo con pezzi di ricambio originali. In questo modo si potra garantire che la
sicurezza dell'apparecchio venga mantenuta.

b) Seguire le istruzioni di manutenzione e le indicazioni per la sostituzione
degli utensili.

c) Controllare regolarmente il cavo d’alimentazione dell’apparecchio e farlo
sostituire in caso di danneggiamento da personale specializzato o da
un’officina di servizio assistenza ai clienti autorizzata dalla REMS. Control-
lare regolarmente i cavi di prolunga e sostituirli qualora risultassero
danneggiati.

A Avvertimenti particolari

o Utilizzare il proprio equipaggiamento protettivo (p.e. occhiali protettivi).
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1.2.

1.3.

Evitare un portamento del corpo anormale, non piegarsi troppo in avanti.
Prima di cambiare la pinza/testina a pressare staccare la spina dalla presa,
ovvero togliere 'accumulatore!

La macchina sviluppa una forza di pressione enorme. Prestare quindi particolare
attenzione. Durante il lavoro con la pressatrice tenere terzi lontani dalla zona di
lavoro.

Durante il funzionamento tenere la macchina motore solo per I'impugnatura della
carcassa (6) e per impugnatura dell'interruttore (9). Non toccare le parti in
movimento (zona di pressatura, zona di espansione)!

Non utilizzare le pressatrici radiali quando il bullone di supporto della ganascia
(2) non ¢ serrato. Rischio di rottura!

Applicare la pressatrice radiale sul pressfitting sempre con la pinza a pressare
ol'anello a pressare ortogonalmente all'asse del tubo. Non applicarla mai inclinata.
Non iniziare I'operazione di pressatura radiale senza aver prima inserito la pinza
a pressare o I'anello a pressare. Svolgere I'operazione di pressatura solo per la
produzione di una giunzione a pressione. La macchina motore e la pinza a
pressare, se non c'é la contropressione da parte di un Pressfitting, vengono
altrimenti sollecitate enormemente ed inutilmente.

Prima di utilizzarli, controllare che le pinze a pressare o gli anelli a pressare di
altre marche siano adatti per I'elettroutensile utilizzato. Leggere ed osservare le
istruzioni di servizio del costruttore della pinza a pressare o dell'anello a pressare.
Utilizzare le pressatrici assiali solo quando le testine a pressare sono completa-
mente inserite. Rischio di rottura!

Tenere sempre le pressatrici assiali con le testine a pressare sulla boccola
perpendicolarmente rispetto all'asse del tubo. Non tenerla mai inclinata.
Avvitare completamente le testine espansore sul dispositivo espansore.

Non riparare le pinze a pressare, le pinze intermedie, gli anelli a pressare, le
testine a pressare e le testine di espansione danneggiati. Pericolo di rottura!
Osservare attentamente le istruzioni di montaggio e uso del fornitore del sistema.

Dati tecnici

. Codici articolo
REMS Power-Press E macchina motore 572100
REMS Power-Press macchina motore 577001
REMS Power-Press ACC macchina motore 577000
REMS Mini-Press ACC macchina motore Li-lon 578001
REMS Akku-Press macchina motore Li-lon 571003
REMS Akku-Press ACC macchina motore Li-lon 571004
REMS Ax-Press 15 macchina motore Li-lon 573002
REMS Ax-Press 40 macchina motore Li-lon 573006
REMS Akku-Ex-Press Q & E macchina motore Li-lon 575005
REMS Power-Ex-Press Q & E macchina motore 575007
REMS Accu Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 571540
REMS Accu Li-lon 14,4V 2,2 Ah 571550
REMS Alimentazione di tensione Li-lon 571565
Caricabatteria veloce Li-lon/Ni-Cd 230 V, 50-60 Hz, 65 W 571560
Cassetta metallica REMS Power-Press E 570280
Cassetta metallica REMS Power-Press 570280
Cassetta metallica REMS Power-Press ACC 570280
Cassetta metallica REMS Mini-Press ACC 578290
Cassetta metallica REMS Akku-Press 571290
Cassetta metallica REMS Ax-Press 15 e 40 573282
Cassetta metallica REMS Akku-Ex-Press Q & E 578290
Capacita
REMS Mini-Press ACC pressatrice radiale per la realizzazione
di giunzioni a pressione di tubi d’acciaio, tubi d'acciaio inossidabile,
tubi di rame, tubi di plastica, tubi composti di tutti
i comuni sistemi Pressfitting @ 10-40 mm

Pressatrici radiali per la realizzazione di giunzioni a pressione di

tubi d’acciaio, tubi d’acciaio inossidabile, tubi di rame, tubi di plastica,

tubi composti di tutti i comuni sistemi Pressfitting @10-76 (108) mm
Pressatrici assiali per la realizzazione di giunzioni con boccole a

pressare (sistemi con boccole a pressione longitudinale) di tubi
d’acciaio inossidabile, tubi di rame, tubi di plastica, tubi composti

e per espandere tubi di plastica, tubi composti @12-32 mm

REMS Akku-Ex-Press Q & E per espandere tubi/

anelli del sistema Uponor Quick & Easy @ 16-40 mm
B%-1"%"

REMS Power-Ex-Press Q & E per espandere tubi/

anelli del sistema Uponor Quick & Easy @ 50-63 mm

a2’

Intervallo della temperatura di lavoro

Akku-Press 0°C-60°C

Presse alimentate da rete -8°C-60°C

Forza di spinta / forza di pressione

Forza di spinta delle pressatrici radiali 32 kN

Forza di pressione delle pressatrici radiali 100 kN

Forza di spinta della pressatrice radiale Mini 24 kN

Forza di pressione della pressatrice radiale Mini 70 kN

Forza di pressione REMS Ax-Press 15 15 kN

Forza di pressione REMS Ax-Press 40 40 kN

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.
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Dati elettrici

REMS Power-Press E,

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC
REMS Power-Ex-Press Q & E

230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
S315% (AB 2/10 min)

isolamente di protezione (73/23/EWG)
Schermata contro radiodisturbi
(89/326/EWG)

REMS Akku-Press,
Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Q & E,
REMS Mini-Press ACC

Caricabatteria veloce

14,4V =;22Ah; 20 A

14,4V =13Ah; 18A

Li-lon/Ni-Cd (1h) Input 230 V~; 50-60 Hz; 65 W

Output 12-18 V=
Alimentazione di tensione Input 230 V~; 50-60 Hz
230V Output 12V=;10A
Dimensioni

REMS Power-Press E

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC

REMS Mini-Press ACC

REMS Akku-Press, Akku-Press ACC
REMS Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Q & E

REMS Power-Ex-Press

430%110%x85 mm (16,9"x4,3"x3,3”)

365%235x85 mm (14,47x9,2"x3,3”")
288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
338x290%85 mm (13,3"x11,4"x3,3”)
330x320x85 mm (13"x12,6"x3,3")
293%248x80 mm (11,5"x9,8"x3,1”)
300x290x85 mm (11,8"x12,6"x3,3")

Pesi
REMS Power-Press E macchina motore 44kg  (9,61b)
REMS Power-Press macchina motore 46kg (10,01b)
REMS Power-Press ACC macchina motore 46kg (10,01b)
REMS Mini-Press ACC macchina motore senza accu 21kg (4,51b)
REMS Akku-Press macchina motore senza accu 45kg  (9,81b)
REMS Ax-Press 15/40 macchina motore senza accu 43kg (941b)
REMS Akku-Ex-Press Q & E macchina motore
senza accu 20kg (4,41b)
REMS Power-Ex-Press macchina motore senza accu 32kg (7,01b)
REMS Accu Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 0,3kg  (0,61b)
REMS Accu Li-lon 14,4V, 2,2 Ah 05kg (1,11b)
Pinza a pressare (in media) 1,8kg (3,91b)
Pinza a pressare Mini (in media) 12kg (2,61b)
Testine a pressare (un paio, in media) 0,27kg (0,6 1b)
Testina espansore (in media) 0,16kg  (0,31b)
Pinza intermedia Z3 38kg  (8,21b)
Anello a pressare M54 31kg (6,71b)
Anello a pressare U75 6,4kg (13,81b)
Informazioni sulla rumorosita
Valore d’emissione riferito al posto di lavoro
REMS Power-Press E 82 dB(A)
REMS Power-Press / Power-Press ACC 77 dB(A)
REMS Mini-Press ACC 72 dB(A)
REMS Akku-Press 73 dB(A)
REMS Ax-Press 15/40 75 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press Q & E 77 dB(A)
REMS Power-Ex-Press 73 dB(A)
Vibrazioni
Valore effettivo ponderato dell'accelerazione 2,5 m/s?

Il valore di emissione delle vibrazioni indicato € stato misurato con un processo
di controllo a norma e puo essere utilizzato per il confronto con altri utensili. 1l
valore di emissione delle vibrazioni indicato pud essere utilizzato anche per
stimare | tempi di pausa.

Attenzione: Il valore di emissione delle vibrazioni pud variare dal valore indicato
durante I'utilizzo dell'utensile, a seconda di come viene utilizzato I'utensile. A
seconda di come viene utilizzato 'utensile (Aussetzbetrieb) pu6 essere neces-
sario prendere provvedimenti per la sicurezza dell'utilizzatore.

Messa in funzione

Per I'utilizzo delle pinze a pressare REMS, degli anelli a pressare REMS, delle
testine a pressare REMS e delle testine di espansione REMS per i diversi
sistemi di raccordo di tubi si applica la documentazione di vendita attuale. In
caso componenti di sistemi di congiunzione di tubi vengano modificati dai
produttori di sistemi o nuovi prodotti vengano presentati sul mercato, richiedere
I'attuale situazione di utilizzo presso la REMS (Fax +49 7151 17 07 - 110).

Collegamento elettrico

Osservare il voltaggio della rete! Prima di effettuare il collegamento della
macchina motore o del caricabatteria veloce controllare che il voltaggio indicato
sull’etichetta corrisponda a quello della rete. Se si lavora in cantiere, in ambienti
umidi, all'aperto o in luoghi di montaggio simili la macchina motore deve essere
collegata attraverso un interruttore di sicurezza per correnti di guasto da 30mA
(interruttore FI).

L'accumulatore fornito insieme alla macchina motore REMS e gli accumulatori
di ricambo sono scarichi. Prima dell’'uso, caricare I'accumulatore. Per la ricarica
utilizzare solo un caricabatteria veloce REMS. Le pile non ricaricabili non devono
essere ricaricate.
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Cod. art. 571560, caricabatteria veloce agli ioni di litio/Ni-Cd

Con spina di rete inserita, la spia di controllo verde & accesa. Con accumulatore
inserito nel caricabatteria veloce, la spia di controllo vede lampeggia; I'accu-
mulatore si ricarica. Quando la spia di controllo verde € costantemente accesa,
I'accumulatore & carico. Se la spia di controllo rossa lampeggia, I'accumulatore
€ guasto. Se la spia di controllo rossa € costantemente accesa, I'accumulatore
& surriscaldato. Gli accumulatori raggiungono la massima capacita solo dopo
diverse ricariche. | caricabatteria veloci non sono adatti per essere utilizzati
all'aperto.

Montaggio (sostituzione) della pinza a pressare e dell’anello a pressare
con pinza intermedia (fig. 14) nelle pressatrici radiali (fig. 1, 12 e 13)
Estrarre la spina di rete o togliere 'accumulatore. Utilizzare solo pinze a pres-
sare o0 anelli a pressare con profilo di pressatura adatto per il sistema pressfit-
ting. Sulle ganasce o sui segmenti a pressare delle pinze a pressare o degli
anelli a pressare REMS sono presenti una lettera che contrassegna il profilo
di pressatura ed un numero che ne indica la grandezza. Osservare attentamente
le istruzioni di montaggio e uso del produttore del sistema. Non pressare mai
con una pinza a pressare o un anello a pressare e pinza intermedia non adatti
(profilo di pressatura, grandezza). Il raccordo a pressare potrebbe essere
inutilizzabile e la macchina e la pinza a pressare o I'anello a pressare e la pinza
intermedia potrebbero subire danni.

Collocare I'elettroutensile in posizione comoda sul tavolo o sul pavimento. I
montaggio (la sostituzione) della pinza a pressare o della pinza intermedia pud
essere eseguito solo dopo aver riportato i rulli di pressione (5) nella posizione
iniziale. Con la REMS Power-Press E premere verso sinistra la leva di direzione
di rotazione (7) ed azionare l'interruttore a pressione (8), con la REMS Power-
Press e la REMS Akku-Press premere il tasto di richiamo (13) fino a che i rulli
di pressione (5) siano ritornati completamente indietro.

Per aprire il bullone di supporto della ganascia (2) premere la spina di chiusura
(4), il bullone di supporto della ganascia (2) scatta, spinto fuori da una molla.
Applicare la pinza a pressare (1) o la pinza intermedia (19) prescelta. Spingere
avanti il bullone di supporto della ganascia (2) fino all'innesto della spina di
chiusura (4) premendo la barretta di pressione (3) direttamente sul bullone di
supporto della ganascia. Non iniziare la pressatura radiale senza prima aver
applicato la pinza a pressare o 'anello a pressare con pinza intermedia. Eseguire
I'operazione di pressatura solo per realizzare un raccordo a pressare. Se non
¢ presente il pressfitting che esercita una contropressione, I'elettroutensile o
la pinza a pressare, I'anello a pressare e la pinza intermedia subiscono intense
sollecitazioni inutili.

Non effettuare mai la pressatura quando il bullone di supporto della
ganascia (2) non é serrato. Rischio di rottura!

Montaggio (sostituzione) delle testine a pressare (14) con le pressatrici
assiali (fig. 6, 7)

Togliere 'accumulatore. Utilizzare solo testine a pressare conformi al sistema.
Le testine a pressare REMS sono marchiate con una lettera, per contraddistin-
guere il sistema di giunzioni con boccole a pressare, e con un numero, per
contraddistinguere la dimensione. Leggere attentamente le istruzioni di montaggio
e d'uso del fornitore del sistema. Non pressare mai con testine a pressare
improprie (sistema con giunzioni con boccole a pressare, dimensione). La
giunzione sarebbe inutilizzabile, la macchina e le testine potrebbero inoltre
subire un danno.

Inserire completamente le testine a pressare scelte (14), se necessario girare
fino a che si innestano in posizione (arresto a sfera). Tenere pulite le testine a
pressare e I'alloggiamento delle testine a pressare.

Montaggio (sostituzione) della testina espansore (16) con REMS Ax-Press
15 (fig. 6)

Togliere I'accumulatore. Montare il dispositivo espansore (15) (accessorio).
Pulire le superfici di collegamento, inserire il dispositivo espansore, serrare le
due viti cilindriche. Ingrassare leggermente il mandrino espansore (18). Avvitare
completamente la testina espansore scelta sul dispositivo espansore. Utilizzare
solo testine espansore conformi al sistema. Le testine espansori REMS sono
marchiate con una lettera, per contraddistinguere il sistema con giunzioni con
boccole a pressare, e con un numero, per contraddistinguere la dimensione.
Leggere ed osservare le istruzioni di montaggio e d’uso del fornitore del sistema.
Non espandere mai con testine espansore improprie (sistema con giunzioni
con boccole a pressare, dimensione). La giunzione sarebbe inutilizzabile, la
macchina e le testine espansore potrebbero inoltre subire un danno.

Fare attenzione che la boccola a pressare, durante il procedimento di espan-
sione, sia sufficientemente distante dalla testina espansore, altrimenti le ganasce
espansore (17) potrebbero piegarsi o rompersi.

Il dispositivo espansore pud essere smontato nel caso si debbano eseguire
delle pressature in luoghi stretti.

Montaggio (sostituzione) della testina espansore (16) con REMS Akku-
Ex-Press Q & E e REMS Power-Ex-Press Q & E (fig. 8)

Togliere 'accumulatore. Utilizzare solo testine espansore originali marca Uponor
Quick & Easy. Leggere ed osservare le istruzioni di montaggio e d’uso del
fornitore del sistema. Non espandere mai con testine espansore improprie
(sistema, dimensione). La giunzione sarebbe inutilizzabile, la macchina e le
testine espansore potrebbero inoltre subire un danno. Ingrassare leggermente
il mandrino espansore (18). Avvitare completamente la testina espansore scelta
sul dispositivo espansore. Le testine espansore REMS tipo P e CU non sono
idonee per I'espansore di tubi a batteria REMS Akku-Ex-Press Q & E e REMS
Power-Ex-Press Q & E e quindi non possono essere utilizzate.

Funzionamento

. Pressatrici radiali (fig. 1-6 e 12-14)

Prima di ogni uso & necessario eseguire una prova di pressatura mediante
I'elettroutensile e la pinza a pressare o I'anello a pressare con pinza intermedia
e con pressfitting inserito. La pinza a pressare o i segmenti a pressare (21)
devono chiudersi completamente. Al termine della pressatura & necessario
osservare la chiusura completa delle ganasce (10) sia sulla loro punta (fig. 1,
“A’) sia all'altezza della piastrina di collegamento (fig. 1, “B”). Per I'anello a
pressare, al termine della pressatura € necessario osservare la chiusura
completa dei segmenti a pressare (21, “A” e “B”). Controllare I'ermeticita della
giunzione (osservare le disposizioni, norme, direttive, ecc. nazionali).

Prima di ogni uso & necessario controllare che la pinza a pressare o I'anello a
pressare e la pinza intermedia, in particolare il profilo di pressatura (11 /22) di
entrambe le ganasce (10) o di tutti i 3 segmenti a pressare, non presentino
danni o tracce di usura. Non utilizzare piu pinze a pressare o anelli a pressare
danneggiati o usurati. In caso contrario si corre il rischio di realizzare raccordi
a pressare non regolari e di incidenti.

Se durante la chiusura della pinza a pressare si forma una bavatura evidente
sul Pressfitting, la pressatura pué essere incorretta o non ermetica (vedi 5.
Disturbi tecnici).

3.1.1. Ciclo di lavorazione

Premere con la mano la pinza a pressare (1) fino a poterla spingere sul Pres-
sfitting. Tenere la macchina motore con la pinza a pressare sul Pressfitting
perpendicolarmente all'asse del tubo. Lasciare la pinza a pressare affinché
questa si chiuda sul Pressfitting. Tenere la macchina motore per I'impugnatura
della carcassa (6) e per I'impugnatura dell'interruttore (9).

Applicare I'anello a pressare (20) intorno al pressfitting. Applicare la pinza
intermedia (19) nella pressatrice e bloccare il bullone di supporto della ganascia.
Comprimere con una mano la pinza intermedia (19) fino a poterla applicare
sull'anello a pressare. Rilasciare la pinza intermedia in modo che essa venga
a contatto con I'anello a pressare e quest’ultimo con il pressfitting.

Con REMS Power Press E girare la leva della direzione di rotazione (7) verso
destra (avanzamento) e premere l'interruttore a pressione (8). Tenere premuto
linterruttore a pressione (8) fino al termine della pressatura ed alla chiusura
della pinza a pressare o dellanello a pressare. Girare la leva di direzione di
rotazione (7) verso sinistra (ritorno) e premere l'interruttore a pressione (8) fino
a quando i rulli di pressione siano ritornati indietro e la frizione di sicurezza
reagisce. Non sovraccaricare inutimente la frizione di sicurezza.

Con la REMS Power Press e la REMS Akku-Press tenere premuto I'interruttore
a pressione (8) fino a quando la pinza a pressare o dellanello a pressare sia
completamente chiusa. Questo viene segnalato da un segnale acustico (clac).
Premere la leva di richiamo (10) fino a quando i rulli di pressione (5) siano
ritornati completamente indietro.

Con la REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC e REMS Power-Press
ACC tenere premuto I'interruttore a pressione (8) fino a quando la pinza a
pressare o dell'anello a pressare sia completamente chiusa. Al termine della
pressatura la macchina motore attiva automaticamente il sistema di ritorno
automatico.

Comprimere con una mano la pinza a pressare per poterla togliere dal pres-
sfitting. Comprimere con una mano la pinza intermedia per poterla togliere
dall'anello a pressare con I'apparecchio. Aprire a mano I'anello a pressare per
poterlo togliere dal pressfitting.

3.1.2. Sicurezza di funzionamento

Con la REMS Power Press E la fase di pressatura € ultimata nel momento in
cui viene rilasciato l'interruttore a pressione (8). Per la sicurezza meccanica
della macchina motore entra inoltre in azione una frizione di sicurezza anch’essa
dipendente dal momento torcente, in entrambe le posizioni finali dei rulli di
pressione.

REMS Power-Press e REMS Akku-Press si ferma al termine della pressatura
automaticamente con I'emissione di un segnale acustico (clac). REMS Mini-
Press ACC, REMS Akku-Press ACC e REMS Power-Press ACC si ferma al
termine della pressatura automaticamente con I'emissione di un segnale acustico
(clac) e ritorna automaticamente indietro (ritorno automatico).

Importante: solo con la chiusura completa della pinza a pressare o della
pinza intermedia si ha la garanzia di un raccordo eseguito correttamente.
Al termine della pressatura e necessario osservare la chiusura completa
delle ganasce (10) o dei segmenti a pressare (21) sia sulla loro punta (fig.
1 e fig. 14, “A”) sia all’altezza della piastrina di collegamento (fig. 1 e fig.
14, “B”). Se durante la chiusura della pinza a pressare o del segmento a
pressare si forma una bavatura evidente sul pressfitting, il raccordo puo
essere difettoso o non ermetico (vedere 5. Disturbi tecnici).

3.1.3. Sicurezza del lavoro

Per ragioni di sicurezza del lavoro, la macchina motore & dotata di interruttore
a pressione di sicurezza. Questo rende sempre possibile, soprattutto in situa-
zione di pericolo, lo spegnimento immediato della macchina. La macchina
motore puo essere sempre commutata sulla direzione di ritorno indipendente-
mente dalla posizione in cui si trova il mandrino.

3.2. Pressatrici assiali (fig. 6, 7)
3.2.1. Pressare con REMS Ax-Press 15 e Ax-Press 40

Inserire nelle testine a pressare (14) la boccola a pressare premontata e



ita

premerla sulle testina a pressare (14). Premere leggermente ['interruttore a
pressione (8) in maniera che le testine a pressare lentamente si avvicinino fino
a toccare la boccola a pressare.

Attenzione pericolo di schiacciamento! Non toccare nella zona di azio-
namento delle testine a pressare! Tenere la macchina motore per 'impugna-
tura della carcassa (6) e per I'impugnatura dell'interruttore (9), premere il tasto
a pressione (8) fino a che la boccola a pressare sia in contatto con il collare
del Pressfitting. Questo viene anche segnalato da un segnale acustico (clac).
Premere il tasto di richiamo (13) fino a che le testine a pressare (14) siano
ritornate completamente indietro.

Per il sistema di boccole a pressare IV sono necessarie diverse testine a
pressare per una dimensione di tubo. Leggere ed osservare le istruzioni d’'uso
e montaggio del fornitore del sistema.

Per il sistema di boccole a pressare RV si deve fare una pressatura preliminare
ed una pressatura finale, ci6 vuol dire che le testine a pressare devono essere
inserite in un primo momento a larga distanza dell'alloggiamento del raccordo.
Prima di eseguire la seconda pressatura le testine a pressare vengono inserite,
girandole di 180°, a breve distanza dall’alloggiamento per il raccordo della
boccola a pressare. Leggere ed osservare le istruzioni d’uso e montaggio del
fornitore del sistema.

3.2.2. Espandere con REMS Ax-Press 15

3.3.

&

41.

Inserire la boccola a pressare sul tubo, inserire completamente la testina
espansore sul tubo e premere la testina a pressare/macchina motore contro il
tubo. Azionare la macchina motore (8). Fare attenzione che la boccola a pres-
sare, durante il procedimento di espansione, abbia una distanza sufficiente
dalla testina espansore, altrimenti le ganasce espansore (17) potrebbero piegarsi
oppure rompersi. Tenere premuto il tasto a pressione (8) fino a che il tubo &
espanso. Questo viene anche segnalato da un segnale acustico (clac). Premere
il tasto di richiamo (13) fino a che la testina espansore si chiude nuovamente.
Dipendendo dal caso, ripetere pil volte il procedimento di espansione. Leggere
ed osservare le istruzioni di uso e montaggio del fornitore del sistema.

REMS Akku-Ex-Press Q & E, REMS Power-Ex-Press Q & E (fig. 8)
Leggere ed osservare le istruzioni d’'uso e montaggio del fornitore del sistema.
Inserire sul tubo I'anello Q & E della dimensione corrispondente. Inserire la
testina espansore sul tubo e premere la testina a pressare/macchina motore
contro il tubo. Azionare la macchina motore (8). Se la testina espansore &
aperta la macchina motore aziona automaticamente il sistema di ritorno e la
testina espansore viene di nuovo chiusa. Continuare a premere ['interruttore
a pressione e spingere la testina espansore/macchina motore. Ripetere il
procedimento di espansione fino a che le ganasce espansore (17) sono inse-
rite completamente sul tubo. Leggere ed osservare le istruzioni d'uso e montaggio
del fornitore del sistema.

Ispezione/Manutenzione

Importante! Oltre a questa ispezione, le macchine motore REMS insieme con
tutti gli utensili (pinze a pressare, testine a pressare, testine espansore) devono
essere controllate almeno una volta allanno da un’officina di assistenza auto-
rizzata REMS.

Ispezione
Prima di effettuare manutenzioni staccare la spina dalla presa o togliere I'ac-
cumulatore!

Tenere pulite le pinze a pressare, pinze intermedie, anelli a pressare, testine
a pressare e testine espansore, in particolare anche i loro alloggiamenti. Pulire
p.e. con olio di trementina le parti di metallo molto sporche ed in seguito
proteggerle contro la ruggine.

Pulire le parti di plastica (carcassa, accumulatore) solo con sapone neutro ed
un panno umido. Non usare prodotti per uso domestico perché contengono
sostanze chimiche che potrebbero danneggiare le parti di plastica. Non usare
in nessun caso benzina, olio di trementina o prodotti simili per pulire parti di
plastica.

Fare attenzione che non entrino liquidi allinterno dell'apparecchio elettrico.
Non immergere I'apparecchio in liquidi.

4.1.1. Pinze a pressare, pinze intermedie ed anelli a pressare

Controllare regolarmente la scorrevolezza delle pinze a pressare, degli anelli
a pressare e delle pinze intermedie. Se necessario, pulire le pinze a pressare,
gli anelli a pressare e le pinze intermedie e lubrificare i bulloni (12) delle ganasce,
dei segmenti a pressare e delle pinze intermedie con olio per macchine, tuttavia
senza smontare la pinza a pressare, gli anelli a pressare e la pinza intermedia.
Rimuovere le incrostazioni nel profilo di pressatura (11). Controllare regolarmente
lo stato di tutte le pinze a pressare, anelli a pressare e pinze intermedie
eseguendo una pressatura di prova con un pressfitting inserito. Al termine della
pressatura le ganasce (10) devono essere chiuse sia sulla loro punta (fig. 1,
“A”) sia all'altezza della piastrina di collegamento (fig. 1, “B”). Al termine della
pressatura i segmenti a pressare (21) devono chiudersi. Non utilizzare piu pinze
a pressare, anelli a pressare e pinze intermedie danneggiati o usurati. In caso
di dubbio, inviare I'elettroutensile insieme a tutte le pinze a pressare, gli anelli
apressare e le pinze intermedie ad un’officina di assistenza autorizzata REMS
per la revisione.

4.1.2. Pressatrici radiali

Mantenere regolarmente pulito I'alloggiamento della pinza a pressare, soprat-
tutto pulire regolarmente i rulli di pressione (5) ed il bullone di supporto della

ganascia (2) ed in seguito ingrassarli con olio per macchine. Controllare
regolarmente la sicurezza di funzionamento della macchina motore eseguendo
una pressatura con il raccordo di maggiori dimensioni tra quelli utilizzati. La
sicurezza di funzionamento della macchina motore € garantita solo se la pinza
a pressare durante questa pressatura si chiude completamente (vedi sopra).
REMS Mini-Press ACC e REMS Akku-Press ACC ¢ equipaggiata con un segnale
di servizio elettronico. Dopo circa 10.000 pressature la lucetta dellimpugnatura
dellinterruttore (9) lampeggia. In questo caso si deve eseguire un’ispezione.
Lispezione deve essere eseguita da un’officina di assistenza autorizzata REMS.

4.1.3. Pressatrici assiali

Mantenere pulite le testine a pressare (14) e i fori dell'alloggiamento delle
testine a pressare su cui vengono inserite. Mantenere puliti le testine espansore
(16) e il mandrino espansore (18). Ogni tanto ingrassare leggermente il mandrino
espansore (18).

4.1.4. REMS Akku-Ex-Press Q & E, REMS Power-Ex-Press Q & E

4.2,

5.

5.1.

5.2,

5.3.

5.4.

5.5.

Mantenere puliti le testine espansore (16) e il mandrino espansore (18). Ogni
tanto ingrassare leggermente il mandrino espansore (18).

Manutenzione

Prima di effettuare lavori di riparazione e manutenzione, staccare la spina dalla
presa e/o togliere I'accumulatore! Questi lavori devono essere effettuati solo
da specialisti o da persone istruite a questo scopo.

Un'ispezione dell'utensile a pressare/espansore & necessaria dopo circa 10.000
pressature/espansioni, in ogni caso per lo meno una volta al’anno da un’officina
di assistenza clienti autorizzata REMS.

L'ingranaggio della REMS Power-Press E non richiede nessuna manutenzione.
Esso funziona in una carica continua di grasso e non deve percid essere
ingrassato. Il motore REMS Power-Press E, REMS Power-Press e REMS
Power-Press ACC & prowvisto di carboncini. Questi si usurano e devono essere,
di tanto in tanto, controllati e, se il caso, sostituiti. Utilizzare soltanto carboncini
originali per REMS Power-Press. Le macchina motore REMS Akku lavorano
elettroidrualicamente. In caso di forza di pressione insufficiente o di perdita
d’olio la macchina motore deve essere controllata dalla REMS o da un’officina
di assistenza clienti autorizzata REMS.

Pinze a pressare, testine a pressare e testine espansore usate o logorate non
possono essere riparate.

Disturbi tecnici

Disturbo: La macchina motore non funziona.

Carboncini consumati (REMS Power Press E,

REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

e Cavo di collegamento difettoso (REMS Power Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

e Accumultore scarico o difettoso (REMS Akku macchine
motore).

e Macchina motore difettosa.

Causa: .

Disturbo: La pressatrice radiale non completa la pressatura; la pinza a
pressare, la pinza intermedia, I'anello a pressare non si

chiudono completamente.

Causa: e Macchina motore surriscaldata (REMS Power Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
e Carboncini consumati (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
Frizione difettosa (REMS Power Press E).
Accumultore scarico (REMS Akku macchine motore).
Macchina motore difettosa.
Utilizzo di una pinza a pressare, di un anello a pressare
o di una pinza intermedia non idoneo (profilo di pressatura,
grandezza).
e Pinza a pressare, anello a pressare o pinza intermedia non
scorrevole o danneggiato.

Disturbo: Durante la chiusura della pinza a pressare o dell'anello a

pressare si forma una bavatura evidente sul pressfitting.

Pinza a pressare o anello a pressare/profilo di pressatura

danneggiato o usurato.

o Utilizzo di una pinza a pressare o di una pinza intermedia o
anello a pressare non idoneo (profilo di pressatura,
grandezza).

e Laboccola a pressare, il tubo e il Pressfitting non combinano

tra di loro.

Causa: .

Disturbo: Le ganasce si chiudono in maniera sfalsata con la pinza a

pressare senza carico come da “A” e “B” (fig. 1).

e La pinza a pressare, la pinza intermedia & caduta a terra,
la molla di spinta & deformata.

Causa:

Casi di danno

Per non danneggiare la pressatrice, verificare che nelle situazioni di lavoro
come quelle illustrate dalle fig. 9—11 non si presentino forzature tra la pinza a
pressare, I'anello a pressare, la pinza intermedia, il pressfitting e I'elettrouten-
sile.
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Garanzia del produttore

Il periodo di garanzia viene concesso per 12 mesi dalla data di consegna del
prodotto nuovo all'utilizzatore finale, al massimo per 24 mesi dalla consegna
al rivenditore. La data di consegna deve essere comprovata tramite i documenti
di acquisto originali, i quali devono indicare la data d’acquisto e la descrizione
del prodotto. Tuttii difetti di funzionamento, che si presentino durante il periodo
di garanzia e che siano, in maniera comprovabile, derivanti da difetti di lavo-
razione o vizi di materiale, vengono riparati gratuitamente. L'effettuazione di
una riparazione non prolunga né rinnova il periodo di garanzia per il prodotto.
Sono esclusi dalla garanzia i difetti derivati da usura naturale, utilizzo improprio
0 abuso, inosservanza delle istruzioni d’uso, l'uso di prodotti ausiliari non
appropriati, sollecitazioni eccessive, impiego per scopi diversi da quelli indicati,
interventi propri o di terzi o altri motivi di cui la REMS non risponde.

Gliinterventi in garanzia devono essere effettuati solo da officine di assistenza
autorizzate dalla REMS. La garanzia € riconosciuta solo se I'attrezzo viene
inviato, privo di interventi precedenti e non smontato, ad un’officina di assistenza
autorizzata dalla REMS. Tutti i prodotti e i pezzi sostituiti in garanzia diventano
proprieta della REMS.

Le spese di trasporto di andata e ritorno sono a carico del utente.

| diritti legali dell'utilizzatore, in particolare i diritti al risarcimento nei confronti
del rivenditore in caso di difetti, rimangono intatti. La garanzia del produttore
¢ valida solo per prodotti nuovi comprati nella Comunita Europea, in Norvegia
0 in Svizzera.

Elenchi dei pezzi
Per gli elenchi dei pezzi vedi www.rems.de al punto Downloads.

Traduccion de las instrucciones de servicio originales

Para la utilizacién de las REMS tenazas de prensar, REMS cabezas de prensar y
REMS cabezales de expandir para los diferentes sistemas de uniones de tubo seran
validos los REMS documentos de venta actuales. Si el fabricante de un sistema
modifica o lanza nuevos sistemas de uniones de tubo, sera preciso consultar su
estado de aplicacion actual en REMS (Fax +49 7151 17 07 - 110). Bajo reserva de
modificaciones y errores.

Fig. 1-14 12 Perno

1 Tenaza de prensar 13 Boton de reposicion

2 Perno portatenazas 14 Cabezas de prensar

3 Barra de presién 15 Dispositivo expandidor

4 Pasador de bloqueo 16 Cabezal de expandir

5 Rodillos de presion 17 Mordazas de expandir

6 Empufadura de la carcasa 18 Punzon de expandir

7 Selector del sentido de giro 19 Tenaza adaptador

8 Interruptor de seguridad 20 Anillo de prensar

9 Empufiadura del interruptor 21 Segmento de presion
10 Mordaza de prensar 22 Perfil de prensado (anillo de
11 Contorno de prensar prensar / segmentos de compresion)

A Indicaciones generales de seguridad

{ATENCION! Lea todas las instrucciones. El incumplimiento de las siguientes
instrucciones puede dar lugar a descargas eléctricas, incendios y/o lesiones graves.
El término “aparato eléctrico” utilizado a continuacion hace referencia a equipos
eléctricos alimentados por red (con cable de red), aparatos alimentados por bateria
(sin cable de red), maquinas y aparatos eléctricos. Utilice el aparato eléctrico
Unicamente conforme a lo prescrito y observando las normas generales de seguridad
y prevencion de accidentes.

CONSERVE BIEN ESTAS INSTRUCCIONES.

A) Puesto de trabajo

a) Mantenga la zona de trabajo limpia y ordenada. El desorden y la falta de luz
en la zona de trabajo puede dar lugar a accidentes.

b) No trabaje con el aparato eléctrico en entornos con peligro de explosion,
en el que se encuentren liquidos, gases o polvo inflamables. Los aparatos
eléctricos generan chispas que pueden inflamar polvo o vapores.

c) Mantenga alejados a nifios y otras personas cuando utilice el aparato
eléctrico. En caso de distraccion podria perder el control del aparato.

B) Seguridad eléctrica

a) La clavija de conexion del aparato eléctrico debe encajar en el enchufe. No
realice ninguin tipo de modificacion en el enchufe. No utilice ningiin conector
adaptador con aparatos eléctricos con proteccién de toma de tierra. Las
clavijas sin modificar y los enchufes adecuados reducen el riesgo de sacudida
eléctrica. Si el aparato eléctrico esta equipado con conductores de proteccion,
sélo se debe conectar a cajas de enchufe con contacto de proteccion. Utilice el
aparato eléctrico en obras, entornos hiumedos, al aire libre 0 en lugares similares
Unicamente con un dispositivo de proteccion por corriente diferencial de 30 mA
(interruptor Fl) en la red.

b) Evite el contacto corporal con las superficies de toma de tierra, como tubos,
calefacciones, cocinas y neveras. Existe un peligro elevado de descarga
eléctrica si su cuerpo esta puesto a tierra.

c) Mantenga alejado el aparato de la lluvia y la humedad. La penetracion de
agua en el aparato eléctrico aumenta el riesgo de descarga eléctrica.

d) No use el cable para fines extrafios, como para portar el aparato, colgarlo
o tirar de la clavija del enchufe. Mantenga el cable alejado del calor, aceite,
cantos afilados o piezas méviles del aparato. Los cables dafados o liados
incrementan el riesgo de descarga eléctrica.

e) Si trabaja con un aparato eléctrico al aire libre, utilice inicamente cables
alargadores aptos para exteriores. La utilizacion de un cable alargador apto
para exteriores reduce el peligro de descarga eléctrica.

C) Seguridad de personas
Estos aparatos no son aptos para ser utilizados por personas (nifios
incluidos) con limitacion de capacidades fisicas, sensoriales o psiquicas,
o falta de experiencia y conocimiento, a no ser que hayan sido instruidas
previamente en el manejo del aparato o controladas por una persona
responsable de su seguridad. Aseglrese de que el aparato no sea utilizado
por nifios.

a) Trabaje con atencion y sentido comun cuando trabaje con aparatos eléc-
tricos. No utilice el aparato eléctrico cuando esté cansado o bajo la influencia
de drogas, alcohol o medicamentos. Un momento de distraccion en el manejo
del aparato puede causarle graves lesiones.

b) Utilice un equipo de proteccion personal y lleve siempre gafas de proteccion.
El uso de equipos de proteccion personal, como mascaras contra el polvo,
zapatos de seguridad antideslizantes, casco de proteccion o protecciones para
los oidos, segun el tipo y aplicacion del aparato eléctrico, reduce el riesgo de
lesiones.

c) Evite una puesta en servicio sin vigilancia. Asegtrese de que el interruptor
se encuentra en posicion “APAGADQ” antes de conectar el enchufe a la
caja de enchufe. Tener el dedo puesto en el interruptor mientras porta el aparato
o0 el aparato encendido en el momento de conectarlo a la alimentacion de corriente
puede dar lugar a accidentes. No puentee nunca el interruptor.
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d) Retire las herramientas de ajuste o la llave antes de encender el aparato
eléctrico. Si una herramienta o llave permanece en una pieza giratoria del
aparato podrian producirse lesiones. No toque nunca piezas en movimiento (en
circulacion).

e) No sobrestime las situaciones. Adopte una posicién segura y guarde el
equilibrio en todo momento. De ese modo podra controlar mejor el aparato
ante situaciones inesperadas.

f) Utilice ropa adecuada. No use ropa ancha ni joyas. Mantenga el pelo, ropa
y guantes fuera del alcance de piezas mdviles. La ropa suelta, joyas o pelo
largo pueden engancharse en piezas mdviles.

g) Si es posible montar dispositivos de aspiracion o colectores de polvo,
asegurese de que éstos se encuentran conectados y son utilizados correc-
tamente. La utilizacion de estos dispositivos reduce los riesgos por polvo.

h) Confiera el aparato eléctrico inicamente a personas con la debida forma-
cion. Las personas jovenes sélo pueden utilizar el aparato eléctrico si son
mayores de 16 afios y cuando ello resulte necesario para su formacion y siempre
y cuando se encuentren supervisadas por una persona experimentada.

D) Manipulacion cuidadosa y uso de aparatos eléctricos

a) No sobrecargue el aparato eléctrico. Para realizar su trabajo utilice el aparato
eléctrico determinado a tal fin. Con el aparato eléctrico adecuado trabajara
mejor y de forma mas segura en el area de produccion especificada.

b) No utilice aparatos eléctricos cuyo interruptor se encuentre defectuoso.
Un aparato eléctrico que no pueda ser encendido o apagado resulta peligroso
y debe ser reparado.

c) Retire el enchufe de la caja de enchufe antes ajustar el aparato, cambiar
accesorios o apartar el aparato. Esta medida de precaucion impide un arranque
accidental del aparato.

d) Guarde los aparatos eléctricos que no utilice fuera del alcance de los nifos.
No permita que personas, que no estan familiarizadas con el aparato o no
hayan leido estas instrucciones, lo utilicen. Los aparatos eléctricos son
peligrosos si son utilizados por personas sin experiencia.

e) Cuide el aparato eléctrico. Compruebe que las piezas méviles del mismo
funcionen correctamente y no se atasquen y si existen piezas partidas o
danadas que perjudiquen el funcionamiento del aparato eléctrico. En caso
de existir piezas dafiadas envie a reparar el aparato, antes de usarlo, a un
técnico cualificado o a un taller concertado de servicio al cliente autorizado
por REMS. Muchos accidentes obedecen a un mantenimiento insuficiente de
herramientas eléctricas.

f) Mantenga su herramienta de corte afilada y limpia. Las herramientas de corte
cuidadosamente conservadas con bordes de corte afilados se atascan menos
y son mas faciles de guiar.

g) Fije la pieza. Utilice un dispositivo de sujecién o un tornillo de banco para fijar
la pieza. De esta forma se sostiene con mayor seguridad que con la mano, y
ademas, permitir tener las manos libres para manejar el aparato eléctrico.

h) Utilice los aparatos eléctricos, herramientas de aplicacién, etc. conforme
a estas indicaciones y de la forma prescrita para este tipo especial de
aparatos. Tenga en cuenta las condiciones de trabajo y las actividades a
realizar. El uso de aparatos eléctricos para aplicaciones distintas a las previstas
puede provocar situaciones de peligro. Por razones de seguridad no se permite
realizar ninguna modificacion por cuenta propia del aparato eléctrico.

E) Manipulacién y utilizacion cuidadosa de aparatos alimentados por acumulador

a) Asegurese de que el aparato eléctrico se encuentre apagado antes de
colocar el acumulador. La colocacion de un acumulador en un aparato eléctrico
encendido puede provocar accidentes.

b) Cargue el acumulador sélo en el cargador recomendado por el fabricante.
Un cargador determinado para un tipo concreto de acumulador no debe ser
utilizado con otros acumuladores distintos, ya que en tal caso existe peligro de
incendio.

c) Utilice unicamente los acumuladores previstos para los aparatos eléctricos.
El uso de otros acumuladores puede provocar lesiones e incendios.

d) Mantenga el acumulador no utilizado lejos de clips, monedas, llaves, clavos,

tornillos u otros objetos metalicos, que puedan puentear los contactos. Un

cortocircuito de los contactos del acumulador puede provocar quemaduras o un
incendio.

En caso de aplicacion incorrecta puede producirse una expulsion de liquido

del acumulador. Evite el contacto. En caso de contacto accidental lavar con

agua. Si el liquido entra en contacto con los ojos acuda al médico. El liquido
expulsado del acumulador puede provocar irritaciones de la piel o quemaduras.

f) Encaso de temperaturas del acumulador/cargador o temperatura ambiente
< 5°C/40°F o 2 40°C/105°F no se debe utilizar el acumulador/cargador.

g) No deseche el acumulador defectuoso en la basura doméstica normal,
entréguelo a un taller de servicio al cliente REMS concertado o a una
empresa de eliminacion de desechos autorizada.

e

-

F) Servicio

a) Las reparaciones del aparato deben ser realizadas exclusivamente por
técnicos especializados y con piezas de repuesto originales. De este modo
queda garantizada la seguridad del aparato.

b) Cumpla las normativas de mantenimiento y las indicaciones sobre cambio
de herramientas.

c) Controle con regularidad la linea de conexion del aparato eléctrico y, en
caso de resultar dafiada, enviela para su sustitucion a un técnico cualificado
o a un taller de atencion al cliente REMS concertado. Compruebe el cable
alargador con regularidad y sustittyalo si se encuentra danado.

A Indicaciones especiales de seguridad

e Utilice su equipo de proteccion individual (p.ej. gafas de seguridad).

e Evite las posturas anormales; no se incline en exceso hacia delante.

o Antes de cambiar las herramientas de prensar o expandir, desenchufe la clavija
de red o saque el acumulador.

e Las maquinas accionadoras desarrollan una fuerza de apriete muy elevada.
Debe trabajar, por tanto, con especial cuidado. Durante los trabajos, no permita
el acceso de terceras personas al area de trabajo.

e Sujete las maquinas accionadoras durante su funcionamiento Unicamente por
la empufiadura de la carcasa (6) y la empufiadura del interruptor (9). No introduzca
la mano en componentes en movimiento (zona de prensado, zona de expansion).

o Nunca opere una prensadora radial si el perno portatenazas (2) no esta bloqueado.
iPeligro de rotural

e Las prensadoras radiales con tenaza prensadora / anillo de prensar se deben
colocar siempre en el conector de presion en angulo recto con respecto al eje
del tubo. No colocar nunca de forma inclinada.

o No conectar nunca las prensadoras radiales sin colocar previamente una tenaza
prensadora / anillo de prensar. Realice el proceso de prensado Unicamente para
hacer una unién prensada. Sin la contrapresion de prensado que ejerce el
conector de presion, la maquina accionadora o la tenaza de prensar se somete
a un esfuerzo innecesariamente elevado.

o Antes de utilizar tenazas prensadoras / anillos de prensar de otros fabricantes
compruebe si son aptos para ser utilizados con esta maquina accionadora. Lea
y respete las instrucciones de servicio del fabricante de las tenazas prensadoras/
anillos de prensar.

e Opere las prensadoras axiales solo si las cabezas de prensar estan completa-
mente insertadas. jPeligro de rotura!

e Las prensadores axiales con cabezas de prensar se deben colocar siempre de
forma perpendicular sobre el conector de casquillo corredizo con respecto al eje
del tubo. Nunca coloque una prensadora de forma inclinada.

e Enrosque hasta el tope los cabezales de expandir sobre el dispositivo expandidor.

e Las tenazas prensadoras, tenazas adaptadoras, anillos de prensar, cabezas
prensadoras y cabezas expandidoras que resulten dafiadas no deben ser repa-
radas. jPeligro de rotura!

e Observe las instrucciones de colocacion y montaje de los fabricantes de sistema.

1. Especificaciones técnicas
1.1. Cédigos

REMS Power-Press E maquina accionadora 572100
REMS Power-Press maquina accionadora 577001
REMS Power-Press ACC maquina accionadora 577000
REMS Mini-Press ACC maquina accionadora Li-lon 578001
REMS Akku-Press maquina accionadora Li-lon 571003
REMS Akku-Press ACC méaquina accionadora Li-lon 571004
REMS Ax-Press 15 maquina accionadora Li-lon 573002
REMS Ax-Press 40 maquina accionadora Li-lon 573006
REMS Akku-Ex-Press Q & E maquina accionadora Li-lon 575005
REMS Power-Ex-Press Q & E maquina accionadora 575007
REMS acumulador Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 571540
REMS acumulador Li-lon 14,4 V 2,2 Ah 571550
REMS conexién Li-lon 571565
Cargador rapido Li-lon/Ni-Cd 230 V, 50-60 Hz, 65 W 571560
Caja metalica REMS Power-Press E 570280
Caja metalica REMS Power-Press 570280
Caja metalica REMS Power-Press ACC 570280
Caja metalica REMS Mini-Press ACC 578290
Caja metalica REMS Akku-Press 571290
Caja metalica REMS Ax-Press 15y 40 573282
Caja metalica REMS Akku-Ex-Press Q & E 578290
1.2. Aplicaciones
REMS Mini-Press ACC prensadora radial para realizar uniones
prensadas de todos los sistemas de prensar usuales en tubos
de acero, tubos de acero inox, tubos de cobre, tubos de
plastico, tubos compuestos @ 10-40 mm

Prensadoras radiales para realizar uniones prensadas de todos
los sistemas de prensar usuales en tubos de acero, tubos
de acero inox, tubos de cobre, tubos de plastico,

tubos compuestos @10-76 (108) mm

Prensas axiales para realizar uniones de casquillo corredizo en tubos
de acero inox, tubos de cobre, tubos de plastico, tubos compuestos

y para expandir tubos de plastico y tubos compuestos @ 12-32 mm

REMS Akku-Ex-Press Q & E para expandir tubos/

anillos para el sistema Uponor Quick & Easy @ 16-40 mm
D %-1%"

REMS Power-Ex-Press Q & E para expandir tubos/

anillos para el sistema Uponor Quick & Easy @ 50-63 mm

a2

Rango de temperaturas de servicio

Akku-Press 0°C-60°C

Prensadoras operadas mediante red -8°C-60°C
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1.3.

14.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

21.

Fuerza de empuije / fuerza de apriete

Fuerza de empuije de las prensadoras radiales 32 kN
Fuerza de apriete de las prensadoras radiales 100 kN
Fuerza de empuije de la prensadora radial Mini 24 kN
Fuerza de apriete de la prensadora radial Mini 70 kN
Fuerza de apriete REMS Ax-Press 15 15 kN
Fuerza de apriete REMS Ax-Press 40 40 kN

Especificaciones eléctricas
REMS Power-Press E,

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC
REMS Power-Ex-Press Q & E

230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
S3 15% (AB 2/10 min)

Con aislamiento de proteccién
(73/23/EWG)

Con supresion de interferencias
(89/326/EWG)

REMS Akku-Press,
Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Q & E,
REMS Mini-Press ACC

Cargador rapido

14,4V =;22Ah;20A

14,4V =;13Ah; 18A

Li-lon/Ni-Cd (1h) Input 230 V~; 50-60 Hz; 65 W
Output  12-18V =

Conexion 230 V Input 230 V~; 50-60 Hz
Output 12V=;10A

Dimensiones

REMS Power-Press E

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC

REMS Mini-Press ACC

REMS Akku-Press, Akku-Press ACC
REMS Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Q & E

REMS Power-Ex-Press

430%x110%x85 mm (16,9"x4,3"x3,3")

365%235%85 mm (14,4"x9,2"x3,3")
288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
338x290x85 mm (13,3"x11,4"x3,3")
330%x320%85 mm (13"x12,6"x3,3”)
293x248x80 mm (11,5"%9,8"x3,1”)
300%x290x85 mm (11,8"x12,6"x3,3")

Pesos
REMS Power-Press E maquina accionadora 44kg (9,61b)
REMS Power-Press maquina accionadora 46kg (10,01b)
REMS Power-Press ACC maquina accionadora 46kg (10,01b)
REMS Mini-Press ACC maquina accionadora sinacum. 2,1kg  (4,51b)
REMS Akku-Press maquina accionadora sin acum. 45kg  (9,81b)
REMS Ax-Press 15/40 maquina accionadora sinacum.  4,3kg (9,4 1b)
REMS Akku-Ex-Press Q & E maquina acc. sin acum. 20kg (4,41b)
REMS Power-Ex-Press maquina accionadora sinacum. 3,2kg  (7,01b)
REMS acumulador Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 0,3kg (0,6 1b)
REMS acumulador Li-lon 14,4 V, 2,2 Ah 05kg (1,11b)
Tenaza de prensar (valor medio) 1,8kg  (3,91b)
Tenaza de prensar Mini (valor medio) 12kg (2,61b)
Cabezas de prensar (pareja, valor medio) 0,27kg (0,6 1b)
Cabezal de expandir (valor medio) 0,16kg  (0,31b)
Tenaza adaptadora Z3 3,8kg (8,21b)
Anillo de prensar M54 31kg (6,71b)
Anillo de prensar U75 6,4kg (13,81b)
Emision de ruidos
Valor de emision referente al lugar de trabajo
REMS Power-Press E 82 dB(A)
REMS Power-Press / Power-Press ACC 77 dB(A)
REMS Mini-Press ACC 72 dB(A)
REMS Akku-Press 73 dB(A)
REMS Ax-Press 15/40 75 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press Q & E 77 dB(A)
REMS Power-Ex-Press 73 dB(A)
Vibraciones
Valor efectivo ponderado de la aceleracion 2,5 m/s?

El valor de emisién de vibraciones indicado se midié segun un procedimiento
de prueba normalizado y se puede utilizar para la comparacién con otro aparato.
El valor de emisién de vibraciones indicado se puede utilizar también para una
primera estimacion de la exposicion.

Atencion: El valor de emision de vibraciones se puede diferenciar del valor
indicado durante el uso real del aparato, dependiendo del tipo y la manera en
que se utilizara el aparato y en el que esta conectado pero que funciona sin
carga.

Puesta en marcha

Para la utilizacién de tenazas prensadoras REMS, anillos de prensar REMS,
cabezas prensadoras REMS cabezas expandidoras REMS para los diversos
sistemas de conexién de tubos remitase a la correspondiente documentacion
actual REMS. Si el fabricante de un sistema modifica o lanza nuevos sistemas
de uniones de tubo, sera preciso consultar su estado de aplicacion actual en
REMS (Fax +49 7151 17 07 - 110).

Conexion eléctrica
iTenga en cuenta la tension de red! Antes de conectar la maquina accionadora
o el cargador rapido, compruebe si la tensién indicada en la placa de caracte-

2.2,

risticas es la misma que la tension de red. En lugares de obra, en ambiente
himedo, en el exterior o tipos de colocaciéon comparables, operar el equipo
eléctrica solo a través de un interruptor diferencial de 30 mA.

El acumulador suministrado con las REMS maquinas accionadoras asi como
los acumuladores de repuesto estan sin cargar. Por tanto, deben cargarse
antes de su primera utilizacién. Utilice exclusivamente cargadores rapidos de
la marca REMS. No recargar baterias no recargables.

Art. n° 571560 Cargador rapido Li-lon/Ni-Cd

Si el conector de red se encuentra insertado, la luz verde de control se ilumina
de forma permanente. Si el acumulador se encuentra colocado en el cargador
rapido, la luz verde de control parpadea, el acumulador esta siendo cargado.
El cargador esta cargado si la luz verde de control se ilumina permanentemente.
Si la luz roja de control parpadea, indicara que el estado del acumulador es
defectuoso. Una luz roja permanente significa que el cargador esta demasiado
caliente. Los cargadores alcanzan la plena capacidad de carga al cabo de
varias cargas. Los cargadores rapidos no son aptos para uso exterior.

Montaje (sustitucion) de la tenaza prensadora (1), del anillo de prensar
con tenaza adaptadora (fig. 14) en prensadoras radiales (fig. 1, 12y 13)
Desconectar el conector de red o retirar el acumulador. Utilizar unicamente
tenazas prensadoras / anillos de prensar con perfil de prensado especifico
para el correspondiente sistema de montaje a presion. Las tenazas prensadoras
y anillos de prensar REMS poseen en las mordazas prensadoras / segmentos
de presion letras identificadoras del perfil de prensado y un nimero identificador
del tamario. Lea y respete las instrucciones de montaje del fabricante del
sistema. No realice ninguna operacién de prensado con tenazas prensadoras
o anillos de prensar y tenazas adaptadoras (perfil de prensado, tamafio)
inadecuadas. La unién prensada podria resultar inservible y tanto la maquina
como la tenaza prensadora / anillo de prensar y la tenaza adaptadora podrian
resultar dafiados.

Colocar la maquina accionadora preferentemente sobre una mesa o sobre el
suelo. El montaje (sustitucion) de la tenaza prensadora / tenaza adaptadora
sélo se puede realizar si los rodillos prensadores (5) se encuentran completa-
mente recogidos. En su caso, es preciso empujar el selector del sentido de
giro (7) hacia la izquierda y accionar el interruptor de seguridad (8) si se trata
de REMS Power-Press E, o — en el caso de REMS Power-Press y REMS
Akku-Press — mantener pulsada la tecla de reposicion (13) hasta que los
rodillos de presion (5) estén completamente atras.

Abra el perno portatenazas (2). Para ello, apriete el pasador de bloqueo (4);
el perno portatenazas (2) saltara fuera impulsado por un resorte. Colocar la
tenaza prensadora (1) / tenaza adaptadora (19). Introducir el pasador de
sujecion de la tenaza (2), hasta que el pasador de bloqueo (4) quede encajado.
Durante esta operacion se debe empujar hacia abajo la barra de presion (3)
directamente sobre el pasador de sujecion. No conectar nunca las prensadoras
radiales sin colocar previamente una tenaza prensadora / anillo de prensar
con tenaza adaptadora. Realizar la operacion de prensado Unicamente para
realizar uniones prensadas. Sin la contrapresion de compresion por parte del
conector de presién se somete la maquina accionadora / tenaza prensadora,
anillo de prensar y tenaza adaptadora a un esfuerzo innecesario.

A Nunca realice el prensado si el perno portatenazas (2) no esta bloqueado.

2.3.

24,

iPeligro de rotura!

Montaje (cambio) de las cabezas de prensar (14) en prensadoras axiales
(Fig. 6, 7)

Retire el acumulador. Utilice exclusivamente las cabezas de prensar especificas
del sistema. Las REMS cabezas de prensar cuentan con una letra para iden-
tificar el sistema de casquillo corredizo y con un nimero para identificar el
tamano. Observe las instrucciones de colocacion y montaje del fabricante de
sistema. Nunca realice el prensado con unas cabezas de prensar (sistema de
casquillo corredizo, tamafio) inadecuadas. La unién podria ser inutilizable y la
magquina y las cabezas de prensar podrian sufrir dafios.

Inserte completamente las cabezas de prensar (14) elegidas, girandolas, en
su caso, hasta que hayan encajado (enclavamiento por bolas). Mantenga
limpias las cabezas de prensar y el orificio de alojamiento del dispositivo de
prensar.

Montaje (cambio) del cabezal de expandir (16) en REMS Ax-Press 15
(Fig. 6)

Retire el acumulador. Monte el dispositivo expandidor (15) (accesorio). Para
ello, limpie las superficies de union, coloque el dispositivo expandidor y apriete
con fuerza los dos tornillos cilindricos. Engrase ligeramente el punzén de
expandir (18). Enrosque hasta el tope el cabezal de expandir elegido sobre el
dispositivo expandidor. Utilice exclusivamente los cabezales de expandir
especificos del sistema. Los REMS cabezales de expandir cuentan con una
letra para identificar el sistema de casquillo corredizo y con un nimero para
identificar el tamafio. Observe las instrucciones de colocacién y montaje del
fabricante de sistema. Nunca realice la expansion con unos cabezales de
expandir (sistema de casquillo corredizo, tamafo) inadecuados. La unién podria
ser inutilizable y la maquina y los cabezales de expandir podrian sufrir dafios.

Preste atencion a que el casquillo corredizo mantenga durante la expansion
una distancia adecuada con respecto al cabezal de expandir, puesto que, de
lo contrario, podrian deformarse o romperse las mordazas de expandir (17).

Para prensados en lugares estrechas se puede quitar el dispositivo expandidor.
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2.5. Montaje (cambio) del cabezal de expandir (16) en REMS Akku-Ex-Press

3.

3.1.

Q & E y REMS Power-Ex-Press Q & E (Fig. 8)

Retire el acumulador. Utilice exclusivamente los cabezales de expandir originales
Uponor Quick & Easy. Observe las instrucciones de colocacion y montaje del
fabricante de sistema. Nunca realice la expansion con unos cabezales de
expandir (sistema, tamafio) inadecuados. La union podria ser inutilizable y la
magquina y los cabezales de expandir podrian sufrir dafios. Engrase ligeramente
el punzon de expandir (18). Enrosque hasta el tope el cabezal de expandir
elegido sobre el dispositivo expandidor. Los REMS cabezales de expandir P
y Cu no son aptos para el expandidor de tubos por acumulador REMS Akku-
Ex-Press Q & E y REMS Power-Ex-Press Q & E no deben ser utilizados.

Operacion

Prensadoras radiales (Fig. 1a 6y 12 a 14)

Antes de cada aplicacién se debe realizar con la maquina accionadora y la
respectiva tenaza prensadora / anillo de prensar con tenaza adaptadora una
operacién de prensado de prueba con un conector de presion colocado. La
tenaza prensadora/ los segmentos de presion (21) deben cerrar completamente.
Una vez completada la operacion de prensado se debe comprobar que las
mordazas prensadoras (10) cierren completamente, tanto en la punta de las
mismas (fig. 1, en la posicion "A") como a la altura de la pieza de union (fig. 1,
en la posicion "B"). Una vez concluida la operacion de prensado se debe
comprobar en el anillo de prensar el cierre completo de los segmentos de
presioén (21, en pos. "A" y "B"). También se debe comprobar la estanqueidad
de la unién (tener en cuenta las normas, directrices, etc de aplicacion local).

Antes de cada utilizacion se debe comprobar la tenaza prensadora / anillo de
prensar y tenaza adaptadora, sobre todo el perfil de prensado (11 / 22) de
ambas mordazas prensadoras (10) / los 3 segmentos de presion, en busca de
posibles dafios y desgaste. No seguir utilizando las tenazas prensadoras /
anillos de prensar que se encuentren dafiados o desgastados. De lo contrario
podria producirse un prensado incorrecto o incluso un accidente.

Si al cerrar la tenaza de prensar se produce una rebaba bien visible en el
casquillo a presion, el prensado puede ser defectuoso o no hermético (véase
5. Averias).

3.1.1. Secuencia de trabajo

Oprima la tenaza de prensar (1) con la mano de modo que se puede deslizar
sobre el conector de presion. La maquina accionadora con la tenaza de prensar
se debe colocar de forma rectangular sobre el accesorio de prensar con respecto
al eje del tubo. Suelte la tenaza de prensar, dejando que se cierre alrededor
del accesorio de prensar. Sostenga la maquina accionadora por la empufiadura
de la carcasa (6) y la empufiadura del interruptor (9).

Colocar el anillo de prensar (20) alrededor del conector de presién. Colocar la
tenaza adaptadora (19) en el aparato de presién y fijar con el pasador de
sujecion de la tenaza. Presionar la tenaza adaptadora (19) con la mano, de
forma que la tenaza adaptadora pueda ser colocada en el anillo de prensar.
Soltar la tenaza adaptadora, de forma que la tenaza adaptadora se encuentre
firmemente colocada en el anillo de prensar y el anillo de prensar en el sistema
de montaje a presién.

En REMS Power-Press E, mueva el selector del sentido de giro (7) hacia la
derecha (avance) y pulse el interruptor de seguridad (8). Mantenga pulsado el
interruptor de seguridad (8) hasta que el prensado haya terminado y la tenaza
prensadora / anillo de prensar esté cerrada. Desplace el selector del sentido
de giro (7) hacia la izquierda (retroceso) y pulse el interruptor (8) hasta que los
rodillos de presién hayan retrocedido y responda el embrague de seguridad.
No someta el embrague de seguridad a esfuerzos innecesarios.

En REMS Power-Press y REMS Akku-Press, mantenga pulsado el interruptor
de seguridad (8) hasta que la tenaza prensadora / anillo de prensar esté
completamente cerrada. Esto se indica a través de una sefial acustica (crujido).
Pulse la tecla de reposicién (13) hasta que los rodillos de presion (5) hayan
retrocedido por completo.

En REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC y REMS Power-Press
ACC, mantenga pulsado el interruptor de seguridad (8) hasta que la tenaza
prensadora / anillo de prensar esté completamente cerrada. Una vez comple-
tado el prensado, la maquina accionadora cambia automaticamente al retroceso
(retroceso forzado).

Presionar la tenaza prensadora con las manos, de forma que pueda ser retirada
del sistema de montaje a presion. Presionar la tenaza adaptadora con las
manos, de forma que ésta pueda ser retirada del anillo de prensar junto con
el aparato. Abrir el anillo de prensar con la mano, de forma que el sistema de
montaje a presion pueda ser reitrado.

3.1.2. Seguridad funcional

En el caso de la REMS Power-Press E, el proceso de prensado se termina
soltando el interruptor de seguridad (8). Para la seguridad mecanica de las
magquinas accionadoras, en ambas posiciones finales de los rodillos de presién
actua adicionalmente un embrague de seguridad dependiente del par de giro.

La REMS Power-Press y la REMS Akku-Press termina el proceso de prensado
automaticamente emitiendo una sefal acustica (crujido). La REMS Mini-Press
ACC, REMS Akku-Press ACC y REMS Power-Press ACC termina el proceso
de prensado automaticamente emitiendo una sefial acustica (crujido) y retro-
cediendo automaticamente (proceso forzado).

A Importante: Para garantizar una operacion de prensado correcta la tenaza

prensadora / tenaza adaptadora y el anillo de prensar deben cerrar

completamente. Para ello, una vez completada la operacion de prensado,
se debe comprobar que las mordazas prensadoras (10), / los segmentos
de presion (21) cierren completamente, tanto en la punta de las mismas
(fig. 1y 14 en la posicion "A") como a la altura de la pieza de unién (fig.
1y 14 enla posicién "B"). Si al cerrar la tenaza prensadora o el segmento
de presion se produce una rebaba notable en el casquillo de prensado,
ello podria ser indicador de una operacion de prensado defectuosa o no
estanca (véase 5. Averias).

3.1.3. Seguridad en el trabajo

3.2,

Para facilitar un trabajo seguro, las maquinas accionadoras estan equipadas
con un interruptor de seguridad. Gracias a este interruptor, las maquinas
accionadoras pueden ser detenidas en todo momento y en especial en caso
de peligro. Las maquinas accionadoras se pueden cambiar en cualquier posi-
cién al modo de retroceso.

Prensadoras axiales (Fig. 6, 7)

3.2.1. Prensado con REMS Ax-Press 15 y Ax-Press 40

A

Inserte y presione la unién de casquillo corredizo premontada en las cabezas
de prensar (14). Pulse el interruptor de seguridad (8) sdlo ligeramente, de modo
que las cabezas de prensar se junten lentamente hasta que hagan tope con
el conector de casquillo corredizo.

jAtencion, peligro de aplastamiento! jNo inserte la mano en la zona de
las cabezas de prensar en movimiento! Sostenga la maquina accionadora
por la empufiadura de la carcasa (5) y la empufiadura del interruptor (9), y
mantenga pulsado el interruptor de seguridad (8) hasta que el casquillo a
presién haga tope con el collar del conector de casquillo corredizo. Esto se
indica, ademas, a través de una sefal acustica (crujido). Pulse la tecla de
reposicion (13) hasta que las cabezas de prensar (14) hayan retrocedido por
completo.

En el sistema de casquillo corredizo IV se requieren diferentes cabezas de
prensar para un mismo tamario de tubo. Observe las instrucciones de coloca-
cién y montaje del fabricante de sistema.

En el sistema de casquillo corredizo RV, se debe realizar un pre-prensado y
un prensado final, es decir, las cabezas de prensar deben insertarse primero
para una distancia grande de los alojamientos para el conector de casquillo.
Antes del segundo prensado, las cabezas de prensar se colocan a una distancia
reducida de los alojamientos para el conector de casquillo corredizo, girandolas
en 180°. Observe las instrucciones de colocacion y montaje del fabricante de
sistema.

3.2.2. Expansién con REMS Ax-Press 15

3.3.
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41.

Coloque el casquillo corredizo sobre el tubo, inserte el cabezal de expandir en
el tubo hasta que haga tope, y presione el cabezal de expandir/la maquina
accionadora contra el tubo. Conecte la maquina accionadora (8). Preste aten-
cién a que el casquillo corredizo mantenga durante la expansién una distancia
adecuada con respecto al cabezal de expandir, puesto que, de lo contrario,
podrian deformarse o romperse las mordazas de expandir (17). Mantenga
pulsado el interruptor de seguridad (8) hasta que el tubo esté expandido. Esto
se indica, ademas, a través de una sefial acustica (crujido). Pulse la tecla de
reposicion (14) hasta que el cabezal de expandir vuelva a estar cerrado. En
su caso, efectue el proceso de expansion varias veces. Observe las instruc-
ciones de colocacion y montaje del fabricante de sistema.

REMS Akku-Ex-Press Q & E, REMS Power-Ex-Press Q & E (Fig. 8)
Observe las instrucciones de colocacion y montaje del fabricante de sistema.
Coloque el anillo Q & E del tamafio correspondiente sobre el tubo. Inserte el
cabezal de expandir en el tubo y presione el cabezal de expandir/la maquina
accionadora contra el tubo. Conecte la maquina accionadora (8). Una vez
abierto el cabezal de expandir, la maquina accionadora cambia automaticamente
al retroceso y el cabezal de expandir se vuelve a cerrar. Mantenga el interruptor
de seguridad (8) pulsado y siga empujando el cabezal de expandir/la maquina
accionadora. Repita el proceso de expansion hasta que las mordazas de
expandir (17) se hayan insertado en el tubo de forma que hagan tope. Observe
las instrucciones de colocacion y montaje del fabricante de sistema.

Mantenimiento

jlmportante! Sin perjuicio del mantenimiento mencionado, todas las REMS
maquinas accionadoras y todas las herramientas (tenazas de prensar, cabezas
de prensar, cabezales de expandir) deben enviarse al menos una vez al afio
para su inspeccion a un taller de postventa autorizado por REMS.

Mantenimiento
Antes de realizar cualquier trabajo de mantenimiento, desenchufe la clavija de
red o saque el acumulador.

Mantenga limpias las tenazas de prensar, tenazas adaptadoras, anillos de
prensar, cabezas de prensar, cabezales de expandir y especialmente sus
alojamientos. Limpie las piezas metalicas muy sucias p.ej. con aguarras y
protéjalas luego contra 6xido.

Limpie las piezas de plastico (caracasa, acumuladores) Unicamente con un
jabon suave y un pafo humedo. No utilice detergentes domésticos. Muchos
de ellos contienen sustancias quimicas que pueden dafiar las piezas de plas-
tico. En ningun caso, utilice gasolina, aguarras, diluyente o productos similares
para limpiar dichas piezas.

Preste atencion a que los liquidos no lleguen nunca al interior del equipo
eléctrico. Nunca sumerja el equipo eléctrico en ningun liquido.
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4.1.1. Tenazas de prensar, tenazas adaptadoras y anillos de prensar

Comprobar periédicamente la suavidad de movimiento de las tenazas pren-
sadoras, anillos de prensar y tenazas adaptadoras. Si fuera necesario, limpiar
las tenazas adaptadoras, los anillos de prensar / tenazas adaptadoras y engrasar
los pasadores (12) de las mordazas prensadoras, segmentos de presién /
mordazas secundarias con aceite para maquinas, jsin desmontar la tenaza
prensadora, los anillos de prensar / tenaza adaptadora! Eliminar los restos de
material en el perfil de prensado (11). Comprobar periédicamente el correcto
estado operativo de todas las tenazas prensadoras, anillos de prensary tenazas
adaptadoras, realizando para ello una operacion de prensado de prueba con
conector de presion colocado. Una vez completada la operacién de prensado
se debe comprobar que las mordazas prensadoras (10) cierren completamente,
tanto en la punta de las mismas (fig. 1, en la posicién "A") como a la altura de
la pieza de union (fig. 1, en la posicién "B"). Los segmentos de presion (21)
deben cerrar una vez finalizada la operacién de prensado. No seguir utilizando
las tenazas prensadoras, anillos de prensar y tenazas adaptadoras que se
encuentren dafiados o desgastados. En caso de duda envie la maquina
accionadora junto con todas las tenazas prensadoras, anillos de prensar y
tenazas adaptadoras a un taller concertado REMS para su inspeccion.

4.1.2. Prensadoras radiales

Mantenga limpio el portacabezas de prensar y limpie periédicamente los
rodillos de presion (5) y el perno portatenazas (2), lubricandolos luego con
aceite para maquinas. Compruebe regularmente la seguridad funcional de la
maquina accionadora realizando un prensado con el conector de presion de
mayor tamafio. Si la tenaza de prensar se cierra completamente durante este
prensado (ver arriba), la maquina accionadora contara con un funcionamiento
seguro.

La REMS Mini-Press ACC y la REMS Akku-Press ACC esta dotada de una
electronica de servicio. Tras unos 10.000 prensados, empieza a parpadear el
diodo ubicado en la empufiadura del interruptor (9). Entonces, se debe realizar
una inspeccién. Esta se llevara a cabo por un taller de postventa autorizado
por REMS.

4.1.3. Prensadoras axiales

Mantenga limpias las cabezas de prensar (14) y los orificios de alojamiento
del dispositivo de prensar. Mantenga limpios los cabezales de expandir (16) y
el punzon de expandir (18). De vez en cuando, engrase ligeramente el punzon
de expandir (18).

4.1.4. REMS Akku-Ex-Press Q & E, REMS Power-Ex-Press Q & E
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5.1.

5.2,

Mantenga limpios los cabezales de expandir (16) y el punzdn de expandir (18).
De vez en cuando, engrase ligeramente el punzén de expandir (18).

Inspeccion/reparacion

Antes de realizar cualquier trabajo de arreglo o reparacién, desenchufe la
clavija de red o saque el acumulador. Sélo personas cualificadas y autorizadas
0 personas instruidas deben realizar estos trabajos.

Tras unos 10.000 prensados/expansiones, pero al menos una vez al afio, se
requiere una inspeccion de la herramienta de prensar/expandir a través de
REMS o un taller de postventa autorizado por REMS.

El engranaje de la maquina accionadora REMS Power-Press E es libre de
mantenimiento. Cuenta con un engrase permanente y no requiere, por tanto,
lubricacion adicional. EI motor REMS Power-Press E, REMS Power-Press y
REMS Power-Press ACC tiene escobillas de carbon. Estas estan sometidas
a desgaste, teniendo que controlarse y renovarse de vez en cuando. Utilice
Unicamente escobillas de carbdn originales REMS Power-Press. Las REMS
magquinas accionadoras por acumulador trabajan de forma electrohidraulica.
En caso de que la fuerza de apriete sea insuficiente o se produzca una pérdida
de aceite, la maquina accionadora se debe comprobar y, en su caso, reparar
a través de REMS o un taller de postventa autorizado por REMS.

Las tenazas y cabezas de prensar y cabezales de expandir defectuosos o
desgastados no se pueden reparar.

Averias
Averia: La maquina accionadora no funciona.

Causa: e Las escobillas de carbon estan gastadas (REMS Power-

Press E, REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

o El cable de conexidn esta defectuoso (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

e El acumulador esta descargado o defectuoso (REMS
maquinas accionadoras por acumulador).

e La maquina accionadora esta defectuosa.

Averia: La prensadora radial no concluye la operacién de prensado, la
tenaza prensadora, la tenaza adaptadora, el anillo de prensar no

cierra(n) completamente.

Causa: e La maquina accionadora esta sobrecalentada (REMS Power-

Press E, REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

e Las escobillas de carbon estan gastadas (REMS Power-
Press E, REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

o El embrague de seguridad esta defectuoso (REMS
Power-Press E).

e El acumulador esta descargado o defectuoso (REMS
maquinas accionadoras por acumulador).

e La maquina accionadora esta defectuosa.

5.3.

5.4.

5.5.

e Tenaza prensadora, anillo de prensar o tenaza adaptadora
incorrecta/o (perfil de prensado, tamafio).

e Tenaza prensadora, anillo de prensar o tenaza adaptadora con
dificultad de movimiento o defectuosalo.

Averia: Al cerrar la tenaza prensadora / el anillo de prensar se produce

una rebaba notable en el casquillo de prensado.

Causa: e Defecto o desgaste de la tenaza prensadora o el anillo de
prensar/perfil de prensado.
e Tenaza prensadora / tenaza adaptadora o anillo de prensar
incorrecta/o (perfil de prensado, tamafio).
o El ajuste entre casquillo a presién, tubo y casquillo de
soporte.
Averia: Las mordazas de prensar cierran de forma desalineada en “A” y

“B” (Fig. 1) cuando la tenaza de prensar no esta sometida a
esfuerzo.

Causa: e Tenaza prensadora, tenaza adaptadora ha caido al suelo,

muelle de compresion doblado.

Casos de averia

Para evitar dafios en el aparato de prensado asegurese de que en las situa-
ciones de trabajo, como las mostradas en la figuras 9 a 11 a modo de ejemplo,
no se produzcan tensiones entre la tenaza prensadora, el anillo de prensar, la
tenaza adaptadora, los elementos de montaje a presién y la maquina accio-
nadora.

Garantia del fabricante

El periodo de garantia es de 12 meses a partir de la entrega del producto nuevo
al primer usuario, y no mas de 24 meses a partir de la entrega al comerciante.
El momento de la entrega se justificara mediante el envio de los documentos
originales de compra, que deberan indicar la fecha de la compra y la denomi-
nacion del producto. Se repararan de forma gratuita todos aquellos fallos
funcionales detectados durante el periodo de garantia que demostrablemente
sean debidos a errores en la produccién o en el material. La reparacion de
fallos no produce la prolongacién o renovacion del periodo de garantia del
producto. Quedan excluidos de la garantia aquellos dafios causados por
desgaste natural, manipulacién inadecuada o impropia, incumplimiento de las
instrucciones de servicio, medios auxiliares inadecuados, sobrecarga, uso para
fines no previstos, intervenciones propias o por parte de terceros u otros motivos
ajenos a la responsabilidad de REMS.

Los servicios de garantia sélo se deberan prestar por los talleres de postventa
autorizados por REMS. Las reclamaciones Unicamente seran aceptadas si el
producto entregado a un taller de postventa autorizado por REMS no ha sido
manipulado o desmontado anteriormente. Los productos y piezas sustituidas
pasaran a propiedad de REMS.

Los portes de envio y reenvio seran a cargo del usuario.

Quedan inalterados los derechos legales del usuario frente al comerciante, en
especial aquellos por fallos. Esta garantia del fabricante sélo tendra validez
para productos nuevos comprados en la Unién Europea, en Noruega o en
Suiza.

Catalogos de piezas

Consulte los catalogos de piezas en la pagina www.rems.de, en la seccién
Downloads.
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Vertaling van de originele handleiding

Voor de toepassing van de REMS perstangen, REMS perskoppen en REMS
optrompkoppen voor de verschillende buisverbindingssystemen geldt de op dat
moment actuele REMS verkoopdocumentatie.Worden er door de systeemfabrikant
componenten van buisverbindingssystemen veranderd of nieuw in de markt gebracht,
dan moet de actuele toepassingsstand bij REMS (Fax +49 7151 1707-110) aange-
vraagd worden. Wijzigingen en vergissingen voorbehouden.

Fig. 1-14 12 Bout
1 Perstang 13 Terugloopknop
2 Tanghouderbout 14 Perskop
3 Drukschuif 15 Optrompvoorziening
4 \Vergrendelstift 16 Optrompkop
5 Persrollen 17  Optrompbekken
6 Machinegreep 18 Optrompdoorn
7 Draairichtingshendel 19 Tussentang
8 Tipschakelaar 20 Persring
9 Schakelaargreep 21 Perssegment
10 Persbek 22 Perscontour (persring resp.
11 Perscontour perssegmenten)

A Algemene veiligheidsinstructies

LET OP! Lees alle instructies. Als de hierna volgende instructies niet correct worden
nageleefd, kan dit tot een elektrische schok, brand en/of ernstige letsels leiden. Het
hierna gebruikte begrip ‘elektrisch apparaat’ heeft betrekking op elektrische werk-
tuigen op netvoeding (met netsnoer), elektrische werktuigen op accu’s (zonder
netsnoer), machines en elektrische apparaten. Gebruik het elektrische apparaat
uitsluitend in overeenstemming met het beoogde gebruik en met inachtneming van
de algemene veiligheids- en ongevalpreventievoorschriften.

BEWAAR DEZE INSTRUCTIES GOED.

A) Werkplek

a) Houd uw werkplek schoon en opgeruimd. Een rommelige en onverlichte
werkplek kan tot ongevallen leiden.

b) Werk met het elektrische apparaat niet in een omgeving waar zich brandbare
vloeistoffen, gassen of stoffen bevinden en dus explosiegevaar bestaat.
Elektrische apparaten produceren vonken, die het stof of de dampen kunnen
ontsteken.

¢) Houd kinderen en andere personen uit de buurt, tijdens het gebruik van
het elektrische apparaat. Als u wordt afgeleid, kunt u gemakkelijk de controle
over het apparaat verliezen.

B) Elektrische veiligheid

a) De aansluitstekker van het elektrische apparaat moet in de contactdoos
passen. De stekker mag op geen enkele wijze worden veranderd. Gebruik
geen verloopstekkers voor elektrische apparaten met randaarding. Onver-
anderde stekkers en passende contactdozen verminderen het risico van een
elektrische schok. Is het elektrische apparaat met een aarddraad uitgerust, dan
mag het uitsluitend op een contactdoos met randaarding worden aangesloten.
Het elektrische apparaat mag op bouwplaatsen, in vochtige omgevingen, in
openlucht of in vergelijkbare omstandigheden uitsluitend worden aangesloten
op een stroomnet met 30mA-aardlekschakelaar.

b) Vermijd lichamelijk contact met geaarde oppervlakken zoals buizen, radi-
atoren, fornuizen en koelkasten. Er bestaat een verhoogd risico van een
elektrische schok, als uw lichaam geaard is.

¢) Houd het apparaat uit de buurt van regen of vocht. Het binnendringen van
water in een elektrisch apparaat verhoogt het risico van een elektrische schok.

d) Gebruik het snoer niet oneigenlijk om het apparaat te dragen, op te hangen
of om de stekker uit de contactdoos te trekken. Houd het snoer uit de buurt
van hitte, olie, scherpe randen of bewegende apparaatonderdelen. Een
beschadigd of in de war gebracht snoer verhoogt het risico van een elektrische
schok.

e) Als umet een elektrisch apparaat in de openlucht werkt, mag u uitsluitend
verlengsnoeren gebruiken die voor buitengebruik zijn goedgekeurd. Het
gebruik van geschikte verlengsnoeren vermindert het risico van een elektrische
schok.

C) Veiligheid van personen
Deze apparaten zijn niet bedoeld voor gebruik door personen (inclusief
kinderen) met fysieke, zintuiglijke of geestelijke beperkingen of met een
gebrek aan ervaring en kennis, tenzij ze daarbij onder toezicht staan van
een persoon die voor hun veiligheid instaat of door deze in het gebruik van
het apparaat werden geinstrueerd. Kinderen moeten worden gecontroleerd,
om te garanderen dat ze niet met het apparaat spelen.

a) Wees aandachtig tijdens het gebruik van een elektrisch apparaat, let op
wat u doet, en werk met verstand. Gebruik het elektrische apparaat niet,
als u moe bent of als u onder invioed bent van drugs, alcohol of medicijnen.
Een moment van onoplettendheid tijdens het gebruik van het apparaat kan
ernstige letsels tot gevolg hebben.

b) Draag persoonlijke beschermingsmiddelen en altijd een veiligheidsbril. Het
dragen van persoonlijke beschermingsmiddelen zoals stofmasker, slipvaste
veiligheidsschoenen, veiligheidshelm of gehoorbescherming, naargelang de aard
en het gebruik van het elektrische apparaat, vermindert het risico van letsels.

c) Voorkom een onbedoelde inschakeling van het apparaat. Verzeker u ervan
dat de schakelaar in de stand ‘UIT’ staat, alvorens u de stekker in de

contactdoos steekt. Als u bij het dragen van het elektrische apparaat uw vinger
aan de schakelaar houdt of als u het apparaat op de elektrische voeding aansluit
terwijl het ingeschakeld is, kan dit ongevallen veroorzaken. De drukschakelaar
mag nooit worden overbrugd.

d) Verwijder instelgereedschap of schroefsleutels, voor u het elektrische
apparaat inschakelt. Werktuigen of sleutels die zich in een draaiend apparaat-
onderdeel bevinden, kunnen letsels veroorzaken. Grijp nooit in bewegende
(draaiende) onderdelen.

e) Overschat uzelf niet. Zorg ervoor dat u stabiel staat en te allen tijde uw
evenwicht kunt bewaren. Zo kunt u het apparaat in onverwachte situaties beter
controleren.

f) Draag geschikte kleding. Draag geen wijde kleding of sieraden. Hou uw
haar, kleding en handschoenen verwijderd van bewegende onderdelen.
Losse kleding, sieraden of lange haren kunnen door bewegende onderdelen
worden gegrepen.

g) Als stofafzuig- en -opvangsystemen kunnen worden gemonteerd, dient u
zich ervan te verzekeren dat deze aangesloten zijn en correct worden
gebruikt. Het gebruik van deze systemen vermindert de risico’s door stof.

h) Laat het elektrische apparaat uitsluitend gebruiken door opgeleide personen.
Jongeren mogen het elektrische apparaat uitsluitend gebruiken, als ze ouder
dan 16 zijn, als dit nodig is in het kader van hun opleiding en als ze hierbij onder
toezicht van een deskundige staan.

D) Zorgvuldige omgang met, en veilig gebruik van elektrische apparaten

a) Overbelast het elektrische apparaat niet. Gebruik bij uw werk het elektrische
apparaat dat daarvoor bedoeld is. Met het juiste elektrische apparaat werkt u
beter en veiliger binnen het aangegeven vermogensbereik.

b) Gebruik geen elektrisch apparaat met een defecte schakelaar. Een elektrisch
apparaat dat niet meer kan worden in- of uitgeschakeld, is gevaarlijk en moet
worden gerepareerd.

c) Trek de stekker uit de contactdoos, voor u instellingen van het apparaat
wijzigt, accessoires vervangt of het apparaat weglegt. Deze voorzorgsmaat-
regel voorkomt dat het apparaat onbedoeld start.

d) Bewaar ongebruikte elektrische apparaten buiten het bereik van kinderen.
Laat het elektrische apparaat niet gebruiken door personen die er niet
vertrouwd mee zijn of die deze instructies niet gelezen hebben. Elektrische
apparaten zijn gevaarlijk, als ze door onervaren personen worden gebruikt.

e) Onderhoud het elektrische apparaat zorgvuldig. Controleer of beweeglijke
onderdelen viekkeloos functioneren en niet klemmen en of bepaalde onder-
delen eventueel gebroken of zo beschadigd zijn, dat het elektrische appa-
raat niet meer correct werkt. Laat beschadigde onderdelen repareren door
gekwalificeerd vakpersoneel of door een geautoriseerde REMS-klantenser-
vice, voor u het elektrische apparaat weer in gebruik neemt. Veel ongevallen
zijn te wijten aan slecht onderhouden elektrisch gereedschap.

f) Houd snijwerktuigen altijd scherp en schoon. Zorgvuldig onderhouden snij-
werktuigen met scherpe snijkanten gaan minder snel klemmen en kunnen
gemakkelijker worden geleid.

g) Zet het werkstuk vast. Gebruik spansystemen of een bankschroef om het
werkstuk vast te klemmen. Zo wordt het veiliger vastgehouden dan met de hand
en hebt u bovendien beide handen vrij voor de bediening van het elekirische
apparaat.

h) Gebruik elektrische apparaten, accessoires, werktuigen enz. uitsluitend
volgens deze instructies en zoals voorgeschreven voor dit specificke appa-
raattype. Houd daarbij rekening met de werkomstandigheden en uit te voeren
werkzaamheden. Het gebruik van elektrische apparaten voor andere dan de
beoogde toepassingen kan tot gevaarlijke situaties leiden. Elke eigenmachtige
verandering aan het elekirische apparaat is vanwege veiligheidsredenen verboden.

E) Zorgvuldige omgang met, en veilig gebruik van accugereedschap

a) Verzeker u ervan dat het elektrische apparaat is uitgeschakeld, alvorens u
de accu plaatst. Het plaatsen van een accu in een elektrisch apparaat dat
ingeschakeld is, kan tot ongevallen leiden.

b) Laad accu’s uitsluitend op in een lader die door de fabrikant is aanbevolen.
Als een lader die voor een bepaald type accu’s geschikt is, voor andere accu’s
wordt gebruikt, bestaat brandgevaar.

c) Gebruik in de elektrische apparaten uitsluitend de daarvoor bedoelde accu’s.
Het gebruik van andere accu’s kan tot letsels en brandgevaar leiden.

d) Houd niet-gebruikte accu’s verwijderd van paperclips, muntstukken, sleu-
tels, spijkers, schroeven of andere kleine metalen voorwerpen die een
overbrugging van de contacten zouden kunnen veroorzaken. Een kortsluiting
tussen de accucontacten kan brandwonden of brand tot gevolg hebben.

e) Bij een verkeerd gebruik kan vloeistof uit de accu ontsnappen. Vermijd
contact hiermee. Bij een toevallig contact dient u de betreffende lichaams-
delen met water af te spoelen. Als de vloeistof in de ogen terechtkomt, dient
u tevens een arts te raadplegen. Uitgelopen accuvloeistof kan huidirritaties of
brandwonden veroorzaken.

f) Bij een accu-, lader- of omgevingstemperatuur < 5°C/40°F of = 40°C/105°F
mag de accu/lader niet worden gebruikt.

g) Gooi schadelijke accu’s niet bij het huisvuil, maar breng ze naar een geau-
toriseerde REMS-klantenservice of naar een erkend inzamelpunt.

F) Service

a) Laat uw apparaat uitsluitend door gekwalificeerd vakpersoneel en alleen
met originele reserveonderdelen repareren. Zo is gegarandeerd dat de veilig-
heid van het apparaat in stand gehouden wordt.

b) Leef de onderhoudsvoorschriften en de instructies voor het vervangen van
werktuigen na.

c) Controleer regelmatig de aansluitleiding van het elektrische apparaat en
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laat het in geval van beschadiging vervangen door gekwalificeerd vakper-
soneel of door een geautoriseerde REMS-klantenservice. Controleer
verlengsnoeren regelmatig en vervang ze, als ze beschadigd zijn.

A Speciale veiligheidsinstructies

Persoonlijke veiligheidsuitrusting gebruiken (b.v. veiligheidsbril).

Abnormale lichaamshouding vermijden, niet te ver vooroverbuigen.

Va6r het wisselen van de pers- cq. optrompgereedschappen netstekker cq. accu
uitnemen!

De aandrijfmachines ontwikkelen een zeer hoge perskracht. Daarom bijzonder
voorzichtig zijn. Tijdens het werken derden op afstand van de werkplek houden.
Aandrijffmachine tijdens het werken alleen bij de huisgreep (6) en bij de schake-
laargreep (9) vasthouden. Niet in zich bewegende delen (persgedeelte, optromp-
gedeelte) grijpen!

Radiaalpersen nooit bij niet vergrendelde tanghouderbout inschakelen. Breukgevaar!
Plaats radiaalpersen met perstang of persring altijd in een rechte hoek met de
buisas op de persfitting. Er nooit schuin op plaatsen.

Radiaalpersen niet zonder ingezette perstang of persring starten. Persbeweging
alleen voor het maken van een persverbinding uitvoeren. Zonder perstegendruk
door de persfitting wordt de aandrijfmachine cq. de perstang onnodig hoog belast.
Alvorens perstangen of persringen van andere merken te gebruiken, dient te
worden gecontroleerd of deze voor de aandrijffmachine geschikt zijn. Lees de

handleiding van de fabrikant van de gebruikte perstang of persring en neem deze
in acht.

o Axiaalpersen alleen met geheel ingezette perskoppen gebruiken. Breukgevaar!

o Axiaalpersen met perskoppen altijd haaks t.0.v. de buis op de drukhuls plaatsen.
Nooit schuin erop plaatsen.

e Optrompkoppen tot de aanslag op de optrompvoorziening schroeven.

e Beschadigde perstangen, tussentangen, persringen, perskoppen of optromp-
koppen mogen niet worden gerepareerd. Breukgevaar!

e Plaatsings- en montagevoorschriften van de systeemfabrikant lezen en opvolgen.

1. Technische gegevens
1.1. Artikelnummers

REMS Power-Press E aandrijffmachine 572100
REMS Power-Press aandrijffmachine 577001
REMS Power-Press ACC aandrijfmachine 577000
REMS Mini-Press ACC aandrijfmachine Li-lon 578001
REMS Akku-Press aandrijfmachine Li-lon 571003
REMS Akku-Press ACC aandrijfmachine Li-lon 571004
REMS Ax-Press 15 aandrijfmachine Li-lon 573002
REMS Ax-Press 40 aandrijfmachine Li-lon 573006
REMS Akku-Ex-Press Q & E aandrijfmachine Li-lon 575005
REMS Power-Ex-Press Q & E aandrijffmachine 575007
REMS Accu Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 571540
REMS Accu Li-lon 14,4 V 2,2 Ah 571550
REMS Spanningsvoorziening Li-lon 571565
Snellaadapparaat Li-lon/Ni-Cd 230 V, 50-60 Hz, 65 W 571560
Stalen koffer REMS Power-Press E 570280
Stalen koffer REMS Power-Press 570280
Stalen koffer REMS Power-Press ACC 570280
Stalen koffer REMS Mini-Press ACC 578290
Stalen koffer REMS Akku-Press 571290
Stalen koffer REMS Ax-Press 15 en 40 573282
Stalen koffer REMS Akku-Ex-Press Q & E 578290

1.2. Werkbereik
REMS Mini-Press ACC radiaalpers voor het maken van persverbindingen
van alle ganbare persfittingsystemen op stalen buizen, roestvaststalen
buizen, koperen buizen, kunststofbuizen, meerlagen buizen @ 10-40 mm

Radiaalpersen voor het maken van persverbindingen van alle ganbare
persfittingsystemen op stalen buizen, roestvaststalen buizen,
koperen buizen, kunststofbuizen, meerlagen buizen @ 10-76 (108) mm

Axiaalpersen voor het maken van drukhulsverbindingen (schuifhuls-

verbindingen) op roestvaststalen buizen, koperen buizen,
kunststofbuizen, meerlagen buizen en voor het optrompen

van kunststofbuizen, meerlagen buizen @12-32 mm
REMS Akku-Ex-Press Q & E voor het optrompen van
buizen/ringen voor het systeem Uponor Quick & Easy @ 16-40 mm
D %-1%"
REMS Power-Ex-Press Q & E voor het optrompen van
buizen/ringen voor het systeem Uponor Quick & Easy @ 50-63 mm
@2
Werktemperatuurbereik
Akku-Press 0°C-60°C
Persen op netvoeding -8°C-60°C
1.3. Stuwkracht / perskracht
Stuwkracht van de radiaalpersen 32 kN
Perskracht van de radiaalpersen 100 kN
Stuwkracht van de radiaalpers Mini 24 kN
Perskracht van de radiaalpers Mini 70 kN
Perskracht REMS Ax-Press 15 15 kN
Perskracht REMS Ax-Press 40 40 kN

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

21.

Elektrische gegevens
REMS Power-Press E,

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC
REMS Power-Ex-Press Q & E

REMS Akku-Press,
Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Q & E,
REMS Mini-Press ACC

Snellaadapparaat

Li-lon/Ni-Cd (1h) Input

Output
Spanningsvoorziening Input
230V Output
Afmetingen

REMS Power-Press E

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC

REMS Mini-Press ACC

REMS Akku-Press, Akku-Press ACC
REMS Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Q & E

230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
S3 15% (AB 2/10 min)

geisoleerde bescherming (73/23/EWG)
radio-ontstoord (89/326/EWG)

14,4V =;22Ah;20A
14,4V =13 Ah; 18A

230 V~; 50-60 Hz; 65 W
12-18 V=

230 V~; 50-60 Hz
12V=10A

430%110%x85 mm (16,9"x4,3"x3,3”)

365%235x85 mm (14,47x9,2"x3,3")
288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")

330x320x85 mm (13"x12,6"x3,3")
293x248x80 mm (11,5"x9,8"x3,1”)

§
338x290x85 mm (13,3"x11,4"x3,3")
(
(
(

REMS Power-Ex-Press 300x290x85 mm (11,8"x12,6"x3,3")

Gewichten
REMS Power-Press E aandrijffmachine 44kg (9,61b)
REMS Power-Press aandrijfmachine 46kg (10,01b)
REMS Power-Press ACC aandrijffmachine 46kg (10,01b)
REMS Mini-Press ACC aandrijffmachine zonder accu 21kg (4,51b)
REMS Akku-Press aandrijfmachine zonder accu 45kg  (9,81b)
REMS Ax-Press 15/40 aandrijffmachine zonder accu 43kg (941b)
REMS Akku-Ex-Press Q & E aandrijfm. zonder accu 20kg (441b)
REMS Power-Ex-Press aandrijffmachine zonder accu 32kg  (7,01b)
REMS Accu Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 0,3kg  (0,61b)
REMS Accu Li-lon 14,4 V, 2,2 Ah 05kg  (1,11b)
Perstang (gemiddeld) 18kg (391b)
Perstang Mini (gemiddeld) 12kg  (2,61b)
Perskoppen (paar, gemiddeld) 0,27kg  (0,61b)
Optrompkop (gemiddeld) 0,16kg (0,3 1b)
Tussentang Z3 3,8kg  (8,21b)
Persring M54 31kg (6,71b)
Persring U75 6,4kg (13,81b)
Geluidsinformatie
Emissiewaarde op de werkplek
REMS Power-Press E 82 dB(A)
REMS Power-Press / Power-Press ACC 77 dB(A)
REMS Mini-Press ACC 72 dB(A)
REMS Akku-Press 73 dB(A)
REMS Ax-Press 15/40 75 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press Q & E 77 dB(A)
REMS Power-Ex-Press 73 dB(A)
Trillingen
Gemeten effectieve waarde bij het aanzetten 2,5 m/s?

De aangegeven trillingsemissiewaarde werd met een genormde testmethode
gemeten en kan voor vergelijk met een ander apparaat gebruikt worden. De
aangegeven trillingsemissiewaarde kan ook voor een inleidende inschatting
van de uitzetting gebruikt worden.

Let op: De trillingsemissiewaarde kan zich tijdens gebruik van het apparaat
van de aangegeven waarde onderscheiden, afhankelijk van de manier en wijze
waarop het apparaat gebuikt wordt. Afhankelijk van de feitelijke gebruiksom-
standigheden (intermitterend) kan het noodzakelijk zijn veiligheidsmaatregelen
te nemen voor bescherming van de gebruiker.

Ingebruikname

Voor het gebruik van de REMS perstangen, REMS persringen, REMS pers-
koppen en REMS optrompkoppen voor de verschillende buisverbindingssystemen
gelden altijd de actuele REMS verkoopdocumenten. Worden er door de
systeemfabrikant componenten van buisverbindingssystemen veranderd of
nieuw in de markt gebracht, dan moet de actuele toepassingsstand bij REMS
(Fax +49 7151 1707-110) aangevraagd worden.

Elektrische aansluiting

Let op de netspanning! V&ér aansluiting van de aandrijfmachine cq. het snel-
laadapparaat controleren of de op het capaciteitsplaatje aangegeven spanning
overeenkomt met de netspanning. Op bouwplaatsen, in vochtige omgeving,
buiten of vergelijkbare situaties het elektrisch apparaat alleen via 30 mA-aard-
lekschakelaar (FI schakelaar) bedienen.

De met REMS aandrijffmachines geleverde accu alsook extra accu’s zijn opge-
laden. Eerst opladen voor gebruik. Gebruik voor het laden uitsluitend een
REMS-snellaadapparaat. Niet-oplaadbare batterijen mogen niet worden opge-
laden.
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2.2,

24,

2.5,

Art.-nr. 571560 snellaadapparaat Li-ion/Ni-Cd

Als de netstekker ingestoken is, brandt het groene controlelampje continu. Als
de accu in het snellaadapparaat gestoken is, knippert het groene controlelampje;
de accu wordt geladen. Brandt het groene controlelampje continu, dan is de
accu opgeladen. Knippert het rode controlelampje, dan is de accu defect. Als
het lampje continu rood brandt, is de accu te warm. De accu’s bereiken pas
na meerdere ladingen hun volle capaciteit. De snellaadapparaten zijn niet
geschikt voor gebruik in openlucht.

Montage (wisselen) van de perstang (1), persring met tussentang (fig. 14)
bij radiaalpersen (fig. 1, 12 en 13)

Trek de netstekker uit of verwijder de accu. Gebruik alleen perstangen of
persringen met een systeemspecifieke perscontour, die overeenstemt met het
te persen persfittingsysteem. REMS perstangen en -persringen zijn op de
persbekken resp. perssegmenten voorzien van een letter die de perscontour,
en een cijfer dat de grootte aangeeft. Lees en volg de inbouw- en montage-
instructies van de betreffende systeemfabrikant. Pers nooit met niet-passende
perstang of persring en tussentang (perscontour, grootte). De persverbinding
kan dan onbruikbaar zijn en de machine en perstang of persring en tussentang
zouden kunnen worden beschadigd.

De aandrijfmachine wordt het beste op een tafel of de vioer gelegd. De montage
(het wisselen) van de perstang of tussentang kan alleen gebeuren, als de
persrollen (5) helemaal teruggebracht zijn. Hiertoe bij REMS Power-Press E
draairichtingshendel (7) naar links drukken en tipschakelaar (8) indrukken, bij
REMS Power-Press en REMS Akku-Press de terugloopknop (13) zolang
indrukken, tot de persrollen (5) helemaal zijn teruggelopen.

Tanghouderbout (2) openen. Hiertoe vergrendelstift (4) indrukken, de tanghou-
derbout (2) springt veerbelast terug. Breng de gekozen perstang (1) of tussen-
tang (19) aan. Schuif de tanghouderbout (2) naar voren, tot de vergrendelstift
(4) vastklikt. Duw hierbij de drukschuif (3) direct boven de tanghouderbout naar
beneden. Radiaalpersen niet zonder ingezette perstang of persring met tussen-
tang starten. Laat de persbeweging alleen voor de totstandbrenging van een
persverbinding uitvoeren. Zonder perstegendruk van de persfitting wordt de
aandrijfmachine resp. perstang, persring en tussentang onnodig zwaar belast.

Nooit bij niet vergrendelde tanghouderbout (2) persen. Breukgevaar!

. Montage (wisselen) van de perskoppen (14) bij axiaalpersen (Fig. 6, 7)

Accu uitnemen. Alleen systeemconforme perskoppen gebruiken. REMS pers-
koppen zijn met hoofdletters ter herkenning van het drukhulssysteem en met
een getal ter herkenning van de afmeting gekenmerkt. Plaatsings- en monta-
gevoorschriften van de systeemfabrikant lezen en opvolgen. Nooit met niet
passende perskoppen (drukhulssysteem, afmeting) persen. De verbinding kan
onbruikbaar zijn en de machine en de perskoppen kunnen beschadigd worden.

Gekozen perskoppen (14) helemaal insteken, hiertoe draaien tot deze vastklikken
(kogelborging). Perskoppen en opnamegaten in de persvoorziening schoon
houden.

Montage (wisselen) van de optrompkop (16) bij REMS Ax-Press (Fig.6)
Accu uitnemen. Optrompvoorziening (15) (accessoire) monteren. Hiertoe
verbindingsvlakken schoonmaken, optrompvoorziening opzetten, de beide
cylinderschroeven vast aandraaien.Optrompdoorn (18) licht invetten. Gekozen
optrompkop tot de aanslag op de optrompvoorziening schroeven. Alleen
systeemconforme optrompkoppen gebruiken. REMS optrompkoppen zijn met
hoofdletters voor herkenning van het drukhulssysteem en met een getal voor
de afmeting gekenmerkt. Plaatsings- en montagevoorschriften van de systeem-
fabrikant lezen en opvolgen. Nooit met niet passende optrompkoppen (druk-
hulssysteem, afmeting) optrompen. De verbinding kan onbruikbaar zijn en de
machine en de optrompkoppen kunnen beschadigd worden.

Er op letten, dat de drukhuls bei de optrompbeweging voldoende afstand heeft
tot de optrompkop, daar anders de optrompbekken (17) verbogen worden of
breken kunnen.

Voor persingen op moeilijk toegankelijke plaatsen kan de optrompvoorziening
afgenomen worden.

Montage (wisselen) van de optrompkop (16) bij REMS Akku-Ex-Press
Q & E en REMS Power-Ex-Press Q & E (Fig. 8)

Accu uitnemen. Alleen originele optrompkoppen Uponor Quick & Easy gebruiken.
Plaatsings-en montagevoorschriften van de systeemfabrikant lezen en opvolgen.
Nooit met niet passende optrompkoppen (systeem, afmeting) optrompen. De
verbinding kan onbruikbaar zijn en de machine en de optromkop kunnen bescha-
digd worden. Optrompdoorn (18) licht invetten. Gekozen optrompkop tot de
aanslag op de optrompvoorziening schroeven. REMS optrompkoppen P en Cu
zijn voor de accubuisoptromper REMS Akku-Ex-Press Q & E en REMS Power-
Ex-Press Q & E niet geschikt en mogen daarom niet gebruikt worden.

Werking

. Radiaalpersen (Fig. 1 t/m 6 en 12 t/m 14)

Véér elk gebruik dient met de aandrijfmachine en de te gebruiken perstang of
persring met tussentang een proefpersing met ingelegde persfitting te worden
uitgevoerd. De perstang resp. perssegmenten (21) moeten volledig sluiten.
Hierbij dient na de voltooide persing te worden gecontroleerd op de persbekken
(10) zowel aan de punten (fig. 1, bij “A”) als ter hoogte van de verbindingsplaat
(fig. 1, bij “B”) volledig sluiten. Bij de persring dient na de voltooide persing te
worden gecontroleerd of de perssegmenten (21, bij “A” en “B”) volledig sluiten.
De dichtheid van de verbinding moet eveneens worden gecontroleerd (nationale
voorschriften, normen, richtlijnen enz. in acht nemen).

Vaédr elk gebruik dient de perstang resp. persring en tussentang, met name de
perscontour (11/22) van beide persbekken (10) resp. van alle 3 de perssseg-
menten, op schade en slijtage te worden gecontroleerd. Beschadigde of versleten
perstangen of persringen mogen niet meer worden gebruikt. Anders bestaat
het risico van niet-correcte persingen of ongevallen.

Ontstaat bij het sluiten van de perstang een duidelijke braam aan de pershuls,
dan kan de persing fout cq. ondicht zijn (zie 5. storingen).

3.1.1. Werkvolgorde

Perstang (1) met de hand zover samendrukken, dat de perstang over de
persfitting geschoven worden kan. Aandrijfmachine met perstang daarbij haaks
t.0.v. de buis op de persfitting plaatsen. Perstang loslaten zodat deze zich om
de persfitting sluit. Aandrijffmachine bij de machinegreep (6) en de schakelaar-
greep (9) vasthouden.

Leg de persring (20) om de persfitting. Leg de tussentang (19) in het persap-
paraat en vergrendel de tanghouderbout. Duw de tussentang (19) met de hand
zo ver samen, dat de tussentang aan de persring kan worden aangelegd. Laat
de tussentang los, zodat de tussentang zich op de persring en de persring zich
op de persfitting vastzet.

Bij REMS Power-Press E draairichtingshendel (7) naar rechts (aanloop) scha-
kelen en tipschakelaar (8) indrukken. Houd de tipschakelaar (8) ingedrukt tot
de persing voltooid is en de perstang resp. persring gesloten is. Draairichtings-
hendel (7) naar links (terugloop) schakelen en tipschakelaar (8) indrukken totdat
de persrollen teruggelopen zijn en de slipkoppeling in werking treedt. Slipkop-
peling niet onnodig belasten.

Bij REMS Power-Press en REMS Akku-Press houd de tipschakelaar (8) inge-
drukt tot de persing voltooid is en de perstang resp. persring volledig gesloten
is. Dit wordt door een akoestisch signaal (knakken) aangegeven. Terugloopknop
(13) zolang indrukken, totdat de persrollen (5) helemaal zijn teruggelopen.

Bij REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC en REMS Power-Press
ACC houd de tipschakelaar (8) ingedrukt tot de persing voltooid is en de pers-
tang resp. persring volledig gesloten is. Na volledige persing schakelt de
aandriffmachine automatisch op terugloop om (gedwongen afloop).

Druk de perstang met de hand samen, zodat ze van de persfitting kan worden
afgetrokken. Druk de tussentang met de hand samen, zodat hij met het appa-
raat van de persring kan worden afgetrokken. Open de persring met de hand,
zodat hij van de persfitting kan worden afgetrokken.

3.1.2. Functieveiligheid

A

Bij REMS Power-Press E wordt de persbeweging door het loslaten van de
tipschakelaar (8) beéindigd. Voor de mechanische veiligheid werkt in beide
eindposities van de persrollen extra een draaimomentafhankelijke veiligheidsslip-
koppeling.

REMS Power-Press en REMS Akku-Press beéindigt de persbeweging auto-
matisch onder afgifte van een akoestisch signaal (knakken). REMS Mini-Press
ACC, REMS Akku-Press ACC en REMS Power-Press ACC beéindigen de
persbeweging automatisch onder afgifte van een akoestisch signaal (knakken)
en loopen automatisch terug (gedwongen afloop).

Belangrijk: Alleen met een volledige sluiting van de perstang of tussentang
en persring wordt een viekkeloze persing tot stand gebracht. Na de
voltooide persing dient te worden gecontroleerd op de persbekken (10)
resp. perssegmenten (21) zowel aan de punten (fig. 1 en fig. 14, bij “A”)
als ter hoogte van de verbindingsplaat (fig. 1 en fig. 14, bij “B”) volledig
sluiten. Ontstaat bij het sluiten van de perstang of perssegmenten een
duidelijke braam aan de pershuls, dan kan de persing gebrekkig en ondicht
zijn (zie 5. Storingen).

3.1.3. Arbeidsveiligheid
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Voor de arbeidsveiligheid zijn de aandrijffmachines met een veilgheidstipschakelaar
uitgerust. Deze maakt het mogelijk, in het bijzonder ook bij gevaar, de aandrijf-
machine direct stil te zetten. De aandrijfmachines kunnen in iedere positie op
terugloop omgeschakeld worden.

Axiaalpersen (Fig. 6, 7)

3.2.1. Persen met REMS Ax-Press 15 en Ax-Press 40

Voorgemonteerde drukhulsverbinding in de perskop (14) leggen en in de perskop
(14) drukken. Tipschakelaar (8) slechts licht indrukken, zodat de perskoppen
langzaam tot de aanslag op de drukhulsfitting schuiven.

Let op persgevaar! Niet in de buurt van de zich bewegende perskoppen
grijpen! Aandrijfmachine bij huisgreep (6) en bij schakelaargreep (9) vasthouden,
tipschakelaar (8) zolang ingedrukt houden, totdat de drukhuls aan de rand van
de drukhulsfitting ligt. Dit wordt door een akoestisch signaal (knakken) aange-
geven. Terugloopknop (13) indrukken, totdat de perskoppen (14) helemaal
teruggelopen zijn.

Bij drukhulssysteem IV worden verschillende perskoppen voor één buisdiameter
gebruikt. Plaatsings- en montagevoorschriften van de systeemfabrikant lezen
en opvolgen.

Bij drukhulssysteem RV moet voor- en afgeperst worden, d.w.z. de perskoppen
moeten eerst op grote afstand van de opnames voor de drukhulsfitting inge-
stoken worden. Voor een tweede persing worden de perskoppen door draaien
met 180° op kortere afstand van de opnames voor de drukhulsfitting gestoken.
Plaatsings- en montagevoorschriften van de systeemfabrikant lezen en opvolgen.
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3.2.2. Optrompen met REMS Ax-Press 15

3.3.
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41.

Drukhuls over de buis schuiven, optrompkop tot de aanslag in de buis invoeren
en optrompkop/aandrijfmachine tegen de buis drukken. Aandrijfmachine
inschakelen (8). Er op letten dat de drukhuls bij de optrompbeweging toereikende
afstand heeft van de optrompkop, omdat anders de optrompbekken (17)
verbuigen of breken kunnen. Tipschakelaar (8) zolang ingedrukt houden, totdat
de buis opgetrompt is. Dit wordt ook door een akoestisch signaal aangegeven
(knakken). Terugloopknop (14) indrukken, totdat de optrompkop weer gesloten
is. Eventueel meerdere malen optrompen. Plaatsings- en montagevoorschriften
van de systeemfabrikant opvolgen.

REMS Akku-Ex-Press Q & E, REMS Power-Ex-Press Q & E (Fig. 8)
Plaatsings- en montagevoorschriften van de systeemfabrikant lezen en opvolgen.
Q & E ring van de overeenkomstige diameter op de buis schuiven. Optrompkop
in de buis invoeren en optrompkop/aandrijfmachine tegen de buis drukken.
Aandrijfmachine inschakelen (8). Is de optrompkop geopend, schakelt de
aandrijfmachine automatisch op terugloop om en wordt de optrompkop weer
gesloten. Tipschakelaar (8) weer ingedrukt houden en optrompkop/aandrijfma-
chine naschuiven. Optrompbeweging zolang herhalen, totdat de optrompbekken
(17) tot de aanslag in de buis ingeschoven zijn. Plaatsings- en montagevoor-
schriften van de systeemfabrikant lezen en opvolgen.

Onderhoud

Belangrijk! Ongeacht dit genoemde onderhoud moeten de REMS aandrijf-
machines tesamen met alle gereedschappen (b.v. perstangen, perskoppen,
optrompkoppen) minstens éénmaal per jaar naar een geauthoriseerde REMS
servicewerkplaats opgestuurd worden.

Onderhoud
Voor onderhoudswerkzaamheden netstekker cq. accu uitnemen!

Perstangen, tussentangen, persringen, perskoppen en optrompkoppen, in het
bijzonder ook de opnames, schoonhouden. Sterk vervuilde metaaldelen b.v.
met terpentine reinigen, aansluitend tegen roest beschermen.

Kunststofdelen (b.v. behuizingen, accu’s) alleen met milde zeep en vochtige
doek reinigen. Geen huishoudelijke reinigers gebruiken.

Er op letten, dat vioeistoffen nooit in het binnenste gedeelte van het elektrisch
apparaat geraken. Het elektrisch apparaat nooit in vloeistoffen dompelen.

4.1.1. Perstangen, tussentangen en persringen

Perstangen, persringen en tussentangen dienen regelmatig op hun soepelheid
te worden gecontroleerd. Indien nodig de perstangen, persringen of tussentangen
reinigen en de bout (12) van de persbekken, perssegmenten of tussenbekken
met machineolie smeren. De perstang, persring of tussentang echter niet
demonteren! Afzettingen in de perscontour (11) verwijderen. De correct func-
tionerende toestand van alle perstangen, persringen en tussentangen regelmatig
controleren door een proefpersing met ingelegde persfitting. De persbekken
(10) moeten na de voltooide persing zowel aan de punten (fig. 1, bij “A”) als
ter hoogte van de verbindingsplaat (fig. 1, bij “B”) sluiten. De perssegmenten
(21) moeten na de voltooide persing sluiten. Beschadigde of versleten pers-
tangen, persringen en tussentangen mogen niet meer worden gebruikt. In geval
van twijfel dient de aandriffmachine samen met alle perstangen, persringen en
tussentangen voor inspectie naar een geautoriseerde REMS klantenservice te
worden gestuurd.

4.1.2. Radiaalpersen

Perstangenopname schoon houden, in het bijzonder persrollen (5) en tang-
houderbout (2) regelmatig reinigen en aansluitend met machineolie smeren.
Aandrijfmachine regelmatig door het maken van een persverbinding met de
grootst te gebruiken persfitting op functieveiligheid testen. Sluit de perstang bij
deze persing volledig (zie boven) dan is de functieveiligheid van de aandrijf-
machine gegeven.

REMS Mini-Press ACC en REMS Akku-Press ACC is met een service-elektro-
nica uitgerust. Na ca. 10.000 persingen brandt de diode in de schakelaargreep
(9). Dan is een inspectie nodig. Deze wordt door een geauthoriseerde REMS
servicewerkplaats uitgevoerd.

4.1.3. Axiaalpersen

Perkoppen (14) en opnamegaten in de persvoorziening schoon houden.
Optrompkoppen (16) en optrompdoorn (18) schoon houden. Van tijd tot tijd
optrompdoorn licht invetten.

4.1.4. REMS Akku-Ex-Press Q & E, REMS Power-Ex-Press Q & E

4.2,

Optrompkoppen (16) en optrompdoorn (18) schoon houden. Van tijd tot tijd
optrompdoorn (18) licht invetten.

Inspectie/onderhoud

Voor onderhouds- en reparatiewerkzaamheden netstekker cq. accu uitnemen!
Deze werkzaamheden mogen alleen door erkende vaklieden of hiervoor
opgeleide personen uitgevoerd worden.

Na ca. 10.000 persingen/optrompingen, doch minstens éénmaal per jaar, is
een inspectie van de pers-/optrompgereedschappen door REMS of een geau-
thoriseerde REMS servicewerkplaats nodig.

Het aandrijfgedeelte van de aandriffmachine REMS Power-Press E is onder-
houdsvrij. Het loopt in een duurvetvulling en hoeft daarom niet gesmeerd te
worden. De motor van REMS Power-Press E, REMS Power-Press en REMS
Power-Press ACC heeft koolborstels. Deze slijten en moeten daarom van tijd

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

. Storing:

tot tijd nagekeken cq. vernieuwd worden. Alleen originele REMS koolborstels
gebruiken. De REMS accu-aandrijfmachines werken elektrohydraulisch. Bij
onvoldoende perskracht of olieverlies moet de aandrijfmachine door REMS of
een geauthoriseerde REMS servicewerkplaats getest cq. gerepareerd worden.

Beschadigde of versleten perstangen, perskoppen, optrompkoppen kunnen
niet gerepareerd worden.

Storingen
Aandrijffmachine loopt niet.

Oorzaak: e Versleten koolborstels (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
o Aansluitkabel defect (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
e Accu leeg of defect (REMS accu-aandrijffmachines).
e Aandrijffmachine defect.

Storing:  De radiaalpers voltooit de persing niet, perstang, tussentang,

persring sluit niet volledig.

Oorzaak: e Aandrijfmachine oververhit (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

e Versleten koolborstels (REMS Power-Press E,

REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

Slipkoppeling defect (REMS Power-Press E).

Accu leeg of defect (REMS accu-aandrijffmachines).

Aandrijfmachine defect.

Verkeerde perstang, persring of tussentang (perscontour,

grootte) ingezet.

e Perstang, persring of tussentang stroef of defect.

Storing:  Bij het sluiten van de perstang of persring ontstaat een

duidelijke braam aan de pershuls.

e Beschadigde of versleten perstang of persring/perscontour.

o Verkeerde perstang resp. persring of tussentang
(perscontour, grootte) ingezet.

o Niet geschikte afstemming van pershuls, buis en steunhuls.

Oorzaak:

Storing:  Persbekken sluiten bij onbelaste perstang bij “A” en “B” (Fig.1)

niet recht op elkaar.

e Perstang, tussentang op de grond gevallen, drukveer
verbogen.

Oorzaak:

Schadegevallen

Om schade aan het persapparaat te voorkomen, dient erop te worden gelet
dat bij werksituaties zoals bijvoorbeeld in fig. 9 t/m 11 getoond, geen spanning
tussen perstang, persring, tussentang, fitting en aandrijffmachine optreedt.

Fabrieksgarantie

De garantietijd bedraagt 12 maanden vanaf de overhandiging van het nieuwe
product aan de eerste gebruiker, evenwel met een maximum van 24 maanden
na aflevering aan de dealer. Het tijdstip van de overhandiging dient te worden
bewezen aan de hand van het originele aankoopbewijs, waarop de koopdatum
en productnaam vermeld moeten zijn. Alle defecten die tijdens de garantiepe-
riode optreden en die aantoonbaar aan fabricage- of materiaalfouten te wijten
zijn, worden gratis verholpen. Door deze garantiewerkzaamheden wordt de
garantieperiode voor het product niet verlengd of vernieuwd. Schade die te
wijten is aan natuurlijke slijtage, onvakkundige behandeling of misbruik, niet-
naleving van bedrijfsvoorschriften, ongeschikte bedrijfsmiddelen, buitensporige
belasting, oneigenlijk gebruik, eigen ingrepen of ingrepen door derden of aan
andere oorzaken waar REMS niet verantwoordelijk voor is, is van de garantie
uitgesloten.

Garantiewerkzaamheden mogen uitsluitend door een geautoriseerde REMS
klantenservice worden uitgevoerd. Reclamaties worden uitsluitend erkend, als
het product zonder voorafgaande ingrepen, in niet-gedemonteerde toestand
bij een geautoriseerde REMS klantenservice wordt binnengebracht. Vervangen
producten en onderdelen worden eigendom van REMS.

De kosten voor de verzending naar en van de klantenservice zijn voor rekening
van de gebruiker.

De wettelijke rechten van de gebruiker, met name zijn garantierechten tegen-
over de dealer, blijven onaangetast. Deze fabrieksgarantie geldt uitsluitend
voor nieuwe producten die binnen de Europese Unie, in Noorwegen of in
Zwitserland worden gekocht.

Onderdelenlijsten
Onderdelenlijsten vindt u op www.rems.de bij de downloads.
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Oversittning av originalbruksanvisningen

For anvandning av REMS presstanger, REMS presshuvud och REMS expanderhuvud
for de olika rérkopplingssystemen géller alltid de aktuella forsaljningsunderlagen
fran REMS. Om kom-ponenter for rérkopplingssystem av olika fabrikat &ndras eller
nya komponenter kommer ut pa marknaden, maste man begara informationer om
de aktuella anvandningsférutsattningarna hos REMS (fax +49 7151 17 07-110). Med
reservation for andringar.

Fig. 1-14 12 Bult
1 Presskaftar 13 Aterstallningsknapp
2 Tangbult 14 Expanderhuvud
3 Trycklist 15 Expanderanordning
4 Lasbult 16 Expanderhuvud
5 Pressrullar 17 Expanderback
6 Maskingrepp 18 Expanderdorn
7 Riktningsomkopplare 19 Mellantang
8 Strombrytare 20 Pressring
9 Handtag 21 Pressegment
10 Presskaft 22 Presskontur (pressring resp.
11 Presskontur pressegment)

A Allmanna séakerhetsanvisningar

VIKTIGT! Las igenom alla anvisningar. Om nedanstaende anvisningar inte foljs kan
det fororsaka elektriska stétar, brand och/eller allvarliga skador. Begreppet “elektrisk
enhet” som anvands nedan avser natdrivna elverktyg (med nétkabel), batteridrivna
elverktyg (utan natkabel), maskiner och elektriska enheter. Anvénd enbart den
elektriska enheten enligt géllande bestdmmelser och folj de allménna sékerhets- och
olycksfallsférebyggande foreskrifterna.

FORVARA DESSA ANVISNINGAR PA EN LAMPLIG PLATS.

A) Arbetsplatsen

a) Hall arbetsomradet rent och stadat. Oordning och obelysta arbetsomraden
kan leda till olyckor.

b) Arbeta inte med den elektriska enheten i explosionsfarliga miljoer dar det
finns brannbara vatskor, gaser eller damm. Elektriska enheter genererar
gnistor som kan antdnda damm eller &ngor.

c) Hall barn och andra personer pa avstand nar den elektriska enheten anvands.
Om du distraheras kan du tappa kontrollen éver enheten.

B) Elektrisk sékerhet

a) Den elektriska enhetens kontakt maste passa i vagguttaget. Kontakten far
inte &ndras pa nagot vis. Anvédnd inga adapterkontakter tilsammans med
jordade elektriska enheter. Oférandrade kontakter och lampliga vagguttag
minskar risken for elektriska stétar. Om den elektriska enheten ar utrustad med
skyddsledare far den endast anslutas till vagguttag med skyddskontakt. Om den
elektriska enheten anvands pa byggplatser, i fuktig miljo, utomhus eller pa liknande
uppstaliningsplatser maste den anslutas till natet via en 30 mA jordfelsbrytare
(Fl-brytare).

b) Undvik kroppskontakt med jordade ytor, som t.ex. ror, virmeelement, spisar
och kylskap. Om din kropp ar jordad &r risken for elektriska stotar storre.

c) Enheten far inte utsattas for regn eller fukt. Om det tranger in vatten i en
elektrisk enhet dkar risken for elektriska stotar.

d) Anvand inte kabeln pa annat @n darfor avsett syfte, som t.ex. for att bara
eller hanga upp enheten eller for att dra ut kontakten ur vagguttaget. Hall
kabeln pa avstand fran varme, olja, vassa kanter eller rorliga delar pa
enheten. Skadade eller intrasslade kablar dkar risken for elektriska stotar.

e) Om du arbetar med en elektrisk enhet utomhus, anvand enbart forlang-
ningskablar som ar godkédnda for utomhusbruk. Om en férlangningskabel
som ar avsedd fér utomhusbruk anvands minskar risken for elektriska stotar.

C) Personlig sékerhet
Dessa enheter &r inte avsedda att anvandas av personer (inklusive barn)
med nedsankt fysisk, sensorisk eller mental formaga eller med bristféllig
erfarenhet och kunskap, forutom om de instrueras och kontrolleras avse-
ende enhetens funktion av en person som ansvarar for sakerheten. Barn
maste kontrolleras for att sakerstalla att de inte leker med enheten.

a) Var uppmarksam, arbeta koncentrerat och anvand fornuftet nér du arbetar
med en elektrisk enhet. Anvénd inte den elektriska enheten om du &r trott
eller paverkad av droger, alkohol eller medicin. Ett 6gonblicks ofdrsiktighet
kan leda till allvarliga skador.

b) Anvand personlig skyddsutrustning och bér alltid skyddsglaségon. Beroende
pa typ av elektrisk enhet och hur den anvéands minskar risken fér skador om man
anvander personlig skyddsutrustning som t.ex. dammask, skor med halkskydd,
skyddshjalm eller horselskydd.

c) Undvik oavsiktlig idrifttagning. Forsakra dig om att brytaren befinner sig i
positionen "AV” innan du sétter i kontakten i vagguttaget. Om du haller
fingret pa brytaren nar du bar den elektriska enheten eller ansluter en paslagen
enhet till strémforsérjningen kan det leda till olyckor. Overbrygga aldrig tryck-
knappen.

d) Avlagsna instéllningsverktyg eller skruvnycklar innan den elektriska enheten
slas pa. Ett verktyg eller en nyckel som ligger kvar i en roterande del av enheten
kan leda till skador. Strack aldrig in kroppsdelar i rérliga (roterande) delar.

e) Overskatta inte dig sjélv. Se till att du star stadigt och hall alltid balansen.
Pa sa satt har du i ovantade situationer battre kontroll dver enheten.

f) Anvand lamplig klddsel. Anvénd aldrig vida kléder eller smycken. Hall har,

klader och handskar pa avstand fran rorliga delar. Rérliga delar kan gripa
tag i 16st sittande klader, smycken eller langt har.

g) Om dammsugar- och uppfangningsanordningar kan monteras maste du
se till att de ar anslutna och anvands pa ratt satt. Om sadana anordningar
anvands minskar risker som uppstar till foljd av dammbildning.

h) Overlimna endast den elektriska enheten till undervisade personer. Ungdomar
far endast anvanda elektriska enheter om de &r dver 16 ar gamla och om det &r
nédvandigt for dem att gora det i utbildningssyfte och de arbetar under uppsikt
av en utbildad person.

D) Noggrann hantering och anvéndning av elektriska enheter

a) Overbelasta inte den elektriska enheten. Anvind en elektrisk enhet som &r
avsedd for det arbete du tanker utféra. Du arbetar battre och sékrare inom
det angivna prestationsomradet om du anvénder en passande elektrisk enhet.

b) Anvénd inte elektriska enheter med skadade brytare. En elektrisk enhet som
inte langre kan slas pa/stangas av ar farlig och maste repareras.

c) Dra ut kontakten ur vagguttaget innan du gor installningar pa enheten,
byter tillbehoérsdelar eller Iagger undan enheten. Dessa forsiktighetsatgarder
forhindrar att enheten startar oavsiktligt.

d) Forvara elektriska enheter som inte anvands utom rackhall for barn. Lat
inte personer som inte &r insatta i hur den elektriska enheten fungerar eller
som inte har last igenom dessa anvisningar anvanda den. Elektriska enheter
ar farliga om de anvands av oerfarna personer.

e) Skot den elektriska enheten med omsorg. Kontrollera om alla rérliga delar
pa enheten fungerar utan problem och att de inte sitter fast, om delar ar
trasiga eller ar sa skadade att de har en negativ inverkan pa den elektriska
enhetens funktion. Lat kvalificerad personal eller en auktoriserad kontrakt-
bunden REMS kundtjanstverkstad reparera de skadade delarna innan de
anvénds. Manga olyckor beror pa daligt underhalina elverktyg.

f) Hall skarverktyg vassa och rena. Noggrant rengjorda skarverktyg med vassa
skarkanter fastnar inte lika ofta och &r lattare att styra.

g) Satt fast arbetstycket. Anvand spannanordningar eller en skruvstad for att halla
fast arbetstycket. Det ar sakrare an att halla det i handen och dessutom kan du
anvanda bada handerna for att mandvrera den elektriska enheten.

h) Anvénd elektriska enheter, tillbehér, anviandningsverktyg motsvarande
dessa anvisningar och i enlighet med foreskrifterna for denna speciella
enhetstyp. Ta da hansyn till arbetsvillkoren och aktiviteten som ska utféras.
Om elektriska enheter anvénds pa annat satt an det de ar avsedda for kan det
leda till farliga situationer. Av sakerhetsskal ar alla slags egenméktiga andringar
pa elektriska enheter forbjudna.

E) Var forsiktig nér du hanterar och anvénder batteridrivna enheter

a) Sakerstall att den elektriska enheten &r avstangd innan batteriet satts i. Om
ett batteri satts i en elektrisk enhet som &r paslagen kan det leda till olyckor.

b) Ladda enbart batterierna i laddare som rekommenderas av tillverkaren. Om
andra batterier anvénds i en laddare &n de som avses finns det risk for brand.

c) Anvénd enbart de batterier som avses for de elektriska enheterna. Om andra
batterier anvénds kan det leda till skador eller borja brinna.

d) Hall batterier som inte anvénds separerade fran gem, mynt, nycklar, spikar,
skruvar eller andra metallféremal som skulle kunna gora att kontakter
overbryggas. En kortslutning mellan batterikontakterna kan orsaka bréannskador
eller brand.

e) Vid felaktig anvandning kan vétska rinna ut ur batteriet. Undvik att komma
i kontakt med vétskan. Om du rakar komma i kontakt med vétskan, skolj
av med vatten. Om du far vatska i 6gonen, uppsok en lakare. Batterivatska
som rinner ut kan leda till hudirritation eller brannskador.

f) Om batteriet/laddaren nar temperaturer < 5°C/40°F eller 2 40°C/105°F far
batteriet/laddaren inte anvandas.

g) Kassera inte skadade batterier i hushallssoporna utan lamna in dem hos
en auktoriserad kontraktbunden REMS kundtjanstverkstad eller en godkéand
atervinningscentral.

F) Service

a) Lat enbart kvalificerad fackpersonal reparera enheten och enbart med
originalreservdelar. P4 s& satt sakerstéller man att enheten fortsatter vara saker.

b) Folj underhallsforeskrifterna och informationen om verktygsbyte.

c) Kontrollera regelbundet anslutningsledningen till den elektriska enheten
och lat kvalificerad fackpersonal eller en auktoriserad kontraktbunden
REMS kundtjanstverkstad byta ut den om den &r skadad. Kontrollera regel-
bundet forlangningskablarna och byt ut dem om de &r skadade.

A Sarskilda sdkerhetsanvisningar

e Anvand personlig skyddsutrustning (t ex skyddsglaségon).

e Undvik onormal kroppsstallning, sta inte lutad for langt framat.

e Dra ur stickproppen resp ta ur batteriet, innan du byter press- eller expander-
verktyg!

e Drivmaskinerna utvecklar en mycket hdg presskraft, sa iaktta forsiktighet. Hall
obehériga pa avstand fran arbetsplatsen under arbetet.

e Hall endast drivmaskinen i maskingreppet (6) eller i handtaget nar den &r igang
(9). Hall hénderna borta fran rérliga delar (pressomradet, expanderingsomradet)!

e Anvand aldrig ett radialpressverktyg med olast tangbult (2). Risk att det bryts!

e Radialpressar med presstang resp. pressring maste alltid placeras ratvinkligt mot
roraxeln pa pressforbindaren. Satt aldrig dit den snett.

e Starta inte radialpressar utan att en presstang resp. pressring har satts i. Anvand
endast maskinen for att montera klamkopplingar. Utan mottryck (vid t ex kdrning
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1.2,
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1.4.

utan klamkoppling) utsétts motorn och presskéftarna for onddigt hogt tryck.
Innan presstanger resp. pressringar av andra fabrikat anvéands maste man
kontrollera om de &r lampliga for huvudmaskinen. Las igenom och f6lj bruksan-

visningen fran presstangens resp. pressringens tillverkare.
Anvand aldrig axialpressverktygen utan korrekt instuckna presshuvuden. Risk
for att de bryts!

Placera alltid axialpressverktygen med presshuvudena i rat vinkel mot réraxeln
pa tryckhylskopplingen. Satt aldrig pa dem snett.

Skruva pa expanderhuvudena pa expanderverktyget till stoppet.

Skadade presstanger, mellantanger, pressringar, presshuvuden, utvidgningshu-

vuden far inte repareras. Risk for att de gar av!

Las och flj systemfabrikantens inbyggnads- och monteringsanvisning.

Tekniska data

. Art.nr
REMS Power-Press E drivmaskin 572100
REMS Power-Press drivmaskin 577001
REMS Power-Press ACC drivmaskin 577000
REMS Mini-Press ACC drivmaskin Li-lon 578001
REMS Akku-Press drivmaskin Li-lon 571003
REMS Akku-Press ACC drivmaskin Li-lon 571004
REMS Ax-Press 15 drivmaskin Li-lon 573002
REMS Ax-Press 40 drivmaskin Li-lon 573006
REMS Akku-Ex-Press Q & E drivmaskin Li-lon 575005
REMS Power-Ex-Press Q & E drivmaskin 575007
REMS batteri Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 571540
REMS batteri Li-lon 14,4 V 2,2 Ah 571550
REMS Spanningsférsérjning Li-lon 571565
Snabbladdare Li-lon/Ni-Cd 230 V, 50-60 Hz, 65 W 571560
Verktygslada av plat REMS Power-Press E 570280
Verktygslada av plat REMS Power-Press 570280
Verktygslada av plat REMS Power-Press ACC 570280
Verktygslada av plat REMS Mini-Press ACC 578290
Verktygslada av plat REMS Akku-Press 571290
Verktygslada av plat REMS Ax-Press 15 och 40 573282
Verktygslada av plat REMS Akku-Ex-Press Q & E 578290
Anvandningsomrade
REMS Mini-Press ACC radialpressverktyg for tillverkning av
klamkopplingar till alla konventionella pressmuffsystem pa
stalrdr, rostfria stalrr, kopparrér plastrér, kombinationsror @10-40 mm

Radialpressverktyg for tillverkning av kldmkopplingar till alla
konventionella pressmuffsystem pé stalror, rostfria stalror,
kopparrdr plastrér, kombinationsror @10-76 (108) mm

Axialpressverktyg for tillverkning av tryckhylskopplingar (paskjuthyls-
kopplingar) pa rostfria stalrr, kopparror, plastrér, kombinationsrér

och fér expandering av plastror, kombinationsror @12-32 mm

REMS Akku-Ex-Press Q & E fér expandering av

ror/ringar fér Uponor Quick & Easy-systemet @ 16-40 mm
@ %-172"

REMS Power-Ex-Press Q & E fér expandering av

ror/ringar fér Uponor Quick & Easy-systemet @ 50-63 mm
@ %-172"

Arbetstemperaturomrade

Akku-Press 0°C-60°C

Eldrivna pressar -8°C-60°C

Hav-/presskraft

Radialpressverktygens havkraft 32 kN

Radialpressverktygens presskraft 100 kN

Mini-radialpressverktygens havkraft 24 kN

Mini-radialpressverktygens presskraft 70 kN

Presskraft REMS Ax-Press 15 15 kN

Presskraft REMS Ax-Press 40 40 kN

Elektriska data

REMS Power-Press E,

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC
REMS Power-Ex-Press Q & E

230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
S3 15% (AB 2/10 min)
Skyddsisolerad enligt EU-direktiv
(73/23/EWG)

Avstord enligt EU-direktiv
(89/326/EWG)

REMS Akku-Press,
Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Q & E,
REMS Mini-Press ACC

Snabbladdare

14,4V =;22Ah;20A

14,4V =13 Ah; 18A

Li-lon/Ni-Cd (1h) Ingdende 230 V~; 50-60 Hz; 65 W

Utgdende  12-18 V=
Spéanningsforsorjning Ingdende 230 V~; 50-60 Hz
230V Utgaende 12V =;1,0A

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

21.
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Matt

REMS Power-Press E

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC

REMS Mini-Press ACC

REMS Akku-Press, Akku-Press ACC
REMS Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Q & E

REMS Power-Ex-Press

Vikt

430%110%x85 mm (16,9"x4,3"x3,3”)

365%x235x85 mm (14,47x9,2"x3,3")
288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
338x290%85 mm (13,3"x11,4"x3,3”)
330x320x85 mm (13"x12,6"x3,3")
293x248x80 mm (11,5"x9,8"x3,1”)
300x290x85 mm (11,8"x12,6"x3,3")

REMS Power-Press E drivmaskin 44kg  (9,61b)
REMS Power-Press drivmaskin 46kg (10,01b)
REMS Power-Press ACC drivmaskin 46kg (10,01b)
REMS Mini-Press ACC drivmaskin utan batteri 21kg (4,51b)
REMS Akku-Press drivmaskin utan batteri 45kg  (9,81b)
REMS Ax-Press 15/40 drivmaskin utan batteri 43kg (941b)
REMS Akku-Ex-Press Q & E drivmaskin utan batteri 20kg (441b)
REMS Power-Ex-Press drivmaskin utan batteri 32kg  (7,01b)
REMS batteri Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 0,3kg  (0,61b)
REMS batteri Li-lon 14,4 V, 2,2 Ah 05kg  (1,11b)
Presskaftar (medelvikt) 18kg  (391b)
Presskaftar Mini (medelvikt) 12kg  (2,61b)
Presshuvuden (par, medelvikt) 0,27kg  (0,61b)
Expanderhuvud (medelvikt) 0,16kg  (0,31b)
Mellantang Z3 3,8kg  (8,21b)
Pressring M54 31kg (6,71b)
Pressring U75 6,4kg (13,81b)
Buller
Ljudniva pa arbetsplatsen
REMS Power-Press E 82 dB(A)
REMS Power-Press / Power-Press ACC 77 dB(A)
REMS Mini-Press ACC 72 dB(A)
REMS Akku-Press 73 dB(A)
REMS Ax-Press 15/40 75 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press Q & E 77 dB(A)
REMS Power-Ex-Press 73 dB(A)
Vibrationer
Véagt effektivvarde 2,5m/s?

Det angivna vibrationsemissionsvardet har uppmatts enligt ett standardiserat
test och kan anvandas som grund for jamférelse med andra maskiner. Det
angivna vibrationsemissionsvéardet kan &ven anvéandas for en inledande
uppskattning av emissionen.

Obs: Vibrationsemissionsvérdet kan avvika fran det angivna vérdet vid anvand-
ning av maskinen, detta beror pa sattet som maskinen anvéands pa. Det ar en
fordel att faststélla sékerhetsangivning for anvendaren.

Igangséttning

Nar REMS presstanger, REMS pressringar, REMS presshuvuden och REMS
utvidgningshuvuden anvands for olika rorforbindelsesystem galler alltid aktuell
forsaljningsdokumentation fran REMS. Om komponenter for ror-kopplingssystem
av de olika fabrikaten &ndras eller nya komponenter kommer ut pa marknaden,
maste informationer om de aktuella anvandningsforutsattningarna begaras hos
REMS (fax +49 7151 17 07-110).

Elektrisk anslutning

Kontrollera natspanningen! Kontrollera innan du ansluter drivmaskinen resp
snabbladdaren, att natspanningen stammer dverens med uppgiften pa typskylten.
Pa byggplatser, i fuktig miljo, utomhus eller vid liknande férhallanden far det
elektriska verktyget endast anslutas till natet och drivas via en 30mA-lackstroms-
skyddsanordning (FI-skyddsbrytare).

Batterier som levereras till REMS drivmaskiner, liksom reservbatterierna, ar
inte laddade. Ladda batteriet innan det anvénds for forsta gangen. Anvand
enbart REMS snabbladdare for uppladdning. Det &r inte tillatet att anvanda
ateruppladdningsbara batterier.

Art. nr 571560 Snabbladdare litiumjon/Ni-Cd

Om natkontakten har satts i lyser den gréna kontrollampan kontinuerligt. Om
batteriet sitter i snabbladdaren blinkar den gréna kontrollampan och batteriet
laddas. Om den gréna kontrollampan lyser kontinuerligt ar batteriet uppladdat.
Om den rdda kontrollampan blinkar &r batteriet defekt. Om den réda lampan
lyser kontinuerligt &r batteriet for varmt. Batterierna nar forst efter flera laddningar
full kapacitet. Snabbladdaren ar inte avsedd for utomhusbruk.

Montering (byte) av presstangen (1), pressringen med mellantang (fig.
14) for radialpressar (fig. 1, 12 och 13)

Dra ut natkontanten eller aviagsna batteriet. Anvand endast presstanger resp.
pressringar med systemspecifik presskontur motsvarande pressfittingsystemet
som ska pressas. REMS pressténger resp. pressringar har pa presskaftarna
resp. pressegmenten forsetts med bokstaver for att identifiera presskonturen
och med en siffra for att identifiera storleken. Las igenom och félj inbyggnads-
och ihopmonteringsanvisningarna fran systemtillverkaren. Pressa aldrig med
en olamplig presstang resp. pressring och mellantang (presskontur, storlek).
Pressforbindelsen kan forstéras och maskinen liksom presstangen resp.
pressringen och mellantangen kan skadas.



swe

swe

24,

2.5,

Det ar en fordel att lagga huvudmaskinen pa ett bord eller pa golvet. Montering
(byte) av presstangen resp. mellantangen kan endast goras nar pressrullarna
(5) har korts tillbaka helt och hallet. Tryck vid behov riktningsomkopplaren (7)
pa REMS Power-Press E at vanster, tryck pa strémbrytaren (8), och hos REMS
Power-Press och REMS Akku-Press pa aterstallningsknappen (13) anda tills
pressrullarna (5) ar helt tillbakadragna.

Oppna tangbulten (2) genom att trycka pé lasstiftet (4). Den fiaderbelastade
tangbulten (2) hoppar da ur. Satt i den presstang (1) resp. mellantang (19) som
ska anvandas. Skjut fram tanghallarbulten (2) tills forreglingsstiftet (4) hakar i.
Tryck samtidigt ner trycklisten (3) direkt dver tanghallarbulten. Starta inte
radialpressning utan att en presstang resp. pressring med mellantang har satts
i. Pressning ar endast avsedd for att tillverka en pressférbindelse. Utan press-
mottryck som skapas av pressforbindaren belastas huvudmaskinen resp.
presstangen, pressringen och mellantdngen onddigt hogt.

Kor aldrig maskinen utan monterad tangbult (2). Risk att det bryts!

. Montering (byte) av presshuvudena (14) hos axialpressverktyg (fig. 6, 7)

Ta ur batteriet. Anvand endast presshuvuden av ratt system. REMS press-
huvuden &r markta med bokstaver som betecknar tryckhylssystemet och med
en siffra som anger storleken. Las och folj noga sy-stemfabrikantens inbygg-
nads- och monteringsanvisningar. Anvand aldrig presshuvuden med fel pass-
form (tryckhylssystem, storlek). Kopplingen kan bli oanvandbar och maskinen
och presshuvudena kan forstoras.

Stick i de utvalda presshuvudena (14) fullstandigt, vrid om erforderligt tills de
lases (kullasning). Hall presshuvudena och fastet i pressverktyget rena.

Montering (byte) av expanderhuvudet (16) pa REMS Ax-Press 15 (fig. 6)
Ta ur batteriet. Montera expanderverktyget (15) (tillbehér). Rengér da forst
kopplingsytorna, satt p& ex-panderverktyget och dra fast de bada skruvarna
med cylindriskt huvud. Smérj expanderdornen (18) Iatt med fett. Skruva pa det
utvalda expanderhuvudet till stopp pa expanderverktyget. Anvand endast
expanderhuvuden av ratt system. REMS expanderhuvuden ar markta med
bokstaver som betecknar tryckhylssystemet och med en siffra som anger
storleken. Las och folj noga systemfabrikantens inbyggnads- och monterings-
anvisningar. Anvand aldrig expanderhuvuden med fel passform (tryckhylssystem,
storlek). Kopplingen kan bli oanvandbar och maskinen och expanderhuvudena
kan forstoras.

Se till att tryckhylsan har tillrackligt avstand fran expanderhuvudet. Annars kan
expanderbackarna (17) bli skeva eller brytas.

Expanderanordningen kan tas av vid pressning i tranga utrymmen.

Montering (byte) av expanderhuvud (16) pa REMS Akku-Ex-Press Q & E
och REMS Power-Ex-Press Q & E (fig. 8)

Ta ur batteriet. Anvand endast original Uponor Quick & Easy expanderhuvuden.
Las och folj noga systemfabrikantens inbyggnads- och monteringsanvisning.
Anvand aldrig expanderhuvuden med fel passform (system, storlek). | annat
fall kan kopplingen bli oanvéndbar och maskinen och expanderhuvudena
forstoras. Smorj expanderdornen (18) 1att med fett. Skruva pa det utvalda
expanderhuvudet till anslag pa expanderverktyget. REMS expanderhuvuden
P och Cu ar inte Iampliga for den batteridrivna rérexpandern REMS Akku-Ex-
Press Q & E och REMS Power-Ex-Press Q & E far darfor inte anvandas till
denna.

Anvéndning

. Radialpressverktyg (fig. 1 till 6 och 12 till 14)

Fore varje anvandningstillfalle maste en provpressning géras med huvudma-
skinen och en isatt presstang resp. pressring med presstang med ilagd press-
forbindare. Presstangen resp. pressegmenten (21) maste slutas helt och hallet.
Efter genomford pressning syns det bade pé dess spets (fig. 1, vid "A") samt
pa forbindelseflikens hojd (fig. 1, vid "B") att presskaftarna (10) ar helt slutna.
Efter att pressningen har genomforts ser man pa pressringen att pressegmenten
ar helt slutna (21, vid "A" och "B"). Férbindelsens tathet maste kontrolleras
(uppmérksamma nationella foreskrifter, normer, riktlinjer osv.).

Fore varje anvandningstillfalle maste presstangen resp. pressringen och
mellantangen, sarskilt bada presskaftarnas (10) presskontur (11/22) resp. alla
3 pressegment kontrolleras avseende skador och forslitning. Skadade eller
utslitna presstanger resp. pressringar far inte fortsatta anvandas. Det finns
annars risk for att pressningen blir felaktig resp. risk for olycka.

Om en tydlig grad bildas i presshylsan nar presstangen stangs, kan detta bero
pa att pressningen ar felaktig eller otat (se 5. Fel).

3.1.1. Arbetsgang

Pressa ihop press-kaften (1) manuellt sa att den precis kan pressas éver
klamkopplingen. Hall verktyget vinkelratt mot réret. Slapp presskaftarna sa att
de sluter sig om klamkopplingen. Hall drivmaskinen i maskingreppet (6) och
handtaget (9).

Lagg pressringen (20) runt pressforbindaren. Lagg i mellantangen (19) i press-
senheten och forregla tdnghallarbulten. Tryck ihop mellantangen (19) for hand
anda tills mellantangen kan laggas an mot pressringen. Slapp mellantangen
sa att mellantangen ligger an ordentligt mot pressringen och pressringen mot
pressfittingen.

For riktningsomkopplaren (7) p4 REMS Power-Press E at hdger (framat) och
tryck pa strombrytaren (8). Hall tryckknappen (8) intryckt tills pressningen har
genomfdrts och presstangen resp. pressringen ar sluten. Tryck riktningsom-
kopplaren (7) till vanster (tillbakagang) och tryck pa strombrytaren (8) tills

pressrullarna ér tillbakadragna och kopplingen borjar slira. Belasta inte slir-
kopplingen i onddan.

REMS Power-Press och REMS Akku-Press: Hall tryckknappen (8) intryckt tills
pressningen har genomfdrts och presstangen resp. pressringen ar sluten
sténgda. Akustisk signal (knackning) efter avslutad pressoperation ger méjlighet
till optisk kontroll. Tryck aterstallningsknapp (13), tills pressrullarna (5) ar till-
bakadragna bérjar slira.

REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC, REMS Power-Press ACC:
Hall tryckknappen (8) intryckt tills pressningen har genomférts och presstangen
resp. pressringen ar sluten stangda. Efter slutférd pressning kopplar drivma-
skinen automatiskt om till returgang (tvangsstyrt férlopp).

Tryck ihop presstangen for hand sa att pressfittingen kan dras av. Tryck ihop

mellantangen for hand s& att den kan dras ut fran pressringen med enheten.
Oppna pressringen for hand sa att den kan dras ut fran pressfittingen.

3.1.2. Funktionssékerhet

Hos REMS Power-Press E avslutas pressningen nar man slapper vippstrom-
brytaren (8). For att skydda motorn finns en slirkoppling som fungerar i kaftarnas
bada andlagen.

REMS Power-Press och REMS Akku-Press avslutar pressningen automatiskt,
avger da en akustisk signal (knackning). REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-
Press ACC och REMS Power-Press ACC avslutar pressningen automatiskt,
avger da en akustisk signal (knackning) och I6per automatiskt tillbaka (tvangs-
styrt forlopp).

Viktigt: En felfri pressning skapas endast om presstangen resp. pres-
stangen och pressringen &r helt slutna. Efter genomford pressning syns
det bade pa dess spets (fig. 1, fig. 14 vid "A") samt pa forbindelseflikens
hojd (fig. 1 och fig. 14 vid "B") att presskaftarna (10) resp. pressegmenten
(21) ar helt slutna. Om det syns en tydlig grad pa presshylsan nér pres-
stangen resp. pressegmentet sluts kan pressningen vara felaktig eller
otat (se 5. Storningar).

3.1.3. Arbetssékerhet

3.2,

For att uppfylla kraven pa arbetsskydd ar drivmaskinerna utrustade med en
sakerhets-vippstrombrytare som kan stdnga motor och drivmekanismen
omedelbart om ett faromoment uppstar. Verktyget kan stéllas om till tillbakagang
oberoende av vilket lage drivmekanismen star i.

Axialpressar (fig. 6, 7)

3.2.1. Pressning med REMS Ax-Press 15 och Ax-Press 40

Lagg i den formonterade tryckhylskopplingen i presshuvudena (14) och tryck
in den i presshuvudena(14). Tryck bara latt pa strémbrytaren (8), sa att att
presshuvudena fors langsamt tills de ligger an mot tryckhylskopplingen.

Observera klamningsrisk! Hall handerna borta fran det omrade dar press-
huvudena rér sig! Hall drivmaskinen i maskingreppet (6) och i handtaget (9)
och lat strombrytaren (8) vara nedtryckt &nda tills tryckhylsan ligger an mot
tryckhylskopplingens flans. Da avges en akustiskt signal (knackning). Tryck pa
aterstallningsknappen (13) tills presshuvudena (14) ar fullstandigt tillbakadragna.

Till tryckhylssystem IV behévs olika presshuvuden for en rorstorlek. Las och
félj noga systemfabrikantens inbyggnads- och monteringsanvisning.

Hos tryckhylssystem RV maste man pressa i tva omgangar, dvs. presshuvudena
maéste forst féras in pa l&ngt avstand i férhallande till tryckhylsskarvarnas fasten.
Fore den andra pressomgangen vrids presshuvudena 180° sa att avstandet
blir kort till tryckhylskopplingens fasten. Las och f6lj noga systemfabrikantens
inbyggnads- och monteringsanvisning.

3.2.2. Expandering med REMS Ax-Press 15

3.3.
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Skjut tryckhylsan dver roret, for in expanderhuvudet till anslaget i réret och
tryck expanderhuvudet/drivmaskinen mot réret. Sla pa (8) drivmaskinen. Se till
att tryckhylsan har tillrackligt avstand fran expanderhuvudet vid expanderingen,
eftersom expanderbackarna (17) annars kan bli skeva eller brytas. Hall strém-
brytaren (8) tryckt anda tills roret &r expanderat. Da ljuder en akustisk signal
(knackning). Tryck pa aterstaliningsknappen (14) tills expanderhuvudet ar slutet
igen. Eventuellt behdver expanderingen upprepas flera ganger. Las och f6lj
noga systemfabrikantens inbyggnads- och monteringsanvisning.

REMS Akku-Ex-Press Q & E, REMS Power-Ex-Press Q & E (fig. 8)

Las och flj noga systemfabrikantens inbyggnads- och monteringsanvisning.
Skjut Q & E ring av erforderlig storlek pa roret. For in expanderhuvudet i roret
och tryck expanderhuvudet/drivmaskinen mot roret. SI& pa drivmaskinen (8).
Om expanderhuvudet ar 6ppet, kopplar drivmaskinen automatiskt om till tillba-
kagang och expanderhuvudet stangs igen. Hall strombrytaren (8) intryckt igen
och skjut pa expanderhuvudet/drivmaskinen ytterligare. Upprepa expande-
ringsprocessen tills expanderbackarna (17) ar inskjutna i roret till stopp. Las
och f6lj noga systemfabrikantens inbyggnads- och monteringsanvisning.

Underhall/kontroll

A Observera! Férutom ovannamnda kontroll ska REMS drivmaskiner Idmnas in

41.

till inspektion tillsammans med alla verktyg (pressténger, presshuvuden,
expanderhuvuden) minst en gang om éaret till en auktoriserad REMS kundser-
viceverkstad.

Underhall
Dra ur stickproppen resp. ta ur batteriet!

Hall presstanger, mellantanger, pressringar, presshuvudena och expanderhu-
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vudena, framfor allt &ven deras fasten rena. Rengodr kraftigt nedsmutsade
metalldelar med t.ex. terpentinolja och skydda dem darefter mot rost.

Rengor plastdelar (t.ex. héljen, batterier) endast med mild tvalldsning och fuktig
duk. Anvand inga hushallsrengéringsmedel. Dessa innehaller ofta kemikalier,
som kan skada plastdelarna. Anvand absolut inte bensin, terpentinolja, utspad-
ningsmedel eller liknande produkter till rengéring av plastdelar.

Se till att vatska aldrig kommer in inuti de elektriska apparaterna. Doppa aldrig
en elektrisk apparat i vatska.

4.1.1. Pressténger, mellanténger och pressringar

Presstanger, pressringar och mellantdnger maste regelbundet kontrolleras for
att se om de gar latt. Vid behov méaste presstanger, pressringar resp. mellan-
tanger rengdras och bultarna (12) pa presskaftarna, pressegmenten resp.
mellankéftarna maste smdrjas in med maskinolja utan att presstangen, press-
ringen resp. mellantdngen demonteras! Ta bort avlagraingar i presskonturen
(11). Kontrollera regelbundet att presstanger, pressringar och mellantanger
fungerar riktigt genom att gdra en provpressning med ilagd pressférbindare.
Efter genomford pressningen maste presskaftarna (10) sluta bade vid dess
spets (fig. 1, vid "A") samt pa forbindelseflikens hojd (fig. 1, vid "B"). Press-
segmenten (21) maste sluta efter att pressningen har genomforts. Skadade
eller utslitna presstanger resp. pressringar och mellanténger far inte langre
anvandas. Vid osadkerhet maste huvudvmaskinen och alla pressténger, press-
ringar och mellantanger Id&mnas in till en auktoriserad REMS avtalsverkstad for
inspektion.

4.1.2. Radialpressverktyg

Hall presstangens faste rent. Rengor sarskilt pressrullarna (5) och tangbulten
(2) regelbundet och smorj dérefter med maskinolja. Kontrollera drivmaskinens
funktion regelbundet genom att gdra en pressning av den stérsta anvanda
klamkopplingen. Om kéftarna stanger helt under denna belastning (se ovan)
och motorn slar ifran, kan verktyget anses fungera normalt.

REMS Mini-Press ACC och REMS Akku-Press ACC &r utrustad med en elek-
tronisk servicefunktion. Efter ca. 10.000 pressningar blinkar dioden i handtaget
(9). Da ar det dags for en okularbesiktning. Denna ska utféras av en auktoriserad
REMS kundserviceverkstad.

4.1.3. Axialpressverktyg

Hall presshuvuden (14) och fasten (borrade hal) i pressverktyget rena. Hall
aven expanderhuvuden (16) och expanderdornen (18) rena. Smdrj da och da
expanderdornen (18) latt med fett.

4.1.4. REMS Akku-Ex-Press Q & E, REMS Power-Ex-Press Q & E

4.2,

5.2.

. Problem:

Hall expanderhuvuden (16) och expanderdorn (18) rena. Smorj expanderdornen
(18) da och da latt med fett.

Kontroll/reparation

Innan nagot underhall eller reparationer pabdrjas maste alltid verktyget var
urkopplat fran strdmmen! Dessa arbeten far endast utféras av behdrig fackman
eller sarskilt utbildad person.

Efter ca. 10.000 pressningar/expanderingar, dock minst en gang om aret, maste
press-/expanderverktyget kontrolleras till auktoriserad REMS-serviceverkstad.

REMS Power-Press E har underhallsfri vaxellada. Den ar infettad pa fabrik och
behdver ej underhallas. Motorn REMS Power-Press E, REMS Power-Press
och REMS Power-Press ACC har kolborstar. Dessa slits med tiden och méaste
déarfor kontrolleras och bytas dad och da. Anvand endast original REMS Power-
Press kolborstar. REMS Akku-drivmaskiner arbetar elektrohydrauliskt. Vid
ofillracklig presskraft eller oljelackage maste drivmaskinen lamnas till auktori-
serad REMS-serviceverkstad for kontroll och service.

Skadade och slitna presstanger, presshuvuden, expanderhuvuden gar inte att
reparera.

Felsokning
Drivmaskinen gar inte.

Slitna kolborstar (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
o Natsladden defekt (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
e Batteriet ar tomt eller defekt (REMS Akku-drivmaskiner).
e Drivverktyget defekt.

Orsak: .

Problem: Radialpressen slutfor inte pressningen, presstangen,
mellantangen, pressringen sluter inte helt.
Orsak: e Maskinen ar dverhettad (REMS Power-Press E,

REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
e Forslitna kolborstar (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
Slirkoppling defekt (REMS Power-Press E).
Batteriet ar tomt eller defekt (REMS Akku-drivmaskiner).
Drivverktyget defekt.
Fel presstang, pressring eller mellantang (presskontur,
storlek) anvands.
e Presstangen, pressringen eller mellantangen gar trogt
eller ar defekt.

5.3.

5.4.

5.5.

swe
Problem: Nér presstangen resp. pressringen sluts uppstar det en grad pa
presshylsan.
Orsak: e Skadad eller utsliten presstang resp. pressring/presskontur.
e Fel presstang resp. mellantang eller pressring (presskontur,
storlek) anvands.
e Olamplig kombination av presshylsa, rér och stodhylsa.
Problem: Presskaftarna stangs forskjutet vid "A” och "B” (fig. 1) nar
presstangen ar obelastad.
Orsak: e Presstangen, mellantangen foll i golvet, tryckfjadern bojd.
Skadefall

For att forhindra att det uppstar skador pa pressenheten maste man i arbets-
situationer, som beskrivs i fig. 9 till 11 som exempel, se till att det inte forekommer
nagon forspanning mellan presstang, pressring, mellantang, fitting och huvud-
maskin.

Produsents-garantibestemmelser

Garantin géller i 12 manader efter att den nya produkten 6verlamnats till den
forsta anvandaren, dock hogst 24 manader efter att produkten levererats till
handlaren. Tidpunkten for éverlamnandet bekraftas genom att kdpebeviset
skickas in i original. Kdpebeviset maste innehalla uppgifter om inképsdatum
och produktbeteckning. Alla funktionsfel som uppstar under garantitiden och
som bevisligen harstammar fran tillverknings- eller materialfel atgérdas kost-
nadsfritt. Avhjalpning av fel innebar dock inte att garantitiden forlangs eller
fornyas. Garantin galler inte for skador som uppstar till foljd av naturligt slitage,
osakmaéssig behandling eller missbruk, om bruksanvisningarna inte fljs,
olampligt bransle, omattlig pafrestning, icke &ndamalsenlig anvandning, egen-
maktiga eller externa ingrepp eller andra orsaker som inte kan harledas till
REMS.

Garantiataganden far endast utforas av en auktoriserad kontraktbunden REMS
kundtjanstverkstad. Reklamationer godkanns enbart om produkten lamnas in
till en auktoriserad kontraktbunden REMS kundtjanstverkstad utan att egen-
maktiga ingrepp gjorts och enheten inte plockats isar. Utbytta produkter och
delar 6vergar i REMS &go.

Anvandaren star for alla fraktkostnader.

Anvandarens juridiska réttigheter paverkas inte, sarskilt inte ansprak gentemot
forsaljaren vid fel. Denna tillverkargaranti géller endast for nya produkter som
kops inom EU, Norge eller Sveits.

Dellistor

Dellistor, se www.rems.de under Downloads.
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Oversettelse av original bruksanvisning

For anvendelse av REMS pressetenger, REMS pressehoder og REMS utvidelses-
hoder for de forskjellige rgrforbindelsessystemene gjelder de tilsvarende aktuelle
REMS salgsdokumenter. Hvis systemprodusenten endrer komponenter i rgrforbin-
delsessystemene eller lanserer nye komponenter, ma komponentenes aktuelle
anvendelsesklassifisering innhentes hos REMS (fax +49 7151 1707-110). Rett til
endringer og feiltagelser.

Fig. 1-14 12 Bolt
1 Pressetang 13 Returtast
2 Tangholdebolt 14 Pressehoder
3 Trykklist 15 Utvidelsesinnretning
4 Lasestift 16 Utvidelseshode
5 Presseruller 17 Utvidelsesbakker
6 Hushandtak 18  Utvidelsesdor
7 Dreieretningsspak 19 Mellomtang
8 Beraringsbryter 20 Pressring
9 Bryterhandtak 21 Pressegment
10 Pressebakke 22 Pressekontur (pressring eller
11 Pressekontur pressegmenter)

A Generelle sikkerhetsinstrukser

OBS! Samtlige anvisninger ma leses. Feil relatert til overholdelse av anvisningene
nedenfor kan forarsake elektrisk stat, brann og/eller alvorlige personskader. Begrepet
Lelektrisk apparat*, som er brukt i det falgende, refererer til nettdrevet elektroverktoy
(med nettkabel), batteridrevet elektroverktay (uten nettkabel), maskiner og elektriske
apparater. Det elektriske apparatet ma kun brukes til tilsiktet formal og under over-
holdelse av de generelle sikkerhets- og ulykkesforebyggelsesforskrifter.

TA GODT VARE PA DISSE ANVISNINGENE.

A) Arbeidsplass

a) Hold alltid arbeidsomradet rent og ryddig. Uordentlige og ubelyste arbeids-
omrader kan forarsake ulykker.

b) lkke bruk det elektriske apparatet i eksplosjonsfarlige omgivelser hvor det
befinner seg brennbar vaske, gass eller stov. Elektriske apparater genererer
gnister som kan antenne stgv eller damp.

c¢) Hold barn og andre personer borte fra omradet nar det elektriske apparatet
er i bruk. Manglende konsentrasjon kan fare til at brukeren mister kontrollen
over apparatet.

B) Elektrisk sikkerhet

a) Tilkoplingsstepselet pa det elektriske apparatet ma passe til stikkontakten.
Stopselet ma ikke under noen omstendigheter forandres. lkke bruk adap-
terstepsler i kombinasjon med beskyttelsesjordede elektriske apparater.
Uforandrede stgpsler og passende stikkontakter reduserer risikoen for elektrisk
stot. Hvis det elektriske apparatet er utstyrt med en jordledning, ma det kun
tilkoples en jordet stikkontakt. P& byggeplasser, i fuktige omgivelser, utendars
eller ved lignende oppstillingsforhold ma det elektriske apparatet kun tilkoples
strgmnettet via en 30mA-feilstram-vernebryter (Fl-bryter).

b) Unnga kroppskontakt med jordede overflater som rer, varmeapparater,
komfyrer og kjoleskap. Det er starre risiko for elektrisk stat hvis kroppen er jordet.

c) Hold apparatet borte fra vann og fuktighet. Hvis det kommer vann inn i elek-
troapparatet er det starre risiko for elektrisk stat.

d) Ikke bruk kabelen til andre formal, f.eks. til & bare apparatet, henge det
opp eller trekke stopselet ut av stikkontakten. Hold kabelen borte fra varme,
olje, skarpe kanter og apparatdeler som er i bevegelse. Skadede eller flokete
kabler gker risikoen for elektrisk stet.

e) Ved bruk av det elektriske apparatet utenders ma det kun brukes skjote-
ledninger som er godkjent for utenders bruk. Ved bruk av en skjgteledning
som er egnet for utendars bruk reduseres risikoen for elektrisk stet.

C) Personers sikkerhet
Dette utstyret er ikke egnet for bruk av personer (inklusive barn) med
nedsatte fysiske, sensoriske eller mentale evner eller med manglende
erfaring og kunnskap, med mindre disse personene er instruert i hvordan
utstyret skal brukes eller kontrolleres av en person som er ansvarlig for
deres sikkerhet. Barn ma kontrolleres for & sikre at de ikke leker med utstyret.

a) Vaer oppmerksom, veer forsiktig med hva du gjer og bruk sunn fornuft ved
arbeider med det elektriske apparatet. Ikke bruk det elektriske apparatet
nar du er trett eller under pavirkning av narkotika, alkohol eller medikamenter.
Et gyeblikks uoppmerksomhet ved bruk av apparatet kan fare il alvorlige person-
skader.

b) Bruk personlig verneutstyr og bruk alltid vernebriller. Ved bruk av personlig
verneutstyr, som stavmaske, sklisikre vernesko, beskyttelseshjelm eller hgrsels-
vern, avhengig av det elektriske apparatets type og bruksomrade, reduseres
risikoen for personskader.

c) Unnga utilsiktet idriftsettelse. Kontrollér at bryteren star i stillingen ,,AV*
for stopselet koples til stikkontakten. Hvis det elektriske apparatet baeres med
fingeren hvilende pa bryteren eller hvis apparatet koples til stramforsyningen i
innkoplet tilstand, kan det forarsakes ulykker. Bergringsbryteren ma aldri brofor-
bindes.

d) Fjern innstillingsverktay eller skrungkler for det elektriske apparatet slas
pa. Et verktay eller en ngkkel som befinner seg i en roterende apparatdel kan
fore til personskader. Grip aldri inn i bevegelige (roterende) deler.

e) lkke overvurdér deg selv. Serg for at du star stedig og alltid har god balanse.
Pa denne maten kan du kontrollere apparatet bedre i uventede situasjoner.

f) Bruk egnede kler. Ikke bruk Igstsittende klesplagg eller smykker. Hold har,
klesplagg og hansker borte fra deler som er i bevegelse. Lgstsittende kles-
plagg, smykker eller langt har kan trekkes inn i bevegelige deler.

g) Hvis det kan monteres stevavsug- og oppsamlingsinnretninger, skal det
kontrolleres at slike er tilkoplet og brukes pa riktig mate. Ved bruk av slike
innretninger reduseres de farer stav representerer.

h) La kun oppleerte personer fa bruke det elektriske apparatet. Yngre personer
ma kun bruke det elektriske apparatet i en alder av minst 16 ar, hvis slik bruk er
pakrevet i forbindelse med deres utdannelse og under oppsyn av en fagperson.

D) Omhyggelig omgang med og bruk av elektriske apparater

a) lkke overbelast det elektriske apparatet. Bruk et egnet elektrisk apparat for
arbeidet som skal utferes. Med et egnet elektrisk apparat kan arbeidene utfgres
bedre og sikrere innenfor det oppgitte ytelsesomradet.

b) lkke bruk et elektrisk apparat med defekt bryter. Et elektrisk apparat som ikke
kan slas pa eller av er farlig og ma repareres.

c) Kople stopselet fra stikkontakten for det utferes innstillinger pa apparatet,
tilbehgrsdeler skiftes eller apparatet legges bort. Disse forsiktighetstiltakene
forhindrer utilsiktet oppstarting av apparatet.

d) Elektriske apparater som ikke er i bruk skal oppbevares utilgjengelig for
barn. Det elektriske apparatet ma ikke betjenes av personer som ikke er
kjent med apparatet eller som ikke har lest disse anvisningene. Elektriske
apparater representerer en fare hvis de brukes av uerfarne personer.
Plei det elektriske apparatet omhyggelig. Kontrollér om bevegelige appa-
ratdeler fungerer som de skal og ikke er trege, om deler er gdelagt eller
skadet pa en slik mate at det elektriske apparatets funksjonsdyktighet er
nedsatt. Serg for at skadede deler repareres av kvalifisert fagpersonale
eller av et autorisert REMS kontrakts-kundeserviceverksted for det elektriske
apparatet tas i bruk. Mange ulykker har sin arsak i darlig vedlikeholdt elektro-
verktay.

f) Hold skjeereverktoyet skarpt og rent. Omhyggelig pleiet skjeereverktey med
skarpe skjeerekanter setter seg mindre fast og er enklere a fore.

g) Sikre arbeidsstykket. Bruk spenninnretninger eller en skrustikke til & holde fast
arbeidsstykket. Pa denne maten holdes arbeidsstykket sikrere enn med handen
og brukeren har begge hender ledige til & betjene det elekiriske apparatet.

h) Bruk elektriske apparater, tilbeher, innsatsverktoy osv. som er oppfort i
disse anvisningene og pa den maten som er foreskrevet for den aktuelle
apparattypen. Ta hensyn til arbeidsforholdene og arbeidsoppgaven som
skal utfgres. Bruk av de elekiriske apparatene til andre anvendelser enn det
som er beskrevet kan fare til farlige situasjoner. Av sikkerhetsmessige arsaker
er enhver egenmektig forandring av det elekiriske apparatet forbudt.

e

-~

E) Omhyggelig omgang med og bruk av batteridrevne apparater

a) Kontrollér at det elektriske apparatet er slatt av for batteriet settes inn. Ved
innsetting av et batteri i et elektrisk apparat som er slatt pa, kan det oppsta ulykker.

b) Lad kun opp batteriene i ladeapparater som er anbefalt av produsenten. |
et ladeapparat som er egnet for en bestemt type batterier, kan det oppsta brann
hvis det settes inn andre batterier.

c) Bruk kun dertil egnede batterier i de elektriske apparatene. Bruk av andre
batterier kan fore til personskader og brannfare.

d) Hold et batteri som ikke er i bruk borte fra binders, mynter, ngkler, spiker,
skruer eller andre sma metallgjenstander som kan forbinde kontaktene
med hverandre. En kortslutning mellom batteriets kontakter kan fere til forbren-
ninger eller brann.

e) Ved feil anvendelse kan det komme vaske ut av batteriet. Unnga kontakt
med denne vasken. Skyll med vann ved utilsiktet kontakt med batterivaeske.
Hvis vaesken kommer i kontakt med gynene, skal i tillegg en lege kontaktes.
Batterivaeske som siver ut kan fare til hudirritasjoner eller til forbrenninger.

f) Ved temperaturer i batteriet/ladeapparatet eller ved omgivelsestemperaturer
< 5°C/40°F eller 2 40°C/105°F ma ikke batteriet/ladeapparatet brukes.

g) Defekte batterier ma ikke kastes som vanlig husholdningsavfall, men leveres
til et autorisert REMS kontrakts-kundeserviceverksted eller et godkjent
avfallsbehandlingsfirma.

F) Service

a) Serg for at apparatet kun repareres av kvalifisert fagpersonale og kun ved
hjelp av originale reservedeler. P4 denne maten opprettholdes apparatets
sikkerhet.

b) Folg vedlikeholdsforskriftene og instruksene for utskiftning av verktoy.

c) Kontrollér tilkoplingsledningen til det elektriske apparatet med regelmes-
sige mellomrom og serg for at den skiftes ut av kvalifisert fagpersonale
eller av et autorisert REMS kontrakts-kundeserviceverksted hvis den er
skadet. Kontrollér skjgteledningen med regelmessige mellomrom og skift
den ut hvis den er skadet.

A Spesielle sikkerhetsinstrukser

e Bruk personlig verneutstyr (f.eks. vernebriller).

e Unngéa unormal kroppsholdning, ikke bay deg for langt fremover.

e For utskiftning av presse- hhv. utvidelsesverktgyet skal nettstapselet frakoples
hhv. batteriet tas ut!

o Drivmaskinene utvikler en sveert hgy presskraft. Veer derfor spesielt forsiktig.
Hold andre personer borte fra arbeidsomradet mens arbeidene utfares.

e Hold kun fast drivmaskinene i hushandtaket (6) og i bryterhandtaket (9) under
drift. Ikke grip inn i deler i bevegelse (presseomrade, utvidelsesomrade)!
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1.2,

1.3.

1.4.

Bruk aldri radialpressene uten at tangholdebolten (2) er last. Bristefare!
Radialpresser med presstang eller pressring skal alltid plasseres rettvinklet pa
pressforbinderen i forhold til raraksen. De ma aldri plasseres skratt.
Radialpresser ma aldri startes uten montert presstang eller pressring. Pressingen
ma kun utferes for & opprette en pressforbindelse. Uten pressmottrykk fra press-
forbinderen belastes drivmaskinen hhv. pressetangen unadig.

For det brukes presstenger eller pressringer av fremmed fabrikat, skal det kontrol-
leres om disse er egnet for drivmaskinen. Bruksanvisningen fra produsenten av
presstangen eller pressringen skal leses og folges.

Aksialpresser ma kun brukes med fullstendig innsatt pressehode. Bristefare!
Sett alltid aksialpressen med presshoder pa trykkhylseforbinderen i rett vinkel i
forhold til rgraksen. Sett aldri aksialpressen pa skra.

Skru utvidelseshoder pa utvidelsesinnretningen til anslag.

Skadede presstenger, mellomtenger, pressringer, presshoder, utvidelseshoder
ma ikke repareres. Bristefare!

Les og overhold installasjons- og montasjeveiledningen fra systemprodusenten.

Tekniske data

. Artikkelnumre
REMS Power-Press E drivmaskin 572100
REMS Power-Press drivmaskin 577001
REMS Power-Press ACC drivmaskin 577000
REMS Mini-Press ACC drivmaskin Li-lon 578001
REMS Akku-Press drivmaskin Li-lon 571003
REMS Akku-Press ACC drivmaskin Li-lon 571004
REMS Ax-Press 15 drivmaskin Li-lon 573002
REMS Ax-Press 40 drivmaskin Li-lon 573006
REMS Akku-Ex-Press Q & E drivmaskin Li-lon 575005
REMS Power-Ex-Press Q & E drivmaskin 575007
REMS batteri Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 571540
REMS batteri Li-lon 14,4 V 2,2 Ah 571550
REMS spenningsforsyning Li-lon 571565
Hurtigladeapparat Li-lon/Ni-Cd 230 V, 50-60 Hz, 65 W 571560
Stalkoffert REMS Power-Press E 570280
Stalkoffert REMS Power-Press 570280
Stalkoffert REMS Power-Press ACC 570280
Stalkoffert REMS Mini-Press ACC 578290
Stalkoffert REMS Akku-Press 571290
Stalkoffert REMS Ax-Press 15 og 40 573282
Stalkoffert REMS Akku-Ex-Press Q & E 578290
Arbeidsomrade
REMS Mini-Press ACC radialpresse for produksjon av press-
forbindelser i alle vanlige pressfitting-systemer pa stalrer,
rustfrie stalrgr, kobberrer, kunststoffrgr, komposittrer @ 10-40 mm

Radialpresser for produksjon av pressforbindelser i alle vanlige
pressfitting-systemer p& stalrer, rustfrie stalrer, kobberrer,
kunststoffrar, komposittrar @10-76 (108) mm

Aksialpresser for produksjon av trykkhylseforbindelser (skyvehylse-
forbindelser) pa rustfrie stalrar, kobberrgr, kunststoffrar,

komposittrar og for utvidelse av kunststoffrar, komposittrer @ 12-32 mm

REMS Akku-Ex-Press Q & E for utvidelse av

rer/ringer for systemet Uponor Quick & Easy @ 16-40 mm
B %—-1%"

REMS Power-Ex-Press Q & E for utvidelse av

rer/ringer for systemet Uponor Quick & Easy @ 50-63 mm

a2’

Arbeidstemperaturomrade

Akku-Press 0°C-60°C

Nettdrevne presser -8°C-60°C

Skyvekraft / presskraft

Skyvekraft radialpresser 32 kN

Presskraft radialpresser 100 kN

Skyvekraft radialpresse Mini 24 kN

Presskraft radialpresse Mini 70 kN

Presskraft REMS Ax-Press 15 15 kN

Presskraft REMS Ax-Press 40 40 kN

Elektriske data

REMS Power-Press E,

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC
REMS Power-Ex-Press Q & E

REMS Akku-Press,
Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Q & E,
REMS Mini-Press ACC

Hurtigladeapparat

230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
S3 15% (AB 2/10 min)
beskyttelsesisolert (73/23/EEC)
radiostgydempet (89/326/EEC)

14,4V =;22Ah;20A

14,4V =13 Ah; 18A

Li-lon/Ni-Cd (1h) Input 230 V~; 50-60 Hz; 65 W

Output  12-18 V=
Spenningsforsyning Input 230 V~; 50-60 Hz
230V Output 12V=;10A

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

21.

2.2,

Dimensjoner

REMS Power-Press E

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC

REMS Mini-Press ACC

REMS Akku-Press, Akku-Press ACC
REMS Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Q & E

REMS Power-Ex-Press

Vekt

430%110%x85 mm (16,9"x4,3"x3,3”)

365%x235x85 mm (14,47x9,2"x3,3")
288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
338x290%85 mm (13,3"x11,4"x3,3”)
330x320x85 mm (13"x12,6"x3,3")
293x248x80 mm (11,5"x9,8"x3,1”)
300x290x85 mm (11,8"x12,6"x3,3")

REMS Power-Press E drivmaskin 44kg  (9,61b)
REMS Power-Press drivmaskin 46kg (10,01b)
REMS Power-Press ACC drivmaskin 46kg (10,01b)
REMS Mini-Press ACC drivmaskin uten batteri 21kg (4,51b)
REMS Akku-Press drivmaskin uten batteri 45kg  (9,81b)
REMS Ax-Press 15/40 drivmaskin uten batteri 43kg (941b)
REMS Akku-Ex-Press Q & E drivmaskin uten batteri 20kg (441b)
REMS Power-Ex-Press drivmaskin uten batteri 32kg  (7,01b)
REMS batteri Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 0,3kg  (0,61b)
REMS batteri Li-lon 14,4 V, 2,2 Ah 05kg  (1,11b)
Pressetang (gjennomsnitt) 18kg  (391b)
Pressetang Mini (gjennomsnitt) 12kg  (2,61b)
Pressehoder (par, gjennomsnitt) 0,27kg  (0,61b)
Utvidelseshode (gjennomsnitt) 0,16kg (0,3 1b)
Mellomtang Z3 3,8kg  (8,21b)
Pressring M54 31kg (6,71b)
Pressring U75 6,4kg (13,81b)
Steyinformasjon
Arbeidsplassrelatert emisjonsverdi
REMS Power-Press E 82 dB(A)
REMS Power-Press / Power-Press ACC 77 dB(A)
REMS Mini-Press ACC 72 dB(A)
REMS Akku-Press 73 dB(A)
REMS Ax-Press 15/40 75 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press Q & E 77 dB(A)
REMS Power-Ex-Press 73 dB(A)
Vibrasjoner
Veid effektivverdi akselerasjon 2,5m/s?

Den angitte svingningsutslippsverdien ble malt etter en standardmessig test-
prosess og kan til brukes til sammenligning med et annet apparat. Den angitte
svingningsutslippverdien kan ogsa brukes til en innledende beregning av
eksponeringen.

Obs! Svingningsutslippsverdien kan avvike fra angitt verdi ved faktisk bruk av
apparatet, avhengig av type og mate apparatet brukes pa. Uafhaengigt av
betjeningsvejledning er det en fordel at fastleegge sikkerhedsangivelser for
brugeren.

Idriftsettelse

For bruk av REMS presstenger, REMS pressringer, REMS presshoder og
REMS utvidelseshoder for de forskjellige rarforbindelsessystemene gjelder de
til enhver tid aktuelle REMS salgsdokumenter. Hvis systemprodusenten endrer
komponenter i rgrforbindelsessystemene eller lanserer nye komponenter, ma
komponentenes aktuelle anvendelsesklassifisering innhentes hos REMS (Fax
+49 7151 17 07 - 110).

Elektrisk tilkopling

Veer oppmerksom pa nettspenningen! Fer tilkopling av drivmaskinen hhv. av
hurtigladeapparatet skal det kontrolleres om spenningen som er oppgitt pa
typeskiltet stemmer overens med nettspenningen. Pa byggeplasser, i fuktige
omgivelser, utendgrs eller ved lignende oppstillingsforhold ma det elektriske
apparatet kun tilkoples nettet via en 30mA-feilstram-beskyttelsesinnretning
(Fl-bryter).

Batteriet som fglger med REMS drivmaskiner og reservebatteriene er ikke ladet
opp. Batteriet ma lades opp fer farstegangs bruk. For opplading, bruk kun
REMS hurtigladeapparat. Ikke-oppladbare batterier ma ikke lades opp.

Art.nr. 571560 Hurtigladeapparat Li-ion/Ni-Cd

Nar nettstgpselet er plugget i, lyser den grenne kontrollampen konstant. Nar
det oppladbare batteriet er satt inn i hurtigladeapparatet, blinker den grenne
kontrollampen, og batteriet lades opp. Nar den grenne kontrollampen lyser
konstant, er batteriet ladet opp. Hvis den rgde kontrollampen blinker, er batte-
riet defekt. Ved konstant rgdt lys er batteriet for varmt. Batteriene nar farst sin
fulle kapasitet etter flere ladeomganger. Hurtigladeapparatene er ikke egnet
for utenders bruk.

Montasje (utskiftning) av presstang (1), pressring med mellomtang (fig.
14) for radialpresser (fig. 1, 12 og 13)

Trekk ut nettstapselet eller ta ut det oppladbare batteriet. Bruk kun presstenger
eller pressringer med systemspesifikk pressekontur tilsvarende pressfitting-
systemet som skal presses. Pa pressbakkene hhv. pressegmentene er REMS
presstenger hhv. pressringer merket med bokstaver som kjennetegner pres-
sekonturen og med et tall som kjennetegner starrelsen. Innbyggings- og
monteringsveiledningen fra systemprodusenten skal leses og falges. Det ma
aldri presses med en presstang eller pressring og mellomtang som ikke passer
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(pressekontur, storrelse). Pressforbindelsen kan bli ubrukelig og maskinen
samt presstangen eller pressringen med mellomtang kan bli skadet.

Drivmaskinen skal helst legges pa et bord eller pa gulvet. Montasje (utskiftning)
av presstangen eller mellomtangen kan kun utfares nar pressrullene (5) er kjart
helt tilbake. Hos REMS Power-Press E ma dreieretningsspaken (7) eventuelt
trykkes mot venstre og bergringsbryteren (8) aktiveres, hos REMS Power-Press
0og REMS Akku-Press ma returtasten (13) trykkes helt til presserullene (5) er
kjart helt tilbake.

Apne tangholdebolten (2). For & gjare dette skal lasestiften (4) trykkes, tang-
holdebolten (2) er fjserbelastet og smetter da ut. Sett inn den valgte presstangen
(1) eller mellomtangen (19). Skyv tangholdebolten (2) fremover til [asestiften
(4) smetter pa plass. Trykk samtidig ned trykklisten (3) direkte over tangholde-
bolten. Radialpresser ma aldri startes uten montert presstang eller pressring
med mellomtang. Pressingen ma kun utfares for & opprette en pressforbindelse.
Uten pressmottrykk fra pressforbinderen blir det ungdvendig hey belastning
pa drivmaskinen hhv. pa presstangen, pressringen og mellomtangen.

Press aldri nar tangholdebolten (2) ikke er last. Bristefare!

. Montasje (utskiftning) av pressehodene (14) i aksialpresser (fig. 6, 7)

Ta ut batteriet. Bruk kun systemspesifikke pressehoder. REMS pressehoder
er merket med bokstaver som kjennetegner trykkhylse-systemet og et tall som
kiennetegner starrelsen. Les og overhold installasjons- og montasjeveiledningen
fra systemprodusenten. Utfer aldri pressing med pressehoder som ikke passer
(trykkhylse-system, stgrrelse). Forbindelsen kan gjeres ubrukelig og maskinen
samt pressehodene kan skades.

Stikk presseholdene (14) som er valgt helt inn, drei dem eventuelt til de smetter
pa plass (kulelds). Hold pressehodene og festehullet i presseinnretningen rene.

Montasje (utskiftning) av utvidelseshodet (16) i REMS Ax-Press 15

(fig. 6)

Ta ut batteriet. Montér utvidelsesinnretningen (15) (tilbehgr). Montering utfares
ved at forbindelsesflatene rengjares, utvidelsesinnretningen settes pa og de
to sylinderskruene trekkes godt til. Smer utvidelsesdoren (18) med litt fett. Skru
utvidelseshodet som er valgt pa utvidelsesinnretningen til anslag. Bruk kun
systemspesifikke utvidelseshoder. REMS utvidelseshoder er merket med
bokstaver som kjennetegner trykkhylse-systemet og et tall som kjennetegner
starrelsen. Les og overhold installasjons- og montasjeveiledningen fra system-
produsenten. Utfgr aldri utvidelse med utvidelseshoder som ikke passer
(trykkhylse-system, starrelse). Forbindelsen kan gjeres ubrukelig og maskinen
samt utvidelseshodene kan skades.

Pass pa at trykkhylsen har tilstrekkelig god avstand til utvidelseshodet under
utvidelsen, da utvidelsesbakkene (17) i motsatt fall kan bayes eller briste.

For & utfere pressing pa trange steder kan utvidelsesinnretningen tas av.

Montasje (utskiftning) av utvidelseshodet (16) i REMS Akku-Ex-Press
Q & E og REMS Power-Ex-Press Q & E (fig. 8)

Ta ut batteriet. Bruk kun originale utvidelseshoder fra Uponor Quick & Easy.
Les og overhold installasjons- og montasjeveiledningen fra systemprodusenten.
Utfer aldri utvidelse med utvidelseshoder som ikke passer (system, starrelse).
Forbindelsen kan gjares ubrukelig og maskinen samt utvidelseshodene kan
skades. Smgr utvidelsesdoren (18) med litt fett. Skru utvidelseshodet som er
valgt pa utvidelsesinnretningen til anslag. REMS utvidelseshoder P og Cu er
ikke egnet for den batteridrevne rgrutvideren REMS Akku-Ex-Press Q & E og
REMS Power-Ex-Press Q & E og ma derfor heller ikke brukes.

Drift

. Radialpresser (fig. 1 til 6 og 12 til 14)

For hver bruk skal det utferes en prgvepressing med drivmaskinen og den
monterte presstangen hhv. pressringen med mellomtang. Pressforbinderen ma
veere montert. Presstangen hhv. pressegmentene (21) ma lukke fullstendig.
Etter at pressingen er fullfgrt skal det observeres at pressbakkene (10) lukker
fullstendig bade pa spissen (fig. 1, ved ,A“) og pa hayde med forbindelseslasken
(fig. 1, ved ,B*). For pressringen skal det etter fullfart pressing observeres at
pressegmentene (21, ved ,A“ og ,B") lukker fullstendig. Forbindelsens tetthet
skal kontrolleres (overhold vedkommende lands spesifikke forskrifter, standarder,
direktiver osv.).

Far hver bruk skal presstangen hhv. pressringen og mellomtangen, spesielt
pressekonturen (11/22) til begge pressbakker (10) hhv. alle 3 pressegmenter,
kontrolleres med hensyn til skader og slitasje. Skadede eller slitte presstenger
hhv. pressringer ma ikke brukes lenger. Ellers er det fare for at pressingen ikke
blir forskriftsmessig eller at det oppstar ulykker.

Hvis det dannes en tydelig kant pa pressehylsen nar pressetangen lukkes, kan
pressingen vaere defekt hhv. utett (se 5. Feil).

3.1.1. Arbeidsforlap

Trykk sammen pressetangen (1) for hand helt til pressetangen kan skyves pa
pressforbinderen. Sett drivmaskinen med pressetangen pa pressfittingen i rett
vinkel i forhold il reraksen. Slipp opp pressetangen, slik at den lukker seg rundt
pressfittingen. Hold drivmaskinen i hushandtaket (6) og i bryterhandtaket (9).

Legg pressringen (20) rundt pressforbinderen. Legg mellomtangen (19) inn i
presseapparatet og las tangholdebolten. Trykk mellomtangen (19) sa mye
sammen for hand at mellomtangen kan plasseres pa pressringen. Slipp opp
mellomtangen, slik at mellomtangen sitter tett inntil pressringen og pressringen
sitter tett inntil pressfittingen.

For REMS Power-Press E skal dreieretningsspaken (7) beveges mot hayre
(tur) og bergringsbryteren (8) trykkes. Hold bergringsbryteren (8) inntrykket
helt til pressingen er fullfert og presstangen hhv. pressringen er lukket. Beveg
dreieretningsspaken (7) mot venstre (retur) og trykk bryteren (8) helt til pres-
serullene er kjart tilbake og friksjonskoplingen aktiveres. Ikke belast friksjons-
koplingen unadig.

For REMS Power-Press og REMS Akku-Press skal bergringsbryteren (8) holdes
inntrykket helt til presstangen hhv. pressringen er fullstendig lukket. Dette
signaliseres ved hjelp av et akustisk signal (knepp). Trykk returtasten (13) helt
il presserullene (5) er kjort helt tilbake.

For REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC og REMS Power-Press
ACC skal bergringsbryteren (8) holdes inntrykket helt til presstangen hhv.
pressringen er fullstendig lukket. Etter at pressingen er fullfart kopler drivmas-
kinen automatisk over til retur (tvangsretur).

Trykk sammen presstangen for hand, slik at den kan trekkes av pressfittingen.
Trykk sammen mellomtangen for hand, slik at den kan trekkes av pressringen
sammen med apparatet. Apne pressringen for hand, slik at den kan trekkes av
pressfittingen.

3.1.2. Funksjonssikkerhet

Hos REMS Power-Press E avsluttes pressingen ved a slippe opp bergrings-
bryteren (8). Som mekanisk sikkerhetsinnretning for drivmaskinene virker i
tillegg en dreiemomentavhengig sikkerhets-friksjonskopling i begge endestil-
linger av presserullene.

REMS Power-Press og REMS Akku-Press avslutter pressingen automatisk
samtidig som det gis et akustisk signal (knepp). REMS Mini-Press ACC, REMS
Akku-Press ACC og REMS Power-Press ACC avslutter pressingen automatisk
samtidig som det gis et akustisk signal (knepp) og gar automatisk tilbake
(tvangsforlap).

Viktig: Kun nar presstangen hhv. mellomtangen og pressringen lukker
fullstendig, er det utfort en feilfri pressing. Etter at pressingen er fullfort
skal det observeres at pressbakkene (10) hhv. pressegmentene (21) lukker
fullstendig bade pa spissen (fig. 1 og fig. 14, ved ,,A“) og pa hgyde med
forbindelseslasken (fig. 1 og fig. 14, ved ,,B“). Hvis det dannes en tydelig
grad pa presshylsen nar presstangen eller pressegmentet lukkes, kan
pressingen vare defekt eller utett (se 5. Feil).

3.1.3. Arbeidssikkerhet

3.2,

For & bedre arbeidssikkerheten er drivmaskinene utstyrt med en sikkerhets-
bergringsbryter. Denne bryteren muliggjer en oyeblikkelig stansing av drivmas-
kinene nar som helst, og spesielt ved fare. Drivmaskinene kan koples om til
retur fra enhver stilling.

Aksialpresser (fig. 6, 7)

3.2.1. Pressing med REMS Ax-Press 15 og Ax-Press 40

Sett den formonterte trykkhylseforbindelsen inn i pressehodene (14) og trykk
den inn i pressehodene (14). Trykk bergringsbryteren (8) lett, slik at presseho-
dene beveges sakte sammen til anslag pa trykkhylseforbinderen.

OBS fare for kvesting! Ikke grip inn i omradet rundt pressehoder i beve-
gelse! Hold drivmaskinen i hushandtaket (6) og i bryterhandtaket (9), hold
bergringsbryteren (8) inntrykket helt til trykkhylsen ligger inntil kanten pa trykk-
hylseforbinderen. Dette signaliseres ogsa ved hjelp av et akustisk signal (knepp).
Trykk returtasten (13) helt til pressehodene (14) er kjort helt tilbake.

For trykkhylsesystemet IV kreves forskjellige pressehoder for en rarstorrelse.
Les og overhold installasjons- og montasjeveiledningen fra systemprodusenten.

For trykkhylsessystemet RV kreves for- og ferdigpressing, dvs. at pressehodene
farst ma monteres pa festene for trykkhylseforbinderen med stor avstand mellom
hodene. Fgr den andre presseprosessen monteres pressehodene pa festene
for trykkhylseforbinderen med liten avstand mellom hodene ved & dreie disse
180°. Les og overhold installasjons- og montasjeveiledningen fra systempro-
dusenten.

3.2.2. Utvidelse med REMS Ax-Press 15

3.3.
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Skyv trykkhylsen pé roret, far utvidelseshodet inn i rgret til anslag og trykk
utvidelseshodet/drivmaskinen mot rgret. Sla pa drivmaskinen (8). Pass pa at
trykkhylsen har tilstrekkelig god avstand til utvidelseshodet under utvidelsen,
da utvidelsesbakkene (17) i motsatt fall kan bayes eller briste. Hold bergrings-
bryteren (8) inntrykket helt til rgret er utvidet. Dette signaliseres ogsa ved hjelp
av et akustisk signal (knepp). Trykk returtasten (14) helt til utvidelseshodet er
lukket igjen. Utvid eventuelt flere ganger. Les og overhold installasjons- og
montasjeveiledningen fra systemprodusenten.

REMS Akku-Ex-Press Q & E, REMS Power-Ex-Press Q & E (fig. 8)

Les og overhold installasjons- og montasjeveiledningen fra systemprodusenten.
Skyv en Q & E ring i tilsvarende starrelse pa raret. For utvidelseshodet inn i
rgret og trykk utvidelseshodet/drivmaskinen mot rgret. Sla pa drivmaskinen
(8). Nar utvidelseshodet er apnet, kopler drivmaskinen automatisk over til retur
og utvidelseshodet lukkes igjen. Hold bergringsbryteren (8) fortsatt inntrykket
og skyv utvidelseshodet/drivmaskinen etter. Gjenta utvidelsesprosessen helt
til utvidelsesbakkene (17) er skjgvet inn i roret til anslag. Les og overhold
installasjons- og montasjeveiledningen fra systemprodusenten.

Vedlikehold

A Viktig! Uavhengig av vedlikeholdsarbeidene som er oppfert ma REMS driv-

maskiner sammen med alt verktay (f.eks. pressetenger, pressehoder, utvi-
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delseshoder) minst en gang arlig leveres til et autorisert REMS kontrakts-
kundeserviceverksted for inspeksjon.

Vedlikehold
Far vedlikeholdsarbeidene utfares skal nettstgpselet frakoples hhv. batteriet
tas ut!

Presstenger, mellomtenger, pressringer, pressehoder og utvidelseshoder, og
spesielt deres fester, skal holdes rene. Sterkt skitne metalldeler skal f.eks.
rengjgres med terpentinolje og deretter beskyttes mot rust.

Kunststoffdeler (f.eks. hus, batterier) ma kun rengjgres med mild sape og en
fuktig klut. Ikke bruk husholdnings-rengjgringsmidler. Slike midler inneholder
ofte kjemikalier som kan skade kunststoffdelene. Bruk ikke under noen omsten-
digheter bensin, terpentinolje, tynner eller lignende produkter ved rengjgring
av kunststoffdeler.

Pass pa at det aldri kommer veeske inn i det elektriske apparatet. Det elektriske
apparatet ma aldri dyppes ned i veeske.

4.1.1. Presstenger, mellomtenger og presstinger

Presstenger, pressringer og mellomtenger skal regelmessig kontrolleres med
hensyn til lett bevegelighet. Om nadvendig skal presstengene, pressringene
eller mellomtengene rengjeres og boltene (12) til pressbakkene, pressegmen-
tene eller mellombakkene smares med maskinolje. Presstangen, pressringene
eller mellomtangen ma imidlertid ikke demonteres! Fjern avleiringer i presse-
konturen (11). Kontrollér regelmessig at alle presstenger, pressringer og
mellomtenger er i funksjonsdyktig stand ved a utfgre en prevepressing med
montert pressforbinder. Etter at pressingen er fullfart ma pressbakkene (10)
lukke bade pa spissen (fig. 1, ved ,A“) og pa hgyde med forbindelseslasken
(fig. 1, ved ,B*). Pressegmentene (21) mé& lukke etter at pressingen er fullfort.
Skadede eller slitte presstenger, pressringer og mellomtenger ma ikke brukes
lenger. | et tvilstilfelle skal drivmaskinen inklusive alle presstenger, pressringer
og mellomtenger leveres til et autorisert REMS kontrakts-kundeserviceverksted
for inspeksjon.

4.1.2. Radialpresser

Pressetangfestet skal holdes rent, spesielt presserullene (5) og tangholdebolten
(2) skal rengjeres med regelmessige mellomrom og deretter smgres med
maskinolje. Drivmaskinens funksjonssikkerhet skal regelmessig kontrolleres
ved & utfgre en pressing med den sterste anvendte pressforbinderen. Hvis
pressetangen lukker fullstendig under denne pressingen (se ovenfor), er driv-
maskinen funksjonssikker.

REMS Mini-Press ACC og REMS Akku-Press ACC er utstyrt med service-
elektronikk. Etter ca. 10.000 pressinger blinker dioden pa bryterhandtaket (9).
Det ma na utfgres en inspeksjon. Denne skal utfgres av et autorisert REMS
kontrakts-kundeserviceverksted.

4.1.3. Aksialpresser

Hold pressehodene (14) og festehullene i presseinnretningen rene. Hold utvi-
delseshodene (16) og utvidelsesdoren (18) rene. Smgr utvidelsesdoren (18)
med litt fett fra tid til annen.

4.1.4. REMS Akku-Ex-Press Q & E, REMS Power-Ex-Press Q & E
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Hold utvidelseshodene (16) og utvidelsesdoren (18) rene. Smer utvidelsesdoren
(18) med litt fett fra tid til annen.

Inspeksjon/reparasjon

Far utbedrings- og reparasjonsarbeidene utfgres skal nettstepselet frakoples
hhv. batteriet tas ut! Disse arbeidene méa kun utferes av anerkjente fagfolk eller
av tilsvarende oppleerte personer.

Etter ca. 10.000 pressinger/utvidelser, men minst en gang arlig, skal det utferes
inspeksjon av presse-/utvidelsesverktoyet.

Giret i drivmaskinene REMS Power-Press E er vedlikeholdsfritt. Det gar i en
kontinuerlig fettfylling og méa derfor ikke smares. Motoren REMS Power-Press
E, REMS Power-Press og REMS Power-Press ACC er ustyrt med kullbgrster.
Disse slites og ma derfor kontrolleres hhv. skiftes ut fra tid til annen. Bruk kun
original REMS Power-Press kullbgrster. REMS batteri-drivmaskiner arbeider
elektrohydraulisk. Ved manglende presskraft eller ved tap av olje ma drivmas-
kinen kontrolleres hhv. repareres av REMS eller et autorisert REMS kontrakts-
kundeserviceverksted.

Skadede eller slitte pressetenger, pressehoder eller utvidelseshoder kan ikke
repareres.

Feil
. Feil: Drivmaskinen gar ikke.
Arsak: o Kullbgrstene er slitt (REMS Power-Press E, REMS
Power-Press, REMS Power-Press ACC).
o Tilkoplingsledningen er defekt (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
e Batteriet er tomt eller defekt (REMS batteri-drivmaskiner).
o Drivmaskinen er defekt.
Feil: Radialpressen fullfarer ikke pressingen, presstangen,
mellomtangen, pressringen lukker ikke fullstendig.
Arsak: e Drivmaskinen er overopphetet (REMS Power-Press E,

REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
o Kullbgrstene er slitt (REMS Power-Press E, REMS
Power-Press, REMS Power-Press ACC).

5.3.

5.4.

5.5.

Friksjonskoplingen er defekt (REMS Power-Press E).
Batteriet er tomt eller defekt (REMS batteri-drivmaskiner).
Drivmaskinen er defekt.

Det er montert feil presstang, pressring eller mellomtang
(pressekontur, starrelse).

e Presstangen, pressringen eller mellomtangen er tung &
bevege eller defekt.

Feil: Nar presstangen hhv. pressringen lukkes, dannes det en
tydelig grad pa presshylsen.
Arsak: o Skadet eller slitt presstang hhv. pressring/pressekontur.
o Det er montert feil presstang hhv. mellomtang eller
pressring (pressekontur, starrelse).
o Uegnet kombinasjon av pressehylse, rgr og stettehylse.
Feil: Pressebakkene lukker forskjgvet ved "A” og "B” nar
pressetangen ikke er belastet (fig. 1).
Arsak: e Presstangen, mellomtangen har falt i gulvet, trykkfjeeren
er boyd.
Situasjoner som kan fore til skader

For & unngé skader pa presseapparatet skal det pasees at det i arbeidssitua-
sjoner som vist eksempelvis i fig. 9 til 11, ikke oppstar spenninger mellom
presstangen, pressringen, mellomtangen, fittingen og drivmaskinen.

Produsentgaranti

Garantiperioden er 12 mander fra levering av det nye produktet til farste bruker,
men maksimum 24 mander fra levering til forhandler. Leveringstidspunktet skal
dokumenteres gjennom innsendelse av de originale kjgpsdokumentene, som
ma inneholde informasjon om kjgpsdato og produktbetegnelse. Alle funksjons-
feil som oppstar i garantiperioden og som beviselig er a tilbakefgre til produk-
sjons- eller materialfeil, vil bli utbedret vederlagsfritt. Utbedring av mangler fgrer
ikke til at garantiperioden for produktet forlenges eller fornyes. Skader som
oppstar grunnet naturlig slitasje, ufagmessig handtering, feil bruk, manglende
overholdelse av driftsanvisningene, uegnede driftsmidler, overbelastning,
utilsiktet anvendelse, uautoriserte inngrep fra bruker eller tredjeperson eller
andre arsaker som REMS ikke kan pata seg ansvaret for, dekkes ikke av
garantien.

Garantiytelser ma kun utfares av et autorisert REMS kontrakts-kundeservice-
verksted. Reklamasjoner blir kun godkjent hvis produktet sendes inn til et
autorisert REMS kontrakts-kundeserviceverksted uten forutgadende inngrep og
i ikke-demontert tilstand. Utskiftede produkter og deler er REMS’ eiendom.

Brukeren dekker kostnadene for frakt frem og tilbake.

Brukerens lovfestede rettigheter, spesielt retten til & klage pa mangler overfor
forhandleren, blir ikke bergrt. Denne produsentgarantien gjelder kun for nye
produkter som er kjgpt innenfor den europeiske union, i Norge eller i Sveits.

Delelister

For delelister, se www.rems.de under Downloads.
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Oversattelse af den originale brugsanvisning

Vedrgrende anvendelsen af REMS presstenger, REMS presshoveder og REMS
expanderhoveder til de forskellige rar-samlesystemer geelder de REMS salgsdoku-
menter, der er aktuelle i det enkelte tilfeelde. Hvis systemproducenten foretager
andringer ved rar-samlesystemernes komponenter eller lancerer nye pa markedet,
skal der indhentes oplysning om deres aktuelle anvendelsesstand hos REMS (fax
+49 7151 1707-110). Fejl og sendringer forbeholdt.

Fig. 1-14 12 Bolt
1 Pressetang 13 Tilbagelgbstast
2 Tangholdebolt 14 Presshoveder
3 Trykliste 15 Expanderanordning
4 Lasestift 16 Expanderhoved
5 Presseruller 17 Expanderbakker
6 Greb til kabinettet 18 Expanderdorn
7 Greb til drejeretning 19 Mellemtang
8 Vippekontakt 20 Presring
9 Afbrydergreb 21 Press-segment
10 Pressbakke 22 Presskontur (presring eller press-
11 Presskontur segmenter)

A Generelle sikkerhedsanvisninger

BEMAERK! Alle anvisninger skal leeses. Hvis de nedenstaende anvisninger ikke
overholdes korrekt, kan det forarsage elektriske stad, brand og/eller alvorlige
kveestelser. | det folgende bruges begrebet "el-apparat”; det deekker netdrevne
el-veerktgjer (med ledning), batteridrevne el-vaerktgjer (uden ledning), maskiner og
el-apparater. Brug el-apparatet i overensstemmelse med formalet og overholdelse
af de generelle forskrifter vedr. sikkerhed og forebyggelse af ulykker.

OPBEVAR DISSE HENVISNINGER GODT.

A) Arbejdsplads

a) Hold arbejdspladsen ren og ryddelig. Uorden og manglende lys pa arbejds-
pladsen kan fare til ulykker.

b) Undlad at arbejde med el-apparatet i en eksplosiv atmosfaere, hvor der er
braendbare vasker, gasser og stov. El-apparater frembringer gnister, som kan
anteende stov eller dampe.

c) Hold bern og andre personer borte, nar el-apparatet bruges. Hvis du bliver
forstyrret, kan du miste kontrollen over apparatet.

B) Elektrisk sikkerhed

a) El-apparatets tilslutningsstik skal passe til stikkontakten. Stikket ma ikke
@ndres pa nogen made. Brug aldrig adapterstik sammen med el-apparater
med beskyttelsesjording. Ikke zendrede stik og passende stikkontakter mind-
sker risikoen for elektrisk stad. Hvis el-apparatet er udstyret med beskyttelsesleder,
ma det kun tilsluttes til en stikkontakt med beskyttelseskontakt. Hvis el-apparatet
skal bruges pa byggepladser, i fugtig atmosfeere, udenders eller ved lignende
forhold, ma det kun tilsluttes til lysnettet via et 30mA-fejlstremsrelee (HFI-relee).

b) Undga kropskontakt med overflader med jordforbindelse, f.eks. rer, radia-
torer, komfurer og keleskabe. Der er gget risiko for elektrisk stad, hvis kroppen
er forbundet med jord.

c) Hold apparatet vaek fra regn eller vade. Hvis der treenger vand ind i et el-apparat,
@ger det risikoen for elektrisk stad.

d) Ledningen ma ikke bruges til andet end det, den er beregnet til, hverken til
at baere apparatet, haenge det op eller for at traekke stikket ud af stikkon-
takten. Hold ledningen vk fra steerk varme, olie, skarpe kanter eller
roterende apparatdele. Beskadigede eller sammensnoede ledninger ager
risikoen for elektrisk sted.

e) Hvis du arbejder med et elektrisk apparat ude i det fri, ma der kun bruges
forlengerledninger, som er godkendte til udenders brug. Brugen af en
forleengerledning, som egner sig til udenders brug, mindsker risikoen for elektrisk
sted.

C) Menneskers sikkerhed
Disse apparater er ikke beregnet til at blive brugt af personer (inklusive
bern) med nedsatte fysiske, sensoriske eller andelige evner eller manglende
erfaring og viden, medmindre de er blevet instrueret i brugen af apparatet
eller overvages af en person, som er ansvarlig for deres sikkerhed. Barn
skal overvages for at sikre, at de ikke leger med apparatet.

a) Veer altid opmaerksom, hold gje med det, du laver, og ga fornuftigt til veerks
med et elektrisk apparat. Brug aldrig det elektriske apparat, hvis du er traet
eller pavirket af stimulerende stoffer, alkohol eller medikamenter. Et gjebliks
uopmeerksomhed under brugen af apparatet kan medfere alvorlige kvaestelser.

b) Baer personligt beskyttelsesudstyr og altid beskyttelsesbriller. Ved at baere
personligt beskyttelsesudstyr, f.eks. stavmaske, skridsikre sikkerhedssko, beskyt-
telseshjelm eller hgreveern - alt efter det elektriske apparats type og brug - mind-
sker risikoen for kvaestelser.

c) Undga, at apparatet utilsigtet gar i gang. Kontroller, at kontakten er i posi-
tion "OFF”, inden du stikker stikket i stikdasen. Hvis fingeren er ved kontakten,
nar du beerer det elektriske apparat, eller hvis apparatet er teendt, nar det tilsluttes
il stramforsyningen, kan det fare til ulykker. Der m& aldrig kobles udenom vippe-
kontakten.

d) Fjern indstillingsvaerktej eller skruenggler, inden du tander det elektriske
apparat. Et veerktgj eller en nggle, som befinder sig i en roterende apparatdel,
kan fare til kvaestelser. Grib aldrig ind i dele, som bevaeger sig (roterer).

e) Overvurder ikke dig selv. Serg for at sta sikkert og for, at du altid holder
balancen. Sa kan du bedre kontrollere apparatet i uventede situationer.

f) Beer egnet tgj. Baer aldrig lesthaengende tgj eller smykker. Hold har, tej og
handsker vak fra bevaegelige dele. Lasthaengende tej, smykker eller langt har
kan blive indfanget af de dele, som bevaeger sig.

g) Hvis der kan monteres stevudsugnings- og -opsamlingsanordninger, skal
du kontrollere, at disse er tilsluttet korrekt og bliver brugt rigtigt. Brugen af
disse anordninger mindsker farer pga. stgv.

h) Det elektriske apparat ma kun overlades til instruerede personer. Unge ma
kun bruge det elektriske apparat, hvis de er mere end 16 ar gamle, hvis det er
ngdvendigt for deres uddannelse, og de er under tilsyn af en fagkyndig.

D) Omhyggelig handtering og brug af elektriske apparater

a) Det elektriske apparat ma ikke overbelastes. Brug altid kun et elektrisk
apparat, som er beregnet til arbejdsopgaven. Med det passende elekiriske
apparat arbejder du bedre og sikrere inden for det angivne effektomrade.

b) Brug aldrig et elektrisk apparat, hvis kontakten er defekt. Et elektrisk apparat,
som ikke leengere lader sig teende og slukke, er farligt og skal repareres.

c) Traek stikket ud af stikkontakten, inden du foretager indstillinger pa appa-
ratet, skifter tiloehorsdele eller leegger apparatet af vejen. Denne forsigtig-
hedsforholdsregel forhindrer, at apparatet starter ved en fejltagelse.

d) Nar det elektriske apparat ikke er i brug, skal det opbevares uden for bgrns

rekkevidde. Lad aldrig nogen bruge det elektriske apparat, som ikke er

fortrolig med det eller ikke har lzest disse anvisninger. Elektriske apparater
er farlige, hvis de bliver brugt af uerfarne personer.

Plej det elektriske apparat omhyggeligt. Kontroller, om bevagelige appa-

ratdele fungerer korrekt og ikke sidder fast, om dele er braekket af eller er

sa beskadigede, at det elektriske apparats funktion er nedsat. Inden du
bruger det elektriske apparat, skal du lade beskadigede dele reparere af
kvalificeret fagpersonale eller af et autoriseret REMS kundeservicevaerksted.

Mange ulykker skyldes dérligt vedligeholdt el-vaerktg.

f) Hold skeaerevarktej skarpt og rent. Omhyggeligt plejet skaerevaerktej med
skarpe skaerekanter saetter sig ikke sa ofte fast og er nemmere at fere.

g) Arbejdsemnet skal sikres. Benyt spaendeanordninger eller en skruestik til at
holde arbejdsemnet fast. Det holdes sikrere end med handen, og desuden har
du sa begge heaender frie til at betjene det elektriske apparat.

h) Brug elektriske apparater, tilbeher, indsatsvaerktgj osv. i overensstemmelse
med disse anvisninger og sadan, som det er forskrevet for denne specielle
apparattype. Tag herved hensyn til arbejdsbetingelserne og den opgave,
som skal udfgres. Det kan fare til farlige situationer, hvis elektriske apparater
bruges til andre forméal en dem, de er beregnet til. Enhver egenmaegtig aendring
pa det elektriske apparat er af sikkerhedsmaessige arsager forbudt.

e

-~

E) Ver omhyggelig ved handtering og brug af batteridrevne apparater

a) Kontroller, at der er slukket for det elektriske apparat, inden du indsatter
batteriet. Hvis et batteri indsaettes i et elektrisk apparat, som er taendt, kan det
fare til ulykker.

b) Batterierne ma kun oplades i de ladeapparater, som anbefales af produ-
centen. Der er brandfare, hvis et ladeapparat, som egner sig til en bestemt slags
batterier, bliver brugt til andre batterier.

c) Brug altid kun de batterier i de elektriske apparater, som er beregnet hertil.
Brugen af andre batterier kan medfare kvaestelser og brandfare.

d) Batterier, som ikke er i brug, skal holdes vak fra kontorclips, menter, nagler,
som, skruer eller andre sma metalgenstande, som kan kortslutte kontakterne.
En kortslutning mellem batterikontakterne kan medfere forbraendinger eller ild.

e) Ved forkert brug kan der komme vaeske ud af batteriet. Undga kontakt med
denne vaeske. Ved du ved et tilfaelde kommer i kontakt med den, skal der
skylles med vand. Skulle der komme vaske i gjnene, skal du desuden sgge
lgehjaelp. Batterivaeske, som kommer ud, kan medfere hudirritationer eller
forbreendinger.

f) Hvis batteriets/ladeapparatets temperatur eller omgivelsestemperaturen
ligger £ 5°C/40°F eller 2 40°C/105°F, ma batteriet/ladeapparatet ikke benyttes.

g) Defekte batterier ma ikke bortskaffes med det almindelige husholdningsaf-
fald, men skal afleveres til et autoriseret REMS kundeserviceverksted eller
et anerkendt renovationsfirma.

F) Service

a) Lad altid kun kvalificeret fagpersonale reparere dit apparat og altid kun
med originale reservedele. Herved sikres det, at apparatets sikkerhed bevares.

b) Overhold forskrifterne for vedligeholdelse og henvisningerne vedr. udskift-
ning af vaerktgj.

c) Kontroller regelmaessigt det elektriske apparats tilslutningsledning og lad
den udskifte af kvalificeret af fagpersonale eller af et autoriseret REMS
kundeservicevarksted, hvis den er beskadiget. Kontroller regelmaessigt
forlaengerledninger og udskift dem, hvis de er beskadiget.

A Specielle sikkerhedshenvisninger

e Der anvendes personligt sikkerhedsudstyr (f.eks. beskyttelsesbriller).

e Uszdvanlig kropsholdning undgas; man mé ikke laene sig for langt frem.

o Traek netstikket ud — alternativt tag batteriet af — far du skifter press- eller expan-
derveerktgjerne!

e Maskinerne udvikler en meget hgj pressekraft, og man skal derfor veere yderst
forsigtig. Tredjepersoner holdes vaek fra arbejdsomradet, mens arbejdet star pa.

e Nar maskinerne er i drift, m& man kun holde dem i grebet pa kabinettet (6) og
pa afbrydergrebet (9). Man ma ikke stikke handen ind i dele, der bevaeger sig
(press-omrade, expander-omrade)!
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1.2.

1.3.

1.4.

Radialpresser ma aldrig aktiveres, nar tangholdebolten (2) er ikke last. Fare for
brud!

Radialpresser med presstang eller presring skal altid saettes vinkelret pa en
pressfitting i rarets akse. Saet dem aldrig skrat pa.

Radialpresser ma ikke startes uden indsat presstang eller presring. Der ma kun
presses for at skabe en presseforbindelse. Uden modpres fra en pressfitting
belastes maskinen/pressetangen ungdigt.

Inden der bruges presstaenger eller presringe af andre fabrikater, skal det kontrol-
leres, om disse egner sig til drivmaskinen. Leaes og overhold brugsanvisningen
fra presstangens resp. presringens producent.

Axialpresser ma kun tages i drift, nar presshovederne er stukket helt ind. Fare
for brud!

Axialpresser med presshoveder szettes altid retvinklet pa trykhylstersamleren i
forhold til rgraksen. Ma aldrig pasaettes skrat.

Expanderhovederne skrues pa expanderanordningen, til der er anslag.
Beskadigede presstanger, mellemtaenger, presringe, presshoveder, expander-
hoveder ma ikke repareres. Brudfare!

Systemproducenternes indbygnings- og monteringsvejledning leeses og falges.

Tekniske data
. Artikelnumre

REMS Power-Press E maskine 572100
REMS Power-Press maskine 577001
REMS Power-Press ACC maskine 577000
REMS Mini-Press ACC maskine Li-lon 578001
REMS Akku-Press maskine Li-lon 571003
REMS Akku-Press ACC maskine Li-lon 571004
REMS Ax-Press 15 maskine Li-lon 573002
REMS Ax-Press 40 maskine Li-lon 573006
REMS Akku-Ex-Press Q & E maskine Li-lon 575005
REMS Power-Ex-Press Q & E maskine 575007
REMS batteri Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 571540
REMS batteri Li-lon 14,4 V 2,2 Ah 571550
REMS Strgmforsyning Li-lon 571565
Lynoplader Li-lon/Ni-Cd 230 V, 50—60 Hz, 65 W 571560
Stalkasse REMS Power-Press E 570280
Stalkasse REMS Power-Press 570280
Stalkasse REMS Power-Press ACC 570280
Stalkasse REMS Mini-Press ACC 578290
Stalkasse REMS Akku-Press 571290
Stalkasse REMS Ax-Press 15 og 40 573282
Stalkasse REMS Akku-Ex-Press Q & E 578290

Arbejdsomrade
REMS Mini-Press ACC radialpresse til fremstilling af pressamlinger
il alle gaengse pressfitting-systemer pa stalrer, rustfri stalrer,
kobberrgr, kunststofrar, plastrar med metallisk indleeg

Radialpresser til fremstilling af pressamlinger til alle gaengse
pressfitting-systemer pa stalrer, rustfri stalrer, kobberrer,
kunststofrer, plastrer med metallisk indlaeg @ 10-76 (108) mm

Axialpresser il fremstilling af trykhylstersamlinger (skydehylster-
samlinger) til alle gaengse pressfitting-systemer pa rustfri stalrer,
kobberrgr, kunststofrar, plastrer med metallisk indleeg og til

@ 10-40 mm

expandering af kunststofrar, plastrar med metallisk indleeg @12-32 mm

REMS Akku-Ex-Press Q & E til expandering af rar/ringe

til systemet Uponor Quick & Easy @ 16-40 mm
@ %-1%2"

REMS Power-Ex-Press Q & E til expandering af rer/ringe

til systemet Uponor Quick & Easy @ 50-63 mm

a2’

Arbejdstemperaturomrade

Akku-Press 0°C-60°C

Netdrevne presser -8°C-60°C

Skubbekraft / pressekraft

Radialpressernes skubbekraft 32kN

Radialpressernes presskraft 100 kN

Radialpressernes Mini skubbekraft 24 kN

Radialpressernes Mini presskraft 70 kN

Presskraft i REMS Ax-Press 15 15 kN

Presskraft i REMS Ax-Press 40 40 kN

Elektriske data

REMS Power-Press E,

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC
REMS Power-Ex-Press Q & E

REMS Akku-Press,
Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Q & E,
REMS Mini-Press ACC

Lynoplader
Li-lon/Ni-Cd (1 time)

230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
S3 15% (AB 2/10 min)
beskyttelsesisoleret (73/23/[EWG)
telebeskyttet (89/326/EWG)

14,4V =;22Ah;20A
14,4V =13 Ah; 18A

230 V~; 50-60 Hz; 65 W
12-18 V=

Input
Output

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

21.

2.2,

Stremforsyning 230 V Input

Output

Dimensioner

REMS Power-Press E

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC

REMS Mini-Press ACC

REMS Akku-Press, Akku-Press ACC
REMS Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Q & E

REMS Power-Ex-Press

230 V~; 50-60 Hz
12V=10A

430%110%x85 mm (16,9"x4,3"x3,3”)

365%x235x85 mm (14,47x9,2"x3,3”")
288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
338x290%85 mm (13,3"x11,4"x3,3”)
330x320x85 mm (13"x12,6"x3,3")
293x248x80 mm (11,5"x9,8"x3,1”)
300x290x85 mm (11,8"x12,6"x3,3")

Vaegt
REMS Power-Press E maskine 44kg (9,61b)
REMS Power-Press maskine 46kg (10,01b)
REMS Power-Press ACC maskine 46kg (10,01b)
REMS Mini-Press ACC maskine uden akku 21kg (4,51b)
REMS Akku-Press maskine uden akku 45kg  (9,81b)
REMS Ax-Press 15/40 maskine uden akku 43kg (941b)
REMS Akku-Ex-Press Q & E maskine uden akku 20kg (441b)
REMS Power-Ex-Press maskine uden akku 32kg  (7,01b)
REMS batteri Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 0,3kg  (0,61b)
REMS batteri Li-lon 14,4 V, 2,2 Ah 05kg  (1,11b)
Presstang (gennemsnit) 18kg (391b)
Presstang Mini (gennemsnit) 12kg  (2,61b)
Presshoveder (par, gennemsnit) 0,27kg  (0,61b)
Expanderhoved (gennemsnit) 0,16kg  (0,31b)
Mellemtang Z3 3,8kg  (8,21b)
Presring M54 31kg (6,71b)
Presring U75 6,4kg (13,81b)
Stoj
Emissionsveerdien afhaenger af arbejdspladsen
REMS Power-Press E 82 dB(A)
REMS Power-Press / Power-Press ACC 77 dB(A)
REMS Mini-Press ACC 72 dB(A)
REMS Akku-Press 73 dB(A)
REMS Ax-Press 15/40 75 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press Q & E 77 dB(A)
REMS Power-Ex-Press 73 dB(A)
Vibrationer
Anslaet effektiv veerdi af accelerationen 2,5 m/s?

Den angivne emissionsvaerdi er malt iht. en normeret afprevningsmetode, som
kan anvendes til sammenligning med andre apparater. Den angivne emissi-
onsveerdi kan ogsa anvendes til en indledende vurdering af den pavirkning,
som brugeren udszaettes for.

Bemark: Emissionsvaerdien kan afvige fra angivne veerdi, nar apparatet
benyttes — alt efter den made, hvorpa apparatet anvendes, og om det blot er
teendt, men kgrer uden belastning! Afhaengigt af hvordan apparatet benyttes
(den pavirkning, som brugeren udsaettes for) kan det vaere pakraevet at fastlaegge
sikkerhedsforanstaltninger til beskyttelse af brugeren.

Ibrugtagning

For brugen af REMS pressteenger, REMS presringe, REMS presshoveder og
REMS expanderhoveder til de forskellige rgrforbindelses-systemer geelder de
tilsvarende aktuelle REMS salgsdokumenter. Hvis systemproducenten foretager
andringer ved rer-samlesystemernes komponenter eller lancerer nye pa
markedet, skal der indhentes oplysning om deres aktuelle anvendelsesstand
hos REMS (fax +49 7151 1707-110).

Elektrisk tilslutning

Veer opmeerksom pa netspaendingen! Far maskinen og ladeapparatet tilsluttes
strgmtilfgrslen — kontrolleres det om spaendingen, som er angivet pa ydelses-
skiltene er i overensstemmelse med netspaendingen. Pa byggepladser, i fugtige
omgivelser, i det fri eller ved opstilling under lignende forhold ma det elektriske
apparat kun tilsluttes stramnettet via et 30mA-fejlstramrelee (HFI-relee).

Det batteri, der leveres sammen med REMS maskiner er ikke opladet. Det
samme geelder reservebatterier. Batteriet lades op, fer det tages i brug forste
gang. Brug altid kun et REMS hurtigladeapparat til opladning. Ikke-genoplade-
lige batterier ma ikke oplades.

Art.-nr. 571560 Hurtigladeapparat li-ion/Ni-Cd

Hvis netstikket er tilsluttet, viser den grgnne kontrollampe konstant lys. Hvis
batteriet er sat ind i hurtigladeapparatet, blinker den grgnne kontrollampe,
batteriet oplades. Nar den granne kontrollampe viser konstant lys, er batteriet
opladet. Hvis den rgde kontrollampe blinker, er batteriet defekt. Ved radt konstant
lys er batteriet for varmt. Batterierne opnar ferst den fulde kapacitet efter flere
opladninger. Hurtigladeapparater egner sig ikke til udenders brug.

Montage (udskiftning) af presstangen (1), presringen med mellemtang
(fig. 14) ved radialpresser (fig. 1, 12 og 13)

Traek stikket ud af stikkontakten eller tag batteriet ud. Brug altid kun presstaenger
eller presringe med systemspecifik presskontur svarende til det pressfitting-
system, som skal presses. REMS presstaenger eller presringe er markeret med
bogstaver pa pressbakkerne eller press-segmenterne til markering af press-
konturen og med et tal til markering af starrelsen. Laes og overhold systempro-
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24,

2.5,

ducentens indbygnings- og montagevejledning. Pres aldrig med en presstang
eller en presring og mellemtang, som ikke passer (presskontur, sterrelse).
Presforbindelsen kunne blive ubrugelig, og maskinen samt presstangen eller
presringen og mellemtangen kunne blive beskadiget.

Det er bedst at laegge drivmaskinen pa bordet eller pa gulvet. Montagen
(udskiftningen) af presstangen eller mellemtangen kan kun foretages, hvis
pressrullerne (5) er kert helt tilbage. Om ngdvendigt trykkes pa REMS Power-
Press E greb til drejeretning (7) mod venstre og vippekontakt (8) aktiveres,
indtil presserullerne (5) er kommet helt tilbage. P& REMS Power-Press og
REMS Akku-Press trykkes der pa tilbagelgbstasten (13), indtil presserullerne
(5) er kommet helt tilbage.

Tangholdebolten (2) &bnes ved at trykke pa lasestiften (4), s& springer tang-
holdebolten (2) ud v.h.a. en fieder. Indszet den valgte presstang (1) resp.
mellemtang (19). Skub tangholdebolten (2) frem, indtil Iasestiften (4) er gaet i
indgreb. Herved trykkes tryklisten (3) direkte over tangholdebolten ned. Radi-
alpresser ma ikke startes uden indsat presstang eller presring med mellemtang.
Lad kun presningen lgbe, til presforbindelsen er fremstillet. Uden presmodtryk
fra en pressfitting bliver drivmaskinen eller presstang, presring og mellemtang
belastet ungdvendigt meget.

Der ma aldrig presses, nar tangholdebolten (2) ikke er last. Fare for brud!

. Montering (udskiftning) af presshovederne (14) pa axialpresser

(figur 6, 7)

Batteriet tages fra. Anvend kun systemspecifikke presshoveder. REMS press-
hoveder er patrykt bogstaver til markering af trykhylster-systemet og tal til
markering af stgrrelsen. Systemproducentens indbygnings- og monteringsvej-
ledning leeses og felges. Der m& aldrig presses med upassende presshoveder
(trykhylster-system, starrelse). Samlingen kan risikere at blive ubrugelig, og
maskine og presshoveder kan risikere at blive beskadiget.

De valgte presshoveder (14) stikkes helt ind og drejes evt., til de falder i hak
(kuglesystem). Presshoveder og optagelsesboring i pressanordningen holdes
rene.

Montering (udskiftning) af expanderhovedet (16) pa REMS Ax-Press 15
(figur 6)

Batteriet tages fra. Expanderanordningen (15) (tilbehgr) monteres. Det gares
ved at rense forbindelsesfladerne, seette expanderanordningen pé og stramme
de to cylinderskruer fast til. Expanderdorn (18) indfedtes let. Det valgte expan-
derhoved skrues pa expanderanordningen, til der er anslag. Anvend kun
systemspecifikke expanderhoveder. REMS expanderhoveder er patrykt bogstaver
til markering af trykhylster-systemet og tal til markering af sterrelsen. System-
producentens indbygnings- og monteringsvejledning laeses og falges. Der ma
aldrig expanderes med upassende expanderhoveder (trykhylster-system, star-
relse). Samlingen kan risikere at blive ubrugelig, og maskine og expanderhoveder
kan risikere at blive beskadiget.

Veer opmeerksom pa, at trykhylsteret har tilstraekkelig afstand til expanderho-
vedet, mens expanderingen star pa, da expanderbakkerne (17) ellers kan blive
bojet eller braekke.

Til presninger pa snaevre steder kan expanderanordningen tages af.

Montering (udskiftning) af expanderhovedet (16) pa REMS Akku-Ex-Press
Q & E og REMS Power-Ex-Press Q & E (figur 8)

Batteriet tages fra. Brug kun originale expanderhoveder Uponor Quick & Easy.
Systemproducentens indbygnings- og monteringsvejledning lzeses og falges.
Der ma aldrig expanderes med upassende expanderhoveder (system, stgrrelse).
Samlingen kan risikere at blive ubrugelig, og maskine og expanderhoveder kan
risikere at blive beskadiget. Expanderdorn (18) indfedtes let. Det valgte expan-
derhoved skrues pa expanderanordningen, til der er anslag. REMS expander-
hoveder P og Cu er ikke egnede til akku-rarexpander REMS Akku-Ex-Press
Q & E og REMS Power-Ex-Press Q & E og méa derfor ikke anvendes.

Drift

. Radialpresser (figur 1 til 6 og 12 til 14)

Inden enhver brug skal der med drivmaskinen og den aktuelt indsatte presstang
eller presring med mellemtang laves en prgvepresning med indsat pressfitting.
Presstangen resp. press-segmenterne (21) skal lukke helt. Herved skal man
efter feerdig presning holde gje med, at pressbakkerne (10) lukker helt bade
ved spidsen (fig. 1, ved "A") og pa hgjde med forbindelseslasken (fig. 1, ved
"B"). Ved presringen skal man efter feerdig presning holde gje med, at press-
segmenterne (21, ved "A" og "B") lukker helt. Forbindelsens teethed skal
kontrolleres (overhold landets specielle forskrifter, standarder, direktiver osv.).

Inden enhver brug skal presstangen resp. presringen og mellemtangen, iseer
presskonturen (11/22) af begge pressbakker (10) resp. af alle 3 press-segmenter,
kontrolleres for skader og slitage. Beskadigede eller slidte presstanger eller
presringe méa ikke laengere blive brugt. Ellers er der fare for en ikke korrekt
presning eller for ulykker.

Hvis der dannes en tydelig grat ved presshylsteret, nar presstangen lukkes,
kan presningen veere fejlbehaeftet eller uteet (se 5. Fejl i driften).

3.1.1. Arbejdsforleb

Pressetangen (1) trykkes sa meget sammen med handkraft, at den kan skubbes
ind over en pressfitting. Maskinen med pressetangen holdes retvinklet mod
roraksen, nar den szettes pa en pressfitting. Pressetangen slippes, sé den
slutter om pressfitting. Maskinen holdes i grebet til kabinettet (6) og i afbryder-
grebet (9).

Presringen (20) lzegges omkring pressfittingen. Mellemtangen (19) lzegges ind
i pressenheden, og tangholdebolten Iases. Mellemtangen (19) trykkes sa meget
sammen med handen, at mellemtangen kan laegges pa mod presringen. Slip
mellemtangen, sa den ligger fast mod presringen, og presringen ligger fast
mod pressfittingen.

Pa REMS Power-Press E drejes grebet til drejeretningen (7) il hgjre (fremadlab),
og vippekontakten (8) trykkes ned. Hold vippekontakten (8) nede, indtil pres-
ningen er lavet feerdigt, og presstang resp. presring er lukket. Grebet il
drejeretningen (7) drejes til venstre (tilbageleb), og afbryderen (8) holdes nede,
indtil pressrullerne er kart tilbage og glidekoblingen reagerer. Glidekoblingen
ma ikke belastes ungdigt.

Pa REMS Power-Press og REMS Akku-Press hold vippekontakten (8) nede,
indtil presningen er lavet feerdigt, og presstang resp. presring er fuldstaendig
lukket. Det vises ved et knitrende akustisk signal. Grebet til tilbagestilling (13)
holdes trykket ned, indtil presserullerne (5) er kert helt tilbage.

Ved REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC og REMS Power-Press
ACC hold vippekontakten (8) nede, indtil presningen er lavet feerdigt, og pres-
stang resp. presring er fuldstaendig lukket. Efter fuldendt presning stiller maskinen
automatisk om til tilbagelgb (automatisk tilbagelab).

Tryk presstangen sammen med handen, sa den kan traekkes af pressfittingen.
Mellemtangen trykkes sammen med handen, s& den sammen med apparatet
kan treekkes af presringen. Presringen &bnes med handen, s& den kan traekkes
af pressfittingen.

3.1.2. Funktionssikkerhed

Ved REMS Power-Press E afsluttes pressproceduren, nar vippekontakten (8)
slippes. Til mekanisk sikring af maskinen er der desuden en drejemomentaf-
haengig sikkerheds-glidekobling i begge presserullernes endepositioner.

REMS Power-Press og REMS Akku-Press afslutter pressproceduren automa-
tisk, idet der lyder et akustisk signal (en knaeklyd). REMS Akku-Press ACC,
REMS Akku-Press ACC og REMS Power-Press ACC afslutter pressproceduren
automatisk, idet der lyder et akustisk signal (en knaeklyd) og lgber automatisk
tilbage (automatisk tilbagelab).

Vigtigt: En korrekt presning bliver kun lavet med fuldstaendig lukning af
presstangen resp. mellemtangen og presringen. Efter faerdig presning
skal man holde gje med, at pressbakkerne (10) resp. press-segmenterne
(21) lukker helt bade ved spidsen (fig. 1 og fig. 14, ved "A") og pa hgjde
med forbindelseslasken (fig. 1 og fig. 14, ved "B"). Hvis der ved lukning
af presstang resp. press-segment opstar en tydelig grat pa presshylsteret,
kan presningen vare fejlbehaftet eller utaet (se 5. Fejl i driften).

3.1.3. Arbejdssikkerhed
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Af arbejdssikkerhedsmaessige grunde er maskinen udstyret med en sikkerheds-
vippekontakt. Med denne kontakt er det muligt nar som helst, og seerligt i
faresituationer omgaende at standse maskinen og dermed tangens fremdrift.
Maskinerne kan stilles om til tilbagelab, lige meget hvilken stilling de er i.

Axialpresser (figur 6, 7)

3.2.1. Presning med REMS Ax-Press 15 og Ax-Press 40

Den formonterede trykhylstersamling leegges ind i presshovederne (14) og
trykkes ind i presshovederne (14). Der trykkes kun let pa vippekontakten (8),
sa presshovederne langsomt lukker sammen om trykhylstersamlingen, indtil
de slutter fast om den.

OBS: fare for at den bliver mast! Man ma ikke stikke handen ind i det
omrade, hvor de bevaegelige presshoveder befinder sig! Maskinen holdes
pa grebet pa kabinettet og pa afbrydergrebet (9). Vippekontakten (8) holdes
nede, indtil trykhylsteret ligger ind til trykhylstersamlerens — Bund -. Det gives
der ogsa besked om med et akustisk signal (en knaeklyd). Tilbagelgbstaste
(13) holdes nede, indtil presshovederne (14) er kert helt tilbage.

Ved trykhylstersystem IV skal der bruges forskellige presshoveder til en rgrster-
relse. Systemproducentens indbygnings- og monteringsvejledning leeses og
folges.

Ved trykhylstersystemet RV skal der for- og feerdigpresses, dvs. at press-
hovederne forst skal stikkes ind pa stor afstand fra optagelserne til tryk-
hylstersamleren. Far pressprocedure nummer to seettes presshovederne pa
lille afstand fra optagelserne til trykhylstersamleren ved at dreje dem 180°.
Systemproducentens indbygnings- og monteringsvejledning leeses og falges.

3.2.2. Expandering med REMS Ax-Press 15

3.3.

Trykhylsteret skubbes ind over rgret. Expanderhovedet fgres ind i raret, til der
er anslag og expanderhovedet/maskinen trykkes mod reret. Der teendes for
maskinen (8). Veer opmaerksom pa, at trykhylsteret har tilstraekkelig afstand til
expanderhovedet, mens expanderingen star pa, da expanderbakkerne (17)
ellers kan blive bgjet eller braekke. Vippekontakten (8) holdes trykket ned, indtil
rgret er expanderet. Det gives der ogsé besked om med et akustisk signal (en
knaeklyd). Tilbagelabstasten (14) trykkes ned, indtil expanderhovedet er lukket
igen. Der expanderes eventuelt af flere gange. Systemproducentens indbyg-
nings- og monteringsvejledning laeses og folges.

REMS Akku-Ex-Press Q & E, REMS Power-Ex-Press Q & E (figur 8)

Systemproducentens indbygnings- og monteringsvejledning leeses og falges.
Q & E ring af den valgte storrelse skubbes pa raret. Expanderhovedet fares
ind i rgret. Expanderhovedet/maskinen trykkes mod rgret. Der teendes for
maskinen (8). Hvis expanderhovedet er &bent, stiller maskinen automatisk ind
pa tilbagelgb, og expanderhovedet lukkes igen. Vippekontakten (8) holdes
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stadig nede og expanderhovedet/maskinen skubbes efter. Expanderingspro-
ceduren gentages, indtil expanderbakkerne (17) er skubbet ind i rgret til anslag.
Systemproducenternes indbygnings- og monteringsvejledning laeses og falges.

Vedligeholdelse

A Vigtigt! Ud over den beskrevne pasning ber REMS maskiner sammen med

41.

alle veerktgjer (fx. pressteenger, presshoveder, expanderhoveder) mindst én
gang om aret indleveres til inspektion pa et autoriseret REMS kontrakt-
serviceveerksted.

Pasning
Far vedligeholdelsesarbejder tages stikket ud eller batteriet tages fra!

Pressteenger, mellemteenger, presringe, presshoveder og expanderhoveder,
herunder specielt deres optagelser, holdes rene. Meget snavsede metaldele
renses f.ex. med terpentinolie, hvorefter der bruges rustbeskyttelsesmiddel.

Kunststofdele (fx. kabinet, akku) ma kun renggrs med mild saebe og en fugtig
klud. Brug ikke husholdningsrengeringsmidler, da disse kan indeholde mange
kemikalier, der kan beskadige kunststofdelene. Benzin, terpentinolie, fortynder
eller lignende produkter ma under ingen omsteendigheder anvendes til renge-
ring af kunststofdele.

Pas p4, at der aldrig treenger vaeske ind i det elektriske apparat. Det elektriske
apparat ma aldrig dyppes i vaeske.

4.1.1. Pressteenger, mellemtaenger og presringe

Presstaenger, presringe og mellemtaenger skal regelmaessigt kontrolleres for,
om de er let bevaegelige. | givet fald skal presstangerne, presringene og
mellemtzengerne renggres, og boltene (12) fra pressbakkerne, press-segmen-
terne og mellembakkerne smgres med maskinolie; presstang, presring og
mellemtang ma dog ikke skilles ad! Fjern aflejringer i presskonturen (11).
Kontroller regelmaessigt, at alle presstaenger, presringe og mellemtaenger er i
funktionsduelig tilstand ved en prgvepresning med indsat pressfitting. Press-
bakkerne (10) skal lukke helt efter feerdig presning bade ved spidsen (fig. 1,
ved "A") og pa hgjde med forbindelseslasken (fig. 1, ved "B"). Press-segmen-
terne (21) skal lukke helt efter faerdig presning. Beskadigede eller slidte pres-
staenger, presringe og mellemtaenger ma ikke leengere blive brugt. | tvivistilfeelde
indsendes drivmaskinen sammen med alle presstaenger, presringe og mellem-
teenger til et autoriseret REMS kundeserviceveerksted til eftersyn.

4.1.2. Radialpresser

Presstang-optagelsen holdes ren, specielt skal pressrullerne (5) og tanghol-
deboltene (2) renggres med jeevne mellemrum, hvorefter de smares med
maskinolie. Det kontrolleres med jeevne mellemrum, at maskinen er i funktions-
sikker stand, idet der fremstilles en presning med den stgrste anvendte
presssamler. Hvis pressetangen lukker helt ved dette pres (se ovenfor) er
maskinen i funktionssikker stand.

REMS Mini-Press ACC og REMS Akku-Press ACC er forsynet med en service-
elektronik. Efter ca. 10.000 presninger blinker dioden pa afbrydergrebet (9).
Sa er det tid til en inspektion, som skal udfgres af et autoriseret REMS kontrakt-
serviceveerksted.

4.1.3. Axialpresser

Presshoveder (14) og optagelsesboringer i pressanordningen holdes rene.
Expanderhoveder (16) og expanderdorn (18) holdes rene. Expanderdorn (18)
indfedtes let fra tid til anden.

4.1.4. REMS Akku-Ex-Press Q & E, REMS Power-Ex-Press Q & E
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. Fejl:

Expanderhoveder (16) og expanderdorn (18) holdes rene. Expanderdorn (18)
indfedtes let fra tid til anden.

Inspektion/vedligeholdelse

Netstikket treekkes ud for istandsaettelses- eller reparationsopgaver, eller
batteriet tages fra! Disse opgaver ma kun udfgres af godkendte fagfolk og
uddannet personale.

Efter ca. 10.000 presninger/expanderinger, dog mindst én gang om aret, eren
inspektion af press-/expanderveerktejet pakraevet af et autoriseret REMS
kontrakt-servicevaerksted.

Gearet i maskinerne i REMS Power-Press E er vedligeholdelsesfri. Gearet
leber i en permanent fedtfyldning og skal derfor ikke smgres. Motoren REMS
Power-Press E, REMS Power-Press og REMS Power-Press ACC har kulbgr-
ster, som bliver slidt og derfor skal kontrolleres og evt. udskiftes af og til. Anvend
kun originale REMS Power-Press kulbarster. REMS Akku-maskinerne arbejder
elektrohydraulisk. Istandseettelses- og reparationsopgaver, iseer pa de elektriske
dele, ma kun udferes af et autoriseret REMS kontrakt-servicevaerksted.

Beskadigede eller nedslidte presstaenger, presshoveder, expanderhoveder kan
ikke repareres.

Fejl i driften
Maskinen virker ikke.

o Slidte kulbgrster (REMS Power-Press E, REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC).

o Ledningen til stramnettet er defekt (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

e Batteriet er tomt eller defekt (REMS Akku-maskiner).

o Maskinen er defekt.

Arsag:

5.2,

5.3.

5.4.

5.5.

Fejl: Radialpressen laver ikke presningen feerdig, presstang,

mellemtang, presring lukker ikke helt.

Arsag: e Maskinen er overophedet (REMS Power-Press E,

REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

o Kulbgrsterne er slidte (REMS Power-Press E,

REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
Glidekoblingen er defekt (REMS Power-Press E).

Batteriet er tomt eller defekt (REMS Akku-maskiner).
Maskinen er defekt.

Forkert presstang, presring eller mellemtang (presskontur,
starrelse) indsat.

e Presstang, presring eller mellemtang gar tungt eller er defekt.

Fejl: Ved lukning af presstangen eller presringen opstar der en tydelig

grat pa presshylsteret.

e Beskadiget eller slidt presstang eller presring/presskontur.

e Forkert presstang resp. mellemtang eller presring (presskontur,
stgrrelse) indsat.

o |kke egnet afstemning af presshylster, rgr og stettehylster.

Arsag:

Fejl: Pressbakkerne lukker forskudt for hinanden ved “A” og “B” (figur 1),

nar presstangen er ubelastet.

Arsag: e Presstang, mellemtang er faldet pa gulvet, trykfiederen er bgjet.

Fejimuligheder

For at undga skader pa pressapparatet skal man sgrge for, at der ved arbejds-
situationer som dem, der er vist som eksempel pa fig. 9 til 11, ikke opstar
spaending mellem presstang, presring, mellemtang, fitting og drivmaskine.

Producentens garanti

Garantiperioden er pa 12 maneder fra udleveringen af det nye produkt til den
forste bruger, dog hgjest 24 maneder efter udleveringen til forhandleren.
Tidspunktet for overdragelsen skal dokumenteres ved at indsende de originale
kabsdokumenter, som skal indeholde angivelser om kgbsdatoen og produkt-
betegnelsen. Alle funktionsfejl, som opstar i lgbet af garantiperioden, og som
pavisligt skyldes fremstillings- eller materialefejl, udbedres gratis. Ved udbed-
ringen af manglen bliver garantiperioden for produktet hverken forleenget eller
fornyet. Skader, som skyldes naturlig slitage, ukorrekt behandling eller misbrug,
manglende overholdelse af driftsforskrifterne, uegnede driftsmidler, for stor
belastning, brug i modstrid med formélet, egne indgreb eller indgreb af andre
eller andre grunde, som REMS ikke skal indesta for, er udelukket fra garantien.

Garantiydelser ma kun udfares af et autoriseret REMS kundeservicevaerksted.
Reklamationer vil kun blive anerkendt, hvis produktet indsendes til et autoriseret
REMS kundeservicevaerksted uden forudgéende indgreb i ikke splittet tilstand.
Udskiftede produkter og dele overgar til REMS’ eje.

Brugeren skal betale fragtomkostningerne til og fra veerkstedet.

Brugerens lovfeestede rettigheder, isaer hans reklamationskrav over for forhand-
leren, bergres ikke heraf. Denne producent-garanti gaelder kun for nye produkter,
som kgbes i den Europzaeiske Union, i Norge eller i Schweiz.

Reservedelsliste

Reservedelsliste: se www.rems.de under Downloads.
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Alkuperaiskayttoohjeen kaannos

Kun erilaisissa putkiliitosjarjestelmissa kaytetddn REMS-puristuspihteja, REMS-
puristinpditd ja REMS-laajennuspaitd, tulee kayttaa kulloinkin voimassa olevia
REMS-myyntiasiakirjoja. Jos valmistaja muuttaa putkiliitintajarjestelmien osia tai
tuo uusia osia markkinaille, niiden senhetkinen kaytettavyys tulee tarkistaa REMSilta
(Faksi +49 7151 17 07-110). Yritys ei vastaa mahdollisista muutoksista tai erehdyk-
sista.

Kuva 1-14 12 Tappi

1 Puristuspihdit 13 Palautus-painike

2 Pihtien lukkopultti 14 Puristinpaat

3 Puristuslista 15 Laajentaja

4 Lukkotappi 16 Laajennuspaa

5 Puristusrullat 17 Laajennusleuat

6 Runkokahva 18 Laajennuskara

7 Kiertosuuntavipu 19 Valipihdit

8 Turvakytkin 20 Puristusrengas

9 Kytkentékahva 21 Puristussegmentti
10 Puristusleuat 22 Puristusmuoto (puristusrengas tai
11 Puristusmuoto puristussegmentit)

A Yleiset turvallisuusohjeet

HUOM! Kaikki ohjeet on luettava. Seuraavassa annettujen ohjeiden noudattamatta
jattdminen voi aiheuttaa séhkoiskun, tulipalon ja/tai vaarallisia loukkaantumisia.
Kasitteelld ,sahkolaite” tarkoitetaan verkkokayttoisia sahkotydkaluja (joissa on
verkkojohto), akkukayttoisia sahkotyokaluja (ilman verkkojohtoa), koneita ja séhko-
laitteita. Kéyta sahkolaitetta vain kayttotarkoituksen mukaisesti ja noudata sen
kaytossa yleisia turvallisuutta ja tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia.

SAILYTA NAMA OHJEET HUOLELLISESTI.

A) Tyopaikka

a) Pida tyoskentelyalueesi aina puhtaana ja jarjestyksessa. Epéajarjestys ja
valaisemattomat tydskentelyalueet voivat aiheuttaa tapaturmia.

b) Ala kiyta sihkolaitetta rijahdysvaarallisessa ympéristossa, jossa on syttyvii
nesteitd, kaasuja tai polyja. Sahkolaitteista tulee kipindita, jotka voivat sytyttaa
pélyn tai hdyryt palamaan.

c) Sahkolaitteen kayton aikana lahella ei saa olla lapsia tai muita henkil6ita.
Saatat menettaa laitteen hallinnan, jos huomiosi kaantyy toisaalle.

B) Sahkoturvallisuus

a) Sahkolaitteen pistokkeen on sovittava pistorasiaan. Pistoketta ei saa muuttaa
milldsn tavalla. Ald kiytid suojamaadoitettujen sihkolaitteiden kanssa
sovitusliittimia. Alkuperéiset pistokkeet ja sopivat pistorasiat vahentavat séhko-
iskun vaaraa. Jos sahkdlaite on varustettu suojamaajohtimella, sen saa liittaa
ainoastaan suojakosketuksella varustettuihin pistorasioihin. Kayté sahkélaitetta
verkon kautta rakennustydémailla, kosteassa ymparistdssa, ulkona tai muissa
samantapaisissa paikoissa ainoastaan 30 mA:n vikavirtasuojakytkimen kautta.

b) Vilta koskemasta maadoitettuihin pintoihin (esim. putket, lampopatterit,
sahkouunit ja jadkaapit). Maadoitettujen pintojen koskettaminen lisaa sahkdiskun
vaaraa.

c) Al altista laitetta sateelle tai markyydelle. Veden padseminen sahkdlaitteen
sisélle lisda sahkdiskun vaaraa.

d) Ali kéyté kaapelia kantaaksesi laitetta, ripustaaksesi sen tai vetidksesi sen
pistokkeen pistorasiasta. Pida kaapeli loitolla kuumuudesta, dljysta, terdvista
reunoista tai laitteen liikkuvista osista. Viallinen tai sotkeentunut kaapeli lisaa
sahkoiskun vaaraa.

e) Jos kaytat sahkolaitetta ulkona, kéyté ainoastaan jatkojohtoa, jonka kaytto
on sallittua ulkona. Ulkokayttédn soveltuvan jatkojohdon kaytté vahentaa
sahkaiskun vaaraa.

C) Henkildiden turvallisuus
Naita laitteita ei ole tarkoitettu henkiloiden (mukaan lukien lapset) kéytet-
tavéksi, joiden fyysiset, aistimus- tai henkiset kyvyt ovat heikentyneet tai
joilta puuttuu kokemusta ja tietimysté, paitsi siina tapauksessa, etté heidén
turvallisuudestaan vastuussa oleva henkilé on opastanut heité laitteen
kaytossa tai valvoo sita. Lapsia on valvottava, jotta varmistettaisiin se, etteivat
he leiki laitteella.

a) Ole tarkkaavainen, keskity tyoskentelyysi ja kédyté séhkolaitetta aina jarke-
visti. Ali kidyta sihkolaitetta ollessasi vasynyt tai huumeiden, alkoholin
tai ladkkeiden vaikutuksen alaisena. Tarkkaavaisuuden herpaantuminen
vaikkakin vain hetkeksi laitteen kayton aikana voi aiheuttaa vakavia loukkaantu-
misia.

b) Kayté henkilonsuojaimia ja aina suojalaseja. Henkilénsuojainten kaytto (esim.
pélynaamari, liukumattomat turvakengat, suojakypara tai kuulonsuojain sahko-
laitteen tyypista ja kayttotarkoituksesta riippuen) vahentaa loukkaantumisvaaraa.

c) Vélta tahatonta kayttoonottoa. Varmista, etté kytkin on pois paalté, ennen
kuin pistét pistokkeen pistorasiaan. Tapaturmat ovat mahdollisia, jos sormeasi
kytkimella sahkolaitetta kantaessasi tai jos liitét laitteen sahkéverkkoon sen
kytkimen ollessa kytkettyna paalle. Ala ohita koskaan kéyttokytkinta.

d) Poista asetustyokalut tai ruuviavaimet, ennen kuin kytket sdhkoélaitteen
paalle. Laitteen pydrivaan osaan jaanyt tyokalu tai avain voi aiheuttaa loukkaan-
tumisia. Ala koske koskaan liikkuviin (pyériviin) osiin.

e) Al yliarvioi itsedsi. Seiso aina tukevasti ja siilyti aina tasapainosi. Néin
pystyt hallitsemaan laitetta yllattavissa tilanteissa paremmin.

f) Pida sopivia vaatteita. Ald kéyta viljia vaatteita tai koruja. Pidd hiukset,

vaatteet ja késineet loitolla liikkuvista osista. Valjat vaatteet, korut tai pitkat
hiukset voivat jaada kiinni liikkuviin osiin.

g) Jos polynimu- ja polynkerayslaitteiden asennus on mahdollista, varmista,
ettd ne on liitetty ja etta niita kdytetaén oikein. Naiden laitteiden kayttd vahentaa
pblyn aiheuttamia vaaroja.

h) Luovuta sadhkolaite ainoastaan sen kayttoon perehdytettyjen henkiléiden
kayttoon. Nuoret saavat kayttaa sahkolaitetta vasta 16 vuotta taytettyaan, jos
sahkolaitteen kayttd on tarpeen heidan ammattikoulutustavoitteensa saavutta-
miseksi ja jos heité valvomassa on asiantunteva henkil6.

D) Sahkolaitteiden huolellinen kasittely ja kaytto

a) Ali ylikuormita sahkolaitetta. Kayti tydskentelyssi tarkoitukseen sopivaa
sahkolaitetta. Sopivien séhkolaitteiden kayttd mahdollistaa paremman ja turval-
lisemman ty6skentelyn annetulla tehoalueella.

b) Ali kayti sihkolaitetta, jonka kytkin on viallinen. Jos sahkélaitteen kytkeminen
péélle tai pois paalta ei ole mahdollista, laite on vaarallinen ja se on korjattava.

c) Irrota pistoke pistorasiasta, ennen kuin sdadat laitteen, vaihdat lisdvarus-
teita tai pistat laitteen syrjaan. Nama varotoimenpiteet estavét laitteen tahattoman
kaynnistyksen.

d) Siilyti kayttimattdmana olevia sihkélaitteita lasten ulottumattomissa. Ala
anna séhkolaitetta henkildiden kéyttoon, jotka eivét ole tutustuneet laitteen
kayttoon tai eivat ole lukenee néita ohjeita. Sahkolaitteet ovat vaarallisia, jos
kokemattomat henkilot kayttavat niita.

e) Hoida séhkolaitetta huolellisesti. Tarkista, etta laitteen liikkkuvat osat toimivat
moitteettomasti eivatka juutu kiinni. Tarkista myds, ettei laitteessa ole
rikkoutuneita tai viallisia osia, jotka voivat heikentaa sahkélaitteen toimintaa.
Anna vialliset osat ammattitaitoisen henkilokunnan ai valtuutetun REMS-
sopimuskorjaamon korjattavaksi, ennen kuin kaytat laitetta uudelleen. Monet
tapaturmat johtuvat huonosti huolletuista sahkétydkaluista.

f) Pida leikkuutyokalut terdvina ja puhtaina. Huolellisesti hoidetut leikkuutydkalut,
joissa on teravat leikkuureunat, jumittuvat vahemman ja ovat helpommin ohjattavia.

g) Varmista tyostokappale. Kayta tydstokappaleen kiinnittdmiseen kiinnityslaitteita
tai ruuvipenkkia. Nain se pysyy varmemmin paikoillaan kuin kasin pideltyna ja
molemmat katesi jaévat vapaiksi sdhkolaitteen kayttéa varten.

h) Kayta séhkolaitteita, lisdvarusteita, vaihtotyokaluja jne. ndiden ohjeiden
mukaisesti seka laitetyypille maaratylla tavalla. Ota huomioon tydskente-
lyolosuhteet ja suoritettava ty6. Sahkdlaitteiden kayttdé muuhun kuin niiden
kayttotarkoitukseen voi johtaa vaarallisiin tilanteisiin. Kaikki sahkdlaitteen omaval-
taiset muutokset ovat turvallisuussyista kiellettyja.

E) Akkukayttoisten laitteiden huolellinen kasittely ja kaytto

a) Varmista, ettd sdahkolaite on kytketty pois paaltd, ennen kuin laitat akun
paikoilleen. Akun laittaminen paallekytkettyyn sahkélaitteeseen voi aiheuttaa
tapaturmia.

b) Lataa akut ainoastaan valmistajan suosittelemissa latureissa. Jos laturiin
laitetaan muita kuin siihen sopivia akkuja, on olemassa tulipalon vaara.

c) Kéyta séhkolaitteissa ainoastaan niihin tarkoitettuja akkuja. Muunlaisten
akkujen kaytto voi aiheuttaa loukkaantumisia ja tulipalon vaaran.

d) Pida kdyttamaton akku loitolla klemmareista, kolikoista, avaimista, nauloista,
ruuveista tai muista pienista metalliesineita, jotka voivat aiheuttaa kosket-
timien ohituksen. Akun koskettimien valinen oikosulku voi aiheuttaa palamisen
tai tulipalon.

e) Vaarassa kaytossa akusta voi valua ulos nestetta. Valta koskettamasta sita.
Jos kosketat nestettd vahingossa, huuhtele iho vedella. Jos nestettéd padsee
silmiin, mene lisaksi ladkariin. Akkunesteet voivat arsyttaa ihoa tai aiheuttaa
palovammoja.

f) Akkuallaturia ei saa kayttaa, jos akun/laturin tai ympariston lampétila on <
5°C/40°F tai 2 40°C/105°F.

g) Al hévité viallisia akkuja tavallisen kotitalousjétteen mukana vaan toimita
ne valtuutetun REMS-sopimuskorjaamon tai jonkin hyvaksytyn jatehuolto-
liikkeen hévitettaviksi.

F) Huolto

a) Anna laite ainoastaan ammattipatevyyden omaavan henkilokunnan korjat-
tavaksi. Vialliset osat saa vaihtaa ainoastaan valmistajan alkuperaisiin
varaosiin. Nain voidaan taata laitteen turvallisuus.

b) Noudata huoltoméérayksia ja tyokalun vaihtoa koskevia ohjeita.

c) Tarkista séhkolaitteen liitdntdjohto saannollisesti. Vaihdata viallinen johto
uuteen ammattitaitoisella henkilokunnalla tai valtuutetulla REMS-sopimus-
korjaamolla. Tarkista jatkojohto sddnndllisesti ja vaihda viallinen jatkojohto
uuteen.

A Erityiset turvallisuusohjeet

Kéayté henkildkohtaisia suojavarusteita (esim. suojalaseja).

Valta epanormaalia tydasentoa. Ala kumarru liian pitkélle eteenpéin.

Irrota verkkovirtapistoke tai akku ennen puristus- tai laajennustydkalujen vaihtoa!

Kayttokone tuottaa erittdin suuren puristusvoiman. Ole siis erittdin varovainen.

Ala paasta kolmansia osapuolia tydalueelle.

e Pida kayttokonetta kaytdn aikana vain runkokahvasta (6) ja kytkentikahvasta
(9). Al tartu liikkuviin osiin (puristusosat, laajennusosat)!

o Ala koskaan kéyta radiaalipuristimia lukitsematta pihtien lukkopultteja (2). Murtu-
misvaara!

e Aseta puristuspihdeilla tai puristusrenkaalla varustetut radiaalipuristimet puris-
tusliittimelle aina suorakulmaisesti putken akseliin ndhden. Ala aseta niit4 koskaan
vinosti.

o Ala kaynnista radiaalipuristimia ilman niihin liitettyja puristuspihteja tai puristus-
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1.2.

1.3.

1.4.

rengasta. Kéyté puristusta vain puristusliitosten valmistamiseen. liman puristus-
liittimen vastapuristusta kayttokonetta tai puristuspihteja kuormitetaan turhaan
likaa.

Ennen kuin kaytéat vieraiden valmistajien puristuspihteja tai puristusrenkaita,
tarkasta niiden sopivuus kayttokoneelle. Lue ja huomioi puristuspihtien tai puris-
tusrenkaan valmistajan kayttdohje.

Kéyta aksiaalipuristimia vain, kun puristinpaat on tyénnetty kokonaan sisaan.
Murtumisvaara!

Aseta aksiaalipuristimet ja puristuspihdit painehylsyliittimille aina suorassa
kulmassa putkiakseliin ndhden. Ala aseta niitd vinoon.

Kierra laajennuspéét laajentajan vasteeseen saakka.

Al3 kunnosta vaurioituneita puristuspihteja, valipihtejé, puristusrenkaita, puris-
tuspaitd, laajennuspaita. Murtumisvaara!

Lue ja noudata jarjestelmavalmistajan asennus- ja kiinnitysohjeita.

Tekniset tiedot

. Nimikenumero
REMS Power-Press E -kayttokone 572100
REMS Power-Press -kayttokone 577001
REMS Power-Press ACC -kayttdkone 577000
REMS Mini-Press ACC -kayttokone Li-lon 578001
REMS Akku-Press -kéyttdkone Li-lon 571003
REMS Akku-Press ACC -kayttdkone Li-lon 571004
REMS Ax-Press 15 -kéyttdkone Li-lon 573002
REMS Ax-Press 40 -kayttokone Li-lon 573006
REMS Akku-Ex-Press Q & E -kéyttokone Li-lon 575005
REMS Power-Ex-Press Q & E -kayttokone 575007
REMS akku Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 571540
REMS akku Li-lon 14,4 V 2,2 Ah 571550
REMS Jannitesy6ttd Li-lon 571565
Pikalaturi Li-lon/Ni-Cd 230 V, 50-60 Hz, 65 W 571560
Teréspeltilaatikko REMS Power-Press E 570280
Teraspeltilaatikko REMS Power-Press 570280
Teréaspeltilaatikko REMS Power-Press ACC 570280
Teraspeltilaatikko REMS Mini-Press ACC 578290
Teraspeltilaatikko REMS Akku-Press 571290
Teraspeltilaatikko REMS Ax-Press 15/40 573282
Teraspeltilaatikko REMS Akku-Ex-Press Q & E 578290

Kayttotarkoitus

REMS Mini-Press ACC radiaalipuristimia kaytetaan yleisimpien
puristusliitos-jarjestelmien puristusliitosten valmistamiseen terasputkiin,
ruostumattomiin terasputkiin, kupariputkiin, muoviputkiin

ja yhdistelmaputkiin @10-40 mm
Radiaalipuristimia kaytetaan yleisimpien puristusliitos-jarjestelmien
puristusliitosten valmistamiseen terasputkiin, ruostumattomiin

terasputkiin, kupariputkiin, muoviputkiin

ja yhdistelmaputkiin @10-76 (108) mm
Aksiaalipuristimia kdytetadan ruostumattomien terasputkien,

kupariputkien, muoviputkien ja yhdistelmaputkien painehylsyliitosten
(liukuholkkiliitosten) valmistamiseen seké& muoviputkien

ja yhdistelmaputkien laajentamiseen @ 12-32 mm

REMS Akku-Ex-Press Q & E Uponor Quick & Easy

-jarjestelman putkien/renkaiden laajentamiseen @ 16-40 mm
D %-1%"

REMS Power-Ex-Press Q & E Uponor Quick & Easy

-jérjestelman putkien/renkaiden laajentamiseen @50-63 mm

a2

Tyolampotila-alue

Akku-Press 0°C-60°C

Verkkokayttdiset puristimet -8°C-60°C

Tyontévoima / puristusvoima

Radiaalipuristimien tydntdvoima 32 kN

Radiaalipuristimien puristusvoima 100 kN

Radiaalipuristimien Mini tyéntvoima 24 kN

Radiaalipuristimien Mini puristusvoima 70 kN

REMS Ax-Press 15:n puristusvoima 15 kN

REMS Ax-Press 40:n puristusvoima 40 kN

Sahkotiedot

REMS Power-Press E,

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC
REMS Power-Ex-Press Q & E

REMS Akku-Press,
Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Q & E,
REMS Mini-Press ACC

Pikalaturi

230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
S3 15% (AB 2/10 min)

suojattu eristyksella (73/23/ETY)
hairidnpoistolla (89/326/ETY)

14,4V =;22Ah;20A

14,4V =;13Ah; 18A

Li-lon/Ni-Cd (1h) Tulo 230 V~; 50-60 Hz; 65 W
Lahtd  12-18V=
Jannitesyotto 230 V Tulo 230 V~; 50-60 Hz
Lants  12V=1,0A

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

21.

Mitat

REMS Power-Press E

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC

REMS Mini-Press ACC

REMS Akku-Press, Akku-Press ACC
REMS Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Q & E

REMS Power-Ex-Press

430%110%x85 mm (16,9"x4,3"x3,3”)

365%x235x85 mm (14,47x9,2"x3,3")
288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
338x290%85 mm (13,3"x11,4"x3,3”)
330x320x85 mm (13"x12,6"x3,3")
293x248x80 mm (11,5"x9,8"x3,1”)
300x290x85 mm (11,8"x12,6"x3,3")

Paino
REMS Power-Press E -kéyttokone 44kg  (9,61b)
REMS Power-Press -kayttokone 46kg (10,01b)
REMS Power-Press ACC -kayttdkone 46kg (10,01b)
REMS Mini-Press ACC -kayttokone iiman akku 21kg (4,51b)
REMS Akku-Press -kayttékone ilman akku 45kg  (9,81b)
REMS Ax-Press 15/40 -kayttokone ilman akku 43kg (941b)
REMS Akku-Ex-Press Q & E -kéyttékone ilman akku 20kg (441b)
REMS Power-Ex-Press -kayttékone ilman akku 32kg (7,01b)
REMS akku Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 0,3kg  (0,61b)
REMS akku Li-lon 14,4 V, 2,2 Ah 05kg  (1,11b)
Puristuspihdit (keskiarvo) 18kg  (391b)
Puristuspihdit Mini (keskiarvo) 12kg  (2,61b)
Puristinpaat (pari, keskiarvo) 0,27kg  (0,61b)
Laajennuspaa (keskiarvo) 0,16kg (0,3 1b)
Vélipihdit Z3 38kg (821Ib)
Puristusrengas M54 3,1kg  (6,71b)
Puristusrengas U75 6,4kg (13,81b)
Melutaso
Tydpaikkakohtainen paastoraja
REMS Power-Press E 82 dB(A)
REMS Power-Press / Power-Press ACC 77 dB(A)
REMS Mini-Press ACC 72 dB(A)
REMS Akku-Press 73 dB(A)
REMS Ax-Press 15/40 75 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press Q & E 77 dB(A)
REMS Power-Ex-Press 73 dB(A)
Tarina
Kiihdytyksen painotettu tosiarvo 2,5 m/s?

limoitettu tarinan paastdarvo on mitattu normienmukaisen testausmenetelmén
mukaan ja se on verrattavissa johonkin toiseen laitteeseen. limoitettua tarinan
paéstdarvoa voidaan kayttda myds alustavaan keskeytyksen arviointiin.

Huomio: Laitteen todellisessa kaytossa voi tarindn paéstdarvo laitteen kéyt-
totavasta riippuen poiketa ilmoitetusta arvosta. Todellisista kayttdoloista (ajoit-
tainen kaytto) riippuen voi olla tarpeellista maaritella turvatoimenpiteet laitetta
kayttavan henkilén suojaamiseksi.

Kayttoonotto

REMS-puristuspihtien, REMS-puristusrenkaiden, REMS-puristuspaiden ja
REMS-laajennuspaiden kayttdon eri putkiliitosjarjestelmissa patevat kulloinkin
voimassa olevat REMS-myyntiasiakirjat. Jos valmistaja muuttaa putkiliitanta-
jarjestelmien osia tai tuo uusia osia markkinoille, niiden senhetkinen kaytetta-
vyys tulee tarkistaa REMSilta (Faksi +49 7151 17 07 - 110).

Sahkoliitanta

Huomioi verkkojannite! Tarkista ennen kayttokoneen tai pikalaturin kytkemista,
etta tehokilvessa ilmoitettu jannite vastaa verkkojannitetta. Kayta sahkolaitetta
rakennustydmailla, kosteassa ymparistdssa, ulkona tai naihin verrattavissa
olevissa olosuhteissa sahkdverkon kautta vain 30 mA:n vikavirtasuojalaitteella
(suojakytkin).

REMS-kayttokoneiden mukana toimitettua akkua seké vara-akkuja ei ole ladattu.
Lataa akku ennen ensimmaista kayttokertaa. Kayta lataamiseen vain REMS-
pikalaturia. Akkuja, joita ei voida ladata uudelleen, ei saa ladata.

Tuote-nro 571560 Li-lon/NiCd-pikalaturi

Jos verkkopistoke on liitetty, vihred merkkivalo palaa jatkuvasti. Jos akku on
liitetty pikalaturiin, vinre& merkkivalo vilkkuu merkkina siité, etté akun lataus on
kaynnissa. Jos vihrea merkkivalo palaa jatkuvasti, akku on ladattu. Jos punainen
merkkivalo vilkkuu, akku on viallinen. Jos punainen valo palaa jatkuvasti, akku
on liian lammin. Akut saavuttavat tdyden varauskykynsa vasta useamman
latauksen jalkeen. Pikalaturit eivat sovellu kaytettavaksi ulkona.

. Puristuspihtien (1), vélipihdeilld varustetun puristusrenkaan (Kuva 14)

asennus radiaalipuristimiin (Kuva 1, 12 ja 13)

Veda verkkopistoke irti tai poista akku. Kéyta vain puristettavan puristusliitos-
jarjestelman mukaisia puristuspihteja tai puristusrenkaita jarjestelmékohtaisella
puristusmuodolla. Puristusmuoto on merkitty REMS-puristuspihtien tai -puris-
tusrenkaiden puristusleukoihin tai puristussegmentteihin kirjaimin ja koko on
merkitty numerolla. Lue ja huomioi jérjestelmien valmistajien kokoamis- ja
asennusohje. Al4 kéyta puristamiseen koskaan sopimattomia puristuspihteja
tai puristusrenkaita ja valipihteja (puristusmuoto, koko). Puristusliitoksesta
saattaa tulla kayttokelvoton ja kone seka puristuspihdit tai puristusrengas ja
valipihdit saattavat vaurioitua.

Aseta kayttokone parhaiten pdydalle tai lattialle. Puristuspihtien tai valipihtien
asennus (vaihtaminen) voidaan suorittaa vain, jos puristusrullat (5) on palautettu
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kokonaan taka-asentoon. Paina tarvittaessa REMS Power-Press E:n kierto-
suuntavipu (7) vasemmalle ja paina turvakytkinta (8), ja jos kaytat REMS
Power-Press ja REMS Akku-Pressia, paina palautus-painiketta (13), kunnes
puristusrullat (5) on ajettu kokonaan taakse.

Avaa pihtien lukkopultti (2). Paina talldin lukkotappia (4), jolloin pihtien lukkopultti
(2) ponnahtaa ulos jousen avulla. Aseta siséan valitut puristuspihdit (1) tai
valipihdit (19). Tydnna pihtien lukkopultti (2) eteenpéin, kunnes lukkotappi (4)
lukittuu paikoilleen. Paina t&lldin suoraan pihtien lukkopultin ylépuolella oleva
puristuslista (3) alas. Ala kaynnisté radiaalipuristimia ilman niihin liitettyja
puristuspihteja tai valipihdeilla varustettua puristusrengasta. Suorita puristusvaihe
vain puristusliitoksen valmistusta varten. Kayttokone tai puristuspihdit, puris-
tusrengas ja vélipihdit kuormittuvat tarpeettomasti iiman puristusliittimen
aikaansaamaa vastapuristuspainetta.

A Al koskaan purista lukitsemattomalla pihtien lukkopultilla (2). Murtumis-
vaara!

2.3. Aksiaalipuristimien (kuva 6, 7) puristinpéiden (14) asennus (vaihto)
Irrota akku. Kayta vain jarjestelmakohtaisia puristinpaitd. REMS-puristinpaissa
painehylsyjarjestelma merkitdan kirjaimilla ja koko merkitddn numerolla. Lue
ja noudata jarjestelmavalmistajan asennus- ja kiinnitysohjeita. Ala koskaan
purista sopimattomilla puristinpailla (painehylsyjérjestelma, koko). Liitdnnasta
voi tulla kéyttékelvoton ja kone seka puristinpaéat voivat vahingoittua.

Tyonna valitut puristinpaéat (14) kokonaan siséan ja kdanna tarpeen vaatiessa,
kunnes ne lukittuvat paikoilleen (kuulalovi). Pida puristimen puristinpaat ja
kiinnitysreika puhtaina.

2.4, REMS Ax-Press 15 (kuva 6) laajennuspaan (16) asennus (vaihto)

Irrota akku. Asenna laajentaja (15) (lisévaruste). Puhdista taté varten litospinnat,
aseta laajentaja paikoilleen ja kiristd molemmat sylinteriruuvit. Rasvaa laajen-
nuskara (18) kevyesti. Kierra valittu laajennuspaa auki laajentajan vasteeseen
saakka. Kayta vain jarjestelmakohtaisia laajennuspaitd. REMS-laajennuspaissa
painehylsyjarjestelma merkitéan kirjaimilla ja koko merkitdén numerolla. Lue
ja noudata jarjestelméavalmistajan asennus- ja kiinnitysohjeita. Ala koskaan
laajenna sopimattomilla laajennuspaillé (painehylsyjarjestelma, koko). Liitinnésta
voi tulla kayttokelvoton ja kone seka laajennuspaat voivat vahingoittua.

Varmista, etté laajennuksen aikana painehylsyn ja laajennuspaan valissa on
tarpeeksi tilaa, koska muuten laajennusleuat (17) voivat taipua tai katketa.

Laajennin voidaan irrottaa tiukkojen kohtien puristusten ajaksi.

2.5. REMS Akku-Ex-Press Q & E, REMS Power-Ex-Press Q & E (kuva 8) laajen-
nuspéan (16) asennus (vaihto)
Irrota akku. Kayté ainoastaan Uponor Quick & Easy -laajennuspaita. Lue ja
noudata jarjestelmavalmistajan asennus- ja kiinnitysohjeita. Al koskaan laajenna
sopimattomilla laajennuspailla (jarjestelma, koko). Liitdnnasta voi tulla kaytto-
kelvoton ja kone seka laajennuspaét voivat vahingoittua. Rasvaa laajennuskara
(18) kevyesti. Kierra valittu laajennuspaa auki laajentajan vasteeseen saakka.
REMS-laajennuspaat P ja Cu eivat sovellu REMS Akku-Ex-Press Q & E ja
REMS Power-Ex-Press Q & E -akku-putkenlaajentajalle ja niita ei saa tdman
vuoksi kayttaa.

Kaytto

3.1. Radiaalipuristimet (kuvat 1-6 ja 12-14)
Aina ennen kéyttda on suoritettava koepuristus sisdénasetetulla puristusliittimella
kayttokoneen ja kulloinkin liitettyjen puristuspihtien tai valipihdeilla varustetun
puristusrenkaan avulla. Puristuspihtien tai puristussegmenttien (21) on sulkeu-
duttava kokonaan. Télléin on loppuun suoritetun puristuksen jalkeen tarkkailtava
puristusleukojen (10) taydellistd sulkeutumista seka niiden kérjessa (Kuva 1,
kohta "A") etta liitoslaatan (Kuva 1, kohta "B") korkeudella. Puristusrenkaan
kyseessa ollessa on loppuun suoritetun puristuksen jélkeen tarkkailtava puris-
tussegmenttien (21, kohdat "A" ja "B") taydellista sulkeutumista. Liitoksen tiiviys
on tarkastettava (huomioi maakohtaiset maaraykset, standardit, direktiivit jne.).

Puristuspihdit tai puristusrengas ja valipihdit, ennen kaikkea molempien puris-
tusleukojen (10) tai kaikkien 3 puristussegmentin puristusmuoto (11 / 22), on
tarkastettava aina ennen kéyttéa mahdollisten vaurioiden tai kulumisen totea-
miseksi. Al4 kaytd enda vaurioituneita tai kuluneita puristuspihteja tai
puristusrenkaita. Muutoin on vaarana epaasianmukainen puristus tai tapatur-
manvaara.

Jos puristuspihtien sulkemisen yhteydessé puristushylsyyn muodostuu selkea
taitos, puristus voi olla virheellinen tai epatiivis (ks. kohta 5. Hairiot).

3.1.1. Tyénkulku
Paina puristuspihteja (1) késin yhteen, kunnes puristuspihdit voidaan tyontaa
puristusliittimen paalle. Aseta kayttokone ja puristuspihdit puristusliitokselle
aina suorassa kulmassa putkiakseliin nahden. Paasta puristuspihdeista irti,
jolloin ne sulkeutuvat puristusliitokselle. Pida kayttdkonetta runkokahvasta (6)
ja kytkentékahvasta (9).

Aseta puristusrengas (20) puristusliittimen ymparille. Aseta valipihdit (19)
puristuslaitteeseen ja lukitse pihtien lukkopultit. Paina valipihdit (19) kasin
yhteen niin pitkélle, etta valipihdit voidaan asettaa puristusrenkaalle. Paasta
valipihdit irti, niin etta valipihdit ovat lujasti puristusrenkaalla ja puristusrengas
puristusliitoksella.

Kun kaytat REMS Power-Press E:td, kdanna kiertosuuntavipu (7) oikealle
(eteenpdin) ja paina turvakytkinta (8). Pida turvakytkinté (8) painettuna, kunnes
puristus on valmis ja puristuspihdit tai puristusrengas ovat sulkeutuneet. Kaénna
kiertosuuntavipua (7) vasemmalle (paluuliike) ja paina kytkinta (8), kunnes

puristusrullat on ajettu taakse ja liukukytkin vastaa. Ala kuormita liukukytkinta
turhaan.

Kun kaytat REMS Power-Press ja REMS Akku-Pressia, pida turvakytkinta (8)
painettuna, kunnes puristuspihdit tai puristusrengas ovat kokonaan sulkeutuneet.
Sen merkkind on akustinen signaali (rutina). Paina palautus-painiketta (13),
kunnes puristusrullat (5) on ajettu kokonaan taakse.

Kun kaytat REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC ja REMS Power-
Press ACC:t3, pida turvakytkinta (8) painettuna, kunnes puristuspihdit tai
puristusrengas ovat kokonaan sulkeutuneet. Loppuun suoritetun puristuksen
jalkeen kayttokone kytkee automaattisesti paluuliikkeelle (pakotettu paluuliike).
Paina puristuspihteja kasin yhteen, niin etté ne voidaan vetaa pois puristuslii-
tokselta. Paina valipihteja kasin yhteen, niin ett& ne voidaan vetaa pois puris-
tusrenkaalta yhdessa laitteen kanssa. Avaa puristusrengas kasin, niin etta se
voidaan vetaa pois puristusliitokselta.

3.1.2. Toimintavarmuus
Kun kéaytat REMS Power-Press E:ta, lopetat puristamisen vapauttamalla
turvakytkimen (8). Kayttdkoneen mekaaniseen turvallisuuteen vaikuttavaa
puristusrullien molemmissa paateasennoissa lisaksi vaantdmomentista riippu-
vainen turvaliukukytkin.

REMS Power-Press ja REMS Akku-Press paattaa puristamisen automaattisesti
akustiseen signaaliin (rasahtelu). REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press
ACC ja REMS Power-Press ACC paattaa puristamisen automaattisesti akus-
tiseen signaaliin (rasahtelu) ja palaa automaattisesti takaisin (pakotettu paluu-
liike).

A Térkeda: Moitteeton puristus saadaan aikaan vain, jos puristuspihdit tai
vilipihdit ja puristusrengas sulkeutuvat kokonaan. Kun puristus on
suoritettu loppuun, on tarkkailtava puristusleukojen (10) tai puristusseg-
menttien (21) taydellista sulkeutumista seka niiden karjessa (Kuva 1 ja
Kuva 14, kohta "A") etta liitoslaatan (Kuva 1 ja Kuva 14, kohta "B") korkeu-
della. Jos puristushylsylle muodostuu selva purse puristuspihtien tai
puristussegmentin sulkeutuessa, puristus voi olla virheellinen tai epétiivis
(ks. kohta 5. Hairiot).

3.1.3. Tyéturvallisuus
Tyéturvallisuuden takia kdyttokoneet on varustettu turvakytkimelld. Taman
ansiosta kayttokoneet voidaan sammuttaa valittémasti milloin vain, mutta
erityisesti vaaratilanteen sattuessa. Kayttdkoneet on mahdollista kytkea jokai-
sessa asennossa paluuliikkeelle.

3.2. Aksiaalipuristimet (kuvat 6 ja 7)

3.2.1. Puristimet REMS Ax-Press 15:1ld ja Ax-Press 40:1ld
Aseta esiasennettu painehylsyliitos puristinpaille (14) ja paina se kiinni puris-
tinpaihin (14). Paina turvakytkinté (8) vain kevyesti, jolloin puristinpaat ajavat
hitaasti yhteen painehylsyliittimen laitteeseen saakka.

Varoitus: puristumisvaara! Al4 kosketa liikkuvia puristinpéita! Pida kayt-
tokonetta runkokahvasta (6) ja kytkentékahvasta (9) ja pida turvakytkinté (8)
painettuna, kunnes painehylsy on painehylsyliittimen liitosta vasten. Sen
merkkind on myds akustinen signaali (rasahtelu). Paina palautus-painiketta
(13), kunnes puristinpaat (14) on ajettu kokonaan taakse.

Kun kaytetaan painehylsyjarjestelmaa 1V, tarvitaan erilaisia puristinpaita yhdelle
putkikoolle. Lue ja noudata jarjestelmévalmistajan asennus- ja kiinnitysohjeita.

Kun kéytetaan painehylsyjarjestelmaa RV, tulee kayttéa esipainantaa ja valmis-
painantaa, ts. puristinpaét tulee ensin asettaa painehylsyliittimen vastaanottimien
suurelle etaisyydelle. Ennen toista puristusta puristinpéét asetetaan painehyl-
syliittimen vastaanottimen pienelle etaisyydelle kdantamalla niita 180°. Lue ja
noudata jarjestelmévalmistajan asennus- ja kiinnitysohjeita.

3.2.2. Laajentaminen REMS Ax-Press 15:1l4

Tyénné painehylsy putkelle, tydnné laajennuspaa putkeen vasteeseen saakka
ja paina laajennuspaa/kayttokone putkea vasten. Kytke kayttokone paalle (8).
Varmista, ettd laajennuksen aikana painehylsyn ja laajennuspéén valissa on
tarpeeksi tilaa, koska muuten laajennusleuat (17) voivat taipua tai katketa. Pida
turvakytkinta (8) painettuna, kunnes putki on laajennettu. Sen merkkina on
myos akustinen signaali (rutina). Paina palautus-painiketta (14), kunnes laajen-
nuspéé on jalleen sulkeutunut. Laajenna tarpeen vaatiessa useampaan kertaan.
Lue ja noudata jarjestelmévalmistajan asennus- ja kiinnitysohjeita.

3.3. REMS Akku-Ex-Press Q & E, REMS Power-Ex-Press Q & E (kuva 8)

Lue ja noudata jarjestelmavalmistajan asennus- ja kiinnitysohjeita. Tydnna
putkelle vastaavan kokoinen Q & E -rengas. Tydnné laajennuspaa putkeen ja
paina laajennuspaa/kayttokone putkea vasten. Kytke kayttdkone paalle (8).
Kun laajennuspaa avataan, kayttokone kytkeytyy automaattisesti paluuliikkeelle
ja laajennuspaa sulkeutuu. Pida turvakytkinta (8) edelleen painettuna ja tyénna
laajennuspaata/kayttokonetta sisaénpain. Toista laajennustoimenpidettd, kunnes
laajennusleuat (17) on tydnnetty putkeen vasteeseen saakka. Lue ja noudata
jarjestelmavalmistajan asennus- ja kiinnitysohjeita.

4. Kunnossapito

A Tarkeda! Vie REMS-kayttokoneet seka kaikki niihin liittyvat tyokalut (esim.
puristuspihdit, puristinpaat, laajennuspaat) valtuutetulle REMS-korjaamolle
tarkistettavaksi vahintaan kerran vuodessa riippumatta edella mainitusta huol-
totoimenpiteista.
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41.

Huolto

Irrota virtapistoke tai akku ennen huoltotdiden aloittamista!

Pida puristuspihdit, valipihdit, puristusrenkaat, puristinpaat ja laajennuspaat,
ja etenkin niiden kiinnityskohdat, puhtaina. Puhdista voimakkaasti likaantuneet
metalliosat esim. tarpattidljylla ja suojaa osat tdman jalkeen ruostetta vastaan.

Puhdista muoviosat (esim. kehykset, akut) vain miedolla saippualla ja kostealla
linalla. Al kéyta kodin puhdistusaineita. Ne sisaltavat monin kerroin kemikaa-
leja, jotka voivat vahingoittaa muoviosia. Ald misséan tapauksessa kayté
bensiinia, tarpattioljya, liuotinta tai muita vastaavia tuotteita muoviosien puhdis-
tamiseen.

Varmista, etté nesteet eivat paase sihkélaitteen sisaosiin. Ala koskaan upota
sahkolaitetta nesteeseen.

4.1.1. Puristuspihdit, vélipihdit ja puristusrenkaat

Tarkasta puristuspihtien, puristusrenkaiden ja valipihtien kitkaton toiminta
saanndllisesti. Puhdista puristuspihdit, puristusrenkaat tai valipihdit tarpeen
vaatiessa ja voitele puristusleukojen, puristussegmenttien tai valileukojen pultit
(12) konedljylla, mutta ala pura puristuspihteja, puristusrenkaita tai valipihteja!
Poista puristusmuodossa (11) olevat kerrostumat. Tarkasta saanndllisesti, etta
kaikki puristuspihdit, puristusrenkaat ja valipihdit ovat toimivia suorittamalla
koepuristuksen sisédanasetetulla puristusliittimelld. Loppuun suoritetun puris-
tuksen jalkeen on puristusleukojen (10) sulkeuduttava seka niiden karjessa
(Kuva 1, kohta "A") etta liitoslaatan (Kuva 1, kohta "B") korkeudella. Puristus-
segmenttien (21) on sulkeuduttava, sen jalkeen kun puristus on suoritettu
loppuun. Al kéyta enad vaurioituneita tai kuluneita puristuspihteja, puristus-
renkaita ja valipihteja. Jos olet epdvarma asiasta, laheté kayttdkone yhdessa
kaikkien puristuspihtien, puristusrenkaiden ja valipihtien kanssa tarkastettavaksi
valtuutettuun REMS-sopimuskorjaamoon.

4.1.2. Radiaalipuristimet

Pida puristuspihtien vastaanotto puhtaana, puhdista etenkin puristusrullat (5)
ja pihtien lukkopultit (2) saannallisin valiajoin ja voitele sen jalkeen vielé konedl-
jylla. Tarkista kayttokoneen toimintavarmuus saannéllisesti valmistamalla
puristus suurimmalla kaytetylla puristusliittimelld. Jos puristuspihdit puristuvat
koepuristuksen aikana taydellisesti (ks. ylla), kayttékoneen toimintavarmuus
on taattu.

REMS Mini-Press ACC ja REMS Akku-Press ACC on varustettu huoltoelekt-
roniikalla. Noin 10.000 puristuksen jalkeen kytkentdkahvan (9) diodi alkaa
vilkkua. Tall6in on tarpeen tarkastaa laite. Tarkastuksen suorittaa valtuutettu
REMS-korjaamo.

4.1.3. Aksiaalipuristimet

Pidéa puristimen puristinpaat (14) ja kiinnitysreiat puhtaana. Pida laajennuspaat
(16) ja laajennuskara (18) puhtaana. Rasvaa laajennuskara (18) kevyesti silloin
tallgin.

4.1.4. REMS Akku-Ex-Press Q & E, REMS Power-Ex-Press Q & E

4.2,

5.2,

Pidé laajennuspaat (16) ja laajennuskara (18) puhtaana. Rasvaa laajennuskara
(18) kevyesti silloin tallgin.

Tarkistaminen/kunnostaminen
Irrota virtapistoke tai akku ennen kunnostus- ja korjaustdiden aloittamistal Nama
ty6t saa tehda ainoastaan valtuutettu tai tehtavaan koulutettu henkildkunta.

Puristus-/laajennustydkalujen tarkastus on tarpeen noin 10.000 puristuksen/
laajennuksen jalkeen tai vahintaan kerran vuodessa tai kunnostuttaa REMSilla
tai valtuutetulla REMS-korjaamolla.

REMS Power-Press E:n kéyttokoneiden vaihteisto on huoltovapaata. Se on
jatkuvassa rasvatdytdssa eika sitd sen vuoksi tarvitse voidella. Moottorissa
REMS Power-Press E, REMS Power-Press ja REMS Power-Press ACC on
hiiliharjat. Ne kuluvat, ja siksi ne on tarkistettava tai uusittava aika ajoin. Kéyta
vain alkuperdisia REMS Power-Press hiiliharjoja. REMS-akku-kayttokoneet
toimivat sahkéhydraulisesti. Jos kayttdkoneessa esiintyy ongelmia puristus-
voiman suhteen tai siina esiintyy 6ljyhavikkia, kone pitaa tarkistuttaa tai
kunnostuttaa REMSill4 tai valtuutetulla REMS-korjaamolla.

Vahingoittuneita tai kuluneita puristuspihteja, puristinpéita ja laajennuspéita ei
voi kunnostaa.

Hairiot
. Hairio: Kayttokone ei kay.
Syy: e Kuluneet hiiliharjat (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
e Liitosjohto viallinen (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
o Akku tyhja tai viallinen (REMS-akku-kayttokoneet).
o Kayttokone viallinen.
Hairié: Radiaalipuristin ei tee puristusta valmiiksi, puristuspihdit,
valipihdit, puristusrengas eivat sulkeudu kokonaan.
Syy: o Kayttokone ylikuumentunut (REMS Power-Press E,

REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
e Kuluneet hiiliharjat (REMS Power-Press E,

REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
o Liukukytkin viallinen (REMS Power-Press E).
Akku tyhja tai viallinen (REMS-akku-kayttékoneet).
o Kayttokone viallinen.

5.3.

5.4.

5.5.

e Vaaria puristuspihteja, puristusrenkaita tai vélipinteja
(puristusmuoto, koko) on kaytetty.

e Puristuspihdit, puristusrengas tai vélipihdit toimivat kankeasti
tai ovat viallisia.

Hairié: Puristuspihtien tai puristusrenkaan sulkeutuessa syntyy selva
purse puristushylsylle.
Syy: e Vaurioituneet tai kuluneet puristuspihdit tai puristusrengas/
puristusmuoto.
e V/aaria puristuspihteja tai valipihteja tai puristusrenkaita
(puristusmuoto, koko) on kaytetty.
e Painehylsy, putki ja tukihylsy eivat sovellu keskenaan
kaytettavaksi.
Hairio: Puristusleuat sulkeutuvat paineistamattomilla puristuspihdeilla
kohdissa “A” ja “B” (kuva 1) epakeskisesti.
Syy: e Puristuspihdit, valipihdit ovat pudonneet lattialle/maahan,
painejousi on vaantynyt.
Vahinkotapaukset

Vahinkojen valttamiseksi puristimella on huolehdittava siita, ettei kuvien 9—11
esittdmissa esimerkkitydtilanteissa ilmene mitdén jannitysté puristuspihtien,
puristusrenkaan, vélipihtien, liitoksen ja kayttokoneen valilla.

Valmistajan takuu

Takuuaika on 12 kuukautta siita alkaen, kun uusi tuote on luovutettu ensikéyt-
tajalle, mutta kuitenkin enintédan 24 kuukautta siita alkaen, kun se on luovutettu
myyjalle. Luovutusajankohta on osoitettava lahettdmalla alkuperaiset ostoa
koskevat asiapaperit, joista on kaytava ilmi ostopaiva ja tuotenimike. Kaikki
takuuaikana esiintyvéat toimintavirheet, joiden voidaan osoittaa johtuvan valmistus-
tai materiaalivirheestd, korjataan ilmaiseksi. Vian korjaamisesta ei seuraa
tuotteen takuuajan piteneminen eiké sen uusiutuminen. Takuu ei koske vahin-
koja, jotka johtuvat normaalista kulumisesta, epaasianmukaisesta kéasittelysta
tai vaarinkaytosta, kayttdohjeiden noudattamatta jattdmisesta, soveltumattomista
ty6vélineista, ylikuormituksesta, kéyttdtarkoituksesta poikkeavasta kaytosta,
laitteen muuttamisesta itse tai muiden tekemista muutoksista tai muista syista,
joista REMS ei ole vastuussa.

Takuuseen kuuluvia t6ita saavat suorittaa ainoastaan tahan valtuutetut REMS-
sopimuskorjaamot. Reklamaatiot hyvéksytaan ainoastaan siina tapauksessa,
etta tuote jatetddn valtuutettuun REMS-sopimuskorjaamoon, iiman etta sité on
yritetty itse korjata tai muuttaa tai purkaa osiin. Vaihdetut tuotteet ja osat siirtyvat
REMS-yrityksen omistukseen.

Rahtikuluista kumpaankin suuntaan vastaa kayttaja.

Tama ei koske kayttdjan lainmukaisia oikeuksia, erityisesti oikeutta vaatia
myyjalta vahingonkorvausta. Tama valmistajan takuu koskee ainoastaan uusia
tuotteita, jotka ostetaan Euroopan unionin alueella, Norjassa tai Sveitsissa.

Varaosaluettelot
Katso varaosaluetteleot kohdasta Downloads osoitteessa www.rems.de.
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Tradugdo do manual de instrugdes original

Relativamente a utilizagdo de tenazes de prensar REMS, cabegas de prensar REMS
e cabegas expandidoras REMS para os varios sistemas de unido de tubos, sdo
validas as respectivas documentagdes comerciais actuais REMS. Caso o fabricante
do sistema alterar os ja existentes componentes dos sistemas de unido de tubos
ou introduzir no mercado novos, deve consultar a REMS (Fax +49 7151 17 07 - 110)
para o estado de utilizag&o actual. Reserva-se o direito a alteragdes e erros.

Fig. 1-14 12 Vardes

1 Tenaz de prensar 13 Tecla de retrocesso

2 Cavilha de fixagdo da tenaz 14 Cabegas de prensar

3 Régua de presséo 15 Dispositivo expandidor

4 Pino de retencao 16 Cabega expandidora

5 Rolos de prensar 17 Mordente expandidor

6 Punho da caixa 18 Mandril de expanséo

7 Alavanca de sentido de rotagdo 19 Alicate adaptador

8 Interruptor de toque 20 Matriz

9 Punho com interruptor 21 Segmento de prensa
10 Mordente de prensar 22 Contorno de prensa (matriz ou
11 Contorno de prensar segmento de prensa)

A Indicagdes de seguranga gerais

Atengao! Todas as instrugdes devem ser lidas. Erros cometidos devido a nao
observagdo das instrugdes indicadas a seguir podem provocar choques eléctricos,
incéndios e/ou lesdes graves. O termo técnico “aparelho eléctrico” utilizado a seguir
refere-se a ferramentas eléctricas ligadas a rede (com cabo de rede), a ferramentas
eléctricas acionadas por bateria/pilha (sem cabo de rede), a maquinas e a aparelhos
eléctricos. Utilize o aparelho eléctrico apenas de acordo com a sua finalidade e
observando os regulamentos gerais de seguranca e de prevengao de acidentes.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES DE FORMA SEGURA.

A) Local de trabalho

a) Mantenha a sua area de trabalho limpa e bem arrumada. Afalta de organizagao
e areas de trabalho n&o iluminadas podem provocar acidentes.

b) Nunca trabalhe com o aparelho eléctrico em zonas sujeitas ao perigo de
exploséo, nas quais se encontrem liquidos, gases ou poeiras inflamaveis.
Aparelhos eléctricos produzem faiscas que podem inflamar poeiras ou vapores.

c) Mantenha afastadas criangas e outras pessoas durante a utilizagdo do
aparelho eléctrico. Com a atengao desviada, podera perder o controlo do aparelho.

B) Seguranca eléctrica

a) A ficha de ligagdo do aparelho eléctrico deve encaixar perfeitamente na
tomada de rede. A ficha nunca pode ser alterada, de modo algum. Nunca
utilize fichas adaptadoras em conjunto com aparelhos eléctricos com
ligagao a terra. Uma ficha inalterada e tomadas de rede adequadas reduzem
o risco de choques eléctricos. Caso o aparelho eléctrico esteja equipado com
um condutor de protecgdo, o aparelho pode ser ligado apenas a tomadas de
rede com contacto de protecgdo. Em estaleiros, em ambientes humidos, ao ar
livre, ou no caso de tipos de instalagdes semelhantes, opere o aparelho eléctrico
na rede, apenas mediante um dispositivo de protecgdo de corrente de falha de
30maA (interruptor FI).

b) Evite o contacto directo do seu corpo com superficies ligadas a terra, como
tubos, aquecimentos, fogoes e frigorificos. Existe um risco elevado de choques
eléctricos, caso o seu corpo esteja ligado a terra.

¢) Mantenha o aparelho afastado da chuva ou humidade. A penetragéo da agua
num aparelho eléctrico aumenta o risco de choques eléctricos.

d) Nunca utilize o cabo para transportar ou suspender o aparelho, ou para
tirar a ficha da tomada de rede. Mantenha o cabo afastado de calor, dleo,
arestas afiadas ou componentes do aparelho em movimentagédo. Cabos
danificados ou mal arrumados aumentam o risco de choques eléctricos.

e) Ao trabalhar com um aparelho eléctrico no exterior, utilize apenas cabos
de extensdo que sejam homologados também para areas exteriores. A
utilizagdo de um cabo de extensao adequado, homologado para areas exteriores,
reduz o risco de choques eléctricos.

C) Seguranga de pessoas
Estes aparelhos ndo devem ser utilizados por pessoas (incluindo criangas)
com capacidades fisicas, sensoriais ou mentais limitadas ou falta de
experiéncia e conhecimento, a ndo ser que estas sejam supervisionadas
por uma pessoa responsavel pela sua seguranga ou que desta recebam
instrugdes acerca da utilizagao do aparelho. As criangas devem ser supervi-
sionadas para garantir que ndo brincam com o aparelho.

Esteja com atengao, tenha cuidado com o que faz, e trabalhe de forma

sensata com um aparelho eléctrico. Nunca utilize o aparelho eléctrico

quando estiver cansado ou sob o efeito de drogas, alcool ou medicamentos.

Um Unico momento de falta de atengdo ao utilizar o aparelho pode provocar

lesdes sérias.

b) Utilize os equipamentos de proteccao pessoal e utilize sempre 6culos de
protecgao. A utilizagdo dos equipamentos de protec¢do pessoal, como, p.ex.,
mascara contra poeiras, sapatos de protecgao anti-derrapantes, capacete de
protecgao ou protecgao dos ouvidos, de acordo com o tipo e utilizagdo do aparelho
eléctrico, reduz o risco de lesdes.

c) Evite qualquer colocagao em servigo inadvertida. Assegure-se que, o
interruptor se encontra na posigao "DESLIGADO", antes de inserir a ficha
na tomada de rede. Se tiver o dedo no interruptor durante o transporte do
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aparelho eléctrico, ou se conectar a alimentacao eléctrica o aparelho ja ligado,
isto podera provocar acidentes. Nunca ligue o interruptor de toque em ponte.

d) Retire quaisquer ferramentas de ajuste ou chaves de boca, antes de ligar
o aparelho eléctrico. Uma ferramenta ou chave que se encontre numa parte
do aparelho em rotagdo, pode provocar lesdes. Nunca introduza a mao em
componentes em movimento (em rotag&o).

e) Nao sobrestime a suas capacidades. Assegure uma posigao firme e mantenha
sempre o seu equilibrio. Desta forma podera controlar melhor o aparelho em
situagdes inesperadas.

f) Utilize roupa adequada. Nunca vista roupa larga nem use joéias. Mantenha
o cabelo, a roupa e as luvas afastados das pegas em movimento. Roupa
solta, jéias ou cabelo comprido podem ser apanhados por pegas em movimento.

g) Caso possam ser montados dispositivos de aspiragdo e captacdo de poeiras,
certifique-se de que estes tenham sido ligados e que sejam utilizados correc-
tamente. A utilizagdo destes dispositivos reduz os perigos criados pelo pé.

h) Entregue o aparelho eléctrico exclusivamente a pessoas que receberam
instrugdes adequadas. Os jovens podem operar o aparelho eléctrico apenas
apos concluidos os 16 anos, no ambito da sua formagéo profissional e no caso
de estarem sob supervisdo de um profissional especializado.

D) Manuseamento e utilizagdo cuidadosos de aparelhos eléctricos

a) Nunca sujeite o aparelho eléctrico a sobrecargas. Utilize para o seu trabalho
o aparelho eléctrico concebido para o efeito. Com aparelhos eléctricos
adequados trabalhara melhor e com mais seguranga, dentro do intervalo de
poténcia indicado.

b) Nunca utilize um aparelho eléctrico cujo interruptor esteja danificado. Um
aparelho eléctrico que nao possa ser ligado ou desligado, é perigoso e tera que
ser reparado.

c) Retire a ficha da tomada de rede, antes de efectuar ajustes no aparelho,
de substituir pegas acessorias ou de guardar o aparelho. Esta precaugéo
evita o arranque inadvertido do aparelho.

d) Guarde os aparelhos eléctricos néo utilizados fora do alcance de criangas.
Nunca permita a utilizacdo do aparelho eléctrico por pessoas que nao
estejam familiarizadas com o mesmo ou que nao tenham lido estas instru-
¢oes. Aparelhos eléctricos sdo perigosos, se forem utilizados por pessoas
inexperientes.

e) Trate o aparelho eléctrico com todo o cuidado. Controlar o perfeito funcio-
namento das pegas moveis do aparelho, se estas estdo ou ndo emperradas,
se existem componentes quebrados ou danificados, de modo a que o
funcionamento perfeito do aparelho eléctrico ndo seja prejudicado. Antes
da utilizagao do aparelho eléctrico, mande reparar quaisquer componentes
danificados por pessoal especializado qualificado ou por uma oficina de
assisténcia técnica contratada e autorizada REMS. Muitos acidentes tém a
sua origem em ferramentas eléctricas submetidas a uma manutengao incorrecta.

f) Mantenha as ferramentas de corte afiadas e limpas. Ferramentas de corte
submetidas a uma manutengao cuidadosa, com arestas de corte afiadas,
emperram com menor frequéncia e permitem um manuseamento mais facil.

g) Fixe bem a pega de trabalho. Utilize dispositivos de fixagdo ou um torno para
segurar a pega de trabalho. Desta forma, a peca fica mais segura do que utili-
zando a mao, e além disso tera ambas as maos livres para a operagéo do
aparelho eléctrico.

h) Utilize os aparelhos eléctricos, acessoérios, ferramentas montadas, etc., de
acordo com estas instrugdes e da forma regulamentada para este tipo de
aparelho. Neste contexto, considere também as condigdes de trabalho e a
actividade a executar. A utilizagdo de aparelhos eléctricos para outras aplicagdes
além das previstas para o efeito pode provocar situagdes de perigo. Por razdes
de seguranga, sao proibidas quaisquer modificagdes do aparelho eléctrico.

E) Manuseamento e utilizagdo cuidadosas de aparelhos com baterias/pilhas

a) Assegure-se que, o aparelho eléctrico tenha sido desligado, antes de
introduzir a bateria/pilha. Ao introduzir uma bateria/pilha num aparelho eléctrico
ligado, pode provocar acidentes.

b) Carregue as bateria/pilhas apenas em carregadores recomendados pelo
fabricante. Ao utilizar baterias/pilhas diferentes em carregadores concebidos
para um determinado tipo de bateria/pilha, existe o perigo de incéndio.

c) Utilize exclusivamente as baterias/pilhas previstas para o efeito para os
aparelhos eléctricos. A utilizagdo de outras baterias/pilhas pode provocar lesdes
e perigo de incéndio.

d) Mantenha as baterias/pilhas nao utilizados afastadas de clips, moedas,

chaves, pregos, parafusos ou outros pequenos objectos metalicos que

possam provocar a ligagdo em ponte dos contactos. O curto-circuito entre
os contactos das baterias/pilhas pode provocar queimaduras ou incéndios.

Em caso de uma utilizagdo errada, o liquido da bateria/pilha pode derramar.

Evite o contacto directo com este liquido. Em caso de contacto inadvertido,

lavar com agua. Caso o liquido seja introduzido nos olhos, consulte adicio-

nalmente o médico. Derrames do liquido da bateria/pilha podem provocar
irritagdes da pele ou queimaduras.

f) Em caso de temperaturas da bateria/pilha/carregador ou de temperaturas
ambiente < 5°C/40°F ou 2 40°C/105°F, a bateria/pilhal/o carregador nao podem
ser utilizados.

g) Nunce deite baterias/pilhas danificadas nos residuos sélidos normais da
casa, mas sim entregue-os a uma oficina de assisténcia técnica contratada
e autorizada REMS ou a uma empresa especializada reconhecida.

e

-~

F) Assisténcia técnica

a) Autorize a reparagédo do seu aparelho apenas por pessoal especializado e
qualificado e apenas com pecas sobressalentes de origem. Desta forma
ficara assegurado que a seguranga do aparelho é mantida.
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b) Observe as instrugées de manutengéo e as instrugdes acerca da substi-
tuicao de ferramentas.

c) Controle regularmente o cabo de alimentagéo do aparelho eléctrico e mande
substituir o cabo em caso de danificacdo por pessoal especializado e
qualificado ou por uma oficina de assisténcia técnica contratada e autori-
zada REMS. Controle regularmente os cabos de extensao e substitua-os
em caso de danificagoes.

A Indicagoes de seguranga especiais

e Utilize equipamentos de protecgdo pessoal (p.ex., 6culos de protecgéo).

e Evite posigcdes corporais inadequadas, ndo se incline demasiado.

e Antes de mudar a tenaz de prensar ou as ferramentas de expandir, retire a ficha
de rede, ou retire 0 acumulador!

e As maquinas de accionamento desenvolvem uma forga de prensar muito elevada.
Por isso, seja especialmente prudente. Durante os trabalhos com a ferramenta
de prensar, mantenha terceiros afastados da area de trabalho.

e Durante a operagdo, pegue na maquina de accionamento apenas pelo punho
da caixa (6) e pelo punho com interruptor (9). Nunca introduza a m&o em compo-
nentes em movimento (area de prensagem, area de expansao)!

e Nunca operar as maquinas de prensar radiais com a cavilha de fixagao da tenaz
(2) trancada. Perigo de quebra!

e Colocar as prensas radiais sobre o conector de prensa com tenaz de prensar
ou matriz sempre em angulo recto relativamente ao eixo tubular. Nunca colocar
na diagonal.

e N&o ligar as prensas radiais sem tenaz de prensar ou matriz aplicados. Efectue
0 processo de prensagem exclusivamente para a produ¢ao de uma uniéo por
prensagem. Sem a contra-pressao de prensar exercida pelo acessério de prensar,
a maquina de accionamento ou a tenaz de prensar serao desnecessariamente
sujeitas a altas cargas.

e Antes da utilizagdo de tenazes de prensar ou matrizes de outros fabricantes,
verificar se estes sdo indicados para o motor de propulsdo. Ler e respeitar o
manual de instrugdes do fabricante do tenaz de prensar ou matriz.

e Opere as maquinas de prensar axiais apenas com as cabegas de prensar
completamente inseridas. Perigo de quebra!

e Coloque as maquinas de prensar axiais com as cabegas de prensar na uniéo
por casquilho corredigco, sempre num angulo recto, relativamente ao eixo do
tubo. Nunca coloque na transversal.

e Aparafuse as cabegas expandidoras até ao encosto no dispositivo expandidor.

e Nao reparar tenazes de prensar, alicates adaptadores, matrizes, cabegas de
prensar, cabegas expandidoras. Perigo de quebra!

e Leia e observe as instrugdes de montagem e instalagdo dos fabricantes dos
sistemas.

1. Dados técnicos
1.1. Referéncias de artigos

REMS Power-Press E Maquina de accionamento 572100
REMS Power-Press Maquina de accionamento 577001
REMS Power-Press ACC Maquina de accionamento 577000
REMS Mini-Press ACC Magquina de accionamento Li-lon 578001
REMS Akku-Press Maquina de accionamento Li-lon 571003
REMS Akku-Press ACC Maquina de accionamento Li-lon 571004
REMS Ax-Press 15 Maquina de accionamento Li-lon 573002
REMS Ax-Press 40 Maquina de accionamento Li-lon 573006
REMS Akku-Ex-Press Q & E Maquina de accionamento Li-lon 575005
REMS Power-Ex-Press Q & E Maquina de accionamento 575007
REMS Acumulador Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 571540
REMS Acumulador Li-lon 14,4 V 2,2 Ah 571550
REMS Fonte de alimentagéo Li-lon 571565
Carregador rapido Li-lon/Ni-Cd 230 V, 50-60 Hz, 65 W 571560
Caixa metalica REMS Power-Press E 570280
Caixa metalica REMS Power-Press 570280
Caixa metalica REMS Power-Press ACC 570280
Caixa metalica REMS Mini-Press ACC 578290
Caixa metalica REMS Akku-Press 571290
Caixa metalica REMS Ax-Press 15/40 573282
Caixa metalica REMS Akku-Ex-Press Q & E 578290

1.2. Gama de aplicagoes
REMS Mini-Press ACC maquinas de prensar radiais para a produgao
de unides por prensagem de todos os sistemas de acessorios de
prensar correntes em tubos de ago, tubos de ago inox, tubos
de cobre, tubos de plastico, tubos multi-camada @ 10-40 mm

Maquinas de prensar radiais para a produgdo de unides por prensagem
de todos os sistemas de acessorios de prensar correntes em tubos
de ago, tubos de ago inox, tubos de cobre, tubos de

plastico, tubos multi-camada @ 10-76 (108) mm

Maquinas de prensar axiais para a produgao de unides por prensagem

de casquilhos corredigos em tubos de ago inox, tubos de cobre,
tubos de plastico, tubos multi-camada e para expandir tubos

de plastico, tubos multi-camada @ 12-32 mm
REMS Akku-Ex-Press Q & E para expandir tubos/
anéis para o sistema Uponor Quick & Easy @ 16-40 mm

D Y%-17"

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

REMS Power-Ex-Press Q & E para expandir tubos/

anéis para o sistema Uponor Quick & Easy

Intervalo de temperatura de servigo

Akku-Press
Prensas com fio

Forga de impulso / Forga de prensar

Forga de impulso das maquinas de prensar radiais
Forga de prensar das maquinas de prensar radiais
Forga de impulso das maquinas de prensar radiais Mini
Forga de prensar das maquinas de prensar radiais Mini

Forca de prensar REMS Ax-Press 15
Forga de prensar REMS Ax-Press 40

Dados eléctricos

REMS Power-Press E,

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC
REMS Power-Ex-Press Q & E

REMS Akku-Press,
Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Q & E,
REMS Mini-Press ACC

Carregador rapido

Li-lon/Ni-Cd (1h) Entrada

Saida
Fonte de alimentagao Entrada
230V Saida
Dimensodes

REMS Power-Press E

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC

REMS Mini-Press ACC

REMS Akku-Press, Akku-Press ACC
REMS Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Q & E

REMS Power-Ex-Press

Pesos

REMS Power-Press E Maquina de accionamento
REMS Power-Press Maquina de accionamento
REMS Power-Press ACC Maquina de accionamento

40 kN

230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
S315% (AB 2/10 min)

com isolamento de protecgdo
(73/23/EWG)

antiparasitado (89/326/EWG)

14,4V =22Ah;20A
14,4V =13 Ah; 18A

230 V~; 50-60 Hz; 65 W
12-18 V=

230 V~; 50-60 Hz
12V=10A

430%x110%x85 mm (16,9"x4,3"x3,3")

365%235x85 mm (14,4"x9,2"x3,3")
288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
338x290x85 mm (13,3"x11,4"x3,3")
330%x320%85 mm (13"x12,6"x3,3”)
293x248x80 mm (11,5"%9,8"x3,1")
300%x290x85 mm (11,8"x12,6"x3,3")

REMS Mini-Press ACC Maquina de accionamento

sem acumulador

REMS Akku-Press Maquina de accionamento

sem acumulador

REMS Ax-Press 15/40 Maquina de accionamento

sem acumulador

REMS Akku-Ex-Press Q & E Maquina de accionamento

sem acumulador

REMS Power-Ex-Press Maquina de accionamento

sem acumulador

REMS Acumulador Li-lon 14,4V, 1,3 Ah
REMS Acumulador Li-lon 14,4 V, 2,2 Ah

Tenaz de prensar (média)

Tenaz de prensar Mini (média)
Cabegas de prensar (par, média)
Cabeca expandidora (média)
Alicate adaptador Z3

Matriz M54

Matriz U75

Informagoes sobre a emissao sonora

Valor de emissdo em relagao ao local de trabalho

REMS Power-Press E

REMS Power-Press / Power-Press ACC
REMS Mini-Press ACC

REMS Akku-Press

REMS Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Q & E

REMS Power-Ex-Press

Vibragées

Valor efectivo calibrado da aceleragao

44kg  (9,61b)
46kg (10,01b)
46kg (10,01b)
21kg (4,51b)
45kg  (9,81b)
43kg  (9,41b)
20kg (4,41b)
32kg (7,01b)
0,3kg  (0,61b)
05kg (1,11b)
1,8kg  (3,91b)
12kg (2,61b)
0,27kg (0,6 1b)
0,16kg  (0,31b)
38kg  (821Ib)
31kg (6,71b)
6,4kg (13,81b)
82 dB(A)

77 dB(A)

72 dB(A)

73 dB(A)

75 dB(A)

77 dB(A)

73 dB(A)

2,5 m/s?

O valor da emiss&o de vibragdes indicado foi medido segundo um processo
de ensaio normalizado e pode ser utilizado para a comparagao com o de um
outro aparelho. O valor da emiss&o de vibragdes indicado também pode ser
utilizado para uma primeira avaliagdo da exposicao.

Atengao: O valor da emissao de vibragdes pode divergir do valor nominal
durante a utilizagéo efectiva do aparelho, em fungéo do tipo e do modo em
que 0 mesmo é utilizado; assim como pelo facto de estar ligado, mas a funcionar

sem carga.
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2.2,

23.

24,

Colocagdo em servigo

Para a utilizagao dos tenazes de prensar da REMS, matrizes da REMS, cabegas
de prensar da REMS e cabegas expandidoras da REMS para os diferentes
sistemas de unido de tubos aplicam-se os documentos de vendas actuais da
REMS. Caso o fabricante do sistema alterar os ja existentes componentes dos
sistemas de unido de tubos ou introduzir no mercado novos, deve consultar a
REMS (Fax +49 7151 17 07 - 110) para o estado de utilizag&o actual.

Ligacgao eléctrica

Observe a tenséo de rede! Verifique, antes de ligar a maquina de accionamento
ou o carregador rapido, se a tensdo indicada na placa de tipo corresponde a
tens&o de rede. Em estaleiros, ao ar livre ou no caso de tipos de instalagées
semelhantes, opere o aparelho eléctrico na rede, apenas mediante um dispo-
sitivo de protecg&o de corrente de falha de 30mA (interruptor Fl).

O acumulador e os acumuladores de reserva, fornecidos com a maquina de
accionamento REMS nao estéo carregados. Antes da primeira utilizagao,
carregue o acumulador. Utilizar apenas o carregador rapido da REMS para o
carregamento. Nao carregar pilhas ndo recarregaveis.

N° do art. 571560 Carregador rapido Li-lon/Ni-Cd

Caso a ficha esteja ligada, a luz piloto verde acende-se permanentemente.
Caso a bateria esteja inserida no carregador rapido, a luz piloto verde fica
intermitente, enquanto a bateria é carregada. Quando a luz piloto verde se
tornar permanente, a bateria esta carregada. Caso a luz piloto vermelha fique
intermitente, a bateria esta avariada. Caso se acenda permanentemente, a
bateria estd demasiado quente. As baterias atingem a sua capacidade total
apenas apds varios carregamentos. Os carregadores rapidos ndo sdo indicados
para a utilizagao ao ar livre.

Montagem (substituigdo) do tenaz de prensar (1), da matriz com alicate
adaptador (fig. 14) em prensas radiais (fig. 1, 12 e 13)

Desligar ficha ou retirar bateria. Utilizar apenas tenazes de prensar ou matrizes
com contorno de prensa especifico para o sistema, de acordo com o sistema
de conexao a prensar. Os tenazes de prensar ou matrizes da REMS estao
rotulados nos mordentes da prensa ou segmentos de prensa com caracteres
para a identificagéo do contorno de prensa e com algarismos para a identificagéo
do tamanho. Ler e respeitar as instrugdes de instalagdo e montagem do fabri-
cante do sistema. Nunca prensar com tenaz de prensar ou matriz e alicate
adaptador inadequados (contorno de prensa, tamanho). A unido por prensa
poderia ser inutilizada e a maquina, bem como o tenaz de prensar ou a matriz
e o alicate adaptador, poderiam ser danificados.

Colocar o motor de propulsdo vantajosamente sobre a mesa ou o solo. A
montagem (substituicdo) do tenaz de prensar ou alicate adaptador sé pode
ocorrer caso o0s rolos compressores (5) estejam totalmente recolhidos. Caso
necessario, empurre a alavanca do sentido de rotagdo (7) para a esquerda e
prima o interruptor de toque (8) da REMS Power-Press E; em caso da REMS
Power-Press e REMS Akku-Press prima a tecla de retrocesso (13) até que os
rolos de prensar (5) tenham sido completamente recuados.

Abra a cavilha de fixagdo da tenaz (2). Para o efeito, prima o pino de retengéo
(4), de seguida, a cavilha de fixagéo da tenaz (2) saltara para fora, devido a
acgao da mola. Aplicar o tenaz de prensar (1) ou alicate adaptador (19) selec-
cionado. Deslocar o perno de retengéo do alicate (2) para a frente até que a
cavilha de seguranca (4) encaixe. Entretanto pressionar a barra de pressédo
(3) directamente sobre o perno de retengéo do alicate. Ndo iniciar as prensas
radiais sem tenaz de prensar ou matriz com alicate adaptador inseridos. Permitir
o decurso do processo de prensa apenas para produgdo de uma unido de
prensa. Sem contra-pressao de prensa pelo conector de prensa, 0 motor de
propulsdo ou o tenaz de prensar, matriz e alicate adaptador s&o desnecessa-
riamente sobrecarregados.

Nunca efectuar prensagens com a cavilha de fixagao da tenaz (2) desblo-
queada. Perigo de quebra!

Montagem (Mudanga) das cabegas de prensar (14) em caso de maquinas
de prensar axiais (Fig. 6, 7)

Retire 0 acumulador. Utilize apenas cabegas de prensar especificas do respec-
tivo sistema. As cabegas de prensar REMS estéo etiquetadas com uma letra,
para a identificagdo do sistema de casquilho corredigo, € com um nimero,
para a identificagdo do tamanho. Leia e observe as instrugdes de montagem
e instalacéo do fabricante do sistema. Nunca efectue prensagens com cabegas
de prensar ndo adequadas (sistema de casquilho corredigo, tamanho). A unido
pode revelar-se intil, podendo a maquina e as cabegas de prensar serem
danificadas.

Insira completamente as cabegas de prensar (14) seleccionadas, caso neces-
sario, rode-as até encaixarem (encaixe de esfera). Mantenha as cabecas de
prensar e o furo de assento no dispositivo de prensar sempre limpos.

Montagem (Mudanga) da cabega expandidora (16) em caso da REMS
Ax-Press 15 (Fig. 6)

Retire o acumulador. Monte o dispositivo expandidor (15) (acessorio). Para o
efeito, limpe as superficies de contacto, coloque o dispositivo expandidor,
aperte firmemente os dois parafusos cilindricos. Lubrifique ligeiramente o
mandril de expansao (18). Aparafuse a cabega expandidora seleccionada até
ao encosto no dispositivo expandidor. Utilize apenas cabegas expandidoras
especificas do respectivo sistema. As cabegas expandidoras REMS estao
etiquetadas com uma letra, para a identificagdo do sistema de casquilho
corredigo, e com um niimero, para a identificagdo do tamanho. Leia e observe
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as instrucdes de montagem e instalagcéo do fabricante do sistema. Nunca
expanda com cabegas expandidoras ndo adequadas (sistema de casquilho
corredico, tamanho). A unido pode revelar-se indtil, podendo a maquina e as
cabegas expandidoras serem danificadas.

Tenha ateng&o para que, o casquilho corredigo esteja a uma distancia suficiente
relativamente a cabega expandidora, durante o processo de expandir, caso
contrario, os mordentes expandidores (17) podem ser deformados ou até
quebrados.

Para prensagens em locais estreitos, pode retirar-se o dispositivo expandidor.

Montagem (Mudanga) da cabeca expandidora (16) em caso da REMS
Akku-Ex-Press Q & E o REMS Power-Ex-Press Q & E (Fig. 8)

Retire 0 acumulador. Utilize apenas cabegas expandidoras Uponor Quick &
Easy de origem. Leia e observe as instrugdes de montagem e instalagdo do
fabricante do sistema. Nunca expanda com cabegas expandidoras ndo
adequadas (sistema, tamanho). A unido pode revelar-se indtil, podendo a
magquina e as cabegas expandidoras serem danificadas. Lubrifique ligeiramente
o mandril de expanséo (18). Aparafuse a cabega expandidora seleccionada
até ao encosto no dispositivo expandidor. As REMS cabegas expandidoras P
e Cu ndo sdo adequadas para o expandidor de tubos com acumulador REMS
Akku-Ex-Press Q & E e REMS Power-Ex-Press Q & E e subsequentemente
ndo podem ser utilizadas.

Operagao

Maquinas de prensar radiais (Fig. 1a6 e 12 a 14)

Antes de cada utilizagéo, deve ser executado um teste de prensagem com
conector de prensa inserido com o motor de propuls&o e o tenaz de prensar
ou matriz com alicate adaptador respectivamente utilizados. O tenaz de prensar
ou os segmentos de prensa (21) devem fechar totalmente. Depois de terminada
a prensagem, deve observar-se o fecho total dos mordentes da prensa (10)
tanto na ponta (fig. 1, em "A") quanto na altura da patilha de uni&o (fig. 1, em
"B"). Em caso de matriz, depois de terminada a prensagem deve observar-se
o fecho total dos segmentos de prensa (21, em "A" e "B"). Deve verificar-se a
estanqueidade da unido (respeitar regulamentos, normas, directivas especificos
do pais, etc.).

Antes de cada utilizagéo, deve verificar-se o tenaz de prensar ou matriz com
alicate adaptador, especialmente o contorno de prensa (11 /22) de ambos os
mordentes da prensa (10) ou dos 3 segmentos de prensa quanto a danos e
desgaste. N&o utilizar tenazes de prensar ou matrizes danificados ou desgas-
tados. Caso contrario, existe perigo de prensagem incorrecta ou perigo de
acidentes.

Se, ao fechar a tenaz de prensar, tiver sido produzida uma rebarba acentuada
no casquilho de prensar, a prensagem pode estar defeituosa ou com fugas
(consulte 5. Falhas).

3.1.1. Processo de trabalho

Comprima a tenaz de prensar (1) manualmente de forma a que, possa ser
colocada no acessorio de prensar. Neste processo, coloque a maquina no
acessorio de prensar, com a tenaz de prensar num angulo recto, relativamente
ao eixo do tubo. Largue a tenaz de prensar, para que possa fechar a volta do
acessorio de prensar. Pegue na maquina pelo punho da caixa (6) e pelo punho
com interruptor (9).

Colocar a matriz (20) em torno do conector de prensa. Inserir o alicate adaptador
(19) na prensa e bloquear o perno de retengéo do alicate. Comprimir manual-
mente o alicate adaptador (19) de modo que este possa ser colocado na matriz.
Soltar o alicate adaptador de modo que este se prenda na matriz e a matriz
na conexao de prensa.

No caso da REMS Power-Press E, empurre a alavanca do sentido de rotagéo
(7) completamente para a direita (avango) e prima o interruptor de toque (8).
Mantenha o interruptor de toque (8) premido até que a prensagem esteja
terminada e a tenaz de prensar ou matriz esteja fechada. Posicione a alavanca
de sentido de rotagdo (7) para a esquerda (retrocesso) e prima o interruptor
(8) até que os rolos de prensar tenham recuado ou até que a embraiagem de
atrito reaja. Nunca sujeite a embraiagem de atrito a cargas sem necessidade.

No caso da REMS Power-Press e REMS Akku-Press, mantenha o interruptor
(8) premido até que a tenaz de prensar ou matriz esteja completamente fechada.
Isto sera indicado por um sinal acustico (estalido). Prima a alavanca de retro-
cesso (13) até que os rolos de prensar (5) tenham recuado completamente.

No caso da REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC e REMS Power-
Press ACC, mantenha o interruptor de toque (8) premido até que a tenaz de
prensar ou matriz esteja completamente fechada. Apds terminada a prensagem,
a maquina de accionamento comutard automaticamente para retrocesso
(retrocesso forgado).

Comprimir manualmente o tenaz de prensar de modo que possa ser retirado
da conexao de prensa. Comprimir manualmente o alicate adaptador de modo
que possa ser retirado da matriz com o aparelho. Abrir manualmente a matriz
de modo que possa ser retirada da conex&o de prensa.

3.1.2. Funcionamento seguro

No caso da REMS Power-Press E, o processo de prensagem € terminado,
deixando o interruptor de toque (8). Para a seguranga mecanica da maquina
de accionamento, em ambas as posiges finais dos rolos de prensar, surtira
efeito adicional uma embraiagem de atrito de seguranga em fungéo do binario.

AREMS Power-Press e REMS Akku-Press termina o processo de prensagem
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automaticamente, dando um sinal acustico (estalido). AREMS Mini-Press ACC,
REMS Akku-Press ACC e REMS Power-Press ACC termina o processo de
prensagem automaticamente, dando um sinal acustico (estalido) e recua
automaticamente (processamento forgado).

Importante: Apenas com o fecho total do tenaz de prensar ou alicate
adaptador e matriz é criada a prensagem em perfeitas condigoes. Depois
de terminada a prensagem, deve observar-se o fecho total dos mordentes
da prensa (10) ou segmentos de prensa (21) tanto na ponta (fig. 1 e fig.
14, em "A") quanto a altura da patilha de uniao (fig. 1 e fig. 14, em "B").
Caso, ao fechar o tenaz de prensar ou segmento de prensa, ocorra uma
clara fissura no casquilho de prensa, é possivel que a prensagem fique
incorrecta ou com fugas (consulte 5. Falhas).

3.1.3. Seguranga no trabalho

3.2,

Para a seguranca no trabalho, as maquinas de accionamento est&o equipadas
com um interruptor de toquede seguranca. Este interruptor permite, em qual-
quer altura, e especialmente em caso de perigo, a imobilizagdo imediata do
motor de accionamento. Os motores de accionamento podem ser comutados
em qualquer posi¢do para o retrocesso.

Maquinas de prensar axiais (Fig. 6, 7)

3.2.1. Prensar com REMS Ax-Press 15 e Ax-Press 40

Coloque a uni&o por casquilho corredigo pré-montada nas cabegas de prensar
(14) e puxe-a para dentro das cabegas de prensar (14). Prima o interruptor de
toque (8) apenas ligeiramente de modo a que, as cabegas de prensar se
desloquem lentamente até encostarem na unido por casquilho corredico.

A Atencéo, perigo de esmagamento! Nunca introduza a mao em cabecas

de prensar em movimento! Segure a maquina de accionamento pelo punho
da caixa (6) e pelo punho com interruptor (9), mantenha o interruptor de toque
(8) premido até que o casquilho corredigo encoste ao colar da unido por
casquilho corredigo. Isto sera indicado também por um sinal acustico (estalido).
Prima a alavanca de retrocesso (13) até que as cabegas de prensar (14) tenham
recuado completamente.

No caso do sistema de casquilho corredigo IV sao utilizadas diferentes cabegas
de prensar para um unico tamanho de tubo. Leia e observe as instrugdes de
montagem e instalacdo do fabricante do sistema.

Em caso do sistema de casquilho corredigo RV deve ser efectuada uma pré-
prensagem e uma prensagem finalizadora, ou seja, primeiro, as cabecas de
prensar tém que ser colocadas na distancia mais larga dos porta-tenazes para
a unido por casquilho corredico. Antes de iniciar o segundo processo de pren-
sagem, as cabegas de prensar sdo posicionadas na distancia estreita dos
porta-tenazes para a uniao por casquilho corredigo, rodando-as por 180°. Leia
e observe as instrugdes de montagem e instalagdo do fabricante do sistema.

3.2.2. Expandir com REMS Ax-Press 15
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Meta o casquilho corredigo sobre o tubo, insira a cabega expandidora no tubo
até ao encosto e pressione a cabega expandidora/maquina de accionamento
contra o tubo. Ligue a maquina de accionamento (8). Tenha ateng&o para que,
o casquilho corredigo esteja a uma distancia suficiente relativamente a cabeca
expandidora, durante o processo de expandir, caso contrario, os mordentes
expandidores (17) podem ser deformados ou até quebrados. Mantenha o
interruptor de toque (8) premido até que o tubo tenha sido expandido. Isto sera
indicado também por um sinal acustico (estalido). Prima a tecla de retrocesso
(14) até que a cabega expandidora esteja de novo fechada. Caso necessario,
repetir o processo de expandir varias vezes. Leia e observe as instrugdes de
montagem e instalacdo do fabricante do sistema.

REMS Akku-Ex-Press Q & E, REMS Power-Ex-Press Q & E (Fig. 8)

Leia e observe as instrugdes de montagem e instalagdo do fabricante do
sistema. Meta um anel Q & E de tamanho adequado sobre o tubo. Insira a
cabega expandidora no tubo e pressione a cabega expandidora/maquina de
accionamento contra o tubo. Ligue a maquina de accionamento (8). Caso a
cabega ex-pandidora esteja aberta, a maquina de accionamento comutara
automaticamente para retrocesso e a cabega expandidora sera de novo fechada.
Continue a manter o interruptor de toque (8) premido e reposicione a cabega
expandidora/maquina de accionamento. Repita o processo de expandir até
que os mordentes expandidores (17) estejam inseridos no tubo até ao encosto.
Leia e observe as instrugbes de montagem e instalagéo do fabricante do
sistema.

Assisténcia técnica

Importante! Independentemente desta manutengdo mencionada, as maquinas
de accionamento REMS em conjunto com todas as ferramentas (p. ex. tenazes
de prensar, cabegas de prensar, cabegas expandidoras) devem ser entregues,
no minimo uma vez por ano, a uma oficina autorizada de assisténcia técnica
contratada REMS para inspecgéo.

Manutengédo
Antes de efectuar trabalhos de manutengao, retire a ficha da rede ou retire o
acumulador!

Mantenha as tenazes de prensar, alicates adaptadores, matrizes, cabegas de
prensar e cabegas expandidoras limpas, e também, em especial, os seus
porta-tenazes. Limpe pegas metalicas fortemente sujas com, p. ex., aguarras,
de seguida, proteja as pegas contra corrosao.

Limpe as pegas de material sintético (p. ex. invélucro, acumuladores) apenas

com sabao suave e um pano himido. Nunca utilize detergentes para a casa.
Este tipo de detergentes contém frequentemente quimicos que poderiam
danificar as pecas de material sintético. Nunca utilize gasolina, aguarras,
solvente ou produtos semelhantes para a limpeza de pegas de material sinté-
tico.

Tenha em atengéo para que, nunca penetrem liquidos no interior do aparelho
eléctrico. Nunca faga imergir o aparelho eléctrico em liquidos.

4.1.1. Tenazes de prensar, alicates adaptadores e matrizes

Verificar regularmente a mobilidade dos tenazes de prensar, matrizes e alicates
adaptadores. Se necessario, limpar os tenazes de prensar, matrizes ou alicates
adaptadores e lubrificar os pernos (12) dos mordentes de prensa, segmentos
de prensa ou mordentes intermédios com dleo para maquinas, mas sem
desmontar o tenaz de prensar, matriz ou alicate adaptador! Remover depoésitos
no contorno de prensa (11). Verificar regularmente o estado funcional de todos
os tenazes de prensar, matrizes e alicates adaptadores através de um teste
de prensagem com conector de prensa inserido. Depois de terminada a pren-
sagem, os mordentes da prensa (10) devem fechar tanto na ponta (fig. 1, em
"A") quanto na altura da patilha de uni&o (fig. 1, em "B"). Os segmentos de
prensa (21) devem fechar depois de terminada a prensagem. Nao utilizar
tenazes de prensar, matrizes ou alicates adaptadores danificados ou desgas-
tados. Em caso de duvidas, sujeitar o motor de propulséo juntamente com
todos os tenazes de prensar, matrizes e alicates adaptadores a inspecgao por
uma oficina de servigo de apoio ao cliente contratual da REMS.

4.1.2. Maquinas de prensar radiais

Mantenha as porta-tenazes de prensar limpas, limpe especialmente os rolos
de prensar (5) e as cavilhas de fixagao da tenaz (2) regularmente e lubrifique-
0s a seguir com dleo para maquinas.Verifique a maquina de accionamento
regularmente relativamente ao funcionamento seguro, através de uma pren-
sagem com a maior unido de prensagem utilizada. Se a tenaz de prensar se
fechar completamente neste tipo de prensagem (veja em cima), entéo o
funcionamento da maquina de accionamento esta assegurado.

A REMS Mini-Press ACC e REMS Akku-Press ACC esta equipada com um
circuito electronico de assisténcia técnica. Apos cerca de 10.000 prensagens,
o diodo no punho com interruptor (9) tera luz intermitente. E nesta altura que
deve ser efectuada uma inspecgéo. Esta inspeccdo deve ser efectuada por
uma oficina autorizada de assisténcia técnica contratada REMS.

4.1.3. Maquinas de prensar axiais

Mantenha as cabegas de prensar (14) e os furo de assento no dispositivo de
prensar sempre limpos. Mantenha as cabegas expandidoras (16) e o0 mandril
de expanséo (18) limpos. De tempos em tempos, lubrifique ligeiramente o
mandril de expansé&o (18).

4.1.4. REMS Akku-Ex-Press Q & E, REMS Power-Ex-Press Q & E
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Mantenha as cabegas expandidoras (16) e 0 mandril de expansao (18) limpos.
De tempos em tempos, lubrifique ligeiramente o mandril de expanséo (18).

Inspecgao / Reparagdo

Antes de efectuar trabalhos de manutencao e de reparagao, retire a ficha da
rede ou retire 0 acumulador! Estes trabalhos podem ser efectuados exclusi-
vamente por profissionais especializados reconhecidos ou por pessoal instruido
para o efeito.

Apo6s cerca de 10.000 prensagens/expansdes, no entanto, no minimo, uma
Vvez por ano, torna-se necessaria a inspecgao da ferramenta de prensar/ de
expandir pela REMS ou por uma oficina autorizada de assisténcia técnica
contratada REMS.

A engrenagem das maquinas de accionamento REMS Power-Press E é livre
de manutencg&o. A engrenagem trabalha com uma carga de massa lubrificante
de longa duragao e subsequentemente néo precisa de ser lubrificada. O motor
REMS Power-Press E, REMS Power-Press e REMS Power-Press ACC esta
equipado com escovas de carvao. Estas escovas desgastam-se, devendo por
isso ser verificadas ou substituidas. Utilize apenas escovas de carvéo originais
para a REMS Power-Press. As maquinas de accionamento com acumulador
REMS trabalham de forma electrohidraulica. No caso de uma forga de prensar
insuficiente ou no caso de perda de dleo, a maquina deve ser verificada ou
reparada pela REMS ou por uma oficina autorizada de assisténcia técnica
contratada REMS.

Tenazes de prensar, cabegas de prensar e cabegas expandidoras danificadas
ou gastas ndo podem ser reparadas.

Falhas
Falha:
Razao: e

A maquina de accionamento ndo funciona.

Escovas de carvado gastas (REMS Power-Press E,

REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

e Cabo de alimentag&o defeituoso (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

e Acumulador vazio ou defeituoso (maquinas de accionamento
com acumulador REMS).

o Motor de accionamento defeituoso.

Falha: A prensa radial ndo termina a prensagem, o tenaz de prensar,
alicate adaptador, matriz ndo fecham totalmente.
Razdo: e Maquina de accionamento sobreaquecida (REMS Power-

Press E, REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
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e Escovas de carvdo gastas (REMS Power-Press E, Tlumaczenie z o inatlu instrukcji obstugi
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC). e j 9
e Embraiagem de atrito defeituosa (REMS Power-Press E). Dokumentacja techniczna cegdw zaciskowych REMS, glowic zaciskowych REMS
o Acumulador vazio ou defeituoso (REMS maquinas de acciona- oraz gtowic do kielichowania REMS otrzymana w chwili zakupu okresla rodzaje
mento com acumulador). systemow potaczen rur, w ktérych moga by¢ one stosowane. W przypadku wpro-
e Motor de accionamento defeituoso. wadzenia na rynek nowych systeméw potaczen lub tez zmiany juz istniejgcych
e Tenaz de prensar, matriz ou alicate adaptador incorrectos nalezy zasiegna¢ informacji w firmie REMS o moZliwo$ci stosowania posiadanych
(contoro de prensa, tamanho) aplicados. narzedzi w nowych lub zmienionych systemach (fax +49 7151 17 07-110). Produ-
o O tenaz de prensar, matriz ou alicate adaptador estao presos cent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian.
ou avariados. -
Rys. 1-14 12 Sworzen
5.3. Falha: Ao fechar o tenaz de prensar ou a matriz ocorre uma clara fissura 1 Cegi zaciskowe 13 Przycisk cofania
do casquilho de prensa. 2 S_worzeh cggéw 14 Glowice zacis!<o_we .
Razio: e Tenaz de prensar ou matriz/contorno de prensa danificados 3 Listwa dociskowa 15 Przyrzad do kielichowania
ou desgastados. 4 Sworzen 'rygIUchy 16 Glowmg do k'lelllchowan'la
o Tenaz de prensar, alicate adaptador ou matriz incorrectos 5 Rolki zaciskowe 17" Szcz¢ki do kielichowania
(contorno de prensa, tamanho) aplicados. s gchv;/yt Opll(’?(‘.)wy KU obrotd 18 éolec do’kle(;lqhowanla
P ; rzetacznik kierunku obrotéw ega posrednia
° Afmag:l'ﬁ'? ndao ade_quada entre casquilho de prensar, tubo e 8 Przycisk wylacznika 20 Pierécien zaciskowy
casquiino de apolo. 9 Uchwyt zespotu napedowego 21 Segment zaciskowy
5.4. Falha: Com a tenaz de prensar sem carga, os mordentes de prensar 10 Szczeka zaciskowa 22 Kontur (pierscie zaciskowy badz
fecham de forma desfasada em “A” e “B” (Fig. 1). 11 Kontur segmenty zaciskowe)
Razdo: e O tenaz de prensar, alicate adaptador caiu ao chao, mola de
presséo dobrada.
5.5. Danos A Ogolne wskazéwki bezpieczenstwa

Para evitar danos na prensa certificar-se de que em situagdes de trabalho,
como ilustrado na fig. 9 a 11, ndo ocorre nenhuma tensao entre tenaz de
prensar, matriz, alicate adaptador, conexao e motor de propulsao.

Garantia do fabricante

O prazo de garantia é de 12 meses apds entrega do novo produto ao primeiro
consumidor, tendo em conta 0 maximo de 24 meses ap6s fornecimento ao
revendedor. A data de entrega deve ser comprovada pelos documentos origi-
nais de compra, que devem conter as indicagdes sobre a data da comprae a
designacao exacta do produto. Todas as falhas no funcionamento ocorridas
dentro do prazo de garantia, provocadas por erros de fabrico ou de material
comprovados, serdo eliminadas gratuitamente. O prazo de garantia para o
produto n&o se prolongara, nem se renovara devido a eliminagéo das avarias.
Ficam excluidos da garantia todos os danos provocados pelo desgaste natural,
manuseamento incorrecto ou uso normal, ndo observagéo dos regulamentos
de operagao, meios de operagdo inadequados, cargas excessivas, utilizagdo
para outras finalidades além das previstas, intervengdes pelo préprio utilizador
ou por terceiros ou outras razées fora do ambito da responsabilidade da REMS.

Os servigos de garantia devem ser prestados, exclusivamente, pelas oficinas
de assisténcia técnica contratadas e autorizadas REMS. Todas as reclamages
serdo consideradas apenas se o aparelho for entregue a uma oficina de
assisténcia técnica contratada sem terem sido efectuadas quaisquer interven-
¢des e sem o aparelho ter sido anteriormente desmontado por outrem. Produtos
e pecas substituidos permanecem propriedade da REMS.

Os custos relativos ao transporte de ida e volta sdo da responsabilidade do
utilizador.

Os direitos legais do utilizador, em especial o seu direito de reclamag&o perante
o representante em caso de danos, manter-se-do inalterados. Esta garantia
do fabricante é valida exclusivamente para produtos novos, comprados na
Unido Europeia, na Noruega ou na Suica.

Listas de pegas

Para obter informagdes sobre as listas de pegas, aceder a area de downloads
da pagina www.rems.de.

UWAGA! Nalezy uwaznie przeczyta¢ wszystkie wskazdwki. Nieuwzglednienie poniz-
szych wskazéwek moze spowodowaé porazenie elektryczne, pozar i/lub ciezkie
obrazenia ciata. Uzyte w tek$cie wyrazenie ,sprzet elektryczny” oznacza elektrona-
rzedzie zasilane z sieci energetycznej (z przewodem zasilajacym), elektronarzedzie
zasilane z akumulatora (bez przewodu zasilajacego), maszyny i inne urzadzenia
elektryczne. Sprzet elektryczny nalezy uzywa¢ wytacznie zgodnie z jego przezna-
czeniem i przy uwzglednieniu ogdlnych przepiséw bezpieczenstwa i zapobiegania
wypadkom.

PROSIMY ZACHOWAC PONIZSZE WSKAZOWKI

A) Stanowisko pracy

a) Na stanowisku pracy utrzymywacé czystosc¢ i porzadek. Brak porzadku i zte
oswietlenie moga powodowaé grozbe wypadku.

b) Przy pomocy sprzetu elektrycznego nie pracowacé w otoczeniu zagrozonym
wybuchem, w ktorym znajduja sie palne ciecze, gazy lub pyly. Sprzet elek-
tryczny jest Zrodtem iskier, ktére mogq spowodowac zapton pytéw lub par.

c) W poblize, gdzie wykonywana jest praca sprzetem elektrycznym nie dopusz-
czac dzieci i 0s6b trzecich. Ich obecno$¢ moze rozprasza¢ osobe pracujacy i
spowodowac utrate kontroli nad sprzetem.

B) Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczka przewodu zasilajacego musi doktadnie pasowac¢ do gniazda siecio-
wego. Wtyczka nie moze by¢ w zaden spos6b przerabiana. Sprzet elektryczny
wymagajacy uziemienia ochronnego nie moze by¢ zasilany przez jakiekol-
wiek taczniki. Stosowanie oryginalnych wtyczek zdecydowanie zmniejsza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym. Jezeli sprzet elektryczny wyposazony jest w
przewdd uziemienia ochronnego, moze by¢ podiaczony tylko do gniazda siecio-
wego wyposazonego w styk uziemienia ochronnego. Uzywanie sprzgtu elektrycz-
nego na placu budowy, w wilgotnych warunkach lub na zewnatrz wymaga podta-
czenia go do sieci przez wytgcznik réznicowo-pradowy o pradzie zadziatania 30 mA.

b) Unika¢ kontaktu ciata z elementami uziemionymi, np. rurami, kaloryferami,
piecami, chtodziarkami. Uziemienie ciata podczas pracy zwieksza ryzyko pora-
zenia pradem elektrycznym.

c) Nie wystawia¢ sprzetu na dziatanie wilgoci, np. deszczu. Wnikniecie wody
do wnetrza sprzetu zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

d) Przewod zasilajacy nie stuzy do transportu lub zawieszania sprzetu. Nie
stuzy réwniez do wyciagania wtyczki z gniazda sieciowego. Chroni¢ przewéd
zasilajacy przed wysoka temperatura, olejami, ostrymi krawedziam i dotknie-
ciem przez ruchome (np. wirujace) elementy sprzetu. Uszkodzony lub spla-
tany przewod zwieksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

e) Podczas pracy na zewnatrz, gdy konieczne jest stosowanie przedtuzacza,
stosowac¢ wylacznie przedtuzacz dostosowany do uzytku zewnetrznego.
Taki przedtuzacz zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

C) Bezpieczenstwo osob

Te urzadzenia nie sa przeznaczone do uzytkowania przez osoby (wiacznie

z dzie¢mi) ze zmniejszonymi fizycznymi, sensorycznymi lub umystowymi

zdolnosciami, albo z niedostatecznym doswiadczeniem i wiedza, chyba ze

przed uzytkowaniem urzadzenia zostaly poinstruowane lub skontrolowane
przez jedna z odpowiedzialnych za ich bezpieczefistwo oséb. Dzieci musza
by¢ kontrolowane, aby upewnic si¢, czy nie uzywaja urzadzenia do zabawy.

By¢ uwaznym, zwraca¢ uwage na wykonywane czynnosci, rozsadnie poste-

powac podczas pracy ze sprzetem elektrycznym. Nie uzywacé sprzetu elek-

trycznego, jezeli jest si¢ zmeczonym lub pod wptywem narkotykow, alko-
holu lub lekéw. Chwila nieuwagi podczas uzytkowania sprzetu moze spowo-
dowac¢ grozne obrazenia.

b) Nosi¢ elementy osobistego wyposazenia ochronnego oraz okulary ochronne.
Uzywanie elementéw osobistego wyposazenia ochronnego: maski przeciwpy-
towej, obuwia antyposlizgowego, kasku ochronnego lub ochrony stuchu — odpo-
wiednio do uzywanego sprzetu elektrycznego zmniejsza ryzyko obrazen.

c) Wykluczyé mozliwos¢ przypadkowego samoczynnego wiaczenia sig sprzetu.
Przed wlozeniem wtyczki do gniazda sieciowego upewni¢ sie, ze sprzet
elektryczny jest wytaczony (pozycja ,,AUS“ wylacznika zasilania). Przeno-

a
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szenie sprzetu z palcem na wytgczniku lub préba wiozenia wtyczki do gniazda
sieciowego, gdy sprzet jest wigczony, moze spowodowaé wypadek. W zadnym
wypadku nie zwiera¢ (mostkowac) wytacznika sieciowego.

d) Przed wiaczeniem sprzetu usunaé wszystkie narzedzia i klucze nastawcze.

Ich pozostawienie w obracajacym si¢ elemencie sprzetu zamienia je w pocisk

mogacy dotkliwie zrani¢ osobe obstugujaca lub postronna. Nigdy nie chwyta¢

ruchomych (obracajacych sie) elementdw sprzetu elektrycznego.

Nie przecenia¢ swoich mozliwosci. Zawsze stara¢ sie sta¢ pewnie i prawi-

ditowo zachowywa¢é réwnowage. Pozwoli to lepiej kontrolowac sprzet w nieocze-

kiwanych sytuacjach.

f) Nosi¢ odpowiedni ubior, bez luznych i szerokich elementéw. Nie zaktada¢
luznej bizuterii. Nie zbliza¢ wloséw, ubrania i rekawiczek do ruchomych
elementéw sprzetu. Luzny ubiér, diugie, luzne wiosy lub zwisajace ozdoby moga
zosta¢ pochwycone przez ruchome elementy sprzetu.

g) Jezli mozliwe jest zamontowanie urzadzen odpylajacych, upewni¢ sig, ze
sg sprawne i moga by¢ prawidtowo uzyte. Ich zastosowanie zmniejsza zagro-
Zenia wywotane pytami.

h) Na wykonywanie prac zezwala¢ tylko osobom przeszkolonym. Osoby mtodo-
ciane mogg pracowac przy pomocy sprzetu elektrycznego tylko wtedy, gdy ukon-
czyly 16 rok zycia, gdy praca ta ma na celu ich szkolenie i gdy wykonywana jest
pod nadzorem fachowca.

e

-

D) Staranne obchodzenie si¢ ze sprzetem elektrycznym i jego uzytkowanie

a) Nie przeciaza¢ sprzetu elektrycznego. Do kazdej pracy stosowaé odpo-
wiedni sprzet. Przy pomocy wtasciwego sprzetu pracuje sie lepiej i pewniej w
zadanym zakresie mocy.

b) Nie uzywa¢ sprzetu z zepsutym wylacznikiem. Kazdy sprzet elektryczny nie
dajacy sie¢ w dowolnym momencie wigczy¢ lub wytaczyé stwarza zagrozenie i
musi zosta¢ naprawiony.

c) Wyja¢ wtyczke z gniazda sieciowego przed rozpoczeciem jakichkolwiek
nastawien w sprzecie elektrycznym, zmiang elementéw jego wyposazenia
lub jezeli chce sie przerwaé prace i na chwile sprzet odtozy¢. Zapobiegnie
to nieoczekiwanemu wiaczeniu si¢ sprzetu.

d) Nieuzywany sprzet elektryczny przechowywa¢ poza zasiegiem dzieci. Nie
zezwala¢ na obstuge sprzetu elektrycznego osobom nie znajacym sie na
jego obstudze lub takim, ktore nie przeczytaly instrukcji obstugi. Sprzet
elektryczny w rekach osob niedoswiadczonych moze by¢ niebezpieczny.

e) Starannie dba¢ o sprzet elektryczny. Sprawdzaé prawidtowe funkcjono-
wanie wszystkich ruchomych elementow, w szczegdlnosci czy nie s zatarte,
pekniete lub w inny sposéb uszkodzone. Wymiane uszkodzonych elementow
zleca¢ wylacznie fachowcowi lub autoryzowanemu przez firme¢ REMS warsz-
tatowi naprawczemu. Wiele wypadkéw ma przyczyne w nieprawidtowej konser-
wacji elektronarzedzi.

f) Elementy tnace musza byc zawsze czyste i ostre. Prawidtowo utrzymywane
elementy tnace rzadziej sie zakleszczajq i dajq sie tatwiej prowadzic.

g) Pamieta¢ o prawidlowym zamocowaniu obrabianego elementu. Stosowa¢
uchwyty mocujace lub imadto. To zdecydowanie pewniejsze zamocowanie niz
przytrzymywanie reka. Stosowanie zamocowania zwalnia obie rece osoby pracu-
jacej, przez co moze ona tatwiej i pewniej trzymacé sprzet elektryczny.

h) Sprzet elektryczny i jego wyposazenie stosowa¢ wytacznie do prac, do
ktorych zostat on przewidziany. Uwzgledni¢ przy tym warunki pracy i rodzaj
czynnosci przewidzianej do wykonania. Stosowanie sprzetu elektrycznego
do innych celdw anizeli przewidziane moze prowadzi¢ do niebezpiecznych sytu-
acji. Jakiekolwiek samowolne manipulacje i zmiany w sprzecie elektrycznym sg
ze wzgleddéw bezpieczenistwa zabronione.

E) Staranne obchodzenie sie z urzadzeniami akumulatorowymi i ich
uzytkowanie

a) Przed zatozeniem akumulatora upewnic¢ sig, ze sprzet jest wylaczony. Zato-
zenie akumulatora do wigczonego sprzetu moze spowodowa¢ wypadek.

b) Akumulatory tadowac tylko przy pomocy tadowarek zalecanych przez produ-
centa. Ladowanie przy pomocy posiadanej fadowarki innych akumulatoréw niz
dozwolone dla tej tadowarki moze spowodowac pozar.

c) Do konkretnego sprzetu elektrycznego stosowaé wylacznie akumulatory
do niego przewidziane. Stosowanie akumulatoréw innego typu moze spowo-
dowac obrazenia lub pozar.

d) Nie uzywane akumulatory przechowywa¢ z dala od metalowych przed-

miotéw, np. spinaczy biurowych, monet, kluczy, gwozdzi, srub itp., moga-

cych spowodowa¢ zwarcie kontakow akumulatora. Zwarcie akumulatora
moze spowodowaé oparzenia lub pozar.

Nieprawidtowe uzytkowanie akumulatora moze spowodowa¢ wyciek elek-

trolitu. Stara¢ sie nie dotykac elektrolitu, a po ewentualnym dotknieciu

przemy¢ skore woda. W przypadku dostania si¢ elektrolitu do oczu, natych-
miast wezwac lekarza. Kontakt elektrolitu ze skdrag moze spowodowac jej podraz-
nienie lub oparzenie.

f) Akumulator i tadowarka nie moga by¢ uzywane, jezeli ich temperatura oraz
temperatura otoczenia jest nizsza niz < 5°C/40°F lub wyzsza niz 2 40°C/105°F.

g) Zuzyte akumulatory nie moga by¢ wyrzucane do zwyktych pojemnikéw na
odpady domowe. Nalezy je odda¢ do punktu zbiorki odpadéw niebezpiecz-
nych lub do autoryzowanego przez firme¢ REMS warsztatu naprawczego.

e

-~

F) Serwis

a) Naprawe niesprawnego sprzetu elektrycznego zleci¢ wytacznie fachow-
cowi, ktory zapewni zastosowanie oryginalnych czesci zamiennych. Zapewni
to gwarancje bezpieczeristwa naprawionego sprzegtu.

b) Stosowa¢ sie do przepiséw dotyczacych konserwacji sprzetu i wymiany
narzedzi.

c) Regularnie kontrolowac przewdd sieciowy. Jezeli stwierdzi sie jego uszko-
dzenie, zleci¢ wymiane fachowcowi lub autoryzowanemu przez firme REMS
warsztatowi naprawczemu. Kontrolowa¢ réwniez uzywane przediuzacze i
wymienia¢ je w przypadku stwierdzenia uszkodzen.

A Szczegolne wskazowki bezpieczenstwa

e Stosowac srodki ochrony osobistej (np. okulary ochronne).

o Unikac¢ nienaturalnych pozyciji ciata podczas pracy, nie przechylac sie nadmiernie.

e Przed wymiang narzedzi do zaciskania lub kielichowania wyja¢ wtyczke z gniazda
sieciowego lub odtgczy¢ akumulator.

e Zespoly napedowe wytwarzajg bardzo duza site nacisku, dlatego nalezy zachowaé
szczegolng ostroznos¢. Obecnosé osob trzecich w poblizu miejsca stosowania
urzadzen jest niedopuszczalna.

e Podczas pracy maszyny nalezy chwytaé ja wytacznie w miejscach do tego prze-
znaczonych, tj. za uchwyty na obudowie (6) i zespole napedowym (9). Nie dotykaé
elementow roboczych (szczek zaciskowych lub narzedzi do kielichowania).

e Praca prasy radialnej z nie zablokowanym sworzniem cegow (2) grozi peknie-
ciem narzedzia.

e Prasy promieniowe z cegami lub pierscieniami zaciskowymi zaktada¢ na tacznik
zaciskowy zawsze pod katem prostym do osi rury. Nigdy nie zaktada¢ ukos$nie.

o Nigdy nie uzywac¢ pras promieniowych bez nasadzonych cegéw lub pierscieni
zaciskowych. Proces zaciskania moze by¢ wykorzystywany wytacznie w celu
potaczenia rur. Zaciskanie bez oporu stawianego przez zaciskany materiat powo-
duje nadmierne przecigzenie maszyny.

e Przed zastosowaniem cegéw lub pierscieni zaciskowych obcej produkcji, spraw-
dza¢ czy sq one odpowiednie dla jednostki napedowej. Przeczytac i przestrzegac
instrukcji obstugi producenta dotyczacych cegéw lub pierscieni zaciskowych.

e Prasy osiowe moga by¢ uzywane tylko z do oporu zatozonymi gtowicami, w prze-
ciwnym wypadku istnieje niebezpieczenstwo pekniecia narzedzia.

e Prasy osiowe z gtowicami naktada¢ na tacznik tulejowy zawsze prostopadle do
osi rury. Naktadanie ukosne jest niedopuszczalne.

e Glowice do kielichowania nakreca¢ do oporu na przyrzad do kielichowania.

o Nie naprawia¢ uszkodzonych cegéw zaciskowych, posrednich, pierscieni zaci-
skowych, glowic zaciskowych i glowic kielichujacych. Niebezpieczenstwo pekniecial

e Stosowac sie do zalecen producenta systemu potaczeniowego odno$nie montazu
i demontazu narzedzi.

1. Dane techniczne
1.1. Numery katalogowe

Zespdt napedowy REMS Power-Press E 572100
Zespot napedowy REMS Power-Press 577001
Zespdt napgdowy REMS Power-Press ACC 577000
Zespdt napgdowy REMS Mini-Press ACC Li-lon 578001
Zespdt napedowy REMS Akku-Press Li-lon 571003
Zespot napedowy REMS Akku-Press ACC Li-lon 571004
Zespot napgdowy REMS Ax-Press 15 Li-lon 573002
Zespot napgdowy REMS Ax-Press 40 Li-lon 573006
Zespot napedowy REMS Akku-Ex-Press Q & E Li-lon 575005
Zespot napedowy REMS Power-Ex-Press Q & E 575007
Akumulator REMS Akku Li-lon 14,4V, 1,3 Ah 571540
Akumulator REMS Akku Li-lon 14,4 V 2,2 Ah 571550
Zasilacz REMS Li-lon 571565
tadowarka szybkotadujaca Li-lon/Ni-Cd 230 V, 50—60 Hz, 65 W 571560
Skrzynka z blachy stalowej REMS Power-Press E 570280
Skrzynka z blachy stalowej REMS Power-Press 570280
Skrzynka z blachy stalowej REMS Power-Press ACC 570280
Skrzynka z blachy stalowej REMS Mini-Press ACC 578290
Skrzynka z blachy stalowej REMS Akku-Press 571290
Skrzynka z blachy stalowej REMS Ax-Press 15/40 573282
Skrzynka z blachy stalowej REMS Akku-Ex-Press Q & E 578290
1.2. Zakres zastosowan

REMS Mini-Press ACC prasa radialna do faczenia metodq,

zaciskowa rur stalowych, nierdzewnych rur stalowych, rur

miedzianych, rur z tworzyw sztucznych oraz tacznikéw rur @10-40 mm

Prasy radialne do tgczenia metoda zaciskowa rur stalowych,

nierdzewnych rur stalowych, rur miedzianych, rur z

tworzyw sztucznych oraz tacznikéw rur @ 10-76 (108) mm
Prasy osiowe do taczenia metodg zaciskanych lub nasuwanych

tulei rur stalowych, rur miedzianych, rur z tworzyw sztucznych
i tacznikow rur oraz do kielichowania rur z tworzyw

sztucznych i tacznikéw rur @12-32 mm

REMS Akku-Ex-Press Q & E do kielichowania

rur i pierécieni w systemie Uponor Quick & Easy @ 16—40 mm
B %—-1%"

REMS Power-Ex-Press Q & E zdo kielichowania

rur i pierscieni w systemie Uponor Quick & Easy @ 50-63 mm

a2

Zakresy temperatur roboczych

Akku-Press 0°C-60°C

Prasy zasilane z sieci -8°C-60°C

1.3. Posuw / sita zaciskania

Sita posuwu pras radialnych 32 kN

Sita zaciskania pras radialnych 100 kN

Sita posuwu pras radialnych Mini 24 kN

Sita zaciskania pras radialnych Mini 70 kN

Sita zaciskania prasy REMS Ax-Press 15 15 kN

Sita zaciskania prasy REMS Ax-Press 40 40 kN
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14.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

21.

Dane elektryczne

REMS Power-Press E,

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC
REMS Power-Ex-Press Q & E

REMS Akku-Press,
Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Q & E,
REMS Mini-Press ACC

tadowarka szybkotadujaca

Li-lon/Ni-Cd (1 éra) wejscie
wyjscie
Zasilacz 230 V wejscie
wyjscie
Wymiary

REMS Power-Press E

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC

REMS Mini-Press ACC

REMS Akku-Press, Akku-Press ACC
REMS Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Q & E

REMS Power-Ex-Press

230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
S315% (AB 2/10 min)

izolacja ochronna (73/23/EWG)
nie wytwarza zaktdcen elektro-
magnetycznych (89/326/EWG)

14,4V =;22Ah; 20 A
14,4V =;13Ah; 18A

230 V~; 50-60 Hz; 65 W
12-18V =

230 V~; 50-60 Hz
12V=10A

430%110%x85 mm (16,9"x4,3"x3,3”)

365%235x85 mm (14,47x9,2"x3,3”")
288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
338x290%85 mm (13,3"x11,47x3,3”)
330x320x85 mm (13"x12,6"x3,3")
293%248x80 mm (11,5"x9,8"x3,1”)
300x290x85 mm (11,8"x12,6"x3,3")

Masy
REMS Power-Press E zespot napedowy 44kg (9,61b)
REMS Power-Press zespdt napedowy 46kg (10,01b)
REMS Power-Press ACC zespét napedowy 46kg (10,01b)
REMS Mini-Press ACC zespdt napedowy bez akumulator 2,1kg  (4,51b)
REMS Akku-Press zespét napedowy bez akumulator 45kg  (9,81b)
REMS Ax-Press 15/40 zespot napedowy bez akumulator 4,3kg (9,4 Ib)
REMS Akku-Ex-Press Q & E zespot napedowy bez akum. 2,0kg (4,4 Ib)
REMS Power-Ex-Press zesp6t napedowy bez akumulator 3,2kg (7,0 Ib)
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah (akumulator) 03kg  (0,61b)
REMS Akku Li-lon 14,4V, 2,2 Ah (akumulator) 05kg (1,11b)
Cegi zaciskowe ($rednio) 1,8kg (3,91b)
Cegi zaciskowe Mini ($rednio) 12kg (2,61b)
Gtowice zaciskowe (para, $rednio) 0,27kg  (0,61b)
Gtowica do kielichowania ($rednio) 0,16kg  (0,31b)
Cega posrednia Z3 38kg (8,21Ib)
Pierscien zaciskowy M54 31kg (6,71b)
Pierscien zaciskowy U75 6,4kg (13,81b)
Poziom hatasu
Warto$¢ na stanowisku pracy
REMS Power-Press E 82 dB(A)
REMS Power-Press / Power-Press ACC 77 dB(A)
REMS Mini-Press ACC 72 dB(A)
REMS Akku-Press 73 dB(A)
REMS Ax-Press 15/40 75 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press Q & E 77 dB(A)
REMS Power-Ex-Press 73 dB(A)
Wibracje
Wazona efektywna warto$¢ przyspieszenia 2,5 m/s?

Podana warto$¢ emisyjna drgan zostata zmierzona na podstawie znormalizo-
wanego postepowania kontrolnego i moze by¢ stosowana do poréwnania z
innymi urzadzeniami. Warto$¢ ta moze takze stuzy¢ do wstgpnego oszaco-
wania momentu przerwania pracy.

Uwaga: Warto$¢ emisyjna drgan podczas rzeczywistej pracy urzadzenia moze
sie rozni¢ od wartosci podanej wyzej, zaleznie od sposobu, w jaki urzadzenie
jest stosowane. W zaleznosci od rzeczywistych warunkow pracy (praca prze-
rywana) moze okazac si¢ koniecznym ustalenie srodkow bezpieczenstwa dla
ochrony osoby obstugujacej urzadzenie.

Uruchomienie

Do stosowania cegéw zaciskowych REMS, pierscieni zaciskowych REMS,
gtowic zaciskowych REMS i gtowic kielichujagcych REMS dla réznych systemow
potaczen rurowych wazna jest dana aktualna dokumentacja sprzedazy. W przy-
padku wprowadzenia na rynek nowych systemow potaczen lub tez zmiany juz
istniejacych nalezy zasiegnag¢ informacji w firmie REMS o mozliwosci stoso-
wania posiadanych narzedzi w nowych lub zmienionych systemach (fax +49
715117 07-110).

Podtaczenie elektryczne

Uwzgledni¢ napigcie znamionowe! Przed podtgczeniem zespotu napedowego
lub tadowarki sprawdzi¢ zgodno$¢ napiecia podanego na tabliczce znamio-
nowej z napieciem istniejacym w sieci. W przypadku pracy w warunkach podwyz-
szonej wilgotnosci, np. na budowach, na wolnym powietrzu i tym podobnych
miejscach urzadzenie elektryczne musi by¢ podtaczone przez ochronny wytacznik
roznicowy o pradzie zadziatania 30 mA.

Akumulatory dostarczone wraz z prasami REMS i akumulatory zapasowe nie
sg natadowane. Przed pierwszym uzyciem akumulatory natadowaé. Do tado-
wania stosowac tylko fadowarke szybkotadujaca firmy REMS. Nie wolno tadowac
baterii nie przeznaczonych do fadowania.

2.2,

23.

24,

2.5,

Nr art. 571560 tadowarka szybkotadujaca Li-lon/Ni-Cd

Kiedy wtyczka sieciowa jest wtaczona, zielone $wiatto kontrolne $wieci ciggle.
Przy wstawionym akumulatorze do tadowarki szybkotadujacej zielone $wiatto
kontrolne miga i odbywa sie tadowanie akumulatora. Kiedy zielone $wiatto
kontrolne $wieci sig ciagle, akumulator jest natadowany. Miganie czerwonego
Swiatta kontrolnego oznacza uszkodzenie akumulatora. Przy ciagtym czer-
wonym $wietle akumulator jest za ciepty. Akumulatory osiagajq petng pojem-
no$¢ dopiero po wielokrotnym tadowaniu. Ladowarki szybkotadujace nie nadaja
sie do stosowania na wolnym powietrzu.

Montaz (wymiana) cegéw zaciskowych (1), pierscienia zaciskowego z
cega posrednia (rys. 14) dla pras promieniowych (rys. 1,12 i 13)
Wytaczy¢ wtyczke sieciowa lub wyja¢ akumulator. Stosowaé tylko cegi lub pier-
Scienie zaciskowe z danym konturem odpowiednim do systemu ztaczek zaci-
skowych. Cegi lub pierécienie zaciskowe REMS sg oznaczone na szczekach
lub segmentach zaciskowych literami oznaczajacymi kontur i liczbg oznacza-
jaca wielkos¢. Przeczytac i przestrzega¢ wskazéwek producenta systemu doty-
czacych wbudowania i montazu. Nigdy nie zaciskac niepasujacych cegéw lub
pierscieni zaciskowych i cegi posredniej (kontur, wielko$¢). Potaczenie zaci-
skowe moze okaza¢ si¢ bezuzyteczne a maszyna oraz cegi lub pierscienie
zaciskowe i cega posrednia mogq ulec uszkodzeniu.

Korzystne jest potozenie jednostki napedowej na stole lub podtodze. Montaz
(wymiana) cegow zaciskowych lub cegi posredniej moze odbywac sig tylko
wtedy, kiedy rolki zaciskowe (5) sg catkowicie wsuniete. Aby sprowadzi¢ rolki
do tego potozenia nalezy w przypadku pras REMS Power-Press E przestawi¢
przetacznik kierunku obrotéw (7) w lewo i uruchomi¢ maszyne przyciskiem (8),
a w przypadku prasy REMS Power-Press i REMS Akku-Press naciska¢ przy-
cisk cofania (13), az rolki (5) znajda sie¢ w zwrotnym potozeniu.

Otworzy¢ sworzen cegéw (2). W tym celu nalezy nacisna¢ sworzen ryglujacy
(4). Popchniety sprezyna sworzen (2) wysunie sie. Wstawi¢ wybrane cegi zaci-
skowe (1) lub cege posrednig (19). Dosunaé sworzen cegéw (2), az do zaze-
bienia sworznia ryglujacego (4). Przy tym docisnaé listwe dociskowa (3) bezpo-
$rednio nad sworzniem cegoéw. Nigdy nie uzywac pras promieniowych bez
nasadzonych cegdw zaciskowych lub bez pierscienia zaciskowego. Proces
zaciskania stosowac tylko do sporzadzania potaczen zaciskowych. Zaciskanie
bez oporu stawianego przez zaciskany element jednostka napedowa lub cegi
zaciskowe, pierscien zaciskowy i cega posrednia sg niepotrzebnie nadmiernie
obcigzane.

Nigdy nie zaciskac¢, gdy sworzen (2) nie jest zaryglowany. Taka praca grozi
ztamaniem cegow!

Montaz (wymiana) gtowic zaciskowych (14) w prasach osiowych (rys. 6,7)
Odtgczy¢ akumulator. Stosowac wytacznie glowice odpowiadajace uzywanemu
systemowi potaczen. Glowice zaciskowe firmy REMS sg oznakowane literowo
w celu rozpoznania systemu potaczen do jakiego sg przeznaczone, oraz cyfrowo
w celu okreslenia rozmiaru. Nalezy stosowac sie do zalecerh montazowych
producenta systemu. W zadnym wypadku nie zaciska¢ uzywajac niedopaso-
wanych gtowic (system, rozmiar), gdyz wykonane potaczenie moze by¢ zte, a
gtowice i prasa mogg ulec uszkodzeniu.

Wybrane gtowice zaciskowe (14) wiozy¢ do gniazda mocujacego prasy, ewen-
tualnie obracajac, az do ich wyczuwalnego zatrzasniecia sie. Glowice oraz
gniazdo prasy nalezy utrzymywac w nalezytej czystosci.

Montaz (wymiana) gtowicy do kielichowania (16) w prasie REMS Ax-Press
15 (rys. 6)

Odtaczy¢ akumulator. Zamocowaé przyrzad do kielichowania (15) (osprzet).
W tym celu oczysci¢ powierzchnie potaczenia przyrzadu i prasy, a nastepnie
potaczyé oba elementy silnie dokrecajac dwie $ruby z tbem walcowym. Kolec
do kielichowania (18) lekko nasmarowac¢. Wybrang gtowicg do kielichowania
nakreci¢ do oporu na przyrzadzie. Stosowac wytacznie gtowice odpowiada-
jace uzywanemu systemowi potaczen. Gtowice do kielichowania firmy REMS
sg oznakowane literowo w celu rozpoznania systemu potaczen do jakiego sg
przeznaczone, oraz cyfrowo w celu okreslenia rozmiaru. Nalezy stosowac sie
do zalecen montazowych producenta systemu. W zadnym wypadku nie kieli-
chowaé uzywajac niedopasowanej gtowicy (system, rozmiar), gdyz wykonane
potaczenie moze by¢ zte, a glowica i prasa mogq ulec uszkodzeniu.

Nalezy zwrdci¢ uwage, aby podczas kielichowania tuleja zachowywata dosta-
teczny odstep od gtowicy, gdyz w przeciwnym wypadku szczeki do kielicho-
wania (17) moga sie wygig¢ lub ztamac.

W przypadku braku przestrzeni w miejscu kielichowania przyrzad do kielicho-
wania moze zosta¢ zdemontowany.

Montaz (wymiana) gtowicy do kielichowania (16) w prasie REMS Akku-
Ex-Press Mini Q & E i REMS Power-Ex-Press Q & E (rys. 8)

Odtaczy¢ akumulator. Stosowac wytacznie oryginalne glowice systemu Uponor
Quick & Easy. Nalezy stosowac¢ sie do zalecen montazowych producenta
systemu. W zadnym wypadku nie kielichowa¢ uzywajac niedopasowanej gtowicy
(system, rozmiar), gdyz wykonane potaczenie moze by¢ zte, a glowica i prasa
moga ulec uszkodzeniu. Kolec do kielichowania (18) lekko nasmarowac.
Wybrana gtowice do kielichowania nakreci¢ do oporu na przyrzadzie. Gtowice
do kielichowania REMS typu P i Cu nie nadajg sie do stosowania w prasie
REMS Akku-Ex-Press Q & E i REMS Power-Ex-Press Q & E i nie moga by¢ z
nig uzywane.

Praca

. Zaciskanie radialne (rys. 1 do 6 i 12 do 14)

Przed kazdym zastosowaniem jednostki napedowej i wstawionych danych;
cegdw zaciskowych lub pierscienia zaciskowego z cega posrednig przeprowa-
dzi¢ probne zaciskanie z natozonym tacznikiem zaciskowym. Cegi zaciskowe
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lub segmenty zaciskowe (21) muszg zamykac¢ sie catkowicie. Przy tym po
catkowitym zacisku musi by¢é zauwazalne catkowite zamkniecie si¢ szczek
zaciskowych (10) zarédwno na ich konicu (rys. 1, przy "A") jak i wewnatrz (rys.
1, przy "B"). W przypadku pierscienia zaciskowego po catkowitym zacisnigciu
musi by¢ zauwazalne catkowite zamkniecie sie z segmentéw zaciskowych (21,
przy "A" i "B"). Nalezy sprawdzi¢ szczelno$¢ potaczenia (przestrzegac krajo-
wych przepiséw, norm, wytycznych itd.).

Przed kazdym zastosowaniem nalezy sprawdzi¢ na uszkodzenia i zuzycie cegi
zaciskowe lub pierscien zaciskowy i cege posrednia, w szczegoinosci kontur
(111 22) obu szczek zaciskowych (10) lub wszystkie 3 segmenty zaciskowe.
Nie uzywa¢ wiecej uszkodzonych lub zuzytych cegdw lub piercieni zacisko-
wych. Inaczej zachodzi niebezpieczehstwo nieprawidtowego zaciskania lub
zagrozenia wypadkami.

Jezeli przy zaciskaniu cegdw powstaje na tulei widoczny grat, potaczenie moze
by¢ wadliwe lub nieszczelne (patrz usterki — p. 5).

3.1.1. Sposob postepowania

Cegi (1) nacisna¢ reka, aby rozwarte cegi mogty zosta¢ nasuniete na tacznik
rury. Zespot napedowy nalezy przy tym trzymaé prostopadle do rury. Zwolnié¢
cegi, ich szczeki obejma tacznik. Chwycié maszyne za uchwyty (6) i (9).
Objag pierscieniem zaciskowym (20) facznik zaciskowy. Wstawi¢ cege posrednig
(19) do urzadzenia zaciskowego i zablokowa¢ sworzniem cegdéw. Tak daleko
Scisnac reka cege posrednig (19), aby mozna jg byto natozy¢ na pierscien zaci-
skowy. Pusci¢ cege posrednia, tak aby przylgneta ona mocno do pierscienia
a pierScien zaciskowy do ztaczki zaciskowe;.

W przypadku prasy REMS Power-Press E przetacznik kierunku obrotéw (7)
przestawi¢ w prawo (zaciskanie) i wiaczy¢ naped przyciskiem (8). Przycisk (8)
trzymac nacisniety az do chwili, gdy potaczenie zostanie wykonane i cegi zaci-
skowe lub pierscien zaciskowy si¢ zamkna. Przetacznik obrotow (7) przestawic¢
w lewo (rozwieranie) i wiaczy¢ maszyne. Przycisk (8) trzyma¢ nacisniety az do
chwili, gdy rolki catkowicie sig cofng i zadziata sprzegto przecigzeniowe. Unika¢
niepotrzebnego przecigzania sprzegta.

W przypadku prasy REMS Power-Press i REMS Akku-Press witgcznik (8)
trzymac nacisnigty dopoki cegi zaciskowe lub pierscien zaciskowy nie zamkng,
sie catkowicie. Ten moment jest sygnalizowany akustycznie (trzask). Przycisk
cofania (13) naciska¢ tak dtugo, az rolki zaciskowe (5) catkowicie si¢ nie cofna.

W przypadku prasy REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC i REMS
Power-Press ACC wigcznik (8) trzyma¢ nacisnigty dopoki cegi zaciskowe lub
pierécien zaciskowy nie zamkng sie catkowicie. Po zakonczeniu zaciskania
zespdt napedowy przetaczy sie automatycznie na cofanie.

Scisnaé cegi zaciskowe reka, tak aby mozna byto je $ciagnaé ze ztaczki zaci-
skowej. Scisna¢ reka cege posrednia, tak aby mozna byto $ciagnag jg razem
z urzadzeniem z pierscienia zaciskowego. Otworzy¢ rekq pierscien zaciskowy,
tak aby byto go mozna $ciagna¢ ze zigczki zaciskowej.

3.1.2. Bezpieczenstwo dziatania

W przypadku prasy REMS Power-Press E proces zaciskania koriczy sie zwol-
nieniem przycisku (8). W celu mechanicznego zabezpieczenia zespotu nape-
dowego, w obydwu skrajnych potozeniach rolek zaciskowych dziata dodatkowo
zalezne od momentu obrotowego sprzegto przecigzeniowe.

Prasa REMS Power-Press i REMS Akku-Press konczy proces zaciskania auto-
matycznie, wydajac sygnat akustyczny (trzask).

Prasa REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC i REMS Power-Press
ACC konczy proces zaciskania automatycznie, wydajac sygnat akustyczny
(trzask), a nastepnie automatycznie cofa szczgki (wymuszony przebieg).
Wazne: Tylko przy catkowitym zamknigciu cegéw zaciskowych, badz cegi
posredniej i pierscienia zaciskowego mozliwe jest utworzenie nienagan-
nego zacisku. Po catkowitym zacisku musi by¢ zauwazalne catkowite
zamknigcie sie szczek zaciskowych (10) badz segmentéw zaciskowych
(21) zaréwno na ich koncu (rys. 1i 14, przy "A") jak i wewnatrz (rys. 1
14, przy "B"). Jesli podczas zamykania cegéw zaciskowych lub segmentu
zaciskowego powstaje wyrazny grat na tulei, zacisk moze by¢ btedny
badz nieszczelny (patrz usterki - p. 5).

3.1.3. Bezpieczeristwo pracy

Ze wzgleddw bezpieczenstwa prasy wyposazone zostaty w szybki wytacznik
przyciskowy, ktéry umozliwia natychmiastowe wytaczenie zespotu napedo-
wego, a tym samym zatrzymanie ruchu narzedzia roboczego w dowolnym
momencie, zwlaszcza przy grozacym niebezpieczenstwie. Maszyne mozna
przetaczy¢ w pozycije ,rozwieranie® w kazdym potozeniu wrzeciona.

3.2. Zaciskanie osiowe (rys. 6, 7)
3.2.1. Zaciskanie prasami REMS Ax-Press 15 i Ax-Press 40

Wstepnie zmontowany tacznik tulejowy wiozy¢ w glowice zaciskowe (14) i doci-
snac¢. Wiaczy¢ prase przyciskiem (8) na krétko, aby gtowice lekko dotknety
powierzchni styku facznika.

Uwaga! Wystepuje tu niebezpieczenstwo zgniecenia. Nie zbliza¢ rak do
poruszajacych sie glowic zaciskowych! Zespot napedowy trzymaé wytgcznie
za uchwyty (6) i (9). Przycisk (8) trzymac¢ wcisniety tak dtugo, az tuleja przy-
Ignie do kotnierza tacznika. Moment ten sygnalizowany jest akustycznie (trzask).
Nacisnaé¢ przycisk cofania (13) do chwili catkowitego wycofania gtowic.

W systemie potaczen tulejowych IV potrzebne sg rézne glowice zaciskowe dla
jednego rozmiaru rur. Nalezy stosowac¢ sie do zalecen i wskazéwek producenta
systemu.

System potaczen tulejowych RV wymaga zaciskania wstepnego i zaciskania
ostatecznego. Przy zaciskaniu wstepnym glowice zaktada sie na duzy rozstaw

tacznika i wykonuje zaciskanie. Przed zaciskaniem ostatecznym gtowice nalezy
odwroci¢ o 180° na maty rozstaw tacznika. Nalezy stosowac sig do zalecen i
wskazowek producenta systemu.

3.2.2. Kielichowanie przy pomocy prasy REMS Ax-Press 15

3.3.
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Tuleje nasuna¢ na rure, glowice do kielichowania wprowadzi¢ do oporu w rure
i docisnag prase do rury. Maszyne wtaczy¢ przyciskiem (8). Uwazac, aby tuleja
miata podczas kielichowania dostateczny odstep od gtowicy, gdyz w prze-
ciwnym wypadku szczeki (17) moga sie wygiac lub ztamaé. Przycisk (8) trzymac
wcisniety az do chwili zakorczenia procesu kielichowania, sygnalizowanej
akustycznie (trzask). Nacisna¢ przycisk (14) aby zamkna¢ gtowice. W razie
potrzeby czynno$ci powtdrzyé. Nalezy stosowac sie do zalecen i wskazéwek
producenta systemu.

Prasa REMS Akku-Ex-Press Q & E, REMS Power-Ex-Press Q & E

(rys. 8)

Nalezy stosowac sie do zalecen i wskazéwek producenta systemu. PierScien
Q & E odpowiedniego rozmiaru nasuna¢ na rure. Wprowadzi¢ gtowice do rury
i docisna¢ do niej prase. Wiaczyé naped przyciskiem (8). Po rozwarciu gtowicy
prasa przetaczy sie automatycznie na cofanie i gtowica zamknie sie. Nie zwal-
niajac przycisku (8) dosuna¢ prase. Proces kielichowania powtarza¢ tak dtugo,
az szczeki (17) nie zostang wsuniete w rure do oporu. Nalezy stosowac sig do
zalecen i wskazéwek producenta systemu.

Konserwacja i przeglad

Uwaga! Niezaleznie od wykonywanej konserwacji przynajmniej raz w roku
nalezy dostarczy¢ zesp6t napedowy wraz z kompletem narzedzi (np. cegi,
gtowice zaciskajace i gtowice do kielichowania) do autoryzowanego punktu
serwisowego REMS celem wykonania przegladu.

Konserwacja
Przed rozpoczeciem konserwacji nalezy odtaczy¢ prase od zasilania, tj. wyjaé
wtyczke z sieci lub odtaczy¢ akumulator.

Cegi zaciskowe, cegi posrednie, pierscienie zaciskowe i glowice nalezy utrzy-
mywaé w czystosci. Silnie zabrudzone elementy metalowe oczysci¢ np. terpen-
tyna, a nastepnie zabezpieczy¢ przed korozja.

Elementy z tworzyw sztucznych (np. obudowa, akumulator) czy$ci¢ wytacznie
stabym roztworem mydta i wilgotng $ciereczka. Nie stosowa¢ zadnych domo-
wych srodkéw czyszczacych, gdyz te czesto zawierajg sktadniki agresywne
dla tworzyw sztucznych. Nie stosowac benzyny, terpentyny, rozpuszczalnikéw
itp.

Zwraca¢ uwage, by do $rodka zespotu napedowego bedacego urzadzeniem
elektrycznym nie dostaty sie ptyny. Nie zanurza¢ prasy.

4.1.1. Cegi zaciskowe, cegi posrednie i pierscienie zaciskowe

Cegi zaciskowe, pierscienie zaciskowe i cegi posrednie nalezy sprawdzaé okre-
sowo na tatwos$¢ ruchu. W razie potrzeby oczyscic cegi zaciskowe, pierscienie
zaciskowe badz cegi posrednie i nasmarowac olejem maszynowym trzpienie
(12) szczek zaciskowych, segmenty zaciskowe badz szczeki posrednie. Nie
demontowac jednak cegow zaciskowych, pierscieni zaciskowych lub cegi
posredniej! Usuwac osady z konturu (11). Funkcjonowanie wszystkich cegow
zaciskowych, pier$cieni zaciskowych i cegoéw posrednich sprawdzaé okresowo
za pomocg probnych zaci$nie¢ z natozonymi tacznikami zaciskowymi. Po
zakonczonym zaciskaniu szczeki zaciskowe (10) musza by¢ zamkniete zaréwno
na ich koncu (rys. 1, przy "A") jak i wewnatrz (rys. 1, przy "B"). Segmenty zaci-
skowe (21) po zakonczonym zaciskaniu musza by¢ zamknigte. Nie uzywac
wiecej uszkodzonych lub zuzytych cegdw zaciskowych, pierscieni zaciskowych
i cegow posrednich. W razie watpliwosci dostarczy¢ w celu przegladu jednostke
napedowg ze wszystkimi cegami zaciskowymi, pierscieniami zaciskowymi i
cegami posrednimi do autoryzowanego warsztatu serwisowego firmy REMS.

4.1.2. Prasy radialne

Elementy oporowe cegéw zaciskowych, szczegdlnie rolki (5) i sworzen szczek
(2) nalezy regularnie czysci¢ i smarowac olejem maszynowym. Zespot nape-
dowy nalezy regularnie kontrolowa¢ pod katem pewnosci dziatania wykonujac
zaciskanie probne na najwigkszym uzywanym taczniku. Jezeli szczeki zacisng,
sie catkowicie (patrz wyzej), zespdt napedowy uznaje sie za sprawny.

Prasa REMS Mini-Press ACC i REMS Akku-Press ACC wyposazona jest w
elektroniczny system zliczajacy. Po ok. 10000 zaci$nig¢ zaczyna pulsowaé
dioda elektroluminescencyjna umieszczona w uchwycie (9). Oznacza to koniecz-
no$¢ wykonania przegladu, ktéry nalezy wykona¢ w autoryzowanym przez
REMS warsztacie naprawczym.

4.1.3. Prasy osiowe

Gtowice zaciskowe (14) oraz gniazdo mocujgce utrzymywaé w czystosci.
Gtowice do kielichowania (16) i kolec (18) utrzymywac w czystosci. Okresowo
kolec (18) nasmarowac.

4.1.4. REMS Akku-Ex-Press Q & E, REMS Power-Ex-Press Q & E

4.2,

Gtowice do kielichowania (16) i kolec (18) utrzymywaé w czystosci. Okresowo
kolec (18) nasmarowac.

Przeglad i naprawa

Przed przegladem lub naprawg maszyny nalezy wyja¢ wtyczke przewodu zasi-
lajacego z gniazda sieciowego lub odtgczy¢ akumulator! Przeglady i naprawy
moze wykonywac wytacznie autoryzowany i fachowy lub przeszkolony personel.

Po ok. 10000 zaci$nig¢ lub kielichowan lecz nie rzadziej niz 1 raz w roku
konieczny jest przeglad maszyny do autoryzowanego przez REMS warsztatu
serwisowego.
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Przektadnia prasy REMS Power-Press E nie wymagajg konserwacji. Mecha-
nizm zanurzony jest w smarze statym, nie wymaga wiec dodatkowego smaro-
wania. REMS Power-Press E, REMS Power-Press i REMS Power-Press ACC:
silnik zespotu napedowego posiada szczotki weglowe, ktdre ulegaja zuzyciu
podczas pracy i dlatego musza by¢ od czasu do czasu kontrolowane, a w razie
koniecznosci - wymienione. Stosowac tylko oryginalne szczotki do pras REMS
Power-Press. Zespoty napedowe pras REMS Akku pracujg na zasadzie elek-
trohydraulicznej. W przypadku zbyt matej sity zaciskania lub wycieku oleju,
nalezy przekazaé urzadzenie do autoryzowanego przez REMS warsztatu serwi-
sowego w celu jego sprawdzenia lub naprawy.

Uszkodzone lub zuzyte cegi, gtowice zaciskowe i glowice do kielichowania nie
sg naprawialne.

Usterki

5.1. Usterka: Silnik nie pracuje.

Przyczyna: e Zuzyte szczotki (REMS Power-Press E, REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC).
e Uszkodzony przewod zasilajacy (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
o Akumulator roztadowany lub uszkodzony (prasy REMS Akku).
o Zespot napedowy uszkodzony.

5.2. Usterka: Prasa promieniowa wykonuje nieprawidtowo operacje zaciskania,
cegi zaciskowe, cega posrednia, pierscien zaciskowy nie

zamykaja sie catkowicie.

Przyczyna: e Zespot napedowy przegrzany (REMS Power-Press E,

REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

o Zuzyte szczotki weglowe (REMS Power-Press E,

REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
Uszkodzone sprzegto przecigzeniowe (REMS Power-Press E).
Akumulator roztadowany lub uszkodzony (prasy REMS Akku).
Uszkodzony zespot napedowy.
Zastosowanie nieprawidtowych cegdw zaciskowych, pier-
$cienia zaciskowego lub cegi posredniej (kontur, wielko$c).
Cegi zaciskowe, pier$cien zaciskowy lub cega posrednia
pracujg ciezko lub sg uszkodzone.

5.3. Usterka: Przy zamykaniu cegdw zaciskowych lub pierscienia zacisko-

wego powstaje wyrazny grat na tulei.

Przyczyna: e Uszkodzone lub zuzyte cegi zaciskowe lub piercien
zaciskowy/kontur.
e Zastosowanie nieprawidtowych cegéw zaciskowych, badz
cegi posredniej lub pierscienia zaciskowego (kontur, wielko$¢).
e Zte dopasowanie tulei zaciskowej, rury i tulei oporowej.

5.4. Usterka: Szczeki po zamknigciu bez obcigzenia wykazujg przesuniecie

wzgledem siebie w punktach “A” i “B” (rys. 1).

Przyczyna: e Upadek na podtoge cegéw zaciskowych lub cegi posredniej,
wygigta sprezyna naciskowa.

5.5. Przypadki uszkodzenia
W celu unikniecia uszkodzenia urzadzenia zaciskowego zwraca¢ uwage na
to, aby w sytuacjach roboczych przedstawionych przyktadowo narys. 9 do 11,
nie wystepowaty zadne naprezenia migdzy cegami zaciskowymi, pierscieniem
zaciskowym, cega posrednig, ztaczkami i jednostkg napedowa.

6. Gwarancja producenta

Gwarancja udzielana jest na okres 12 miesiecy liczac od daty przekazania
nowego urzadzenia pierwszemu uzytkownikowi, nie dtuzej jednak niz 24 miesiace
od przekazania urzadzenia sprzedawcy przez producenta. Dzien przekazania
musi by¢ potwierdzony oryginalnymi dokumentami sprzedazy. Wszystkie usterki
wystepujace w okresie gwarancyjnym, a wynikajace w sposob mozliwy do
udowodnienia z wad materiatowych lub btedéw produkcyjnych, beda usuwane
bezptatnie. Usuniecie usterki nie powoduje wydtuzenia lub odnowienia okresu
gwarancji. Gwarancjg nie sg objete usterki wynikajace z naturalnego zuzycia
elementéw, nieodpowiedniego traktowania i uzywania urzadzenia, nie stoso-
wania przepiséw producenta, stosowania nieodpowiednich materiatow, prze-
cigzenia, uzycia niezgodnego z przeznaczeniem, préb manipulowania w urza-
dzeniu przez uzytkownika lub osoby trzecie oraz innych przyczyn, nie objetych
odpowiedzialno$cig firmy REMS.

Naprawy gwarancyjne moga by¢ wykonywane wytacznie w autoryzowanych
przez REMS punktach serwisowych. Roszczenia zostang uwzglednione, jezeli
urzadzenie zostanie dostarczone do autoryzowanego punktu serwisowego bez
$ladéw uprzedniego manipulowania i nie rozmontowane. Wymienione czesci
przechodzg na wtasnos¢ firmy REMS.

Koszty dostarczenia i pézniejszego odebrania urzadzenia ponosi uzytkownik.
Prawa uzytkownika, szczegdlnie co do roszczen wzgledem sprzedawcy, pozo-
stajg nienaruszone. Niniejsza gwarancja producenta dotyczy wytacznie produktéw
nowych, zakupionych na terenie panstw Unii Europejskiej oraz w Norwegii i
Szwaijcarii.

7. Wykaz czesci

Wykaz czesci patrz www.rems.de na stronie pobierania (downloads).

Preklad originalu navodu k pouziti

Pro pouziti lisovacich klesti REMS, lisovacich hlav REMS a rozsifovacich hlav REMS
pro rizné systémy spojovani trubek plati vzdy pravé aktualni prodejni podklady
REMS. Budou-li vyrobcem systému zménény komponenty systém( spojovani trubek
nebo nové uvedeny na trh, musi byt aktuaini stav pouZiti poptan u firmy REMS (Fax
+49 7151 17 07-110). Zmény a omyly vyhrazeny.

Obr. 1-14
1 Lisovaci klesté 13 Tlacitko pro navraceni do
2 Pridrzny ¢ep klesti puvodni polohy
3 Tlagna lista 14  Lisovaci hlavy
4 Uzaviraci kolik 15 Rozsifovaci pfipravek
5 Lisovaci valecky 16 RozSifovaci hlava
6 Drzadlo 17 Rozsifovaci Celisti
7 Packa ovlddani sméru otacek 18 Rozsifovaci trn
8 Spinac¢ 19 Meziklesté
9 Rukojet’ spinace 20 Lisovaci krouzek
10 Lisovaci Celist 21 Lisovaci segment
11 Lisovaci obrys 22 Lisovaci kontura (lisovaci krouzek
12 Cep popf. lisovaci segmenty)

A V§eobecna bezpeénostni upozornéni

POZOR! Prectéte si veskeré pokyny. Nedodrzeni nasledujicich pokynt méze zpUsobit
zasazeni elektrickym proudem, poZar a/nebo tézka zranéni. Dale pouzity pojem
Lelektricky pfistroj“ se vztahuje na ze sité napajené elektrické nafadi (se sitovym
kabelem), na akumulatory napajené elektrické nafadi (bez sit'ového kabelu), na
stroje a elektrické pfistroje. Pouzivejte elektricky pfistroj jen k tomu ucelu, pro ktery
je uréen a dodrzujte pfitom vSeobecné bezpecnostni pfedpisy.

TYTO BEZPECNOSTNi POKYNY DOBRE USCHOVEJTE.

A) Pracovisté

a) Udrzujte na Vasem pracovisti Cistotu a poradek. Neporadek a Spatné osvét-
leni na pracovisti mohou mit za nasledek uraz.

b) Nepouzivejte elektricky pfistroj v prostiedi, ve kterém hrozi nebezpeci
vybuchu, kde se nachazeji hoflavé kapaliny, plyny nebo prach. Elektrické
pristroje vytvareji jiskieni, které mize tento prach nebo plyny zapalit.

c) Béhem prace s elektrickym pristrojem nesméji byt v jeho blizkosti déti, ani
jiné osoby. Pfi nepozornosti mizete ztratit kontrolu nad elektrickym pfistrojem.

B) Elektricka bezpecnost

a) Pripojovaci zastrcka elektrického pristroje musi byt vhodna pro danou
zasuvku. Zastréka nesmi byt v zadném pripadé upravovana. Nepouzivejte
zadné zastrckové adaptéry spolecné s elektrickymi pfistroji s ochrannym
zemnénim. Nezménéné zastréky a odpovidajici zasuvky snizuji riziko zasazeni
elektrickym proudem. Je-li elektricky pfistroj vybaven ochrannym vodi¢em, smi
byt pfipojen pouze do zasuvky s ochrannym kontaktem. PouZivate-li elektricky
pristroj pfi praci na stavenistich, ve vihkém prostfedi, v exteriéru nebo obdob-
nych podminkach, smi byt pfipojen k siti jen pfes 30 mA automaticky spina¢ v
obvodu diferencialni ochrany (FI-spinac).
trubkami, télesy topeni, vafrici, chladni¢kami. Pokud je Vase télo uzemnéno,
je vysSi riziko zasazeni elektrickym proudem.

c) Nevystavuijte elektricky pfistroj desti nebo vlhku. Vniknuti vody do elektric-
kého pfistroje zvySuje riziko zasazeni elektrickym proudem.

d) Nepouzivejte piivodni kabel k ucellim, pro které neni uréen. Pfistroj se za
néj nesmi nosit, véSet nebo pouzivat k vytazeni zastrcky za zasuvky. Chraite
kabel pred horkem, olejem a ostrymi hranami nebo otacejicimi se dily pristroje.
Poskozené nebo zamotané kabely zvysuji riziko zasazZeni elektrickym proudem.

e) Pokud s elektrickym pristrojem pracujete v exteriéru, pouzivejte jen pro tento
ucel uréené a schvalené prodluzovaci kabely. Pouzitim prodluZovaciho kabelu,
ktery je uren k praci v exteriéru, sniZite riziko zasazeni elektrickym proudem.

C) Bezpecnost osob

Tyto nastroje nejsou uréeny k pouzivani osobami (véetné déti) se snize-

nymi fyzickymi, smyslovymi nebo dusevnimi schopnostmi anebo s nedo-

state€nymi zkuSenostmi a védomostmi, pokud ovsem tyto osoby nebyly o

pouziti nastroje instruovany nebo kontrolovany osobou, ktera je zodpo-

védna za jejich bezpecnost. Je zapotiebi kontrolovat déti, aby se zajistilo, ze
si s nastrojem nehraji.

Bud'te pozorni, davejte pozor na to, co délate a jdéte na praci s elektrickym

pristrojem s rozumem. Nepouzivejte elektricky pristroj, pokud jste unaveni,

nebo pod vlivem drog, alkoholu, nebo Iékd. Jediny moment nepozornosti pfi
praci s elektrickym pfistrojem mudze vést k vaznému zranéni.

b) Noste vhodné osobni ochranné prostiedky a vzdy ochranné bryle. NoSeni
osobnich ochrannych prostfedkd, jako je dychaci maska proti prachu, protisklu-
zova bezpecnostni obuv, ochranna pfilba nebo ochrana sluchu podle zplsobu
a nasazeni elektrického pfistroje snizuje riziko zranéni.

c) Zabrarite bezdéénému zapnuti. Pfesvédcte se, Ze je spinac pfi zastréeni
zastréky do zasuvky v poloze ,,vypnuto“. Pokud mate pfi pfenaseni elektric-
kého pfistroje prst na spinaci nebo pfistroj pfipojujete zapnuty k siti, mize to
vést k razm. Nepfemostéte nikdy t'ukaci spinac.

d) Odstrante nastavovaci nastroje nebo Sroubovaci klice pred tim, nez elek-
tricky pfistroj zapnete. Naradi nebo klice, které se nachazi v pohyblivych ¢astech
pfistroje, mohou zplsobit zranéni. Nikdy se nedotykejte pohybujicich se (obiha-
jicich) ¢asti.
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e) Neprecenujte se. Zaujméte k praci bezpe€nou polohu a udrzujte vzdy rovno-
vahu. Takto mlzete pFistroj v neoekavanych situacich Iépe kontrolovat.

f) Noste vhodné obleceni. Nenoste volné oblec¢eni nebo $perky. Zabrante
kontaktu vlasti, odévi a rukavic s pohybujicimi se dily. Volné oblecenti, $perky
nebo dlouhé vlasy mohou byt zachyceny pohybujicimi se dily.

g) Pokud je k dispozici zafizeni na odsavani a zachycovani prachu, presvédcte
se, Ze je zapojeno a pouzivano. PouZiti tohoto zafizeni snizuje ohroZeni zpUso-
bena prachem.

h) Prenechavejte elektricky pfistroj pouze pouc¢enym osobam. Miadistvi smi
elektricky pfistroj pouzivat pouze v pfipadé, jsou-li star$i 16-ti let, pokud je to
potiebné v ramci spInéni cile jejich vycviku a déje se tak pod dohledem odbornika.

D) Peclivé zachazeni a pouziti elektrickych pfistrojti

a) Nepretézuijte elektricky pfistroj. Pouzivejte k Vasi praci pro tento Gi¢el uréeny
elektricky pfistroj. S vhodnym elektrickym pfistrojem pracujte Iépe a bezpe¢-
néji v udadvaném rozsahu vykonu.

b) Nepouzivejte Zadné elektrické pfistroje, jejichz spinac je defektni. Elektricky
pfistroj, ktery se neda zapnout nebo vypnout, je nebezpecny a musi byt opraven.

c) Vytahnéte zastréku ze zasuvky pred tim, nez budete provadét nastavovani
pfistroje, vyménovat dily pfisluSenstvi nebo odkladat pfistroj. Toto bezpe¢-
nostni opatfeni zabraruje bezdéénému zapnuti pfistroje.

d) Uschovavejte nepouzivané elektrické pristroje mimo dosah déti. Nenechte

s elektrickym pfistrojem pracovat osoby, které s nim nebyly obeznameny

nebo tyto pokyny necetly. Elektrické pfistroje jsou nebezpecné, pokud jsou

pouzivany nezku$enymi osobami.

Pecujte o elektricky pfistroj svédomité. Kontrolujte, zda pohyblivé ¢asti

pristroje bezvadné funguji a nevaznou, jestli dily nejsou zZlomeny nebo tak

poskozeny, ze je timto funkce elektrického pfistroje ovlivnéna. Nechejte si
poskozené dily pred pouzitim elektrického pristroje opravit kvalifikovanym
odbornikem nebo nékterou z autorizovanych smluvnich servisnich dilen

REMS. Mnoho Urazd ma pfi¢inu ve $patné udrzovaném elektrickém naradi.

f) Udrzujte fezné nastroje ostré a cCisté. Peclivé udrzované fezné nastroje s
ostrymi feznymi hranami méné vaznou a nechaji se snadngji vést.

g) Zajistéte polotovar. Pouzivejte upinaci pfipravky nebo svérak k pevnému upnuti
polotovaru. Témito prostfedky je bezpe¢néji upevnén nez Vasi rukou, a Vy mate
mimoto obé ruce volné k ovladani elektrického pfistroje.

h) Pouzivejte elektrické pristroje, pfisluSenstvi, nastavce apod. odpovidajic
témto pokyniim a tak, jak je pro tento specialni typ pfistroje predepsano.
Zohlednéte pfitom pracovni podminky a provadénou ¢innost. Pouziti elek-
trickych pfistroju pro jinou nez pro pfedem stanovenou &innost mize vést k
nebezpecnym situacim. Jakakoli svévolna zména na elektrickém pfistroji neni z
bezpecénostnich divodl dovolena.

e
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E) Peclivé zachazeni a pouziti akumulatorovych pfistroju

a) Presvédcte se predtim, nez nasadite akumulator, Ze je elektricky pfistroj
vypnut. Nasazeni akumulatoru do elektrického pfistroje, ktery je zapnut, mize
vést k Urazdm.

b) Nabijejte akumulatory pouze v nabije¢kach doporu¢enych vyrobcem. Od
nabijecky, ktera je vhodna pro urcity druh akumulatord, hrozi nebezpeéi pozaru,
pokud bude pouZzita s jinymi akumulatory.

c) V elektrickych pfistrojich pouzivejte pouze pro né uréené akumulatory.
Pouziti jinych akumulatort mlize vést ke zranénim a pozaru.

d) Chraiite nepouzivany akumulator pred kancelarskymi svorkami, mincemi,

klici, hrebiky, Srouby nebo jinymi malymi kovovymi predméty, které mohou

zplisobit pfemosténi a zkratovani kontaktu. Zkrat mezi kontakty akumulatoru
muze mit za nasledek popaleniny nebo poZzar.

Pfi chybném pouziti miize z akumulatoru unikat tekutina. Vyhnéte se kontaktu

s ni. Pfi nahodném kontaktu se oplachnéte vodou. Pokud byly tekutinou z

baterie zasazeny Vase o¢i, vyhledejte Iékaiské oSetreni. Tekutina vytekla z

akumulatord mize vést k podrazdéni kiize nebo popaleninam.

f) Pfiteplotach akumulatoru/nabijecky nebo vnéjsich teplotach pod < 5°C/40°F
nebo pres 2 40°C/105°F nesmi byt akumulator/nabijecka pouzivana.

g) Nelikvidujte poskozené akumulatory vyhozenim do doméaciho odpadu,
nybrz predejte je nékteré z autorizovanych smluvnich servisnich dilen REMS
nebo nékteré uznavané spolecnosti na likvidaci odpadu.

F) Servis

a) Nechejte si Vas pfistroj opravovat pouze kvalifikovanymi odborniky a pouze
za pouziti originalnich nahradnich dilt. Timto bude zaji$téno, Ze bezpecnost
pfistroje zdstane zachovana.

b) Dodrzujte predpisy pro udrzbu a opravy a upozornéni na vymeénu naradi.

c) Kontrolujte pravidelné pfivodni vedeni elektrického pristroje a nechejte ho
v pfipadé poskozeni obnovit kvalifikovanymi odborniky nebo autorizovanou
smluvni servisni dilnou REMS. Kontrolujte pravidelné prodluzovaci kabely
a nahradte je, jsou-li poskozeny.

e
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A Specialni bezpecnostni upozornéni

e Pouzivejte osobni ochranné pomdcky (napf. ochranné bryle).

e \lyvarujte se abnormalniho drZeni téla, pfili§ se nepfedklanéijte.

e Pred vyménou lisovacich popf. rozsifovacich nastroji vytahnéte zastrcku ze
zasuvky, popf. sejméte akumulator!

e Pohonné jednotky vyvijeji velmi velky lisovaci tlak. Proto budte mimoradné
opatrni. Béhem praci zabrarite tfetim osobam v pfistupu do pracovniho prostoru.

o Drzte pohonné jednotky béhem provozu pouze za drzadlo (6) a za rukojet’ spinace
(9). Nesahejte na vzajemné se pohybujici se dily (oblast lisovani, oblast rozsi-
fovani)!

1.2.

1.3.

1.4.

Radialni lisy nikdy neuvadéjte do provozu, neni-li zajistén pridrzny cep klesti (2).
Nebezpeci jeho zlomeni!

Radialni lisy s lisovacimi klestémi, popf. lisovacim krouzkem nasadte na lisovaci
spojku vzdy kolmo k ose trubky. Nikdo je nenasazuijte Sikmo.

Nestartujte radialni lisy bez nasazenych lisovacich klesti popf. lisovaciho krouzku.
Proces lisovani spoustéjte jen tehdy, vytvarite-li lisovany spoj. Bez protitiaku vyvi-
jeného lisovanym fitinkem dochazi zbytecné k pfili§ vysokému namahani stroje,
pfip. lisovacich klesti.

PFed pouzitim lisovacich klesti popt. lisovacich krouzk( cizich vyrobcl zkontro-
lujte, jestli jsou vhodné pro pohonny stroj. Pfectéte si navod na obsluhu od vyrobce
lisovacich klesti popf. lisovacich krouzkd a dodrzuijte ho.

Axidlni lisy provozuijte pouze s Uplné nastréenymi lisovacimi hlavami. Nebezpeci
zlomeni!

Axidlni lisy s lisovacimi hlavami nasazujte na lisovanou tvarovku vzdy kolmo k
ose trubky. Nikdy je nenasazujte Sikmo.

Rozsifovaci hlavy nasroubujte na rozsifovaci pfipravek az na doraz.
Neopravujte poSkozené lisovaci klesté, meziklesté, lisovaci krouzky, lisovaci
hlavy, rozsifovaci hlavy. Nebezpeci zlomeni!

Ctéte a dodrzujte montazni navod vyrobce systému.

Technicka data
. Objednaci cisla

REMS Power-Press E pohonna jednotka 572100
REMS Power-Press pohonna jednotka 577001
REMS Power-Press ACC pohonna jednotka 577000
REMS Mini-Press ACC pohonna jednotka Li-lon 578001
REMS Akku-Press pohonna jednotka Li-lon 571003
REMS Akku-Press ACC pohonna jednotka Li-lon 571004
REMS Ax-Press 15 pohonna jednotka Li-lon 573002
REMS Ax-Press 40 pohonna jednotka Li-lon 573006
REMS Akku-Ex-Press Q & E pohonna jednotka Li-lon 575005
REMS Power-Ex-Press Q & E pohonna jednotka 575007
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 571540
REMS Akku Li-lon 14,4 V 2,2 Ah 571550
REMS Napét'ovy napaje¢ Li-lon 571565
Rychlonabijecka Li-lon/Ni-Cd 230 V, 50-60 Hz, 65 W 571560
Kufr z ocelového plechu REMS Power-Press E 570280
Kufr z ocelového plechu REMS Power-Press 570280
Kufr z ocelového plechu REMS Power-Press ACC 570280
Kufr z ocelového plechu REMS Mini-Press ACC 578290
Kufr z ocelového plechu REMS Akku-Press 571290
Kufr z ocelového plechu REMS Ax-Press 15/40 573282
Kufr z ocelového plechu REMS Akku-Ex-Press Q & E 578290
Pracovni rozsah

REMS Mini-Press ACC radialni lis na vyrobu lisovanych spojeni

vSech béznych systému s lisovanymi tvarovkami na ocelovych

trubkach, trubkach z nerezavéjici oceli, médénych trubkach,

plastovych trubkach, vrstvenych trubkach @10-40 mm

Radiélni lisy na vyrobu lisovanych spojeni véech béznych systému

s lisovanymi tvarovkami na ocelovych trubkach, trubkach z

nerezavéjici oceli, médénych trubkach, plastovych

trubkach, vrstvenych trubkach @ 10-76 (108) mm

Axidlni lisy na vyrobu spojeni s tlakovymi krouzky (spojeni
s pfevle¢nymi krouzky) na trubky z nerezavéjici oceli,
médéné trubky, plastové trubky, vrstvené trubky a k

rozSifovani plastovych a vrstvenych trubek @12-32 mm

REMS Akku-Ex-Press Q & E k rozSifovani

trubek/krouzkd systému Uponor Quick & Easy @ 16-40 mm
D %-17"

REMS Power-Ex-Press Q & E k rozSifovani

trubek/krouzkd systému Uponor Quick & Easy @ 50-63 mm

a2

Rozsah provozni teploty

Akku-Press 0°C-60°C

Sitové pohanéné lisy -8°C-60°C

Posuvova sila / Lisovaci sila

Posuvova sila radidlnich list 32 kN

Lisovaci sila radialnich list 100 kN

Posuvova sila radidlnich list Mini 24 kN

Lisovaci sila radialnich lis Mini 70 kN

Lisovaci sila REMS Ax-Press 15 15 kN

Lisovaci sila REMS Ax-Press 40 40 kN

Elektrické hodnoty

REMS Power-Press E,

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC
REMS Power-Ex-Press Q & E

230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
S3 15% (AB 2/10 min)

ochranna izolace (73/23/EWG)
odruseno proti jiskfeni
(89/326/EWG)

REMS Akku-Press,
Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Q & E,
REMS Mini-Press ACC

14,4V =;22Ah;20A

14,4V =;13Ah; 18A
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1.6.

1.7.

1.8.

21.
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Rychlonabijecka

Li-lon/Ni-Cd (1h) Input 230 V~; 50-60 Hz; 65 W
Output 12-18 V=

Napét'ovy napdje¢ 230 V Input 230 V~; 50-60 Hz
Output 12V=;10A

Rozméry

REMS Power-Press E

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC

REMS Mini-Press ACC

REMS Akku-Press, Akku-Press ACC
REMS Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Q & E

REMS Power-Ex-Press

430%110%x85 mm (16,9"x4,3"x3,3”)

365%235x85 mm (14,47x9,2"x3,3")
288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
338x290%85 mm (13,3"x11,4"x3,3")
330x320x85 mm (13"x12,6"x3,3")
293x248x80 mm (11,5"x9,8"x3,1”)
300x290x85 mm (11,8"x12,6"x3,3")

Hmotnosti
REMS Power-Press E pohonna jednotka 44kg  (9,61b)
REMS Power-Press pohonna jednotka 46kg (10,01b)
REMS Power-Press ACC pohonna jednotka 46kg (10,01b)
REMS Mini-Press ACC pohonna jednotka bez aku 21kg (4,51b)
REMS Akku-Press pohonné jednotka bez aku 45kg  (9,81b)
REMS Ax-Press 15/40 pohonna jednotka bez aku 43kg (941b)
REMS Akku-Ex-Press Q & E poh. jednotka bez aku 20kg (441b)
REMS Power-Ex-Press pohonna jednotka bez aku 32kg  (7,01b)
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 0,3kg  (0,61b)
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 2,2 Ah 05kg  (1,11b)
Lisovaci klesté (pramér) 18kg (391b)
Lisovaci klesté Mini (pramér) 12kg  (2,61b)
Lisovaci hlavy (par, primér) 0,27kg  (0,61b)
Rozsifovaci hlava (prdmér) 0,16kg (0,3 1b)
Meziklesté Z3 38kg (821Ib)
Lisovaci krouzek M54 3,1kg  (6,71b)
Lisovaci krouzek U75 6,4kg (13,81b)
Hladina hluku
Emisni hodnota na pracovisti
REMS Power-Press E 82 dB(A)
REMS Power-Press / Power-Press ACC 77 dB(A)
REMS Mini-Press ACC 72 dB(A)
REMS Akku-Press 73 dB(A)
REMS Ax-Press 15/40 75 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press Q & E 77 dB(A)
REMS Power-Ex-Press 73 dB(A)
Vibrace
Pramérna efektivni hodnota zrychleni 2,5 m/s?

Udavana hodnota emisni hodnota kmitani byla zméfena na zakladé normova-
nych zku$ebnich postupl a mlZze byt pouzita pro porovnani s jinym pfistrojem.
Udavana hodnota emisni hodnoty kmitani mize byt aké pouzit k Uvodnmu
odhadu preruseni chodu.

Pozor: Emisni hodnota kmitani se mize béhem skuteéného pouZiti pfistroje od
jmenovitych hodnot odliSovat, a to v zavislosti na druhu a zpGsobu, jakym bude
pistroj pouzivan. V zavislosti na skute¢nych podminkach pouziti (pferusovany
chod) mize byt zadouci, stanovit pro ochranu obsluhy bezpe¢nostni opatfeni.

Uvedeni do provozu

Pro pouziti lisovacich klesti REMS, lisovacich krouzk(i REMS, lisovacich hlav
REMS a rozsifovacich hlav REMS na rlizné systémy spojovani trubek plati
aktualni prodejni podklady firmy REMS. Budou-li vyrobcem systému zménény
komponenty systémU spojovani trubek nebo nové uvedeny na trh, musi byt
aktualni stav pouziti poptan u firmy REMS (Fax +49 7151 17 07-110).

Pfipojeni k el. siti

Vénujte pozornost sit'ovému napéti! Pfed pfipojenim pohonné jednotky popf.
rychlonabijecky k siti se pfesvédcte, zda na vykonovém Stitku udané napéti
odpovida napéti sité. Pfi praci na stavenistich, ve vihkém prostfedi, v exteriéru
nebo obdobnych podminkach smi byt el. pfistroj pfipojen k siti jen pfes 30 mA
automaticky spina¢ v obvodu diferencialni ochrany (Fl-spinac).

Akumulator dodany spolu s pohonnymi jednotkami REMS jakoZ i nahradni
akumulatory jsou nenabité. Pfed prvnim pouZitim nabijte akumulator. K nabi-
jeni pouZivejte pouze rychlonabijecku REMS. Baterie, které nelze opétovné
nabijet, se uz nabijet nesmi.

Vyr. €. 571560 rychlonabijecka Li-lon/Ni-Cd

Kdyz je sitova zastrtka zasunuta, trvale sviti zelena kontrolka. Kdyz je akumu-
lator zasunuty do rychlonabijecky, zelena kontrolka blika a akumulator se nabiji.
Sviti-li zelena kontrolka trvale, je akumulator nabity. Kdyz blika ¢ervena kont-
rolka, je akumulator pokazeny. Pfi trvale sviticim ¢erveném svétle je akumu-
lator pfili§ teply. Akumulatory dosahnou plné kapacity az po nékolika nabitich.
Rychlonabijecky nejsou vhodné pro pouziti venku.

Montaz (vyména) lisovacich klesti (1), lisovaciho krouzku s meziklestémi
(obr. 14) u radialnich list (obr. 1,12 a 13)

Vytahnéte zastréku ze sité popf. odeberte akumulator. Pouzivejte pouze liso-
vaci klesté, popt. lisovaci krouzky s lisovaci konturou pro dany systém, odpo-
vidajici systému lisovanych tvarovek. Lisovaci kle$té REMS, popf. lisovaci
krouzky jsou na lisovacich Celistech, popf. lisovacich segmentech popsany

pismeny oznacujici lisovaci kontury a Cislem oznacujicim velikost. Pfectéte si
navod na vestavéni a montaz od vyrobce systému a dodrZujte ho. Nikdy neli-
sujte nespravnymi lisovacimi kleStémi popf. lisovacim krouZzkem a mezikle$-
témi (lisovaci kontura, velikost). Lisovaci spojeni by mohlo byt nepouzitelné a
stroj i lisovaci klesté popf. lisovaci krouzek a meziklesté by se mohly poskodit.

Je vyhodnéjsi poloZit pohonny stroj na stul anebo na podlahu. Montaz (vyména)
lisovacich klesti popf. meziklesti se mize provést pouze tehdy, kdyz zajely
lisovaci valecky (5) zcela nazpét. Pfipadné nastavte u REMS Power-Press E
packu pro ovladani sméru otacek (7) do leva a stisknéte spinac¢ (8), u REMS
Power-Press a REMS Akku-Press tlagitko pro navraceni do pGvodni polohy
(13) a drzte ho tak dlouho, dokud se lisovaci valecky (5) UpIné nevrati do zadni
polohy.

Uvolnéte Eep klesti (2). K tomu je tfeba stlacit uzaviraci kolik (4), ¢ep klesti (2)
vysko€i za pomoci pruziny ven. Nasadte zvolené lisovaci klesté (1) popf. mezik-
lesté (19). Pridrzny Cep klesti (2) zatlatte dopfedu, az zaskoci blokovaci kolik
(4). Zaroven pritladte doll pfitlacnou listu (3) pfimo nad pfidrznym ¢epem klesti.
Nestartujte radiaini lisy bez nasazenych lisovacich klesti popf. lisovaciho krouzku
s meziklestémi. Nechte probéhnout lisovaci chod pouze za Ucelem vyroby liso-
vaciho spojeni. Bez lisovaciho protitlaku lisovaci spojkou se pohonny stroj, popf.
lisovaci klesté, lisovaci krouzek a meziklesté zbyte€né velmi zatézuji.

A Nikdy nelisujte, neni-li pfidrzny ¢ep klesti (2) zajiStén. Nebezpeci jeho
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zlomeni!

Montaz (vyména) lisovacich hlav (14) u axialnich list (obr. 6, 7)

Sejméte akumulator. PozZivejte pouze systému odpovidajici lisovaci hlavy. Liso-
vaci hlavy REMS jsou popsany pismeny pro oznageni systému s tlakovymi
krouzky a &islem pro oznageni velikosti. Ctéte a dodrZujte montazni navod
vyrobce systému. Nikdy nelisujte nevhodnymi lisovacimi hlavami (systém s
tlakovymi krouzky, velikost). Lisované spojeni by mohlo byt nepouZzitelné a stroj
jakoz i lisovaci hlavy by se mohly poskodit.

Zvolené lisovaci hlavy (14) tpIné zastrcit, pfipadné otoCit, az zacvaknou (kulic-
kovéa zapadka). Lisovaci hlavy a unaseci vrtani v lisovacim pfipravku udrzujte
Cisté.

Montaz (vyména) rozsifovaci hlavy (16) u REMS Ax-Press 15 (obr. 6)
Sejméte akumulator. Namontujte rozsifovaci pfipravek (15) (pfislusenstvi). K
tomuto ucelu oCistéte spojovaci plochy, nasadte rozsifovaci pfipravek, oba
Srouby s valcovou hlavou pevné dotahnéte. Rozsifovaci trn (18) lehce naolej-
ujte. NaSroubuijte zvolenou rozSifovaci hlavu az na doraz na rozSifovaci pfipravek.
Pouzivejte pouze systému odpovidajici rozSifovaci hlavy. Rozsifovaci hlavy
REMS jsou popsany pismeny pro oznaeni systému s tlakovymi krouzky a
Cislem pro oznaceni velikosti. Ctéte a dodrzujte montazni navod vyrobce
systému. Nikdy nerozsifujte nevhodnymi rozsifovacimi hlavami (systém s tlako-
vymi krouzky, velikost). Spojeni by mohlo byt nepouzitelné a stroj jakoz i rozsi-
fovaci hlavy by se mohly poskodit.

Dbejte na to, aby pfevlecny tlakovy krouZzek mél béhem procesu rozsifovani
dostate¢ny odstup od rozsifovaci hlavy, jinak méze dojit k zohnuti nebo prask-
nuti rozsifovacich ¢elisti (17).

Pro lisovani na obtizné pfFistupnych mistech mdze byt rozSifovaci pFipravek
sejmut.

Montaz (vyména) rozsifovaci hlavy (16) u REMS Akku-Ex-Press Q&E a
REMS Power-Ex-Press Q & E (obr. 8)

Sejméte akumulator. Pouzivejte pouze originalni rozsifovaci hlavy Uponor
Quick & Easy. Ctéte a dodrzujte montazni navod vyrobce systému. Nikdy neroz-
Sifujte nevhodnymi rozsifovacimi hlavami (systém, velikost). Spojeni by mohlo
byt nepouzitelné a stroj jakoz i rozsifovaci hlavy by se mohly poskodit. RozSi-
fovaci trn (18) lehce naolejujte. Nasroubujte zvolenou rozsifovaci hlavu az na
doraz na rozsifovaci pfipravek. RozSifovaci hlavy REMS P a Cu nejsou pro
akumulatorovy rozsifova¢ trubek REMS Akku-Ex-Press Q & E a REMS Power-
Ex-Press Q & E vhodné a nesméji byt proto pouzity.

Provoz

. Radialni lisy (obr. 1 az 6 a 12 az 14)

Pred kazdym pouZitim je nutno u pohonného stroje a s viozenymi lisovacimi
kleStémi, popf. lisovacim krouzkem s mezikle$témi provést testovaci lisovani
s vloZzenou lisovaci spojkou. Lisovaci klesté popf. lisovaci segmenty (21) musi
kompletné uzavirat. Pfitom je nutno po dokonceném lisovani dbat na kompletni
uzavieni lisovacich Celisti (10) jak na jejich Spici (obr. 1, u ,A“) tak ve vySi spojo-
vaci styénice (obr. 1, u ,B*). Po dokon&eném lisovani Ize u lisovaciho krouzku
pozorovat Uplné uzavfeni lisovacich segmentd (21 u ,A“ a ,B*). Musi se kont-
rolovat tésnost spojeni (dbejte na predpisy daného statu, normy, smérnice atd.).

Pred kazdym pouzitim se musi skontrolovat, zda nejsou lisovaci klesté pop.
lisovaci krouzek a meziklesté, obzvlasté lisovaci kontura (11/22) obou lisova-
cich ¢elisti (10), popf. véech 3 lisovacich segmentl poskozené a opotiebo-
vané. PoSkozené anebo opotfebované lisovaci klesté popF. lisovaci krouzky
uz nepouzivejte. Jinak vznika nebezpeci nespravného lisovani popf. Urazu.
Pokud se pfi uzavieni lisovacich klesti se vytvori zfetelny hfebenovity vystupek
na plasti lisovaci tvarovky, miZe byt lisovany spoj Spatny popf. netésny (viz.
bod 5. — Poruchy).

3.1.1. Pracovni postup

Lisovaci klesté (1) stlaCte rukou tak, aby se lisovaci klesté daly nasunout na
lisovaci tvarovku. Pohonnou jednotku s lisovacimi kleStémi pfitom nasadte na
lisovaci tvarovku kolmo k ose trubky. Uvolnéte lisovaci klesté tak, aby se
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uzavrely kolem lisovaci tvarovky. Pohonnou jednotku uchopte za drzadlo (6)
a rukojet’ spinace (9).

PoloZte lisovaci krouzek (20) kolem lisovaci spojky. Viozte meziklesté (19) do
lisovaciho nastroje a zablokujte pfidrznym ¢epem. Rukou stladte meziklesté
(19) tak dalece, aby se meziklesté pfiloZily na lisovaci krouzek. Meziklesté uvol-
néte, aby se meziklesté pevné uloZily na lisovaci krouZek a lisovaci krouzek
na lisovaci tvarovku.

U REMS Power-Press E pfepnéte packu ovladani sméru otacek (7) vpravo
(chod vpfed) a stisknéte spinac (8). Spinac (8) drzte stisknuty tak dlouho, az
bude lisovani hotovo a lisovaci klesté, popf. lisovaci krouzek se uzaviou.
Prepnéte packu oviadani sméru otaéek (7) vlevo (chod vzad) a stisknéte spinaé
(8), az lisovaci valecky (5) odjedou zpét a zareaguje tfeci spojka. Nezatézuijte
zbyte¢né tfeci spojku.

U REMS Power-Press a REMS Akku-Press drzte spina¢ (8) stisknuty tak dlouho,
az se lisovaci klesté, popf. lisovaci krouzek zcela uzavfou. Toto je ohlaeno
akustickym signalem (cvaknutim). Tlagitko pro navraceni do pivodni polohy
(13) drzte stisknuté tak dlouho, az lisovaci valecky (5) uplné odjedou zpét.

U REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC a REMS Power-Press ACC
drzte spinac¢ (8) stisknuty tak dlouho, aZ se lisovaci klesté, popf. lisovaci krouzek
zcela uzavrou. Po ukonéeném procesu lisovani pfepne pohonna jednotka auto-
maticky na zpétny chod (nuceny zpétny chod).

Rukou stlacte lisovaci klesté, aby se je dalo odebrat z lisované tvarovky. Rukou
stlacte mezikleste, aby se s nastrojem daly odebrat z lisovaciho krouzku. Rukou
stlacte lisovaci krouzek, aby se dal odebrat z lisované tvarovky.

3.1.2. Funkcni bezpecnost

U REMS Power-Press E je ukonéen proces lisovani uvolnénim spinace (8). K
zajisténi mechanické bezpecnosti pohonné jednotky ucinkuje v obou konco-
vych polohach lisovacich valeck( dodate¢né na to¢ivém momentu zavisla
bezpecnostni tfeci spojka.

REMS Power-Press a REMS Akku-Press ukonéi proces lisovani automaticky
a vyda pfitom akusticky signal (cvaknuti). REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-
Press ACC a REMS Power-Press ACC ukongi proces lisovani automaticky a
vyda pfitom akusticky signal (cvaknuti) a vrati se automaticky zpét (nuceny
chod).

A Dulezité upozornéni: Pouze Gplnym uzavienim lisovacich klesti, popf.

meziklesti a lisovaciho krouzku Ize provadét bezchybné lisovani. Pfitom
je nutno po dokonéeném lisovani dbat na kompletni uzavieni lisovacich
celisti (10), popf. lisovacich segmentt (21) jak na jejich Spici (obr. 1 a obr.
14, u ,,A“) tak ve vysi spojovaci stycnice (obr. 1 a obr. 14, u ,,B“). Kdyz pfi
uzavieni lisovacich klesti, popt. lisovaciho segmentu vznikne na lisované
objimce znatelny otfep, miize byt lisovani chybné, popi. netésné (viz. bod
5. — Poruchy).

3.1.3. Bezpeénost prace

3.2,

K zajisténi bezpecnosti prace jsou pohonné jednotky vybaveny bezpe¢nostnim
t'ukacim spinacem. Ten umoznuje kdykoliv, zejména pfi nebezpedi, okamzité
zastavit chod pohonné jednotky. Pohonné jednotky Ize v libovolné poloze
prepnout na zpétny chod.

Axialni lisy (obr. 6, 7)

3.2.1. Lisovani s REMS Ax-Press 15 a Ax-Press 40

Vlozte pfedmontované spojeni s tlakovymi krouzky do lisovacich hlav (14) a
zatlacte je do nich. Spinac (8) stisknéte jen lehce tak, aZ se lisovaci hlavy
pomalu sjedou k sobé az k dosedaci ploSe tvarovky.

Pozor na nebezpeci zhmozdéni! Nesahejte do prostoru pohybujicich se
lisovacich hlav! Pohonnou jednotku uchopte za drzadlo (6) a rukojet’ spinace
(9), spina¢(8) drzte stisknuty tak dlouho, az tlakovy krouzek pfiléha na pas
tvarovky. Toto je ohlaSeno také akustickym signalem (cvaknutim). Tlacitko pro
navraceni do plvodni polohy (13) drzte stisknuté tak dlouho, az lisovaci hlavy
(14) GpIné odjedou zpét.

U systému s tlakovymi krouzky IV bude nutno pouzit rozdilné lisovaci hlavy
pro jeden rozmér trubky. Ctéte a dodrZujte montazni navod vyrobce systému.

U systému s tlakovymi krouzky RV bude nutno predlisovat a dolisovat, tzn. ze
musi byt lisovaci hlavy nejdfive nastréeny na vétsi rozte€ uloZeni pro danou
tvarovku. Pfed druhym procesem lisovani budou lisovaci hlavy pootocenim o
180° nastréeny na mensi rozte¢ uloZeni pro danou tvarovku. Ctéte a dodrzujte
montazni navod vyrobce systému.

3.2.2. Rozsifovani s REMS Ax-Press 15

3.3.

Presunte tlakovy krouzek pfes trubku, rozsifovaci hlavu navedte az na doraz
do trubky a tlacte rozsifovaci hlavu / pohonnou jednotku proti trubce. Zapnéte
pohonnou jednotku (8). Dbejte na to, aby mél tlakovy krouzek béhem procesu
roz$ifovani dostatecny odstup od rozsifovaci hlavy, jinak mize dojit k ohnuti
nebo prasknuti rozsifovacich Celisti (17). Drzte spina¢ (8) stisknuty tak dlouho,
az je trubka rozsifena. Toto je ohlaSeno také akustickym signalem (cvaknutim).
Tlacitko pro navraceni do pGvodni polohy (13) drzte stisknuté tak dlouho, az
se roz&ifovaci hlava znovu uzavie. Eventuelné rozsitujte vicekrat. Ctéte a dodr-
Zujte montazni navod vyrobce systému.

REMS Akku-Ex-Press Q & E, REMS Power-Ex-Press Q & E (obr. 8)

Ctéte a dodrzujte montazni navod vyrobce systému. Q & E krouzek odpovida-
jici velikosti nasurite na trubku. RozSifovaci hlavu navedte do trubky a tlacte
rozSifovaci hlavu / pohonnou jednotku proti trubce. Zapnéte pohonnou jednotku
(8). Otevre-li se rozsifovaci hlava, pfepne pohonna jednotka automaticky na
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zpétny chod a rozsifovaci hlava se opét uzavfe. Spina¢ (8) drzte nadale stisk-
nuty a nasunuijte dale rozsifovaci hlavu / pohonnou jednotku. Proces rozsifo-
vani opakuite tak dlouho, az budou rozsifovaci Celisti (17) nasunuty aZ na doraz
do trubky. Ctéte a dodrzujte montazni navod vyrobce systému.

Udrzba

A Dulezité upozornéni! Bez ohledu na jiz zminénou tudrzbu by mély byt pohonné

41.

jednotky REMS spolu se vSemi nastroji (napf. lisovaci Celisti, lisovaci hlavy,
rozSifovaci hlavy) minimainé jednou ro€né pfedany jedné z autorizovanych
smluvnich servisnich dilen REMS k inspekci.

Udrzba

Pfed provadénim udrzby vytahnéte vidlici ze zasuvky, pfip. sejméte akumu-
lator!

Lisovaci klesté, meziklesté, lisovaci krouzky, lisovaci hlavy a rozSifovaci hlavy,
obzvlasté jejich uchyceni udrzujte Cisté. Silné znecisténé kovové dily Cistéte
napf. terpentynovym olejem, poté ochrarte proti rzi.

Plastové dily (napf. skFif, akumulator) Cistéte pouze jemnym mydlem a vihkym
hadrem. Nepouzivejte doméci ¢istidla. Tyto obsahuji mnozstvi chemikalii, které
by mohly plastové dily poSkodit. NepouZivejte v zadném pfipadé benzin, terpen-
tynovy olej, fedidlo nebo podobné vyrobky k ¢isténi plastovych dild.

Dbejte na to, aby se tekutiny nedostaly nikdy dovnitf elektrického pFistroje.
Nenamaceijte nikdy elektricky pfistroj do tekutiny.

4.1.1. Lisovaci klesté, meziklesté a lisovaci krouzky

Pravidelné kontrolujte lehky, bezproblémovy chod lisovacich klesti, lisovacich
krouzk( a meziklesti. Pfipadné lisovaci kleste, lisovaci krouzky, popf. mezik-
lesté vycistéte a epy (12) lisovacich &elisti, lisovaci segmenty popf. mezik-
lesté namazte strojnim olejem, lisovaci klesté, lisovaci krouzky, popf. mezik-
lesté ale nedemontujte! Nanosy na lisovaci kontufe (11) odstrarite. Pravidelné
kontrolujte funkéni stav vSech lisovacich klesti, lisovacich krouzkd a meziklesti
testovacim lisovanim s viozenou lisovaci spojkou. Lisovaci &elisti (10) se musi
po dokonéeném lisovani uzavirat jak na jejich Spici (obr. 1, u ,A%) tak ve vysi
spojovaci stycnice (obr. 1, u ,B*). Lisovaci segmenty (21) se musi byt po dokon-
¢eném lisovani uzavirat. Poskozené anebo opotfebované lisovaci klesté, liso-
vaci krouzky a meziklesté uz nepouzivejte. V pfipadé pochybnosti odevzdejte
pohonny stroj spolu se vSemi lisovacimi klestémi, lisovacimi krouzky a mezik-
leStémi smluvni autorizované opravarenskeé dilné firmy REMS k inspekci.

4.1.2. Radialni lisy

Uchyceni lisovacich klesti udrzuijte Cisté, obzviaste lisovaci valecky (5) a pfidrzny
Cep klesti (2) pravidelné Cistéte a poté namazte strojnim olejem. PfezkousSejte
pravidelné pohonnou jednotku na funkéni bezpecnost vytvofenim zalisovani
na tvarovce nejvétsi pouzivané velikosti. Uzavrou-li se lisovaci klesté pfi tomto
lisovani UpIné, je funk&ni bezpe¢nost pohonné jednotky dana.

REMS Mini-Press ACC a REMS Akku-Press ACC je vybaven servisni elektro-
nikou. Po ca. 10.000 lisovanich se rozblika dioda na rukojeti spinace (9). Poté
je nutna inspekce. Ta bude provedena jednou z autorizovanych smluvnich
servisnich dilen REMS.

4.1.3. Axalini lisy

Lisovaci hlavy (14) a unaseci vrtani v lisovacim pfipravku udrZuite Cisté. Rozsi-
fovaci hlavy (16) a rozSifovaci trn (18) udrzuijte Cisté. Cas od €asu rozSifovaci
trn (18) lehce naolejujte.

4.1.4. REMS Akku-Ex-Press Q & E, REMS Power-Ex-Press Q & E
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. Porucha:

Rozsifovaci hlavy (16) a rozsifovaci trn (18) udrzuite ¢isté. Cas od ¢asu rozsi-
fovaci trn (18) lehce naolejuijte.

Inspekce/Oprava
Pred udrzbou a opravami vytahnéte vidlici ze zasuvky pfip. sejméte akumulator!
Tyto prace smi provadét pouze odborni pracovnici s pfislusnou kvalifikaci.

Po ca. 10.000 lisovanich/rozsifovanich, avSak minimainé jednou rocné, je
nutné provést inspekci lisovaciho / rozSifovaciho nastroje pfip. opravena firmou
REMS nebo autorizovanou smluvni servisni dilnou REMS.

Prevody pohonnych jednotek REMS Power-Press E pracuji bez udrzby. Pohy-
buji se v trvalé tukové naplni a nemuseji se proto mazat. Motor REMS Power-
Press E, REMS Power-Press a REMS Power-Press ACC ma uhlikové kartacky.
Ty se opotfebovavaji a musi se ¢as od ¢asu zkontrolovat, popf. vymeénit. Pouzi-
vejte pouze originalni uhlikové karta¢ky REMS Power-Press. REMS Akku-po-
honné jednotky pracuji elektro-hydraulicky. Pfi nedostateéné lisovaci sile nebo
ztraté oleje musi byt pohonna jednotka prezkouSena pfip. opravena firmou
REMS nebo autorizovanou smluvni servisni dilnou REMS.

Poskozené nebo opotfebované lisovaci klesté, lisovaci hlavy, rozSifovaci hlavy
nemohou byt opravovany.

Poruchy
Pohonna jednotka nebézi.

e Opotiebované uhlikové kartace (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

e \/adné napajeci vedeni (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

e Prazdny nebo vadny akumulator (REMS Akku-pohonné
jednotky).

e Vadna pohonna jednotka.

Pfi¢ina:
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5.2,

5.3.

5.4.

5.5.

Porucha: Radidlni lis nedokongil lisovani, lisovaci klesté, meziklesté,

lisovaci krouzek se nedoviraji Uplné.

Pfi¢ina: e Pohonna jednotka je pfehrata (REMS Power-Press E,

REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

e Opotfebované uhlikové kartate (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

e Vadna treci spojka (REMS Power-Press E).

e Prazdny nebo vadny akumulator (REMS Akku-pohonné
jednotky).

e Vadna pohonna jednotka.

o VloZené nespravné lisovaci kleste, lisovaci krouzek nebo
meziklesté (lisovaci kontura, velikost).

e Lisovaci klesté, lisovaci krouzek nebo meziklesté té€Zkopadné
nebo pokazené.

Porucha: Uzavienim lisovacich klesti popf. lisovaciho krouzku vznikne
na lisované objimce znatelny otfep.
Priéina: e Poskozené nebo opotfebené lisovaci klesté popf. krouzek/
lisovana kontura.
e Vlozené nespravné lisovaci klesté, popf. meziklesté nebo
lisovaci krouzek (lisovaci kontura, velikost).
e Nevhodna volba lisovaciho plasté, trubky a opérné tvarovky.
Porucha: Lisovaci kle$té se uzaviou bez zatiZeni lisovacich klesti v bodé
“A” a“B” (obr.1) s pfesahem.
Pficina: e Lisovaci klesté, mezikleté spadly na podlahu, pfitlaéna
pruzina je ohnuta.
Skodni pripady

Z davodu predchazeni $kodam na lisovacim nafadi dbejte na to, aby nedocha-
zelo u pracovnich situaci, které jsou ndzorné zobrazeny na obr. 9 az 11, k
zadnému prepnuti mezi lisovacimi klestémi, lisovacim krouzkem, mezikles-
témi, tvarovkou a pohonnym strojem.

Zaruka vyrobce

Zarucni doba ¢ini 12 mésicl od predani nového vyrobku prvnimu spotiebitel,
nejvyse vSak 24 mésicu po dodani prodejci. Datum pfedani je tfeba prokazat
zaslanim originalnich doklad(i o koupi, jez musi obsahovat datum koupé a
oznaceni vyrobku. VSechny funkéni vady, které se vyskytnou béhem doby
zaruky a u nichz bude prokazano, Ze vznikly vyrobni chybou nebo vadou mate-
ridlu, budou bezplatné odstranény. Odstrafiovanim zavady se zaruéni doba
neprodluzuje ani neobnovuje. Chyby, zplisobené pfirozenym opotiebovanim,
nepfiméfenym zachazenim nebo Spatnym uZitim, nerespektovanim nebo poru-
$enim provoznich predpist, nevhodnymi provoznimi prostiedky, pretizenim,
pouzitim k jinému Ucelu, nez pro jaky je vyrobek urcen, vlastnimi nebo cizimi
zasahy nebo z jinych divod(, za néz REMS nerudi, jsou ze zaruky vylouceny.
Zaru¢ni opravy smi byt provadény pouze k tomu autorizovanymi smluvnimi
servisnimi dilnami REMS. Reklamace budou uznany jen tehdy, pokud bude
vyrobek bez predchozich zasahll a v nerozebraném stavu predan autorizo-
vané smluvni servisni dilné REMS. Nahrazené vyrobky a dily pfechazi do vlast-
nictvi firmy REMS.

Naklady na dopravu do servisu a z néj hradi spotfebitel.

Zakonna prava spotfebitele, obzvlasté jeho naroky vici prodejci, zdstavaji
nedotCena. Tato zaruka vyrobce plati pouze pro nové vyrobky, které budou
zakoupeny v Evropské unii, v Norsku nebo ve Svycarsku.

Seznamy dild

Seznamy dild viz www.rems.de pod Downloads.

Preklad originalu navodu na obsluhu

Pre pouzitie lisovacich kliesti REMS, lisovacich hlav REMS a rozsirovacich hlav
REMS pre rézne systémy spojovania trubiek platia vzdy prave aktualne predajné
podklady REMS. Ak budu vyrobcom systému zmenené komponenty systémov spojo-
vania trubiek alebo nové uvedené na trh, musi byt' aktualny stav pouzitia vyziadany
u firmy REMS (Fax +49 7151 17 07-110). Zmeny a omyly vyhradené.

Obr. 1-14
1 Lisovacie klieste 13 Tlacitko pre navratenie do
2 Pridrzny ¢ap kliesti pdvodnej polohy
3 Tlagna lista 14 Lisovacie hlavy
4 Uzavierajuci kolik 15 Rozsirovaci pripravok
5 Lisovacie valceky 16 RozSirovacia hlava
6 Drzadlo 17 Roz3irovacie Celuste
7 P&cka ovladania smeru otaciek 18 RozSirovaci tf
8 Spinac¢ 19 Medziklieste
9 Rukovat spinata 20 Lisovany kraZok
10 Lisovacia Celust’ 21 Lisovany segment
11 Lisovaci obrys 22 Lisovana kontura (lisovany krazok
12 Cap popr. lisované segmenty)

A Vseobecné bezpe¢nostné upozornenia

POZOR! Precitajte si vSeobecné pokyny. Nedodrzanie nasledujucich pokynov méze
sposobit’ zasiahnutie elektrickym pridom, poZiar a/alebo tazké zranenie. Dalej
pouzity pojem ,elektricky pristroj* sa vzt'ahuje na zo siete napajené elektrické naradie
(so sietovym kablom), na elektrické naradie, napajané akumulatormi (bez siet'o-
vého kabla), na stroje a elektrické pristroje. PouZivajte elektricky pristroj len k tomu
UCelu, pre ktery je uréeny a dodrZuijte pritom vSeobecné bezpegnostné predpisy.

TIETO BEZPECNOSTNE POKYNY DOBRE USCHOVAJTE.

A) Pracovisko

a) Udrzujte na Vasom pracovisku Cistotu a poriadok. Neporiadok a zIé osvet-
lenie na pracovisku mdzu mat’ za nasledok uraz.

b) Nepouzivajte elektricky pristroj v prostredi, v ktorom hrozi nebezpecie
vybuchu, v ktorom sa nachadzaju horfavé kvapaliny, plyny alebo prach.
Elektrické pristroje vytvaraju iskrenie, které moze tento prach alebo plyny zapalit'.

c) Behom prace s elektrickym pristrojom nesmu byt’ v jeho blizkosti deti ani
iné osoby. V pripade nepozornosti mdZete stratit kontrolu nad pristrojom.

B) Elektricka bezpecnost’

a) Pripojovacia zastrcka elektrického pristroja musi byt vhodna pre danu
zasuvku. Zastréka nesmie byt’ v ziadnom pripade upravovana. Nepouzi-
vajte ziadne zastrckové adaptéry sucasne s elektrickymi pristrojmi s
ochrannym zemnenim. Nezmenené zastrcky a odpovedajlce zasuvky znizuju
riziko zasiahnutia elektrickym pradom. Ak je elektricky pristroj vybaveny ochrannym
vodi¢om, smie byt pripojeny len do zasuvky s ochrannym kontaktom. Ak pouzi-
vate elektricky pristroj pri praci na staveniskach, vo vihkom prostredi, v exteriéri
alebo obdobnych podmienkach smie byt’ pripojeny k sieti len cez 30 mA auto-
maticky spina¢ v obvode diferencialnej ochrany (Fl-spinac).

b) Vyvarujte sa telesného kontaktu s uzemnenymi vonkajsimi plochami, napr.
trubkami, telesami kurenia, variémi, chladni¢kami. Pokial je VaSe telo uzem-
neng, je vysSie riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

c) Nevystavuijte elektricky pristroj dazd'u alebo vihku. Vniknutie vody do pristroja
zvySuje riziko zasiahnutia elektrickym prudom.

d) Nepouzivajte privodny kable k ucelom, pre ktoré nie je urceny. Pristroj
zanho nenoste, neveSajte a nepouzivajte ho k vytiahnuti zastréky zo zasuvky.
Chranite kabel pred teplom, olejom a ostrymi hranami alebo otacajtcimi sa
dielmi pristroja. PoSkodené alebo zamotané kable zvy3uju riziko zasiahnutia
elektrickym prudom.

e) Pokial's elektrickym pristrojom pracujete v exteriéri, pouzivajte len pre tento
ucel uréené a schvalené predlizovacie kable. Pouzitim prediZovacieho kabla,
ktery je ureny k praci v exteriéri zniZite riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

C) Bezpecnost’ osob
Tieto nastroje nie st uréené k pouzivani osobami (vratane deti), ktoré maju
znizené fyzické, senzorické alebo dusevné schopnosti, alebo nedostatoéné
skusenosti a vedomosti, pokial' neboli o pouzivani nastroja instruovani
alebo kontrolovani osobou, ktora je zodpovedna za ich bezpecnost'. Deti
je treba kontrolovat, aby se zaistilo, Ze si s nastrojom nehraju.

a) Budte pozorny, davajte pozor na to, ¢o robite a s elektrickym pristrojom
pracujte rozumne. Nepouzivajte elektricky pristroj, pokial ste unaveny,
alebo pod vplyvom drog, alkoholu, alebo liekov. Jediny moment nepozor-
nosti pri praci s elektrickym pristrojom méze viest’ k vaznemu zraneniu.

b) Noste vhodné osobné ochranné prostriedky a vzdy ochranné okuliare.
Nosenie osobnych ochrannych prostriedkov, ako je dychacia maska proti prachu,
neSmyklava bezpecnostna obuv, ochranna prilba alebo ochrana sluchu podfa
spdsobu a nasadenia elektrického pristroja zniZuje riziko zranenia.

c) Zabrante samocinnému zapnutiu. Presvedcte sa, Ze je spinac pri zastréeni
zastréky do zasuvky v polohe ,,vypnuté®. Pokial mate pri prenasani elektric-
kého pristroja prst na spinaci alebo pristroj pripajate zapnuty k sieti, méze to
viest’ k Urazu. Nepremostite nikdy t'ukaci spinac.

d) Odstrante nastavovacie nastroje alebo skrutkovacie kfuce predtym, ako
elektricky pristroj zapnete. Naradie alebo kluce, ktoré sa nachadzaju v pohyb-
livych Castiach pristroja, m6Zu spdsobit’ zranenie. Nikdy sa nedotykajte pohybu-
jucich sa (obiehajucich) ¢asti.
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e) Neprecenujte sa. Zaujmite k praci bezpeénu polohu a udrzujte vzdy rovno-
vahu. Takto mdzete pristroj v neoCakavanych situaciach lepSie kontrolovat'.

f) Noste vhodné oblecenie. Nenoste volné oblecenie alebo Sperky. Zabraite
kontaktu vlasov, odevov a rukavic s pohybujicimi sa dielmi. VoIné oble-
Cenie, Sperky alebo dihé viasy m6Zu byt’ uchopené pohybujucimi sa diefmi.

g) Pokial je k dispozicii zariadenie na odsavanie a zachytavanie prachu,
presvedcte sa, ze je toto zariadenie zapojené a uziva sa. PouZitie tohto zaria-
denia zniZuje ohrozenie spdsobené prachom.

h) Prenechavaijte elektricky pristroj len pou¢enym osobam. Miadistvi smu elek-
tricky pristroj pouzivat' len v pripade, ak su star$i ako 16 rokov, pokial' je to
potrebné v ramci ich vycviku a robi sa tak pod dohfadom odbornika.

D) Starostlivé zaobchadzanie a pouzitie elektrickych pristrojov

a) Nepret’azujte elektricky pristroj. Pouzivajte k Vasej praci pre tento ucel
uréeny elektricky pristroj. S vhodnym elektrickym pristrojom pracujete lepSie
a bezpecnejSie v udavanom rozsahu vykonu.

b) Nepouzivajte ziadne elektrické pristroje, ktorych spinac je poSkodeny. Elek-
tricky pristroj, ktory se neda zapnut’ alebo vypnut', je nebezpecny a musi byt
opraveny.

c) Vytiahnite zastréku zo zasuvky predtym ako budete nastavovat' pristroj,
vymienat’ diely prisluSenstva alebo pristroj odkladat. Toto bezpe¢nostné
opatrenie zabrariuje samoc¢innému zapnutiu pristroja.

d) Uschovavajte nepouzivané elektrické pristroje mimo dosah deti. Nenechajte
s elektrickym pristrojom pracovat’ osoby, které s nim neboli oboznamené
alebo tieto pokyny necitali. Elektrické pristroje su nebezpecné, pokial s pouzi-
vané neskusenymi osobami.

e) Starajte sa o elektricky pristroj svedomito. Kontrolujte, ¢i pohyblivé ¢asti
pristroja bezchybne funguji a neviaznu, ¢i diely nie st zlomené alebo tak
poskodené, Ze je tymto funkcia elektrického pristroja ovplyvnena. Nechajte
si poskodené diely pred pouzitim elektrického pristroja opravit’ kvalifiko-
vanym odbornikom alebo niektorou z autorizovanych zmluvnych servis-
nych dielni REMS. Vela tirazov ma pricinu v zle udrzovanom elektrickom naradi.

f) Udrzujte rezné nastroje ostré a isté. Starostlivo udrzované rezné nastroje s
ostrymi reznymi hranami menej viaznu a nechaju sa lah$ie viest'.

g) Zaistite polotovar. Pouzivajte upinacie prostriedky alebo zverak k pevnému
upnutiu polotovaru. Tymito prostriedkami je bezpecnejSie upevneny ako VaSou
rukou, a Vy mate mimotoho obidve ruky volné k ovladaniu elektrického pristroja.

h) Pouzivajte elektrické pristroje, prislu§enstvo, nastavce a pod. odpovedajtic
tymto pokynom a tak, ako je pre tento Specialny typ pristroja predpisané.
Zohladnite pritom pracovné podmienky a prevadzanu éinnost’. PouZitie
elektrickych pristrojov pre ini predom stanovenu €innost' moze viest' k nebez-
pecnym situaciam. Akakolvek svojvolna zmena na elektrickom pristroji nie je z
bezpeénostnych dévodov dovolena.

E) Starostlivé zaobchadzanie a pouzitie akumulatorovych pristrojov

a) Presvedcte sa predtym, ako nasadite akumulator, ze je elektricky pristroj
vypnuty. Nasadenie akumulatora do elektrického pristroja, ktory je zapnuty,
moze viest k Urazu.

b) Nabijajte akumulatory len v nabijackach doporué¢enych vyrobcom. U nabi-
jacky, ktora je vhodna pre ur€ity druh akumulatorov, hrozi nebezpecenstvo poziaru,
pokial sa pouZije s inymi akumulatormi.

c) Velektrickych pristrojoch pouzivajte len pre ne uréené akumulatory. PouZitie
inych akumulatorov méZe viest' k zraneniam a poZiarom.

d) Chrarte nepouzivany akumulator pred kancelarskymi svorkami, mincami,
kfaéami, klincami, skrutkami alebo inymi malymi kovovymi predmetmi,
ktoré mézu sposobit’ premostenie a skratovanie kontaktov. Skrat medzi
kontaktmi akumulatora méZe mat’ za nasledok popaleniny alebo poZiar.

e) Prichybnom pouziti m6ze z akumulatora unikat’ tekutina. Vyhnite sa kontaktu
s fou. Pri ndhodnom kontakte sa oplachnite vodou. Pokial boli tekutinou
z batérie zasiahnuté Vase o¢i, vyhladajte lekarske oSetrenie. Tekutina, ktora
vytiekla z akumulatora méze viest' k podrazdeniu pokozky alebo k popéaleninam.

f) Priteplotach akumulatora/ nabijacky alebo vonkajsich teplotach pod < 5°C/
40°F alebo cez 2 40°C/105°F nesmie byt’ akumulator/nabijacka pouzivana.

g) Nelikvidujte poSkodené akumulatory vyhodenim do doméaceho odpadu, ale
odovzdajte ich niektorej z autorizovanych zmluvnych servisnych dielni
REMS alebo niektorej uznavanej spolo¢nosti na likvidaciu odpadu.

F) Servis

a) Nechaijte si Vas pristroj opravovat’ len kvalifikovanymi odbornikmi a len za
pouzitia originalnych nahradnych dielov. Tymto bude zaistené, Ze bezpe¢-
nost’ pristroja zostane zachovana.

b) Dodrzujte predpisy pre Gdrzbu a opravy a upozornenie na vymenu naradia.

c) Kontrolujte pravidelne privodné vedenie elektrického pristroja a nechajte
ho v pripade poskodenia obnovit’ kvalifikovanymi odbornikmi alebo auto-
rizovanou zmluvnou servisnou dieliou REMS. Kontrolujte pravidelne predI-
Zovacie kable a nahrad'te ich, ak st poskodené.

A Specialne bezpeénostné upozornenia

e Pouzivajte osobné ochranné pomécky (napr. ochranné okuliare).

e \/yvarujte sa abnormalneho drzania tela, prili§ sa nepredklanajte.

e Pred vymenou lisovacich popr. rozsirovacich nastrojov vytiahnite zastrcku zo
zasuvky, popr. zlozte akumulator!

e Pohonné jednotky vyvijaju velmi velky lisovaci tlak. Preto budte mimoriadne
opatrny. Behom prac zabranite tretim osobam v pristupu do pracovného priestoru.

e Drzte pohonné jednotky behom prevadzky len za drzadlo (6) a za rukovat’ spinaca
(9). Nesiahajte na vzajomne sa pohybuijice diely (oblast lisovania, oblast rozsirovania)!

1.2.

1.3.

1.4.

Radialne lisy nikdy neuvadzajte do provadzky, ak nie je zaisteny pridrzny ¢ap
kliesti (2). Nebezpecie jeho zlomenia!

Nasadte radiélne lisy s lisovacimi klieStami, popr. lisovacim kruzkom vzdy kolmo
k osi trubice na lisovaciu spojku. Nikdy nenasadzovat Sikmo.

Nestartujte radialne lisy bez nasadenych lisovacich kliesti, popr. lisovacieho
krizku. Proces lisovania spust'ajte len vtedy, ak vytvarate lisovany spoj. Bez
protitlaku vyvijaného lisovanym fitinkom dochadza zbyto¢ne k pfili§ vysokému
namahaniu stroja, prip. lisovacich kliesti.

Pred pouzitim lisovacich kliesti, popr. lisovacich krizkov cudzich fabrikatov
prekontrolujte, &i si vhodné pre hnaci stroj. Precitajte si a navod na obsluhu od
vyrobcov lisovacich kliesti, popr. lisovacich krizkov a dodrzujte ho.

Axidlne lisy prevadzkujte len s Uplne nastréenymi lisovacimi hlavami. Nebez-
pecie zlomenia!

Axialne lisy s lisovacimi hlavami nasadzuijte na lisovanu tvarovku vzdy kolmo k
ose trubky. Nikdy ich nenasadzujte Sikmo.

Rozsirovacie hlavy naskrutkujte na rozsirovaci pripravok az na doraz.
Poskodené lisovacie klieste, medziklieSte, lisovacie kruzky, lisovacie hlavy, rozsi-
rovacie hlavy neopravujte. Nebezpecenstvo zlomu!

Precitajte a dodrZujte montazny navod vyrobcu systému.

Technické data
. Objednacie cisla

REMS Power-Press E pohonna jednotka 572100
REMS Power-Press pohonna jednotka 577001
REMS Power-Press ACC pohonna jednotka 577000
REMS Mini-Press ACC pohonna jednotka Li-lon 578001
REMS Akku-Press pohonna jednotka Li-lon 571003
REMS Akku-Press ACC pohonna jednotka Li-lon 571004
REMS Ax-Press 15 pohonna jednotka Li-lon 573002
REMS Ax-Press 40 pohonna jednotka Li-lon 573006
REMS Akku-Ex-Press Q & E pohonna jednotka Li-lon 575005
REMS Power-Ex-Press Q & E pohonna jednotka 575007
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 571540
REMS Akku Li-lon 14,4 V 2,2 Ah 571550
REMS Napat'ovy napéjac Li-lon 571565
Rychlonabijacka Li-lon/Ni-Cd 230 V, 50-60 Hz, 65 W 571560
Kufor z ocelového plechu REMS Power-Press E 570280
Kufor z ocelového plechu REMS Power-Press 570280
Kufor z ocelového plechu REMS Power-Press ACC 570280
Kufor z ocelového plechu REMS Mini-Press ACC 578290
Kufor z ocelového plechu REMS Akku-Press 571290
Kufor z ocelového plechu REMS Ax-Press 15/40 573282
Kufor z ocelového plechu REMS Akku-Ex-Press Q & E 578290
Pracovny rozsah

REMS Mini-Press ACC radialny lis na vyrobu lisovanych spojeni

vSetkych beznych systémov s lisovanymi tvarovkami na ocelovych
trubkach, trubkach z nehrdzavejucej ocele, medenych

trubkéach, plastovych trubkach, vrstvenych trubkach @10-40 mm

Radialne lisy na vyrobu lisovanych spojeni vSetkych beznych

systémov s lisovanymi tvarovkami na ocelovych trubkach,

trubkach z nehrdzavejicej ocele, medenych trubkach,

plastovych trubkach, vrstvenych trubkach @ 10-76 (108) mm
Axidlne lisy na vyrobu spojeni s tlakovymi krizkami (spojenie

s prevle¢nymi kruzkami) na trubky z nehrdzavejlcej ocele,

medené trubky, plastové trubky, vrstvené trubky a na

rozSirovanie plastovych a vrstvenych trubiek @12-32 mm

REMS Akku-Ex-Press Q & E na rozSirovanie

trubiek/krazkov systému Uponor Quick & Easy @ 16-40 mm
B %—-1Y%"

REMS Power-Ex-Press Q & E na rozsirovanie

trubiek/krazkov systému Uponor Quick & Easy @ 50-63 mm

a2’

Oblast pracovnej teploty

Akku-Press 0°C-60°C

Sietovo pohanané lisy -8°C-60°C

Posuvova sila / Lisovacia sila

Posuvova sila radialnych lisov 32 kN

Lisovacia sila radialnych lisov 100 kN

Posuvova sila radialnych lisov Mini 24 kN

Lisovacia sila radialnych lisov Mini 70 kN

Lisovacia sila REMS Ax-Press 15 15 kN

Lisovacia sila REMS Ax-Press 40 40 kN

Elektrické hodnoty

REMS Power-Press E,

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC
REMS Power-Ex-Press Q & E

230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
S3 15% (AB 2/10 min)

ochranna izolacia (73/23/EWG)
odrusené proti iskreniu
(89/326/EWG)

REMS Akku-Press,
Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Q & E,
REMS Mini-Press ACC

14,4V =;22Ah;20A

14,4V =;13Ah; 18A
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2.2,

Rychlonabijacka

Li-lon/Ni-Cd (1h) Input 230 V~; 50-60 Hz; 65 W
Output 12-18 V=

Napat'ovy napdja¢ 230 V Input 230 V~; 50-60 Hz
Output 12V=;10A

Rozmery

REMS Power-Press E

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC

REMS Mini-Press ACC

REMS Akku-Press, Akku-Press ACC
REMS Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Q & E

REMS Power-Ex-Press

430%110%x85 mm (16,9"x4,3"x3,3”)

365%235x85 mm (14,47x9,2"x3,3")
288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
338x290%85 mm (13,3"x11,4"x3,3")
330x320x85 mm (13"x12,6"x3,3")
293x248x80 mm (11,5"x9,8"x3,1”)
300x290x85 mm (11,8"x12,6"x3,3")

Hmotnosti
REMS Power-Press E pohonna jednotka 44kg  (9,61b)
REMS Power-Press pohonna jednotka 46kg (10,01b)
REMS Power-Press ACC pohonna jednotka 46kg (10,01b)
REMS Mini-Press ACC pohonna jednotka bez aku 21kg (4,51b)
REMS Akku-Press pohonné jednotka bez aku 45kg  (9,81b)
REMS Ax-Press 15/40 pohonna jednotka bez aku 43kg (941b)
REMS Akku-Ex-Press Q & E pohonna jednotka bez aku  2,0kg (4,4 Ib)
REMS Power-Ex-Press pohonna jednotka bez aku 32kg  (7,01b)
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 0,3kg  (0,61b)
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 2,2 Ah 05kg  (1,11b)
Lisovacie klieste (priemer) 18kg (391b)
Lisovacie klieSte Mini (priemer) 12kg  (2,61b)
Lisovacie hlavy (par, priemer) 0,27kg  (0,61b)
RozSirovacia hlava (priemer) 0,16kg (0,3 1b)
Medziklieste Z3 38kg (821Ib)
Lisovaci kruzok M54 3,1kg  (6,71b)
Lisovaci krizok U75 6,4kg (13,81b)
Hladina hluku
Emisna hodnota na pracovisku
REMS Power-Press E 82 dB(A)
REMS Power-Press / Power-Press ACC 77 dB(A)
REMS Mini-Press ACC 72 dB(A)
REMS Akku-Press 73 dB(A)
REMS Ax-Press 15/40 75 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press Q & E 77 dB(A)
REMS Power-Ex-Press 73 dB(A)
Vibracia
Priemerna efektivna hodnota zrychlenia 2,5 m/s?

Udavana hodnota emisnej hodnoty kmitania bola zmerana na zaklade normo-
vanych skusobnych postupov a méze byt pouZita pre porovnanie s inym
pristrojom. Udavana hodnota emisnej hodnoty kmitania moze byt tiez pouzita
k uvodnému odhadu prerusenia chodu.

Pozor: Emisna hodnota kmitania sa méze v priebehu skutoéného pouzitia
pristroja od menovitych hodnét odliSovat, a to v zavislosti na druhu a spbsobe,
akym sa bude pristroj pouzivat. V zavislosti na skutoénych podmienkach
pouzitia (preruSovany chod) mdze byt Ziaduce, stanovit pre ochranu obsluhy
bezpec€nostné opatrenia.

Uvedenie do prevadzky

Pre pouzivanie lisovacich kliesti REMS, lisovacich kruzkov REMS, lisovacich
hlav REMS a rozsirovacich hlav REMS pre rézne systémy spojenia trubiek
platia aktualne predajné podklady firmy REMS. Ak budd vyrobcom systému
zmenené komponenty systémov spojovania trubiek alebo nové uvedené na
trh, musi byt aktualny stav pouzitia vyZiadany u firmy REMS (Fax +49 7151
17 07 - 110).

Pripojenie k el. sieti

Venujte pozornost’ sietovému napétiu! Pred pripojenim pohonnej jednotky
popr. rychlonabijacky k sieti sa presvedcte, ¢i na vykonnovom §titku udané
napatie odpoveda napétiu siete. Pri praci na stavbach, vo vihkom prostredi, v
exteriéri alebo obdobnych podmienkach smie byt el. pristroj pripojeny k sieti
len cez 30 mA automaticky spina¢ v obvode diferencialnej ochrany (Fl-spinac).

Akumulator dodany spolu s pohonnymi jednotkami REMS ako i nahradné
akumulatory su nenabité. Pred prvym pouzitim nabite akumulator. K nabijani
pouzivajte iba rychlonabijacku REMS. Batérie, ktoré nie st vhodné pre opatovné
nabijanie, uz nenabijajte.

Vyr. €. 571560 rychlonabijacka Li-lon/Ni-Cd

Ked je sietova zastréka zasunuts, stale svieti zelena kontrolka. Ked je akumu-
lator zasunuty do rychlonabijacky, blika zelena kontrolka, akumulator sa nabija.
Ked stale svieti zelena kontrolka, je akumulator nabity. Ked blika ¢ervena
kontrolka, ma akumulator zavadu. Pri trvalom €ervenom svetle je akumulator
prili§ teply. Akumulatory dosiahnt aZ po viacerom nabijani svoju plnu kapa-
citu. Rychlonabijacky nie su vhodné pre pouzitie vonku.

Montaz (vymena) lisovacich kliesti (1), lisovacieho krizku s medziklies-
tami (obr. 14) u radialnych lisov (obr. 1,12 a 13)

Vytiahnite sietovu zastrcku, popr. odoberte akumulator. PouZivajte iba lisovacie
klieSte, popr. lisovacie kriizky s lisovacou kontarou, specifickou pre dany systém,

2.3.
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primerané lisovanému systému tvaroviek. Lisovacie klieSte REMS, popr. liso-
vacie kruzky st na lisovacich Celustiach, popr. lisovacich segmentoch popi-
sané pismenami oznacujucimi lisovanu konturu a €islom oznacujucim velkost.
Precitajte si navod na vestavanie a montaz od vyrobcu a dodrzujte ho. Nikdy
nelisujte s nespravnymi lisovacimi klieStami, popr. lisovacim krdzkom a
medziklieStami (lisovacia kontura, velkost). Lisované spojenie by mohlo byt
nepouZzitelné a stroj ako aj lisovacie klieSte, popr. lisovaci kruzok a medzikliete
by sa mohli poSkodit.

Je vyhodnejSie polozit hnaci stroj na stdl alebo na podiahu. Montaz (vymena)
lisovacich kliesti, popr. medzikliesti je mozna iba vtedy, ked su pritlacné valceky
(5) nastavené celkom vzadu. Pripadne nastavte u REMS Power-Press E packu
pre ovladanie smeru otaciek (7) do lava a stisknite spina¢ (8), u REMS Power-
Press a REMS Akku-Press tlacitko pre navratenie do pdvodnej polohy (13) a
drzte ho tak dlho, dokial sa lisovacie valéeky (5) Uplne nevratia do zadnej polohy.

Uvolnite ¢ap kliesti (2). K tomu je treba stlacit uzavieraci kolik (4), ¢ap kliesti
(2) vysko€i za pomoci pruziny von. Viozte zvolené lisovacie klieste (1), popr.
medziklieSte (19). Pridrzny €ap kliesti (2) posurite dopredu, aZ sa zasunie bloko-
vaci kolik (4). Pritom stlacte nadol pritla¢nu listu (3) priamo nad pridrznym
Capom kliesti. NeStartujte radialne lisy bez nasadenych lisovacich kliesti, popr.
lisovacieho krizku s medziklieStami. Nechajte lisovaci proces prebehnut iba
na vyrobu lisovacieho spojenia. Bez pritlacného protitlaku lisovacou spojkou
sa hnaci stroj, popr. lisovacie klieste, lisovaci krizok a medziklieSte zbytocne
velmi zatazujd.

Nikdy nelisujte, ak nie je pridrzny ¢ap kliesti (2) zaisteny. Nebezpecie jeho
zlomenia!

Montaz (vymena) lisovacich hlav (14) u axialnych lisov (obr. 6, 7)

Zlozte akumulator. Pouzivajte len systému odpovedajlce lisovacie hlavy. Liso-
vacie hlavy REMS st popisané pismenami pre oznaéenie systému s tlakovymi
kruzkami a Cislom pre oznacenie velkosti. Pre€itajte a dodrzujte montazny
navod vyrobcu systému. Nikdy nelisujte nevhodnymi lisovacimi hlavami (systém
s tlakovymi krizkami, velkost’). Lisované spojenie by mohlo byt nepouzitelné
a stroj ako i lisovacie hlavy by se mohly poskodit’.

Zvolené lisovacie hlavy (14) tplne zastrcit’, pripadne otocit, az zacvaknu (guli¢-
kova zapadka). Lisovacie hlavy a unasecie vrtanie v lisovacom pripravku
udrzuijte Cisté.

Montaz (vymena) rozsirovacej hlavy (16) u REMS Ax-Press 15 (obr. 6)
Zlozte akumulator. Namontuijte rozsirovaci pripravok (15) (prislusenstvo). K
tomuto ucelu oistite spojovacie plochy, nasadte rozsirovaci pripravok, obe
skrutky s valcovou hlavou pevne dotiahnite. RozSirovaci tffi (18) fahko naole-
jujte. Nasrutkujte zvolenu rozirovaciu hlavu az na doraz na rozSirovaci pripravok.
PouZivajte len systému odpovedajlce rozsirovacie hlavy. RozSirovacie hlavy
REMS su popisané pismenami pre oznacenie systému s tlakovymi krdzkami
a Cislom pre oznacenie velkosti. Precitajte a dodrZujte montazny navod vyrobcu
systému. Nikdy nerozSirujte nevhodnymi rozsirovacimi hlavami (systém s tlako-
vymi kriizkami, velkost'). Spojenie by mohlo byt nepouZitelné a stroj ako i rozsi-
rovacie hlavy by sa mohly poskodit’.

Dbajte nato, aby prevle€ny tlakovy krizok mal behom procesu rozsirovania
dostato€ny odstup od rozSirovacej hlavy, inak moze dojst’ k zohnutiu alebo
prasknutiu rozsirovacich Celusti (17).

Pre lisovanie na t'azko pristupnych miestach mdze byt rozSirovaci pripravok
zZloZeny.

Montaz (vymena) rozsirovacej hlavy (16) u REMS Akku-Ex-Press Q& E a
REMS Power-Ex-Press Q & E (obr. 8)

Zlozte akumulator. Pouzivajte len originalne rozsirovacie hlavy Uponor Quick
& Easy. Precitajte a dodrzujte montazny navod vyrobcu systému. Nikdy neroz-
Sirujte nevhodnymi rozSirovacimi hlavami (systém, velkost'). Spojenie by mohlo
byt’ nepouzitelné a stroj ako i rozSirovacie hlavy by se mohli poSkodit'. Rozsi-
rovaci i (18) fahko naolejujte. Naskrutkujte zvolenu rozSirovaciu hlavu az na
doraz na rozSirovaci pripravok. RozSirovacie hlavy REMS P a Cu niesu pre
akumulatorovy rozsirovac trubiek REMS Akku-Ex-Press Q & E a REMS Power-
Ex-Press Q & E vhodné a nesmu byt preto pouZzité.

Prevadzka

. Radialne lisy (obr. 1 az 6 a 12 az 14)

Pred kazdym pouzitim je treba hnacim strojom s nasadenymi lisovacimi klies-
tami, popr. lisovacim krdzkom s medziklieStami a s viozenou lisovacou spojkou
nechat previest skisobné lisovanie. Lisovacie klieSte, popr. lisovacie segmenty
(21) sa musia uplne uzatvarat. Pritom je po dokon¢enom lisovani treba sledovat
kompletné uzatvorenie lisovacich ¢elusti (10) nielen na ich Spicke (obr. 1, u
,A") ale aj v Urovni spojovacej sty¢nice (obr. 1, u ,B). U lisovacieho krizku je
po dokonéenom lisovani treba sledovat kompletné uzatvorenie lisovacich
segmentov (21, u A" a ,B“). Skontrolujte tesnost spojenia (dbajte na predpisy,
platné pre dany $tat, normy, smernice atd'.).

Pred kazdym pouzitim je treba skontrolovat, ¢i nie su lisovacie klieSte, popr.
lisovaci krizok a medziklieSte, obzvlaste lisovacia kontara (11/22) obidvoch
lisovacich &elusti (10), popr. vSetkych 3 lisovacich segmentov poskodené a
opotrebované. Poskodené alebo opotrebované lisovacie klieSte, popr. lisovacie
kruzky uz nepouzivajte. Ina¢ dochadza k nebezpecenstvu vzniku chybného
lisovania popr. Urazu.

Pokial sa pri uzavreni lisovacich kliesti vytvori zretelny hrebefiovity vystupok
na plasti lisovacej tvarovky, moze byt’ lisovany spoj zly popr. netesny (viz. bod
5. — Poruchy).
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3.1.1. Pracovny postup

Lisovacie klieste (1) stlacte rukou tak, aby se lisovacie klieSte dali nasunut’ na
lisovaciu tvarovku. Pohonnu jednotku s lisovacimi kliest'ami pritom nasadte na
lisovaciu tvarovku kolmo k ose trubky. Uvolnite lisovacie kliete tak, aby sa
uzavrely okolo lisovacej tvarovky. Pohonnu jednotku uchopte za drzadlo (6) a
rukovat’ spinaca (9).

Lisovaci krazok (20) polozte okolo lisovacej spojky. Medziklieste (19) vioZte do
lisovacieho naradia a pridrznym Capom kliesti ich upevnite. Stlacte medzikliete
(19) rukou tak silno, aby sa medziklieste dali ulozit' na lisovaci krazok. Uvol-
nite medziklieste, aby sa medziklieSte pevno uloZili na lisovaci krdzok a liso-
vaci krizok na lisovanu tvarovku.

U REMS Power-Press E prepnite packu ovladania smeru otaciek (7) vpravo
(chod vpred) a stisknite spinac (8). Spina¢ (8) drzte stisknuty tak diho, az bude
lisovanie hotové a lisovacie klieste, popr. lisovaci krizok sa uzavru. Prepnite
packu ovlddania smeru otaciek (7) viavo (chod vzad) a stisknite spina¢ (8), az
lisovacie valceky (5) odidu spat a zareaguie trecia spojka. Nezat'azujte zbytocne
treciu spojku.

U REMS Power-Press a REMS Akku-Press drzte spina¢ (8) stisknuty tak dlho,
az sa lisovacie klieSte, popr. lisovaci krizok uplne uzavrd. Toto je ohlasené
akustickym signalom (cvaknutim). Tlacgitko pre navratenie do povodnej polohy
(13) drzte stisknuté tak dlho, aZ lisovacie valceky (5) Upine odidu spat’.

U REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC a REMS Power-Press ACC
drzte spina¢ (8) stisknuty tak diho, az sa lisovacie klieste, popr. lisovaci krizok
Uplne uzavru. Po ukonéenom procese lisovania prepne pohonna jednotka auto-
maticky na spatny chod (nuteny spatny chod).

Stlacte lisovacie kliete rukou tak, aby sa dali odtiahnat od lisovanej tvarovky.
Stladte medziklieSte rukou tak, aby sa dali s nastrojom odtiahnut od lisovaného
kruzku. Otvorte lisovany krizok rukou tak, aby sa dal odtiahnut od lisovanej
tvarovky.

3.1.2. Funkéna bezpecénost’

U REMS Power-Press E je ukonceny proces lisovania uvolnenim spinaca (8).
K zaisteniu mechanickej bezpe¢nosti pohonnej jednotky ucinkuje v obidvoch
koncovych polohach lisovacich valéekov dodatoéne na to¢ivom momente
zavisla bezpecnostna trecia spojka.

REMS Power-Press a REMS Akku-Press ukon¢i proces lisovania automaticky
a vyda pritom akusticky signal (cvaknutie). REMS Mini-Press ACC, REMS
Akku-Press ACC a REMS Power-Press ACC ukongi proces lisovania automa-
ticky a vyda pritom akusticky signal (cvaknutie) a vrati sa automaticky spat’
(nuteny chod).

Délezité upozornenie: Iba kompletnym uzavretim lisovacich kliesti, popr.
medzikliesti a lisovacieho krizku sa vyrobi bezchybny lis. Pritom je po
dokonéenom lisovani treba sledovat’ kompletné uzatvorenie lisovacich
cel'usti (10), popr. lisovacich segmentov (21) nielen na ich Spicke (obr. 1
a obr. 14, u ,,A“) ale aj v Grovni spojovacej stycnice (obr. 1 a obr. 14, u
,»,B“). Ked' sa uzavretim lisovacich kliesti, popr. lisovacieho segmentu
vytvori na lisovanej objimke viditelny ostrap, moze byt’ lisovanie chybné
popr. netesné (viz. bod 5. - Poruchy).

3.1.3. Bezpecnost’ prace

3.2,

K zaisteniu bezpecnosti prace su pohonné jednotky vybavené bezpeénostnym
t'ukacim spinaom. Ten umozriuje kedykolvek, hlavne pri nebezpeti, okam-
Zite zastavit’ chod pohonnej jednotky. Pohonné jednotky je mozné v fubovolnej
polohe prepndt’ na spatny chod.

Axialne lisy (obr. 6, 7)

3.2.1. Lisovanie s REMS Ax-Press 15 a Ax-Press 40

A

Vlozte predmontované spojenia s tlakovymi krizkami do lisovacich hlav (14)
a zatlacte ich do nich. Spinac (8) stisknite len fahko tak, az sa lisovacie hlavy
pomali zidu k sebe az k dosadacej ploche tvarovky.

Pozor na nebezpecie zhmozdenia! Nesiahajte do priestoru pohybujtcich
sa lisovacich hlav! Pohonnu jednotku uchopte za drzadlo (6) a rukovat spinaca
(9), spinac (8) drzte stisknuty tak dlho, az tlakovy krazok prilieha na pas tvarovky.
Toto je ohlasené tiez akustickym signalom (cvaknutim). Tlaitko pre navratenie
do pévodnej polohy (13) drzte stisknuté tak dlho, az lisovacie hlavy (14) tplne
odidu spat'.

U systému s tlakovymi krizkami IV bude nutné pouZzit’ rozdielne lisovacie hlavy
pre jeden rozmer trubky. Precitajte a dodrzujte montazny navod vyrobcu
systému.

U systému s tlakovymi kruzkami RV bude nutné predlisovat’ a dolisovat’, tzn.
Ze musia byt lisovacie hlavy nejskér nastréené na vacsi priemer uloZenia pre
danu tvarovku. Pred druhym procesom lisovania budu lisovacie hlavy pooto-
¢enim o 180° nastréené na mensi priemer uloZenia pre danu tvarovku. Preéi-
tajte a dodrzujte montazny navod vyrobcu systému.

3.2.2. Rozsirovanie s REMS Ax-Press 15

Presunte tlakovy krizok cez trubku, rozsirovaciu hlavu navedte az na doraz
do trubky a tlacte rozsirovaciu hlavu / pohonnu jednotku proti trubke. Zapnite
pohonnu jednotku (8). Dbajte na to, aby mal tlakovy krizok behom procesu
rozSirovania dostatoCny odstup od rozsirovacej hlavy, inak moze déjst' k ohnutiu
alebo prasknutiu rozSirovacich ¢elusti (17). Drzte spina¢ (8) stisknuty tak dlho,
az je trubka rozsirend. Toto je ohlasené tiez akustickym signalom (cvaknutim).
Tlagitko pre navratenie do povodnej polohy (13) drzte stisknuté tak dlho, az sa
rozSirovacia hlava znovu uzavrie. Eventuélne rozSirujte viackrat. Precitajte a
dodrzujte montazny navod vyrobcu systému.

3.3.
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REMS Akku-Ex-Press Q & E, REMS Power-Ex-Press Q & E (obr. 8)
Precitajte a dodrzujte montazny navod vyrobcu systému. Q & E krazok odpo-
vedajuci velkosti nasurite na trubku. RozSirovaciu hlavu navedte do trubky a
tlacte rozSirovaciu hlavu / pohonnu jednotku proti trubke. Zapnite pohonnu
jednotku (8). Ak sa otvori rozsirovacia hlava, prepne pohonna jednotka auto-
maticky na spatny chod a rozSirovacia hlava sa opat’ uzavrie. Spina¢ (8) drzte
nadalej stisknuty a nasuvajte dalej rozsirovaciu hlavu / pohonnt jednotku.
Proces rozsirovania opakujte tak dlho, az budu rozsirovacie ¢eluste (17) nasu-
nuté aZ na doraz do trubky. PreCitajte a dodrZujte montazny navod vyrobcu
systému.

Udrzba

A Dalezité upozornenie! Bez ohladu na uz zmienenu udrzbu by mali byt' pohonné
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jednotky REMS spolu so vSetkymi nastrojmi (napr. lisovacie Celuste, lisovacie
hlavy, rozSirovacie hlavy) minimalne jedenkrat ro¢ne odovzdané jednej z auto-
rizovanych zmluvnych servisnych dielni REMS na inSpekciu.

Udrzba

Pred prevadzanim udrzby vytiahnite vidlicu zo zasuvky, prip. zlozte akumu-
lator!

Lisovacie klieSte, medziklieSte, lisovacie krizky, lisovacie hlavy a rozSirovacie
hlavy, obzvlast ich uchytenie udrzujte Eisté. Silne znecistené kovové diely Cistite
napr. terpentynovym olejom, potom ochrarite proti hrdzi.

Plastové diely (napr. skrifiu, akumulator) Cistite len jemnym mydlom a vihkou
handrou. Nepouzivajte domace ¢istidla. Tieto obsahuju mnozstvo chemikalii,
které by mohly plastové diely poSkodit'. NepouZivajte v ziadnom pripade benzin,
terpentynovy olej, riedidlo alebo podobné vyrobky na €iStenie plastovych dielov.

Dbajte na to, aby se tekutiny nedostaly nikdy dovnitra elektrického pristroja.
Nenamacajte nikdy elektricky pristroj do tekutiny.

4.1.1. Lisovacie klieSte, medziklieSte a lisovacie kruzky

Pravidelne kontrolujte fahky chod lisovacich kliesti, lisovacich krizkov a
medzikliesti. Popripade lisovacie klieste, lisovacie krizky a medzikliete vygis-
tite a Capy (12) lisovacich Eelusti, lisovacich segmentov, popr. medzi¢elusti
potrite strojnym olejom, lisovacie klieSte, lisovacie krizky, popr. medziklieSte
ale nedemontujte! Odstrarite nanosy na lisovacej konture (11). Bezchybny
funkény stav vietkych lisovacich kliesti, lisovacich krizkov a medzikliesti pravi-
delne kontrolujte skiSobnym lisovanim s vlozenou lisovacou spojkou. Liso-
vacie Celusti (10) sa musia po dokon€enom lisovani nielen na ich Spicke (obr.
1, u ,A“) ale aj v Grovni spojovacej stycnice (obr. 1, u ,B“) uzatvarat. Lisovacie
segmenty (21) sa musia po dokonéenom lisovani uzatvarat. Poskodené alebo
opotrebované lisovacie klieste, popr. lisovacie kruzky a medziklieSte uz nepo-
uzivajte. V pripade pochybnosti odovzdajte hnaci stroj spolu so vSetkymi liso-
vacimi klieStami, lisovacimi krizkami a medziklieStami autorizovanej zmluvne;j
opravarenskej dielni firmy REMS na inSpekciu.

4.1.2. Radialne lisy

Uchytenie lisovacich kliesti udrzujte Cisté, obzvlast' lisovacie valéeky (5) a
pridrzny Cap kliesti (2) pravidelne Cistite a potom namazte strojnym olejom.
Prezku$ajte pravidelne pohonnu jednotku na funkénud bezpeénost’ vytvorenim
zalisovania na tvarovke najvacSej pouzivanej velkosti. Ak sa uzavru lisovacie
klieste pri tomto lisovani Uplne, je funkéna bezpecnost’ pohonnej jednotky dana.

REMS Mini-Press ACC a REMS Akku-Press ACC je vybaveny servisnou elek-
tronikou. Po ca. 10.000 lisovaniach sa rozblika diéda na rukovati spinaca (9).
Potom je nutna indpekcia. Ta bude prevedena jednou z autorizovanych zmluv-
nych servisnych dilni REMS.

4.1.3. Axélne lisy

Lisovacie hlavy (14) a unasacie vrtania v lisovacom pripravku udrZuijte Ciste.
Rozsirovacie hlavy (16) a rozsirovaci tffi (18) udrzujte Cisté. Cas od ¢asu rozsi-
rovaci tfii (18) lahko naolejujte.

4.1.4. REMS Akku-Ex-Press Q & E, REMS Power-Ex-Press Q & E
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RozSirovacie hlavy (16) a rozSirovaci tffi (18) udrzujte Cisté. Cas od ¢asu rozsi-
rovaci tf (18) fahko naolejujte.

InSpekcia/Oprava
Pred udrzbou a opravami vytiahnite vidlicu zo zasuvky prip. zlozte akumulator!
Tieto prace smu provadzat’ len odborni pracovnici s pfisluSnou kvalifikaciou.

Po ca. 10.000 lisovani / rozSifovani, aviak minimaine jednkrat rone, je nutné
previest’ inSpekciu lisovacieho / rozsirovacieho nastroja prip. opravena firmou
REMS nebo autorizovanou zmluvnou servisnou dielfiou REMS.

Prevody pohonnych jednotieck REMS Power-Press E pracuju bez udrzby. Pohy-
buju sa v trvalej tukovej napini a nemusia sa preto mazat'. Motor REMS Power-
Press E, REMS Power-Press a REMS Power-Press ACC ma uhlikové karta-
Ciky. Tie sa opotrebovavaju a musia sa ¢as od ¢asu skontrolovat’, popr. vymenit'.
Za tymto U¢elom uvolnite skrutky hornej poloviny puzdra hnacieho motoru a
zlozte ich. Uhlikové kartaciky vyberte z ichytov a skontrolujte ich. Skontrolujte
kolektor a vyfukajte ho stlatenym vzduchom. Pripadne uhlikové kartaciky
vymente. Pouzivajte len originalne uhlikové kartaiky REMS Power-Press.
REMS Akku-pohonné jednotky pracuju elektro-hydraulicky. Pri nedostato¢nej
lisovacej sile alebo strate oleja musi byt' pohonna jednotka prezkisana prip.
opravena firmou REMS nebo autorizovanou zmluvnou servisnou dielfiou REMS.

Poskodené alebo opotrebované lisovacie klieste, lisovacie hlavy, rozSirovacie
hlavy neméZzu byt' opravované.
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5. Poruchy
5.1. Porucha: Pohonna jednotka nebezi.

Pri¢ina: e Opotrebované uhlikové karta¢e (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
e Vadné napdjacie vedenie (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
e Prazdny alebo vadny akumulator (REMS Akku-pohonné
jednotky).
e Vadna pohonnd jednotka.

5.2. Porucha: Radialny lis nedokonéuje lisovanie, lisovacie klieste,
medziklieste, lisovaci krizok sa celkom nezatvaraju.

Pri¢ina: e Pohonna jednotka je prehriata (REMS Power-Press E,

REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

e Opotrebované uhlikové kartace (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

e Vadna trecia spojka (REMS Power-Press E).

e Prazdny alebo vadny akumulator (REMS Akku-pohonné
jednotky).

e Vadna pohonna jednotka.

o VloZené nespravne lisovacie klieste, lisovaci krizok alebo
medziklieSte (lisovacia kontura, velkost).

o Lisovacie klieste, lisovaci krizok alebo medziklieSte
tazkopadne alebo chybné.

5.3. Porucha: Uzatvorenim lisovacich kliesti, popr. lisovacieho krizku vznikne

na lisovanej objimke viditelny ostrap.

e Poskodené alebo opotrebované lisovacie klieste popr.
kruzok/lisovacia kontura.

e VloZené nespravne lisovacie klieste, medziklieSte alebo
lisovaci krizok (lisovacia kontura, velkost).

e Nevhodna volba lisovacieho plast'a, trubky a oporné tvarovky.

Pri¢ina:

5.4. Porucha: Lisovacie klieSte sa uzavru bez zat'azenia lisovacich kliesti v
bodé ,A“ a ,B* (obr.1) s presahom.

e Lisovacie klieste, medzikliete spadli na podlahu, pritiatna
pruzina je ohnuta.

Pri¢ina:

5.5. Skodné pripady
Z dévodu predchadzania poskodeniam je treba dbat na to, aby sa v pracov-
nych situgciach, ktoré su nazorne zobrazené na obr. 9 aZ 11, nevyskytovalo
prepnutie medzi lisovacimi klietami, lisovacim krdzkom, medziklieStami,
tvarovkou a hnacim strojom.

6. Zaruka vyrobcu

Zaru¢na doba je 12 mesiacov od predania nového vyrobku prvému spotrebi-
telovi, najviac vSak 24 mesiacov od dodania predajcovi. Datum predania je
treba preukazat’ zaslanim originalnych dokladov o kupe, ktoré musia obsa-
hovat’ datum zakUpenia a oznacenia vyrobku. VSetky funkéné zavady, ktoré
sa vyskytnu behom doby zaruky a u ktorych bude preukadzané, Ze vznikly
vyrobnou chybou alebo vadou materialu, budu bezplatne odstranené. Odstra-
fiovanim zavady sa zaru¢na doba nepred|Zuje ani neobnovuje. Chyby spdso-
bené prirodzenym opotrebovanim, neprimeranym zachadzanim alebo
nespravnym pouzivanim, nereSpektovanim alebo porusenim prevadzkovych
predpisov, nevhodnymi prevadzkovymi prostriedkami, pret'azenim, pouzitim k
inému ucelu, ako je vyrobok ur€eny, vlastnymi alebo cudzimi zdsahmi, alebo
z inych dévodov, za ktoré REMS neruci, st zo zaruky vylicené.

Zarucné opravy smu byt prevadzané len k tomu autorizovanymi zmluvnymi
servisnymi dieliami REMS. Reklamacie budd uznané len vtedy, pokial bude
vyrobok bez predchadzajucich zasahov a v nerozobranom stave odovzdany
autorizovanej zmluvnej servisnej dielni REMS. Nahradené vyrobky a diely
prechadzaju do vlastnictva firmy REMS.

Naklady na dopravu do servisu a z neho hradi spotrebitel.

Zakonné prava spotrebitela, obzvlast' jeho naroky voéi predajcovi, zostavaju
nedotknuté. Tato zaruka vyrobcu plati len pre nové vyrobky, ktoré budd zaku-
pené v Eurdpskej unii, v Nérsku alebo vo Svajciarsku.

7. Zoznam dielov
Zoznamy dielov pozri www.rems.de u Downloads.

Az eredeti Kezelési utasitas forditasa

AREMS présfogok, REMS présfejek és REMS tokozéfejek alkalmazasakor a kiilon-
b6z8 csékapcsolasi rendszerek vonatkozasaban a mindenkor érvényes REMS doku-
mentaciok irdnyaddk. Amennyiben a gyarté a cs6kétési rendszer elemeit megval-
toztatja, vagy Uj elemet hoz a piacra, az aktudlis alkalmazasi kérlilmények vonat-
kozasaban érdemes a REMS képviseleteinél tanacsot kérni. Tévedések és valtoz-
tatasok joga fenntartva.

1-14 abra 12 Csap

1 Présfogd 13 Visszahajtdgomb

2 Fogotartd csap 14 Présfejek

3 Nyomdlap 15 Tokozo6szerszam

4 Reteszel6gomb 16  Tokozéfej

5 Présgorgdk 17 Tokoz6szegmens

6 Nyakfogantyu 18 Tokozoétiiske

7 Iranyvalté kapcsolo 19 Kéztes fogd

8 Erintékapcsold 20 Présgy(irii

9 Kapcsoléfogantyd 21 Présszegmens
10 Préspofa 22 Préskontur (présgydrd, valamint
11 Préskontur présszegmensek)

A Altalanos biztonsagi el6irasok

Figyelem! Olvassa el a teljes leirast. Akovetkezékben részletezett leirdsok nembe-
tartasanal elkdvetett hibak villamos aramutést, tiizet és/vagy sulyos sériiléseket
okozhatnak. A kdvetkez6kben hasznalt ,elektromos készulék” kifejezés halozatrol
lzemeltetett (halézati kabellel ellatott) elektromos szerszamokra, akkumulatorrdl
lzemeltetett (halozati kabel nélkiili) elektromos szerszamokra, gépekre és beren-
dezésekre vonatkozik. Az elektromos berendezést csak rendeltetésszeriien és az
altalanos biztonsagi és balesetvédelmi eléirasok betartasa mellett hasznalja.

JOL ORiZZE MEG EZT A LEIRAST.

A) Munkahely

a) Tartsa munkahelyi kornyezetét tisztan és rendben. A rendetlenség és a kivi-
lagitatlan munkahely balesetet okozhat.

b) Ne dolgozzon az elektromos berendezéssel robbanasveszélyes kornye-
zetben, gyulékony folyadékok, gazok, vagy porok kozelében. Az elektromos
berendezések szikrat okoznak, melyek a port, vagy g6zoket begyujthatjak.

c) Gyerekeket és mas személyeket tartsa tavol az elektromos berendezés
hasznalatakor. Figyelmetlenség esetén elveszitheti uralmat a berendezés felett.

B) Elektromos biztonsag

a) Azelektromos berendezés csatlakozodugojanak illeszkednie kell az aljzathoz.
A csatlakoz6dugét semmilyen médon nem szabad atalakitani. Ne hasz-
naljon adapter-csatlakozévédéfoldeléses elektromos berendezéseknél. Az
eredeti csatlakozédugd és a megfeleld aljzat csokkentik az aramutés veszélyét.
Ha az elektromos berendezés véddvezetékkel lett ellatva, akkor azt csak véds-
foldeléses aljzathoz szabad csatlakoztatni. Amennyiben az elektromos beren-
dezést épitkezésen, nedves kérnyezetben, a szabadban, vagy annak megfelelé
korllmények kézott Gzemelteti csak egy 30 mA-es hibaaram védékapcsold
védelme mellett (Fl-kapcsold) kdsse a haldzatra.

b) Keriilje az érintkezést foldelt feliiletekkel, pl. csovek, fiitétestek, kalyhak
és hiitészekrények. Megné az aramiités veszélye, ha teste foldelét.

c) Tartsa tavol a berendezést esé6tdl, vagy nedvességtél. A viz behatolasa az
elektromos berendezésbe megndveli az dramiités kockazatat.

d) Ne hasznalja a kabelt rendeltetése ellen, a berendezés hordasara, felakasz-
tartsa tavol hoségtél, olajtol, éles szegélyektdl, vagy mozgo alkatrészektol.
Sériilt, vagy 6sszegabalyodott kabel megndveli az dramiités kockazatat.

e) Ha egy elektromos berendezéssel a szabadban dolgozik, csak olyan hosszab-
bitét hasznaljon, amely alkalmas kiilsé hasznalatra. A kiilsé hasznéalatra
megfelel hosszabbité alkalmazasa csokkenti az aramiités kockazatat.

C) Személyi biztonsag
Ezek a berendezések nem olyan személyek (beleértve gyermekek) altali
hasznalatra késziiltek, akiknek csokkent a fizikai, érzékszervi, vagy szel-
lemi képességiik, vagy hianyos a tapasztalatuk és tudasuk, hacsak nem
egy olyan személy altal kaptak a berendezés hasznalataval kapcsolatban
felvilagositast, aki ezeket a személyeket feliigyeli és biztonsagukért felel.
Gyermekekre Uigyelni kell, hogy biztositott legyen az, hogy nem jatszanak a szer-
szamokkal.

a) Legyen koriiltekinté, figyeljen arra amit tesz, ha elektromos berendezéssel
dolgozik. Ne hasznalja az elektromos berendezést, ha faradt, ha drogok,
alkohol, vagy gyogyszerek hatasa alatt all. Egy pillanatnyi figyelmetlenség
villamos berendezések hasznalatanal komoly sériilésekhez vezethet.

b) Viseljen személyi védé felszerelést és mindig egy véddszemiiveget. A
személyi védbfelszerelés viselése, mint pormaszkok, cslszasgatlo biztonsagi
cip6k, véddsisakok, vagy zajvéddk a mindenkor hasznalt elektromos berendezés
jellegétdl fuggden, csokkenti a sérllések kockazatat.

c) Keriilje a figyelmetlen iizembe helyezést. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a
kapcsol6 ,KI“ helyzetben van, mielétt a csatlakozot kihuzza a dugaszolo
aljzatbol. Ha a villamos berendezés szallitdsa kdzben az ujja a kapcsolén van,
vagy ha a bekapcsolt berendezést az elektromos halézatra csatlakoztatja, az
balesethez vezethet. Soha ne hidalja 4t a nyomégombot.

d) Tavolitsa el a beallité szerszamot, vagy csavarkulcsot, miel6tt bekapcsolja
az elektromos berendezést. Egy szerszam, vagy csavarkulcs, amely egy forgd
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szerkezeti részen taldlhatd, sérliléseket okozhat. Soha ne nyuljon mozgd (forgd)
részekhez.

e) Ne bizza el magat. Tartson biztonsagos tavolsagot és mindig tartsa meg
egyensulyat. Ezaltal a berendezést varatlan helyzetekben is jobban tudja
feltgyelni.

f) Hordjon megfelelé ruhazatot. Ne hordjon bd ruhat, vagy ékszert. Tartsa a
hajat, ruhajat és kesztyiijét tavol a mozgé részektél. A laza runazatot, ékszert,
vagy hosszu hajat a mozgé alkatrészek elkaphatjak.

g) Amennyiben porszivé-, és felfogé berendezések felszerelheték, gy6z6djon
meg arrol, hogy azok jol vannak csatlakoztatva és alkalmazva. Ezen beren-
dezések hasznalata csokkenti a por altal okozott veszélyeket.

h) Az elektromos berendezést csak illetékes személyeknek engedje at. Fiatal-
kortak csak akkor uzemeltethetik az elektromos berendezést, amennyiben 16
éves korukat betdltotték és ez a tevékenység szakképzési céljuk eléréséhez
szlikséges, valamint szakember felligyelete alatt alinak.

D) Elektromos berendezések gondos kezelése és hasznalata

a) Ne terhelje tul elektromos berendezését. Az arra megfelel6 elektromos
berendezést hasznalja a munkara. A megfelelé elektromos berendezéssel
jobban és biztonsagosabban dolgozhat az adott teljesitménytartomanyban.

b) Ne hasznaljon olyan elektromos berendezést, melynek kapcsoléja hibas.
Amennyiben az elektromos berendezés nem kapcsolhatd ki, vagy be, az veszé-
lyes és javitasra szorul.

c) Huzza ki a csatlakoz6dugét a dugaszol6 aljzatbdl, miel6tt a berendezésen
beallitasokat végez, tartozékokat cserél, vagy a berendezést félreteszi. Ezzel
megakadalyozza a berendezés véletlen beindulasat.

d) Az iizemen kiviili elektromos berendezést tartsa gyermekektdl tavol. Ne
engedje az elektromos berendezés hasznalatat olyan személyeknek, akik
nem rendelkeznek szakismerettel, vagy nem olvastak ezen leirast. Az elekt-
romos berendezések veszélyesek, ha azokat tapasztalatian személyek hasz-
naljak.

e) Apolja gondosan elektromos berendezését. Ellenérizze, hogy a mozgé
alkatrészek tokéletesen miikodnek és nem akadnak, vannak-e olyan torott,
vagy sériilt szerkezeti részek, melyek az elektromos berendezés miikodését
befolyasolnak. A sériilt szerkezeti részeket a berendezés hasznalata el6tt
javittassa meg szakképzett szerel6vel, vagy egy megbizott REMS marka-
szervizzel. Sok baleset oka a rosszul karbantartott elektromos szerszam.

f) A vagoszerszamokat tartsa élesen és tisztan. A gondosan apolt vagdszer-
szamok éles vagdfeliletekkel ritkdbban akadnak be és konnyebben vezetheték.

g) Biztositsa a munkadarabot. Hasznaljon befogo szerkezetet, vagy satut a munka-
darab rogzitésére. Igy biztonsagosabban tarthato, mint kézben és ezzel mindkét
keze szabadda vélik az elektromos berendezés kezelésére.

h) Az elektromos berendezéseket, tartozékokat, feltétszerszamokat, stb. ezen
leirasoknak megfeleléen hasznalja és gy, ahogy az a specialis berende-
zéstipusra el6 van irva. Legyen tekintettel ekdzben a munkafeltételekre és
az elvégzendo feladatra. Az elektromos berendezések az el6irt alkalmazasoktdl
eltérd felhasznalasa veszélyes helyzetekhez vezethet. Az elektromos berende-
zésen barmilyen dnhatalmu valtoztatas biztonsagi okokbdl nem engedélyezett.

E) Akkumulatoros berendezések gondos kezelése és hasznalata

a) Gy6z6djon meg arrél, hogy az elektromos berendezés ki van kapcsolva,
miel6tt az akkumulatort behelyezné. Az akkumulator behelyezése olyan elekt-
romos berendezésbe, amely be van kapcsolva, balesetet okozhat.

b) Csak olyan toltéberendezésen keresztiil toltse fel az akkumulatort, amit a
gyarto javasolt. Olyan téltberendezés hasznalatakor, ami egy meghatarozott
tipusu akkumulator toltésére alkalmas, tlizveszély keletkezhet, ha mas akkumu-
latorhoz hasznaljuk.

c) Csak az arra megfelel6 akkumulatort hasznalja az elektromos berendezé-
sekhez. Mas akkumulatorok hasznalata sérlléseket és tlizveszélyt okozhat.

d) A nem hasznalt akkumulatorokat tartsa tavol gemkapcsoktol, érméktdl,
kulcsoktol, tiiktol, csavaroktol, vagy mas kisebb fémtargyaktol, melyek az
érintkezok rovidzarlatat okozhatjak. Az akkumulator érintkez6inek rovidzar-
lata égési sériléseket, vagy tiizet okozhat.

e) Helytelen hasznalatnal folyadék Iéphet ki az akkumulatorbol. Keriilje el az
ezzel valo érintkezést. Véletlen érintkezés esetén vizzel oblitse le bérét. Ha
a folyadék a szembe keriilne, vegyen igénybe orvosi segitséget. Az akku-
mulatorbol kilépd folyadék bérallergiat, vagy égési sériilést okozhat.

f) Az akkumulatort/toltéberendezést nem szabad hasznalni akkor, ha annak
ahomérséklete, vagy a kornyezet hdmérséklete < 5°C/40°F, illetve = 40°C/105°F
tartomanyban van.

g) Asériilt akkumulatort ne dobja ki a szokasos hazi hulladékok k6zé, hanem
adja le egy megbizott REMS markaszerviznek, vagy egy elismert hulladék-
artalmatlanito vallalkozasnak.

F) Szerviz

a) Akésziilékét csak szakképzett szerel6vel és eredeti alkatrészek felhaszna-
lasaval javittassa. A késziilék biztonsaga csak ilyenkor biztositott.

b) Tartsa be a karbantartasi el6irasokat és a szerszamcserére vonatkozo utasi-
tasokat.

c) Ellendrizze rendszeresen az elektromos berendezés csatlakoz6 vezetékét
és az esetleges sériilését szakképzett szerel6vel, vagy egy megbizott REMS
markaszervizzel javittassa. Ellenérizze rendszeresen a hosszabbité kabelt
és cserélje ki azt, ha az sériilt.

A Kiilonleges biztonsagi eléirasok

e Hordjon személyi védéfelszerelést (pl. véddszemiiveget).

1.2.

1.3.

Kerilje a természetellenes testtartast, ne hajoljon tul el6re.

Présfogok cseréje el6tt huzza ki a halézati csatlakozot, vagy vegye ki az akku-
mulatort!

Aszerszam igen nagy préserét allit el6, ezért legytink rendkiviil dvatosak. A prés-
szerszammal végzett munka alatt mas személyek tartézkodjanak a munkateri-
leten kivil.

A meghajtogépet milkodés kdzben csak a nyakfogantyunal (6) és a kapcsoléfo-
gantyunal (9) tartsa. Ne nyuljon a mozgd részekhez (préselési és tokozasi
kornyezet)!

Radial-présszerszamot soha ne mikddtessen reteszeletlen fogdcsappal (2).
Torésveszély!

Aradidlpréseket a présfogdval,illetve présgyiriivel mindig a cs6 tengelyére meré-
legesen tegye fel. Sohase tegye fel ferdén.

Aradidlpréseket ne inditsa felhelyezett présfogd, illetve présgydri nélkl. A prése-
1ési miveletet csak préselt csékétések kialakitasara hasznalja. A présfitting ellen-
nyomasanak hianyaban a meghajtdszerszam és a présfogo feleslegesen tulter-
hel6dik.

Amas gyarto altal készitett présfogokat, illetve présgyiriiket hasznalat elétt feliil
kell vizsgalni, hogy azok a meghajtdgéppel hasznalhatok-e. A présfogok, illetve
a présgy(ri gyartdjanak lizemeltetési utasitasat olvassa el és vegye figyelembe.
Axial-présszerszamokat csak teljesen behelyezett présfejekkel mikddtessen.
Torésveszély!

Aprésfejekkel felszerelt axial-présszerszamokat a toldohuvelyes csékotés tenge-
lyére mindig merdlegesen tartsuk. Keriiljik a ferde elhelyezést.

A tokozofejeket (itk6zésig csavarjuk fel a tokozdszerszamra.

Sérlil présfogokat, koztes fogokat, présgydirliket, présfejeket, tokozdfejeket ne
helyezzen lizembe. Térésveszély!

Olvassuk el és vegylik figyelembe a rendszer gyartéjanak szerelési tmutatojat.

Miiszaki adatok

. Cikkszamok
REMS Power-Press E meghajtégép 572100
REMS Power-Press meghajtégép 577001
REMS Power-Press ACC meghajtdgép 577000
REMS Mini-Press ACC meghajtégép Li-lon 578001
REMS Akku-Press meghajtégép Li-lon 571003
REMS Akku-Press ACC meghajtogép Li-lon 571004
REMS Ax-Press 15 meghajtégép Li-lon 573002
REMS Ax-Press 40 meghajtogép Li-lon 573006
REMS Akku-Ex-Press Q & E meghajtégép Li-lon 575005
REMS Power-Ex-Press Q & E meghajtogép 575007
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 571540
REMS Akku Li-lon 14,4 V 2,2 Ah 571550
REMS tapegység Li-lon 571565
Gyorstéltd Li-lon/Ni-Cd 230 V, 50-60 Hz, 65 W 571560
Fémdoboz REMS Power-Press E 570280
Fémdoboz REMS Power-Press 570280
Fémdoboz REMS Power-Press ACC 570280
Fémdoboz REMS Mini-Press ACC 578290
Fémdoboz REMS Akku-Press 571290
Fémdoboz REMS Ax-Press 15/40 573282
Fémdoboz REMS Akku-Ex-Press Q & E 578290
Alkalmazasi teriilet
REMS Mini-Press ACC radialpréselés acélcsdveken, rozsdamentes
acélcsdveken, vordsrézcséveken, milanyagcsoveken és tobbrétegl
csOveken alkalmazott valamennyi jaratos présfitting-
rendszer préselt kdtéseinek eléallitasahoz @ 10-40 mm

Radialpréselés acélcsdveken, rozsdamentes acélcséveken,
vorosrézcesdveken, miianyagcsoveken és tobbrétegli csdveken

alkalmazott valamennyi jaratos présfitting-

rendszer préselt kotéseinek eléallitasahoz @10-76 (108) mm

Axialpréselés rozsdamentes acélcséveken, vorosrézcsdveken,
miianyagcsoveken, tobbrétegli csdveken alkalmazott toldohiivelyes
(toléhiivelyes) kapcsolatok eléallitdésahoz, valamint

miianyagcsovek és tobbrétegil csévek tokozasa @12-32 mm
REMS Akku-Ex-Press Q & E Uponor Quick & Easy
rendszer cséveinek/gy(rlinek tokozasa @ 16-40 mm
@ %17
REMS Power-Ex-Press Q & E Uponor Quick & Easy
rendszer cséveinek/gy(rlinek tokozasa @50-63 mm
a2

Uzemi hémérsékleti tartomany
Akku-Press
Haldzatrdl lizemeltetett prések

Toléerd / Préserd

Radial-présszerszamok toléereje 32kN
Radial-présszerszamok présereje 100 kN
Radial-présszerszamok Mini toléereje 24 kN
Radial-présszerszamok Mini présereje 70 kN
REMS Ax-Press 15 présereje 15 kN
REMS Ax-Press 40 présereje 40 kN
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1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

21.

Elektromos adatok

REMS Power-Press E,

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC
REMS Power-Ex-Press Q & E

REMS Akku-Press,
Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Q & E,
REMS Mini-Press ACC

Gyorstolté

230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
S3 15% (AB 2/10 min)
védészigetelt (73/23/EWG)
szikravédett (89/326/EWG)

14,4V =;22Ah;20A

14,4V =;13Ah; 18A

Li-lon/Ni-Cd (1 6ra) Bemenet 230 V~; 50-60 Hz; 65 W
Kimenet 12-18 V=

Tapegység 230 V Bemenet 230 V~; 50-60 Hz
Kimenet 12V=10A

Méretek

REMS Power-Press E

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC

REMS Mini-Press ACC

REMS Akku-Press, Akku-Press ACC
REMS Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Q & E

REMS Power-Ex-Press

430%110%x85 mm (16,9"x4,3"x3,3”)

365%235x85 mm (14,47x9,2"x3,3")
288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
338x290%85 mm (13,3"x11,4"x3,3”)
330x320x85 mm (13"x12,6"x3,3")
293x248x80 mm (11,5"x9,8"x3,1”)
300x290x85 mm (11,8"x12,6"x3,3")

Sulyok
REMS Power-Press E meghajtégép 44kg  (9,61b)
REMS Power-Press meghajtdgép 46kg (10,01b)
REMS Power-Press ACC meghajtogép 46kg (10,01b)
REMS Mini-Press ACC meghajtégép, akku nélkl 21kg (4,51b)
REMS Akku-Press meghajtdgép, akku nélkdil 45kg  (9,81b)
REMS Ax-Press 15/40 meghajtogép, akku nélkl 43kg (941b)
REMS Akku-Ex-Press Q & E meghajtégép, akku nélkil  2,0kg (4,4 Ib)
REMS Power-Ex-Press meghajtégép, akku nélkiil 32kg (7,01b)
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 0,3kg  (0,61b)
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 2,2 Ah 05kg  (1,11b)
Présfogo (atlagos) 18kg (391b)
Présfogé Mini (&tlagos) 12kg  (2,61b)
Présfejek (parban, atlagos) 0,27kg  (0,61b)
Tokozdfej (atlagos) 0,16kg (0,3 1b)
Koztes fogd Z3 38kg (8,21b)
Présgytirti M54 31kg (6,71b)
Présgy(ri U75 6,4kg (13,81b)
Zajinformacio
Munkahelyre vonatkoztatott emisszios érték
REMS Power-Press E 82 dB(A)
REMS Power-Press / Power-Press ACC 77 dB(A)
REMS Mini-Press ACC 72 dB(A)
REMS Akku-Press 73 dB(A)
REMS Ax-Press 15/40 75 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press Q & E 77 dB(A)
REMS Power-Ex-Press 73 dB(A)
Vibraciok
A gyorsulas sulyozott effektiv értéke 2,5 m/s?

A feltiintetett rezgéskibocsatas-értéket szabvanyozott vizsgalati modszerrel
mérték és mas készilékkel valé dsszehasonlitasra hasznalhatd. A feltlintetett
rezgéskibocsatas-érték az eldzetes felbecslésének alapjaul szolgalhat.

Figyelem: A rezgésszint a készulék tényleges hasznalata kdzben eltérhet a
feltlintetett értéktdl, a készilék hasznalatanak madjatol fliggéen. A hasznalat
tényleges kortiményeitél fuggbéen szlikség lehet arra, hogy a kezelé személy
védelmére biztonsagi dvintézkedéseket hozzanak.

Uzemeltetés

AREMS présfogok, REMS présgyirlik, REMS présfejek és REMS tokozéfejek
haszndlatara a kuldnféle csécsatlakozé rendszerekhez a mindig aktualis REMS
értékesitési dokumentacio vonatkozik. Amennyiben a gyartd a cs6kotési rend-
szer elemeit megvaltoztatja, vagy Uj elemet hoz a piacra, az aktualis alkalma-
zasi korlilmények vonatkozasaban érdemes a REMS képviseleteinél tanacsot
kérni.

Elektromos csatlakoztatas

Ugyelien a haldzati fesziltségre! A meghaitogép, ill. a gyorstolté csatlakoz-tatasa
elétt ellendrizze, hogy a teljesitménytablan megadott fesziltség megfelel-e a
halézati feszliltségnek. Ha nedves munkahelyen, szabadban, vagy hasonlé
korlilmények kozott dolgozik, a villamos berendezést csak 30 mA hibaaram-
védékapcsoldn (Fl-kapcsold) keresztiil lizemeltesse a halézatrdl.

A REMS meghajtdgépekkel szallitott akkumulatorok, valamint a tartalék akku-
mulatorok nincsenek feltéltve.Az elsé hasznalat el6tt az akkumulatort fel kell
tolteni. Feltdltéshez kizarélag REMS gyorstoltét hasznaljon. Nem-ujratélthetd
elemeket nem szabad tolteni.

Cikkszam 571560 Gyorstolté Li-lon/Ni-Cd
Ahaldzati csatlakozdba csatlakoztatva a z6ld kontrollampa folyamatosan vilagit.
Amennyiben a gyorstoltdbe be van dugva az akku, a z6ld kontrolldmpa a toltési
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fazis alatt villog. A zdld kontrollampa folyamatosan vilagit, ha az akku fel van
toltve. A piros kontrollampa folyamatosan vilagit, ha az akku meghibasodott. A
piros kontrollfénynél az akku tuimelegedett. Az akkumulatorok csak tébbszori
feltltés utan érik el teljes kapacitasukat. A gyorstoltd késziilékek nem alkal-
masak a szabadban térténd hasznalatra.

Présfog6 (1), koztes fogos présgyiirii (14. abra) felhelyezése (cseréje)
radialpréseknél (1., 12. és 13. abra)

Ahalézati csatlakozét hiizza ki, illetve az akkut vegye ki. Csak olyan présfogét,
illetve présgylrit hasznaljon, amelynek préskonturja rendszerspecifikus a
préselendd présfitting-rendszerrel. A REMS présfogok, illetve présgydriik a
préspofakon, illetve présszegmenseken a préskontur betljelzésével vannak
ellatva, valamint egy szammal a cséméret jeldlésére. Olvassa el és vegye figye-
lembe a rendszer gyartdjanak beépitési és szerelési eléirasat. Soha ne préseljen
nem megfeleld présfogoval, illetve koztes fogoval és présgydiriivel (préskontdr,
cséméret). A préselt kapcsolat haszndlhatatlan lehet és a meghajtogép, vala-
mint a présfogo, illetve a kdztes fogd és a présgyiirii megsériilhet.

Ameghajtégépet helyezziik célszerlien munkaasztalra vagy a padléra. A prés-
fogd, illetve a kdztes fogd felhelyezését (cseréjét) csak akkor tudjuk elvégezni,
ha a présgorgéket (5) teljesen visszahajtottuk. Ha sziikséges a REMS Power-
Press E esetében az iranyvalté kapcsolét (7) nyomjuk balra és nyomjuk be az
érintékapcsolét (8), REMS Power-Press és REMS Akku-Press esetében a
visszahajtégombot (13) mindaddig tartsuk nyomva, mig a prés-gorgék (5)
teljesen vissza nem futnak.

Nyissuk ki a fogétartd csapot (2). Nyomjuk meg a reteszelégombot (4), mire a
rugd altal terhelt fogétartd csap (2) kiugrik. Helyezz(ik fel a kivant présfogot
(1), illetve koztes fogdt (19). Toljuk be a fogétartd csapot (2) mindaddig, amig
a reteszel6 gomb (4) be nem zar. Ezalatt a nyomélapot (3) kdzvetleniil a
fogdtartocsap folott kell nyomni. A radialpréseket soha ne inditsa felhelyezett
présfogo, illetve présgylris koztes fogd nélkil. Préselési folyamatot csak
préselt cs6kotés létrehozasarainditsunk el. A préselt 6sszekétés ellennyomasa
nélkul a meghajtogeép, illetve a présfogo, a présgyirl és a kdztes fogo feles-
legesen tulterhelédhet.

A Soha ne préseljen reteszeletlen fogoétarté csappal (2). Torésveszély!
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Présfejek (14) felhelyezése (cseréje) axialpréselésnél (6, 7 abra)

Vegyuk ki az akkut. Csak rendszerspecifikus présfejet hasznaljunk. A REMS
présfejek betijelzéssel vannak ellatva a tolddhiivelyes rendszer, mig egy
szammal a cséméret jeldlésére. Olvassa el és vegye figyelembe a rendszer
gyartéjanak szerelési eléirasat. Soha ne préselien nem megfeleld présfejjel
(tolddhiivelyes rendszer, cséméret). A cs6kapcsolat hasznalhatatlan lehet és
a meghajtogép, valamint a présfej megsértilhet.

A kivalasztott présfejeket (14) nyomjuk be teljesen, ha sziikséges forgatva,
amig azok nem reteszel6dnek (golyds retesz). A présfejeket és a foglalatok
furatait tartsuk tisztan.

Tokozofejek (16) felhelyezése (cseréje) REMS Ax-Press 15 esetében

(6. abra)

Vegylk ki az akkut. Szereljik fel a tokozdszerszamot (15) (tartozék). El6tte
tisztitsuk meg a csatlakozasi feluleteket. Helyezz(ik fel a tokozdszerszamot, a
két csavart hizzuk meg. A tokozétliskét (18) kissé zsirozzuk be. A kivalasztott
tokozofejet csavarjuk fel itkdzésig a tokozdszerszamra. Csak rendszerspecifikus
tokozofejeket hasznaljunk. A REMS tokozéfejek betijelzéssel vannak ellatva
a toldéhiivelyes rendszer, mig egy szammal a cséméret jeldlésére. Olvassa el
és vegye figyelembe a rendszer gyartéjanak szerelési eléirasat. Soha ne
tokozzon nem megfeleld tokozéfejjel (toldohlivelyes rendszer, cséméret). A
cs6kapcsolat hasznalhatatlan lehet és a gép, valamint a tokozdfej megsériilhet.

Ugyeljlink arra, hogy a toldéhiively elegendd tavolsagra legyen a tokozas soran
a tokozofejtdl, kiildnben a tokozészegmensek (17) elgdrbiilhetnek, vagy eltor-
hetnek.

Sziik helyeken végzendd préseléseknél a tokozoszerszam levehetd.

Tokozofejek (16) felhelyezése (cseréje) REMS Akku-Ex-Press Q&E, REMS
Power-Ex-Press Q&E esetében (8. abra)

Vegyiik ki az akkut. Csak eredeti Uponor Quick & Easy tokozdfejeket hasznal-
junk. Olvassa el és vegye figyelembe a rendszer gyartéjanak szerelési elirasat.
Soha ne tokozzon nem megfeleld tokozofejjel (rendszer, cséméret). A csékap-
csolat hasznalhatatlan lehet és a gép, valamint a tokozéfejek megsérilhetnek.
A tokozotiiskét (18) kissé zsirozzuk be. A kivalasztott tokozéfejet csavarjuk fel
litkdzésig a tokozoszerszamra. A P és Cu jelzésli REMS tokozofejek a REMS
Akku-Ex-Press Q&E és REMS Power-Ex-Press Q&E akkumulatoros cséto-
kozdhoz nem alkalmasak, ezért itt nem szabad azokat hasznalni.

Uzemeltetés

. Radilpréselés (abrak: 1-t3l 6-ig és 12-t3] 14-ig)

Minden alkalmazas elétt végezziink a meghajtégéppel és a mindenkor hasz-
nalatos présfogoval, illetve présgydirlivel és kdztes fogdval egy probapréselést
behelyezett préskotéssel. A présfogonak, illetve a présszegmenseknek (21)
tokéletesen zarddnia kell. Abefejezett préselés utan a préspofak (10) tokéletes
zarddasat egyarant ellendrizni kell a csticsukon (1. abra ,A” pont), valamint az
Osszekoté-heveder magassagaban (1. abra ,B” pont). A présgyriinél a befe-
jezett préselés utan a présszegmensek (21, "A"és "B" pontok) tokéletes zaro-
dasat kell ellendrizni. A kapcsolat tdmitettségét ellenérizni kell (orszagos
eléirasok, szabvanyok, iranyvonalak, stb. figyelembevételével).

Minden alkalmazas elétt ellendrizni kell a présfogdt, illetve a présgyiiriit és a
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koztes fogét kiiléndsen a préskonturjat (11/22) és mindkétpréspofat (10), vala-
mint mind a 3 présszegmenset, hogy nem sérliltek-e, vagy nincsenek-e elkopva.
Sériilt, vagy lehasznalt présfogokat, illetve présgytirliket ne hasznaljunk. Ellen-
kezd esetben szabalytalan préselés, vagy baleset veszélye all fenn.

Ha a présfogo zarasakor jelentds sorja keletkezik a préskopenyen, lehet, hogy
a préselés hibas, ill. tomitetlen (Id. 5. Uzemzavarok).

3.1.1. Munkamenet

Aprésfogot (1) kézzel annyira nyomjuk 6ssze, hogy azt a présfitting folé tudjuk
helyezni. A présfogdval felszerelt meghajtégépet ekdzben a csé tengelyére
merdlegesen tartsuk. Engedjlik el a présfogét, hogy az a présfitting kdré zarodjék.
A meghajtégépet a nyakfogantyunal (6) és a kapcsolé-fogantydnal (9) fogva
tartsuk.

A présgyriit (20) a helyezzik a préskotés koré. Helyezziik fel a kdztes fogét
(19) présgépre és reteszeljlik be a fogétartd csapot. A kdztes fogdt (19) kézzel
annyira nyomjuk dssze, hogy azt a présfitting f6lé tudjuk helyezni. Engediik el
a koztes fogét, hogy az a présgy(ir(inél a présfitting koré szilardan zarodjék.

REMS Power-Press E esetében az iranyvaltdé kapcsoldt (7) valtsuk jobbra
(eléremenet), és nyomjuk le az érintékapcsoldt (8). Az érintékapcsolét (8) addig
tartsuk lenyomva, amig a préselés befejezédik és a présfogo, illetve a prés-
gylr zarodik. Az irdnyvalto kapcsolét (7) valtsuk balra (hatramenet), és a
kapcsolét (8) addig tartsuk lenyomva, amig a présgoérgék vissza nem futnak
és a csuszokupplung el nem kezd mikédni. A csiszokupplungot ne terheljik
feleslegesen.

REMS Power-Press és REMS Akku-Press esetében tartsuk az érintékapcsolét
(8) mindaddig le-nyomva, amig a présfogd, illetve a présgydirii teljesen bezar,
melyre akusztikus jelzés (kattanas) hivja fel a figyelmet. A visszahajtégombot
(10) mindaddig nyomjuk, mig a présgorgdk (5) teliesen vissza nem futottak.
REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC és REMS Power-Press ACC
esetében tartsuk az érintékapcsolot (8) mindaddig lenyomva, amig a présfogo,
illetve a présgy(rl teljesen bezar. A befejezett préselés utan a meghajtogép
automatikusan visszafutasra kapcsol (kényszervezérlés).

A présfogot kézzel annyira nyomjuk dssze, hogy az a présfittingrél leveheté
legyen. A kdztes fogét kézzel annyira nyomjuk 6ssze, hogy az a szerszammal
a présgy(r(rdl levehet6 legyen. A présgy(r(it kézzel annyira nyomjuk dssze,
hogy az a présfittingrél levehetd legyen.

3.1.2. Miik6désbiztonsag

A

A REMS Power-Press E esetében a préselési folyamat az érintékapcsold (8)
elengedésével fejezbik be. A meghajtdgépek mechanikus biztonsaga érde-
kében a présgorgék mindkét végallasaban egy forgatdnyomatékfiiggé bizton-
sagi csuszokupplung mikodik.

AREMS Power-Press és REMS Akku-Press automatikusan fejezi be a prése-
|ési folyamatot egy akusztikus jelzés (kattanas) leadasaval. AREMS Mini-Press
ACC, REMS Akku-Press ACC és REMS Power-Press ACC automatikusan
fejezi be a préselési folyamatot egy akusztikus jelzés (kattanas) leadasaval és
automatikusan fut vissza (kényszervezérlés).

Fontos: Csak a présfogo, illetve a kdztes fogo és a présgyiirii teljes zaro-
dasakor jon létre tokéletes préselés. A befejezett préselés utan a prés-
pofak (10), illetve présszegmensek (21) tokéletes zarédasat egyarant ellen-
6rizni kell a csticsukon (1. és 14. abra ,,A” pont), valamint az 6ssze-
koté-heveder magassagaban (1. és 14. abra ,,B” pont). Ha a présfogo,
illetve a présszegmens zarasakor jelentds sorja keletkezik a préskope-
nyen, lehet, hogy a préselés hibas, ill. tomitetlen (Id. 5. Uzemzavarok).

3.1.3. Munkabiztonsag
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Abiztonsag érdekében a meghajtdgépeket biztonsagi érintékapcsoldkkal lattak
el, melyek mindenkor lehetévé teszik, de els6sorban veszély esetén a
meghajtégépek azonnali ledllitasat. A meghajtogépek barmely allasban vissza-
futasra kapcsolhatok.

Axialpréselés (6, 7 abra)

3.2.1. Préselés REMS Ax-Press 15 és Ax-Press 40 gépekkel

A

Az el6szerelt toldohlivelyes kapcsolatot helyezzlk be a présfejekbe (14). Az
érintékapcsolot (8) csak kdnnyedén miikddtessiik, hogy a présfejek lassan a
toldéhtivelyes fitting gy(irlijéhez csusszanak.

Vigyazat balesetveszély! Ne nyuljunk a mozgasban Iévé présfejek atjaba!
Tartsuk a meghajtogépet a nyakfogantyunal (6) és a kapcsoléfogantyunal (9).
Mindaddig tartsuk lenyomva az érintékapcsolét (8), amig a toldéhively a fitting
tamasztovallahoz nem ér. Ezt egy akusztikus jelzés (kattanas) is jelzi. Tartsuk
nyomva a visszahajtégombot (13), amig a présfejek (14) teljesen vissza nem
huzédnak.

Az |V toldohlvelyes rendszernél egy csémérethez kiilonb6zé présfejekre van
szlikség. Olvassa el és vegye figyelembe a rendszer gyartéjanak szerelési
eléirasat.

Az RV toldohuvelyes rendszernél elé-, és utopréselést kell végezni, azaz a
présfejeket elészor a foglalatok nagyobb tavolsaganal kell behelyezni a
toldohuvelyes fittingre. A masodik préselési folyamat el6tt a présfejek 180°-0s
elforditasaval a foglalatok szlkebb tavolsaganal kell a tolohuvelyes fittingre
helyezni. Olvassa el és vegye figyelembe a rendszer gyartdjanak szerelési
eldirasat.

3.2.2. Tokozas a REMS Ax-Press 15 géppel

Huzzuk a csére a toldéhiivelyt. Toljuk be a tokozofejet a cs6be Utkdzésig és
nyomjuk a tokozdfejet, ill. a meghajtogépet a csé ellenében. Kapcsoljuk be a
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meghaijtogépet (8). Ugyeljiink arra, hogy a toldéhiively elegendd tavolsagra
legyen a tokozas soran a tokozdfejtél, kilénben a tokozdszegmensek (17)
elgdrbilhetnek, vagy eltdrhetnek. Tartsuk mindaddig nyomva az érintékap-
csolot (8), amig a csévet fel nem tokoztuk. Ezt egy akusztikus jelzés (kattanas)
is jelzi. Nyomjuk be a visszahajtégombot (13) amig a tokozéfej be nem zarodik.
Adott esetben tébbszor kell elvégezni a tokozast. Olvassa el és vegye figye-
lembe a rendszer gyartéjanak szerelési el6irasat.

REMS Akku-Ex-Press Q & E, REMS Power-Ex-Press Q & E (8. abra)
Olvassa el és vegye figyelembe a rendszer gyartdjanak szerelési eléirasat.
Huzza fel a csére a megfeleld méretii Q&E gydr(t. Tolja be a tokozdfejet a
cs6be litkdzésig és nyomja a tokozofejet, ill. a meghajtogépet a csé ellenében.
Kapcsoljuk be a meghajtdgépet (8). Miutan a tokozéfej kinyilt, a gép automa-
tikusan visszamenetbe kapcsol és a tokozofej ismét bezarul. Tartsuk az érin-
tékapcsolot (8) tovabb nyomva és toljuk beljebb a tokozoéfejet, ill. a
meghajtészerszamot. Mindaddig ismételjik a tokozasi folyamatot, amig a
tokozdfejet (17) Uitkdzésig be nem toltuk a csébe. Olvassa el és vegye figye-
lembe a rendszer gyartéjanak szerelési el6irasat.

Karbantartas

A Fontos! Az itt felsorolt karbantartastdl figgetlendl ajanlatos a REMS meghaijto-

41.

gépeket valamennyi szerszammal egyditt (pl. présfogok, présfejek, tokozofejek)
legalabb évente egyszer egy felhatalmazott REMS markaszervizben fellilvizs-
galtatni.

Apolas

Huzzuk ki a haldzati csatlakozot, ill. vegyik le az akkumulatort!
Aprésfogdkat, kdztes fogokat, présgyriiket, présfejeket és tokozofejeket, kiilo-
ndsen azok foglalatait tartsuk tisztan. Az er6sen szennyezett fémrészeket pl.
terpentinolajjal tisztitsuk, ezt kovetden védjik rozsda ellen.

A mianyagrészeket (pl. haz, akku) csak lagy szappannal és nedves ronggyal
tisztitsuk. Ne hasznaljunk haztartasi tisztitoszert, mivel azok tébbféle vegyi
anyagot tartalmaznak, melyek a miianyagrészeket karosithatjak. Semmi esetre
se hasznaljunk benzint, terpentinolajat, higitdszert, vagy hasonlé termékeket
miianyagrészek tisztitasara.

Ugyeljlink arra, hogy folyadék soha ne keriiljon a villamos berenezés belse-
jébe. A villamos berendezést soha ne meritsik folyadékba.

4.1.1. Présfogok, kéztes fogok és présgyiriik

A présfogokat, kdztes fogokat és présgydriiket rendszeresen ellendrizze, hogy
kénnyedén mikodnek-e. Adott esetben tisztitsa meg a présfogokat, koztes
fogokat és présgydriiket és gépolajjal kenje be a préspofak, kdztes fogdk és
présgyirlik csapjait (12), a présfogdkat, kéztes fogokat és présgyiriiket azonban
ne szerelje szét! A szennyezédéseket tavolitsa el a préskonturrol (11). Rend-
szeresen ellendrizze valamennyi présfogd, koztes fogo és présgyiri mikods-
képes allapotat behelyezett présfittingen végzett probapréseléssel. A préspo-
faknak (10) a befejezett préselés utan mind a cstcsokon (1. abra ,A* pont),
mind pedig az 6sszeko6td heveder (1. abra ,B* pont) magassagaban zarédniuk
kell. A befejezett préselés utan a présszegmenseknek (21) tokéletes zarniuk
kell. Sérlilt, vagy lehasznalt présfogokat, koztes fogokat és présgydriket ne
hasznaljunk. Kétséges esetben a meghajtogépet valamennyi présfogéval,
koztes fogdval és présgydrivel egyitt adja le atvizsgalasra egy felhatalmazott
REMS markaszerviznek.

4.1.2. Radialpréselés

Tartsa tisztan a présfogok foglalatat, féképpen a présgorgdket (5) és a fogo-
tart6 csapot (2) tisztitsa rendszeresen és végul gépolajjal kenje be. Rendsze-
resen ellendrizze a meghajtdgépet lizembiztonsag szempontjabdl ugy, hogy
végezzen préselést a legnagyobb, alkalmazott présfittinggel. Amennyiben ennél
a préselésnél a présfogo tokéletesen zarodik (Id. fenn), akkor a meghajtogép
lizembiztosan mikodik.

A REMS Mini-Press ACC és REMS Akku-Press ACC szerviz-elektronikaval
van ellatva. Kb. 10000 préselés utan a kapcsoléfogantyun (9) lévé dioda elkezd
villogni. Ekkor valik esedékessé a feliilvizsgalat, amit egy felhatalmazott REMS
markaszerviz végezhet el.

4.1.3. Axialpréselés

A présfejeket (14) és a présszerszam foglalatait tartsa tisztan. A tokozéfejeket
(16) és a tokozotlskét (18) tartsa tisztan. A tokozotiiskét (18) iddnként enyhén
zsirozza be.

4.1.4. REMS Akku-Ex-Press Q & E, REMS Power-Ex-Press Q & E
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A tokozofejeket (16) és a tokozotiiskét (18) tartsa tisztan. A tokozétliskét (18)
idénként enyhén zsirozza be.

Feliilvizsgalas/Karbantartas

Karbantartasi és javitasi munkak el6tt hizza ki a halozati csatlakozdt, ill. vegye
le az akkut. Amunkalatokat csak elismert szakemberek, vagy azok megbizottai
végezhetik el.

Kb. 10000 préselés/tokozas utan, de legalabb évente egyszer szlkséges a
prés-, és tokozdszerszamokat atvizsgaltatni egy felhatalmazott REMS
markaszerviznek kell atvizsgalnia, ill. javitania.

AREMS Power-Press E meghajtdgépeinek hajtdmiive nem igényel karbantar-
tast. A hajtémivek tartés zsirozasban futnak és ezért kenést nem igényelnek.
A REMS Power-Press E, REMS Power-Press és REMS Power-Press ACC
motornak szénkeféi vannak, melyek elkopnak és ezért idénként ellendrizni, ill.
cserélni kell 8ket. Csak eredeti REMS Power-Press szénkeféket hasznaljon.
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A REMS akkumulatoros meghajtégépei elektrohidraulikus miikodéstiek. Nem
kielégitd préserd, vagy olajfolyas esetében a meghajtdgépet egy felhatalma-
zott REMS markaszerviznek kell atvizsgalnia, ill. javitania.

Sérilt, vagy lehasznalt présfogdk, présfejek, tokozéfejek nem javithatok.

Uzemzavarok

. Uzemzavar: A meghajtégép nem miikddik.

Oka: o Aszénkefék elhasznalodtak (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

o A csatlakoz6vezeték meghibasodott (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

o Az akkumulator lemertilt, vagy meghibasodott (REMS akku-
mulatoros meghajtégépek).

o A meghajtégép meghibasodott.

Uzemzavar: A radialprésszerszam nem tudja elvégezni a préselést, a
présfogo, kdztes fogo, présgyiri nem zarddik teljesen.

Oka: o A meghajtdgép tiimelegedett (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

o Aszénkefék elhasznalodtak (REMS Power-Press E,

REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

A csuszdkupplung meghibasodott (REMS Power-Press E).

Az akkumulator kimer(lt, vagy meghibasodott (REMS akku-

mulatoros meghajtogépek).

A meghajtdgép meghibasodott.

Nem megfelel6 présfogo, kdztes fogo, présgy(ri hasznalata

(préskontur, cséméret).

o Aprésfogd, koztes fogo, présgylrl szorul, vagy
meghibasodott.

Uzemzavar: A présfogo, a kdztes fogo, illetve a présgyiirii zarédasakor
jelentds sorja keletkezik a préskopenyen.

Oka: e Sériilt, vagy lehasznalt présfogd/préskontar.

o Nem megfeleld présfogo, illetve kdztes fogd, vagy présgyiri
hasznalata (préskontur, cséméret).

o Helytelenil dsszeillesztett préskdpeny, csé és

tamasztdhiively.

Uzemzavar: Terheletlen présfogénal a préspofak ,A” és ,B” pontjai
egymashoz képest eltolodtak (1. abra).

Oka: o Présfogdt, koztes fogot leejtették, a nyomadrugo elferddilt.

Hibalehetéségek

A préseld berendezések kareseteinek elkeriilése végett ligyeljen arra, hogy a
présfogo, présgydrd, fitting és a présgép kozétt olyan munkahelyzetekben,
mint a 9-est6l a 11-es abraig bemutatott példakon lathato, ne j6jjon létre
feszliltség.

Gyartéi garancia

Agarancia ideje az Uj termék els6 felhasznaldjanak térténd atadastdl szamitva
12 hénapig tart, de a keresked6nek tortént leszallitast kovetéen legfeljebb 24
hénapig. Az atadas idépontja az eredeti vasarlasi bizonylatok bekuldésével
igazolandd, melyeknek tartalmazniuk kell a vasarlas idépontjat és a termék
megnevezését. Valamennyi, garancialis id6n beliil fellépé miikddési rendelle-
nesség, ami bizonyithatéan gyartasi-, vagy anyaghibara vezetheté vissza, téri-
tésmentesen keril javitasra. A hiba kijavitasaval a garancia ideje nem hosszab-
bodik meg és nem kezd6dik Ujra. Azokra a hibakra, amik természetes elhasz-
nalédasra, szakszeriitien, vagy gondatlan kezelésre, az iizemeltetési leiras
figyelmen kivil hagyasara, nem megfelelé segédanyag hasznélatara, tulzott
igénybevételre, nem rendeltetés szerii hasznalatra, sajat, vagy idegen beavat-
kozasokra, vagy mas olyan okokra vezethet6k vissza, amiket a REMS nem
vallal, a garancia kizart.

Garancidlis javitasokat csak az erre jogosult szerz6déses REMS markaszer-
vizek végezhetnek. Reklamacidkat csak akkor tudunk figyelembe venni, ha a
terméket elézetes beavatkozas nélkiil és szét nem szerelt allapotban juttatjak
el egy erre jogosult szerz6déses REMS markaszervizbe. A kicserélt termékek
és alkatrészek a REMS tulajdonat képezik.

A szervizbe t6rténd oda-, és visszaszallitas koltségét a felhasznalo viseli.

Afelhasznald torvényes jogai, kiildndsen a kereskedével szemben tamasztott
kifogasokat illetden, valtozatlanok. A gyartéi garancia csak azokra az Uj termé-
kekre vonatkozik, melyeket az Eurépai Uniéban, Norvégiaban, vagy Svajcban
vaséroltak.

Tartozékok jegyzéke

A Tartozékok jegyzékét a www.rems.de oldalon téltheti le (Downloads).

Prijevod izvornih uputa za rad

Za primjenu REMS-ovih klijesta za stiskanje, REMS-ovih glava za stiskanje i REMS-
ovih glava za proSirivanje namijenjenih za razliCite sisteme spajanja cijevi vrijede
trenutno vaze¢i REMS-ovi uvjeti (podloge) za prodaju. Ukoliko proizvoda¢ sistema
za spajanje cijevi promijeni postojece ili na trzite stavi nove komponente svojih
sistema, potrebno je da se o njihovom aktualnom stanju kupci raspitaju kod tvrtke
REMS (Fax +49 7151 17 07 - 110). ZadrZzavamo pravo izmjena i ispravaka pogreSaka.

Sl.1-14 12 Svornjak
1 Klijesta za stiskanje 13 Tipka povratnog hoda
2 Svornjak drzala klijesta 14 Glave za stiskanje
3 Tlaéna letvica 15 Naprava za proSirivanje
4 Zaskocni zatik 16  Glava za proSirivanje
5 Pritisni valjCici 17 Celjusti za prosirivanje
6 Rucka kucista 18 Trn za proSirivanje
7 Polugica za promjenu smjera vrtnje 19 Meduklijesta
8 Pritisna sklopka 20 Stezni prsten
9 Rukohvat sa sklopkom 21 Stezni segment
10 Celjusti za stiskanje 22 Stezni okvir (stezni prsten odnosno
11 Kontura stiskanja stezni segmenti)

A Op¢i sigurnosni naputci

POZOR! Potrebno je progitati kompletne upute, a osobito ove sigurnosne. Pogreske
ili propusti kod pridrzavanja dolje navedenih uputa mogu dovesti dio elektriénog
udara, ili pak izbijanja pozara ifili te$kih ozljeda. U daljnjem tekstu koristeni izraz
Lelektriéni uredaj” odnosi se na elekiriéne alate pogonjene strujom iz elektriéne mreze
(s kabelom za priklju¢ak na mrezu), na akumulatorske elektri¢ne alate (bez kabela
za priklju¢ak na mrezu), kao i na strojeve i druge elektricne uredaje/aparate. Elektricni
uredaj koristite samo u svrhu za koju je namijenjen te u skladu s opc¢im sigurnosnim
propisima i propisima za sprjeCavanje nesreca.

OVE UPUTE DOBRO CUVAJTE | POSPREMITE IH NA DOSTUPNO MJESTO.

A) Radno mjesto

a) Radno mjesto i njegovo okruzenje drzite urednim i istim. Nered i nedovoljna
osvijetlienost na radnom mjestu mogu biti uzrokom nezgode na radu.

b) S elektricnim uredajem ne radite u okruzenju u kojem postoji opasnost od
eksplozije, odnosno u kojem se nalaze zapaljive tekucine i plinovi ili zapa-
ljive praskaste tvari. Elektri¢ni uredaji generiraju iskre koje mogu izazvati
zapaljenje praha ili isparenja.

c) Tijekom koristenja elektricnog uredaja drzite djecu i druge osobe na sigurnoj
udaljenosti od mjesta rada. Pri otklanjanju uredaja od izratka ili mjesta rada
moZe se dogoditi da nad uredajem izgubite kontrolu.

B) Sigurnost pri radu s elektricnom strujom

a) Utikac za prikljuéenje elektriénog uredaja u struju mora odgovarati uti¢nici.
Ni u kojem slucaju utika¢ se ne smije mijenjati ili prilagodavati. Ne koristite
nikakav prilagodni (adapterski) utika¢ zajedno s elektriénim uredajem koji
ima zastitno uzemljenje. Originalni, neizmijenjeni utikaci i odgovarajuce utiCnice
smanjuju rizik elektricnog udara. Ako je elektricni uredaj opremljen zastitnim
vodi¢em smije ga se prikljuciti samo na uzemljenu utinicu. Na gradilistima, u
vlaZnim uvjetima, na otvorenom ili na sli¢nim mjestima uporabe uredaja, pogon
uredaja strujom iz mreze smije biti samo preko 30mA zastitne strujne sklopke
(Fl-sklopke).

b) Izbjegavajte dodir s uzemljenim vanjskim povrsinama, poput cijevi, ogrjevnih
tijela, Stednjaka i hladnjaka. Ako je Vase tijelo uzemljeno postoji poviSeni rizik
od elektricnog udara.

c) Elektricni uredaj ne izlazite kisi ili vlazi. Prodor vode u uredaj povisuje rizik
elektriénog udara.

d) Kabel ne koristite za ono za $to nije namijenjen, primjerice za noSenje i
vjeSanje uredaja, ili pak za izvlaéenje utikaca iz uti€nice. Zastitite kabel od
vruéine, ulja, ostrih bridova ili od pokretnih (rotirajucih) dijelova uredaja.
Osteceni ili zapleteni kabel povisuje rizik od elektri¢nog udara.

e) Kad elektricnim uredajem radite na otvorenom koristite samo produzni
kabel koji ima dopustenje i za rad na otvorenom. Primjena produznog kabela
prikladnog za rad na otvorenom smanjuje rizik elektricnog udara.

C) Sigurnost osoba
Ovi uredaji nisu namijenjeni za uporabu od strane osoba (ukljucujuéi i
djecu) s umanjenim fizickim, osjetilnim ili mentalnim sposobnostima ili
nedostatnog znanja i iskustva, osim ako su prethodno na odgovarajuéi
nacin upuceni ili ih nadgleda osoba odgovorna za njihovu sigurnost. Djeca
se moraju nadzirati kako se ne bi igrala uredajem.

a) Budite pazljivi, pazite na ono Sto radite, radu s elektri¢nim uredajem pristu-
pajte razborito. Elektri¢ni uredaj ne koristite ako ste umorniiili pod utjecajem
droga, alkohola ili lijekova. Samo jedan trenutak nesmotrenosti i nepaznje pri
koriStenju uredaja moze izazvati ozbiljne ozljede.

b) Nosite opremu i sredstva za osobnu zastitu na radu, te uvijek zastitne
naocale. NoSenje sredstava za osobnu zastitu, poput zastitne maske za disanje,
zastitne kacige ili zastite sluha, ovisno o vrsti i nacinu primjene elektri¢nog uredaja,
smanjuje rizik od ozljeda.

c) lzbjegavajte nehoti¢no ukljucivanje uredaja. Prije nego li utika¢ uredaja
ukljucite u utiénicu uvjerite se da je sklopka uredaja u iskljuéenom polozaju
(“ISKLJ”). Ako prilikom noSenja elektricnog uredaja drzite prst na sklopki, ili pak
ako uredaj s uklju¢enom sklopkom prikljucite na mrezu, moze doc¢i do nezgode.
Pritisnu sklopku nikad ne premosc¢uijte.

d) Uklonite alate za podeSavanje uredaja i kljuceve za vijke prije nego li elek-
tri€ni uredaj ukljucite. Komad alata ili klju¢, ako se nadu u rotiraju¢em dijelu
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uredaja, mogu prouzroéiti ozljedivanje. Nikada ne dodirujte pokretne (rotirajuce)
dijelove uredaja.

e) Ne precjenjujte vlastite moguénosti. Zauzmite siguran stav i polozaj pri
radu te u svakom trenutku budite u ravnotezi. Na taj nacin moZete imati bolju
kontrolu nad uredajem u neoCekivanim situacijama.

f) Nosite prikladno radno odijelo. Ne nosite Siroko radno odijelo ili nakit. Drzite
kosu, radno odijelo i rukavice na sigurnoj udaljenosti od pokretnih, rotira-
jucih dijelova uredaja. Pokretni, rotirajuci dijelovi uredaja ili izratka mogu
zahvatiti Siroko radno odijelo, nakit ili dugu kosu.

g) Ako na uredaj mogu biti montirani usisivaci ili naprave za hvatanje prasine,
uvjerite se da su stvarno priklju¢eni i da se koriste na ispravan nacin.
Kori$tenje ovih naprava smanjuje opasnost od prasine.

h) Prepustite elektriéni uredaj na koriStenje samo osoblju obuéenom za ruko-
vanje njime. MladeZ smije rukovati uredajem samo ako je starija od 16 godina,
ako im sluzi u svrhu Skolovanja (obu€avanja) te ako se to rukovanje obavlja pod
nadzorom stru€ne osobe.

D) Brizljivo rukovanje i sluzenje elektriénim uredajem

a) Ne preopterecujte Vas elektri¢ni uredaj. Za Vas rad upotrebljavajte elektricni
uredaj koji je upravo za takav rad namijenjen. S elekiri€nim uredajem koji
odgovara svrsi te radi u propisanom podrucju njegova opterecenja, radit éete
brze i sigurnije.

b) Ne koristite elektri¢ni uredaj cija je sklopka neispravna. Elektricni uredaj ¢ija
se sklopka/prekida¢ viSe ne da ukljuditi ili iskljuciti je opasan te ga se mora
popraviti.

c¢) lzvucite utikac iz utiénice prije nego Sto pristupite podesavanju uredaja,
zamjeni rezervnih dijelova ili prije nego Sto uredaj sklonite na stranu. Ove
mjere predostroznosti sprie¢avaju nehotic¢no uklju€ivanje i pokretanje uredaja.

d) Nekoristene elektrine uredaje ¢uvajte izvan dohvata djece. Ne dopustite

koristenje elektricnog uredaja osobama koje s nac¢inom koriStenja nisu

upoznate ili koje nisu procitale ove upute. Elektriéni uredaji su opasni ako ih
koriste neiskusne osobe.

0 elektriénom uredaju brinite se s paznjom. Provjerite funkcioniraju li pokretni

dijelovi uredaja jednostavno i glatko, tj. da ne zapinju, te da nisu slomljeni

ili tako osteceni da to moze utjecati na ispravno funkcioniranje uredaja.

Ostecene dijelove elektricnog uredaja prije njegove uporabe dajte popraviti

struénim osobama ili pak u ovlasteni REMS-ov servis. Brojnim nesre¢ama pri

radu uzrok lezi u slabom ili nedovoljnom odrzavanju elektri€nih alata.

f) Rezne alate drzite oStrima i €istima. Brizno odrzavani rezni alati s o$trim
rubovima manje i rjede zapinju, te ih je lakSe voditi.

g) Osigurajte/ucvrstite izradak. Za ucvrSéivanje izratka koristite stezne naprave
ili Skripac. Time ga se drZi sigurnije nego li rukom, a uz to su Vam obje ruke
slobodne za rad s elektriénim uredajem.

h) Koristite elektricni uredaj, pribor, alate i drugo u skladu s ovim uputama i
na nacin kao Sto je propisano za ovaj specijalni tip uredaja. Uzmite pritom
u obzir uvjete rada i aktivnosti koje namjeravate poduzeti. Uporaba elektricnog
uredaja za primjene za koje nije predviden moze dovesti do opasnih situacija.
Nikakva svojevoljna promjena na elektriénom uredaju iz sigurnosnih razloga nije
dopustena.

e

-

E) Brizno postupanje i koriStenje akumulatorskih uredaja

a) Prije nego $to stavite akumulator u uredaj, uvjerite se da je elektri¢ni uredaj
iskljucen. Stavljanje akumulatora u elektricni uredaj koji je ukljucen moze izazvati
nesrecu.

b) Punjenje akumulatora strujom provodite samo punjac¢ima koje preporucuju
proizvodaci uredaja. Kod punjaca koji su prikladni za odredenu vrstu akumu-
latora postoji opasnost od pozara ako ih se koristi za punjenje drugih vrsta
akumulatora.

c) U elektriécnom uredaju koristite samo akumulatore koji su prevideni za te
uredaje. Koristenjem drugih akumulatora mozZe doéi do ozljeda ili do pozara.

d) NekoriStene akumulatore drzite podalje od uredskih spajalica, kovanica,

kljuceva, ¢avala, vijaka i drugih malih metalnih predmeta koji bi mogli

izazvati kratki spoj kontakata akumulatora. Posljedice toga mogle bi biti
opekline ili vatra.

Kod nepravilnog koristenja akumulatora moze doci do curenja teku€ine iz

akumulatora. Izbjegavajte kontakt s tom teku¢inom. Ako do kontakta slucajno

dode, mjesto kontakta isperite vodom. Dospije li tekucina u o€i, razmotrite
potrebu dodatne lije¢nicke pomoc¢i. Tekuéina koje iscuri iz akumulatora moze
izazvati nadrazaj koze i opekline.

f) Pritemperaturama akumulatora/punjaca ili temperaturama okoline < 5°C/40°F
ili 2 40°C/105°F akumulator/punja¢ se ne smiju koristiti.

g) Ostecene, neispravne akumulatore ne zbrinjavajte kao obi€ni kuéni (komu-
nalni) otpad, nego ga odnesite u ovlasteni REMS-ov servis ili pak u ovlasteno
komunalno poduzece koje se bavi sakupljanjem otpada.

e

-

F) Servisiranje

a) Popravke VaSeg elektricnog uredaja prepustite stru€njacima, uz primjenu
iskljucivo originalnih zamjenskih dijelova. Na taj ¢ete nacin osigurati zadrza-
vanje trajne sigurnosti uredaja.

b) Slijedite propise o odrzavanju alata kao i upute o zamjeni alata.

c) Redovito kontrolirajte prikljuéni kabel uredaja, a u slu¢aju ostec¢enja dajte
strucnjaku ili ovlaStenom REMS-ovom servisu da ga popravi ili zamijeni
novim. Redovito kontrolirajte i produzni kabel te ga zamijenite ako se oSteti.

A Posebni sigurnosni naputci

e Koristite sredstva osobne zastite na radu (npr. zastitne naocale).

e |zbjegavajte neprirodan poloZaj tijela, ne naginjite se predaleko naprijed.

o Prije zamjene alata za stiskanje odn. prosirivanje izvucite utikac iz uti€nice, odn.
izvadite akumulator!

1.2.

1.3.

1.4.

Pogonski strojevi razvijaju vrlo visoku silu stiskanja. Zato treba biti posebno
oprezan. Osigurajte da tijekom rada trece osobe budu izvan radnog podrucja.
Pogonske strojeve tijekom rada treba drzati ¢vrsto, ali samo za ru¢ku kucista (6)
i za rukohvat sa sklopkom (9). Nikako ne hvatajte stroj za pokretne dijelove (sklop
za stiskanje, sklop za proSirivanje).

Radijalnim presama se ne smije raditi ako nije zabravljen svornjak drzala klijesta
(2). Opasnost loma!

Radijalne stezaljke sa klije$tima za stiskanje odnosno steznim prstenom posta-
vite na spojnice uvijek okomito na os cijevi, a nikada pod kutom tj. ukoso.
Radijalne stezaljke ne pokreéite bez postavljenih klijesta za stiskanje odnosno
steznog prstena. Postupak stiskanja provodite samo s ciliem izrade Zeljenog
spoja, nikako ne u prazno. Bez protutlaka fitinga pogonski ¢e stroj, odnosno
klijeSta za stiskanje, biti bespotrebno visoko optereéeni.

Prije uporabe klijesta za stiskanje odnosno steznih prstena drugih proizvodaca
provjerite jesu li prikladni za pogonski stroj. ProCitajte upute za rad proizvodaca
klijesta za stiskanje odnosno steznog prstena i postupajte u skladu s njima.
Aksijalne prese rabite samo s potpuno utaknutim glavama za stiskanje. Opasnost
loma!

Aksijalne prese s glavama za stiskanje postavite na fitinge uvijek okomito na os
cijevi, a nikada pod kutem, {j. ukoso.

Glave za proSirivanje navijte dokraja (do grani¢nika) na napravu za proSirivanje.
Ostecena klijeSta za stiskanje, meduklijesta, stezne prstene, glave za stiskanje
i glave za proSirivanje ne popravljajte. Opasnost od loma!

Progitajte upute za ugradnju i montaZzu koje izdaju proizvodaci pojedinih sistema,
te postupajte u skladu s njima.

Tehnicki podaci

. Kataloski brojevi artikala
REMS Power-Press E pogonski stroj 572100
REMS Power-Press pogonski stroj 577001
REMS Power-Press ACC pogonski stroj 577000
REMS Mini-Press ACC pogonski stroj Li-lon 578001
REMS Akku-Press pogonski stroj Li-lon 571003
REMS Akku-Press ACC pogonski stroj Li-lon 571004
REMS Ax-Press 15 pogonski stroj Li-lon 573002
REMS Ax-Press 40 pogonski stroj Li-lon 573006
REMS Akku-Ex-Press Q & E pogonski stroj Li-lon 575005
REMS Power-Ex-Press Q & E pogonski stroj 575007
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 571540
REMS Akku Li-lon 14,4 V 2,2 Ah 571550
REMS Opskrbljiva¢ napona Li-lon 571565
Brzi punja¢ Li-lon/Ni-Cd 230 V, 50-60 Hz, 65 W 571560
Sanduk od ¢&eliénog lima za REMS Power-Press E 570280
Sanduk od &eli€nog lima za REMS Power-Press 570280
Sanduk od ¢Eeli€nog lima za REMS Power-Press ACC 570280
Sanduk od &eliénog lima za REMS Mini-Press ACC 578290
Sanduk od ¢&eliénog lima za REMS Akku-Press 571290
Sanduk od &eli€nog lima za REMS Ax-Press 15/40 573282
Sanduk od Celi€nog lima za REMS Akku-Ex-Press Q & E 578290
Radno podruéje
REMS Mini-Press ACC radijalna presa za izradu press-fitinga
(spojeva stiskanjem) svih poznatih press-sistema na Celi¢nim
cijevima, cijevima od nehrdajuceg celika, bakra, plastike,
kao i kombi (viSeslojnim) cijevima @ 10-40 mm

Radijalne prese za izradu press-fitinga (spojeva stiskanjem)

svih poznatih press-sistema na €eliénim cijevima, cijevima

od nehrdajuceg Celika, bakra, plastike, kao i kombi

(viSeslojnim) cijevima @ 10-76 (108) mm
Aksijalne prese za izradu spojeva stiskanjem aksijalnih fitinga (spojeva

s kliznim aksijalnim prstenovima) na cijevima od nehrdajuéeg Celika,

bakra, plastike, kao i kombi (viSeslojnim) cijevima, te za

proSirivanje plastiénih cijevi i kombi (videslojnih) cijevi @12-32 mm

REMS Akku-Ex-Press Q & E za proSirivanje

cijevi i prstenova sistema Uponor Quick & Easy @ 16-40 mm
D %-1%"

REMS Power-Ex-Press Q & E za proSirivanje

cijevi i prstenova sistema Uponor Quick & Easy @ 50-63 mm

a2

Raspon radne temperature

Akku-Press 0°C-60°C

Stezaljke s mreznim napajanjem -8°C-60°C

Potisna sila / sila stiskanja

Potisna sila radijalnih presa 32 kN

Sila stiskanja radijalnih presa 100 kN

Potisna sila radijalnih presa Mini 24 kN

Sila stiskanja radijalnih presa Mini 70 kN

Sila stiskanja REMS Ax-Press 15 15 kN

Sila stiskanja REMS Ax-Press 40 40 kN

Elektri¢ni podaci

REMS Power-Press E,

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC
REMS Power-Ex-Press Q & E

REMS Akku-Press,
Ax-Press 15/40

230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
S3 15% (AB 2/10 min)

zastitna izolacija (73/23/EWG)
zaétita od iskrenja (89/326/EWG)

14,4V =;22Ah;20A
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1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

21.

2.2,

REMS Akku-Ex-Press Q & E,

REMS Mini-Press ACC 14,4V =;13Ah; 18A

Brzi punja¢ Li-lon/Ni-Cd (1h) Ulaz 230 V~; 50-60 Hz; 65 W
Izlaz 12-18 V=

Opskrbljiva¢ napona Ulaz 230 V~; 50-60 Hz

230V lzZlaz  12V=;1,0A

Dimenzije

REMS Power-Press E

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC

REMS Mini-Press ACC

REMS Akku-Press, Akku-Press ACC
REMS Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Q & E

REMS Power-Ex-Press

430%110%x85 mm (16,9"x4,3"x3,3”)

365%235x85 mm (14,47x9,2"x3,3”")
288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
338x290%85 mm (13,3"x11,47x3,3”)
330x320x85 mm (13"x12,6"x3,3")
293%248x80 mm (11,5"x9,8"x3,1”)
300x290x85 mm (11,8"x12,6"x3,3")

Tezine
REMS Power-Press E pogonski stroj 44kg (9,61b)
REMS Power-Press pogonski stroj 46kg (10,01b)
REMS Power-Press ACC pogonski stroj 46kg (10,01b)
REMS Mini-Press ACC pogonski stroj bez akumulator 21kg (4,51b)
REMS Akku-Press pogonski stroj bez akumulator 45kg  (9,81b)
REMS Ax-Press 15/40 pogonski stroj bez akumulator 43kg (9/41b)
REMS Akku-Ex-Press Q & E pogonski stroj bez aku. 20kg (441b)
REMS Power-Ex-Press pogonski stroj bez akumulator ~ 3,2kg (7,0 1b)
REMS Akku (akumulatorski) Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 0,3kg (0,61b)
REMS Akku (akumulatorski) Li-lon 14,4 V, 2,2 Ah 05kg (1,11b)
Klije$ta za stiskanje (prosje¢no) 1,8kg  (3,91b)
Klijesta za stiskanje Mini (prosje¢no) 12kg (2,61b)
Glave za stiskanje (par, prosje¢no) 0,27kg (0,6 1b)
Glava za prosirivanje (prosjeéno) 0,16kg  (0,31b)
Meduklijesta Z3 38kg (821Ib)
Stezni prsten M54 31kg (6,71b)
Stezni prsten U75 6,4kg (13,81b)
Informacije o buci
Emisija buke na radnom mjestu
REMS Power-Press E 82 dB(A)
REMS Power-Press / Power-Press ACC 77 dB(A)
REMS Mini-Press ACC 72 dB(A)
REMS Akku-Press 73 dB(A)
REMS Ax-Press 15/40 75 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press Q & E 77 dB(A)
REMS Power-Ex-Press 73 dB(A)
Vibracije
Ponderirana efektivna vrijednost ubrzanja 2,5 m/s?

Navedena vrijednost vibracija je izmjerena u skladu s normiranim postupkom
ispitivanja i moze ju se korisiti za usporedbu s nekim drugim uredajem. Isto
tako moze ju se koristiti za pocetnu ocjenu izlaganja vibracijama.

Pozor: Vrijednost vibracija moZe se tijekom stvarne uporabe uredaja razlikovati
od navedene vrijednosti ovisno o vrsti i nac¢inu rada odn. koriStenja uredaja. U
ovisnosti 0 stvarnim uvjetima rada (npr. Rad s prekidima) moZe biti potrebno
utvrditi mjere sigurnosti za zastitu osobe koja s uredajem radi.

Pustanje u rad

Za primjenu REMS klijesta za stiskanje, REMS steznih prstena, REMS glava
za stiskanje i REMS glava za proSirivanje namijenjenih za razliCite sustave
spajanja cijevi vrijedi trenutno vaze¢a REMS prodajna dokumentacija. Ukoliko
proizvodac sistema promijeni neke njegove komponente ili na trziSte uvede
nove, nuzno je potrebno da se o aktualnom stanju primjene raspitate u tvornici
REMS (Fax: +49 7151 17 07 - 110).

Prikljuéak na struju

Pazite na napon mreze! Prije prikljuCenja pogonskog stroja, odnosno brzog
punjaca, provjerite da li napon naveden na natpisnoj plocici uredaja odgovara
naponu mreZe. Na gradilistima, u vlaznim uvjetima, na otvorenom ili na sli¢nim
mjestima uporabe uredaja, pogon uredaja strujom iz mreZe smije biti samo
preko 30mA zastitne strujne sklopke (Fl-sklopke).

Akumulatori koji se isporu€uju s REMS-ovim pogonskim strojevima, kao i
zamjenski akumulatori, isporu€uju se nenapunjeni. Prije prve uporabe uredaja
napunite akumulator. Za punjenje koristite isklju¢éivo REMS punja¢ za brzo
punjenje. Klasi¢ne baterije se ne smiju iznova puniti.

Br. art. 571560 Brzi punjac Li-lon/Ni-Cd

Kada je strujni utika¢ utaknut, zeleni indikator trajno svijetli. Akumulator se puni
kada ga ukljugite u punjac¢ za brzo punjenje, na $to ukazuje treperenje zelenog
indikatora. Akumulator je napunjen kada zeleni indikator trajno svijetli. Ako
indikator treperi crveno, akumulator je u kvaru. Trajno crveno svjetlo indikatora
znati da je akumulator pregrijan. Svoj puni kapacitet akumulatori postizu tek
nakon vi$e punjenja. Punjaci za brzo punjenje nisu prikladni za rad na otvorenom.

Montaza (zamjena) klijesta za stiskanje (1) i steznih prstena s meduklije-
Stima (sl. 14) kod radijalnih stezaljki (sl. 1, 12 13)

Izvucite utika€ iz mrezne uti¢nice, odnosno skinite akumulator. Koristite samo
klijesta za stiskanje odnosno stezne prstene sa steznim okvirom karakteristiénim
za doti¢ni sustav spajanja stiskanjem. REMS klijesta za stiskanje odnosno
stezni prsteni su na Celjustima za stiskanje odnosno na steznim segmentima

oznaceni slovima (za oznaku okvira) i brojkom (za oznaku veli€ine). Procitajte
upute za ugradnju i montaZzu koje izdaju proizvodaci pojedinih sustava te
postupajte u skladu s njima. Za stiskanje se nikako ne smiju koristiti neodgo-
varajuc¢a klijesta za stiskanje odnosno stezni prsten s meduklijestima (neod-
govarajuceg okvira ili veli¢ine). Stisnuti spoj mogao bi biti neupotrebljiv, a moglo
bi doci i do oStecenja stroja, kao i klijesta za stiskanje odnosno steznog prstena
i meduklijesta.

Pogonski stroj se preporu€uje postaviti na stol ili pole¢i na pod. Montazu
(zamjenu) klijesta za stiskanje odnosno meduklijeSta moguce je obaviti samo
Pressa E polugicu za promjenu smjera vrtnje (7) potisnuti ulijevo te pritisnuti
sklopku (8), dok kod REMS Power-Pressa i REMS Akku-Pressa treba tipku
povratanog hoda (13) drzati pritisnutom toliko dugo dok se pritisni valjciéi (5)
sasvim ne povuku unazad.

Otvorite svornjak drzala klijesta (2). U tu svrhu pritisnite zaskoéni zatik (4), te
¢e svornjak (2) pod djelovanjem opruge iskoCiti. Umetnite odabrana klijesta za
stiskanje (1) odnosno meduklijesta (19). Svornjak za drzanje klijesta (2) potisnite
prema naprijed dok zatik (4) ne zaskoCi u poloZaj kojim blokira svornjak. Pritom
pritisnu ploéu (3) pritisnite prema dolje, izravno preko svornjaka za drzanje
klijeSta. Radijalne stezaljke ne pokrecite bez umetnutih klijeSta za stiskanje
odnosno steznog prstena s meduklijestima. Postupak stiskanja provodite samo
sa ciliem izrade Zeljenog spoja, nikako ne u prazno. Bez protutlaka spojnice
pogonski ¢e stroj, odnosno klijeta za stiskanje, stezni prsten i meduklijesta,
biti bespotrebno visoko optereceni.

A Nikad ne provodite stiskanje ako svornjak drzala klijesta (2) nije blokiran
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zaskocnim zatikom. Postoji opasnost loma!

Montaza (zamjena) glava za stiskanje (1) kod aksijalnih presa (sl. 6, 7)
Skinite akumulator. Koristite samo glave za stiskanje karakteristi¢ne za doti¢ni
sistem spajanja stiskanjem. REMS-ove glave za stiskanje oznaCavaju se slovima
—za oznaku sistema aksijalnih fitinga (spojnica) i brojkom — za oznaku veli¢ine.
Upute proizvodaca sistema za ugradnju i montaZu potrebno je obavezno
procitati i u skladu s njima postupati. Za stiskanje se nikako ne smije koristiti
neodgovarajuce glave za stiskanje, tj. glave neodgovarajuceg oblika ili veli¢ine
aksijalnih fitinga (spojnica). Stisnuti spoj mogao bi biti neupotrebljiv, a moglo
bi doéi i do ostecenja stroja, kao i glava za stiskanje.

Odabrane glave za stiskanje (14) potpuno utaknite, odnosno po potrebi i
zakrenite sve dok se ne blokiraju (zasko&nom kuglicom). Glave za stiskanje
kao i prihvatne otvore na napravi za stiskanje treba drzati Cistima.

Montaza (zamjena) glave za prosirivanje (16) kod REMS Ax-Pressa 15
(sl. 6)

Skinite akumulator. Montirajte napravu za proSirivanje (15) — (pribor). Pritom
oCistite spojne povrsine, postavite napravu za proSirivanje, te ¢vrsto pritegnite
oba cilindri¢na vijka. Trn za proSirivanje (18) malo namazite mas¢u. Odabranu
glavu za proSirivanje navijte do kraja (do grani¢nika) na napravu za prosirivanje.
Koristite samo glave za proSirivanje karakteristicne za doticni sistem spajanja
stiskanjem. REMS-ove glave za proSirivanje oznacavaju se slovima — za oznaku
aksijalnih fitinga (spojnica) i brojkom — za oznaku veli¢ine. Upute za ugradnju
i montazu koje izdaje proizvoda¢ sistema potrebno je obavezno procitati i u
skladu s njima postupati. Za proSirivanje se nikako ne smije koristiti neodgo-
varajuce glave za prosirivanje (aksijalne prstenove neodgovarajuéeg sistema
ili veli¢ine). Spoj bi mogao biti neupotrebljiv, a moglo bi do¢i i do oStecenja
stroja, kao i glava za proSirivanje.

Pazite pritom da pri postupku proSirivanja aksijalni prsten (tuljak) bude na
dovoljnom razmaku od glave za proSirivanje, jer bi u suprotnom moglo do¢i do
iskrivljenja (savijanja) Celjusti za proSirivanje (17) ili do njihovog loma.

Za stiskanje na uskim mjestima moguce je skinuti napravu za proSirivanje.

Montaza (zamjena) glave za prosirivanje (16) kod REMS Akku-Ex-Pressa
Mini Q & E i REMS Power-Ex-Pressa Q & E (sl. 8)

Skinite akumulator. Koristite samo originalne glave za proSirivanje Uponor
Quick & Easy. Upute za ugradnju i montaZu koje izdaje proizvoda¢ sistema
potrebno je obavezno pro€itati i u skladu s njima postupati. Za proSirivanje se
nikako ne smiju koristiti neodgovarajuce glave za proSirivanje (sistem, veli¢ina).
Spoj bi mogao biti neupotrebljiv, a moglo bi do¢i i do odtecenja stroja, kao i
glava za proSirivanje. Trn za proSirivanje (18) malo namazite mas¢u. Odabranu
glavu za proSirivanje navijte do kraja (do grani¢nika) na napravu za prosirivanje.
REMS-ove glave za prosirivanje P i Cu ne odgovaraju akumulatorskom prosi-
rivacu cijevi REMS Akku-Ex-Press Q & E i REMS Power-Ex-Press Q & E, te
ih se zato ne smije upotrebljavati.

Rad presa

. Radijalne prese (sl. 1do 612 do 14)

Prije svake uporabe stezaljke treba obaviti probno stiskanje s postavljenom
spojnicom koristeéi pogonski stroj i odgovarajuca klijesta za stiskanje odnosno
stezni prsten s meduklijestima. KlijeSta odnosno stezni segmenti (21) moraju
se u potpunosti zatvoriti. Pritom treba paziti da nakon potpuno zavrsenog
stiskanja Celjusti za stiskanje (10) budu sasvim zatvorene, kako na vrhovima
(sl. 1, poz. "A"), tako i u bazi — spojnoj povrsini (sl. 1, poz. "B"). Kod steznog
prstena po obavljenom stiskanju treba provijeriti jesu li stezni segmenti (21,
poz. "A" i "B") potpuno zatvoreni. Potrebno je takoder ispitati nepropusnost
spoja (postujuéi propise koji vrijede u doti€noj zemlji, odnosno primjenjive norme
i smjernice).

Prije svake uporabe stezaljke treba provijeriti jesu li klijeSta za stiskanje odnosno
stezni prsten i meduklijeSta oSteceni ili istroSeni, a osobito stezni okvir (11/22)
obje Celjusti za stiskanje (10) odnosno sva tri stezna segmenta. Ostecena ili
istroSena klijesta za stiskanje odnosno stezni prsteni viSe se ne smiju upotre-
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bljavati. U tom bi slu¢aju postojala opasnost nepravilnog stiskanja (tj. propusnosti
spoja), odnosno opasnost od nesrece.

Ukoliko pri zatvaranju klijeSta za stiskanje dode do nastanka izraZzenog srha
(brida) na press-fitingu, mozZe se dogoditi da spoj bude nepravilan, odnosno
propustan (vidi 5. Smetnje).

3.1.1. Tijek rada

Klijesta za stiskanje (1) stisnite rukom toliko da ih je moguée potisnuti preko
press-fitinga. Pogonski stroj s klijeStima za stiskanje postavite na fiting pod
pravim kutom na os cijevi. Otpustite klijeSta za stiskanje tako da se zatvore oko
fitinga. Pogonski stroj primite/drzite za rucku kucita (6) i za rukohvat sa sklopkom
(9)-

PoloZite stezni prsten (10) oko spojnice. Umetnite meduklijesta (19) u stezaljku
i blokirajte svornjake za drzanje klijesta. Meduklijesta (19) stisnite rukom toliko
da se mogu poloZiti na stezni prsten, pa ih pustite kako bi nalegla uz stezni
prsten, a ovaj na spojnicu.

Kod REMS Power-Press E polugicu za promjenu smjera vrtnje (7) pogurnite
udesno (hod unaprijed — oznaka V) te ukljugite pritisnu sklopku (8). Pritisnu
sklopku (8) drzite stisnutu sve dok stiskanje nije zavrSeno i dok se klijesta za
stiskanje odnosno stezni prsten ne zatvore. Polugicu za promjenu smjera vrtnje
(7) tada pomaknite ulijevo (hod unatrag — oznaka R), pritisnite sklopku (8) sve
dok se pritisni valj¢ici (5) sasvim ne vrate natrag, a klizna spojka ne aktivira.
Kliznu spojku ne optereéuijte bez potrebe.

Kod REMS Power-Press i REMS Akku-Press pritisnu sklopku (8) drZite stisnutu
sve dok se klijeSta za stiskanje odnosno stezni prsten potpuno ne zatvore. U
tom se trenutku javlja zvuéni signal (pucketanje). Tipku povratnog hoda (13)
drZite toliko dugo pritisnutom sve dok se pritisni valj¢ici (5) sasvim ne vrate
natrag.

Kod REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC i REMS Power-Press
ACC pritisnu sklopku (8) drZite stisnutu sve dok se klijeSta za stiskanje odnosno
stezni prsten potpuno ne zatvore. Nakon potpuno zavrSenog stiskanja pogonski
se stroj automatski preklapa na povratni hod (prisilni povratni hod).

Klijesta za stiskanje stisnite rukom toliko da ih je moguée skinuti (odvojiti) od
spojnog elementa (fitinga). Meduklijesta stisnite rukom toliko da se uredajem
mogu skinuti sa steznog prstena. Rukom otvorite stezni prsten tako da ga
mozZete skinuti sa spojnice.

3.1.2. Funkcijska sigurnost
Kod uredaja REMS Power-Press E postupak stiskanja zavr$ava otpustanjem
pritisne sklopke (8). Za mehanicku sigurnost pogonskog stroja u oba krajnja
polozaja pritisnih valj¢ica sluZi dodatno i sigurnosna klizna spojka ovisna o
zakretnom momentu.

REMS Power-Press i REMS Akku-Press zavr§ava postupak stiskanja automatski
uz emitiranje zvuénog signala (pucketanja). REMS Mini-Press ACC, REMS
Akku-Press ACC i REMS Power-Press ACC zavr$ava postupak stiskanja
automatski uz emitiranje zvu€nog signala (pucketanja) te se automatski vra¢a
natrag (prisilni povratni hod).

A Vazno: Samo s potpunim zatvaranjem klijeSta za stiskanje odnosno
meduklijesta i steznog prstena moze se ostvariti besprijekoran spoj.
Pritom treba paziti da nakon potpuno zavrSenog stiskanja celjusti za
stiskanje (10) odnosno stezni segmenti (21) budu sasvim zatvoreni, kako
na vrhovima (sl. 1i 14, poz. "A"), tako i u bazi - spojnoj povrsini (sl. 1
14, poz. "B"). Ako pri zatvaranju klijesta za stiskanje odnosno steznog
segmenta dode do nastanka izrazenog srha (brida) na steznom tuljku,
moze se dogoditi da spoj bude nepravilan odnosno propustan (vidi 5.
Smetnje).

3.1.3. Sigurnost na radu
Zbog sigurnosti na radu pogonski su strojevi opremljeni sigurnosnom pritisnom
sklopkom. Ona u svakom trenutku, a osobito u slu€aju opasnosti, omoguéuje
trenutno zaustavljanje pogonskih strojeva. Pogonske je strojeve moguce u
svakom poloZaju preklopiti na povratni hod.

3.2. Aksijalne prese (sl. 6, 7)

3.2.1. Stiskanje spojeva pomocu REMS Ax-Press 15 i Ax-Press 40
Predmontirani spoj aksijalnih fitinga (spojnica) staviti u glave za stiskanje (14)
i utisnuti ga u njih (14). Pritisnu sklopku (8) treba samo lagano pritisnuti tako
da se glave za stiskanje lagano priblize do naslona aksijalnog fitinga (spojnice).

Pozor - opasnost od nagnjecenja! Ne zahvacajte rukama u podrucje u
kojem se krecu glave za stiskanje! Pogonski stroj primite/drzite za rucku
kucista (6) i za rukohvat sa sklopkom (9). Pritisnu sklopku (8) drZite pritisnutu
toliko dugo dok aksijalni prsten (tuljak) na nalegne na naslon aksijalnog fitinga.
U tom se trenutnu oglaSava i zvuéni signal (pucketanje). Pritisnite tipku povratnog
hoda (13) sve dok se glave za stiskanje (14) sasvim ne povuku.

Kod sistema spajanja aksijalnim fitinzima (spojnicama) tipa IV potrebne su
razli¢ite glave za stiskanje za pojedine veli¢ine cijevi. Upute za ugradnju i
montazu koje izdaje proizvoda¢ sistema potrebno je obavezno proditati i u
skladu s njima postupati.

Kod sistema spajanja aksijalnim fitinzima (spojnicama) tipa RV postupak je
potrebno provesti u dva koraka, tj. predstiskanjem i zavr§nim stiskanjem. Glave
za stiskanje moraju se najprije postaviti na Siroki zahvat za aksijalni fiting. Prije
drugog, zavr$nog stiska, glave za stiskanje se zakretanjem za 180° dovode na
uzi zahvat. Upute za ugradnju i montazu koje izdaje proizvodac sistema potrebno
je obavezno pro€itati i u skladu s njima postupati.

3.2.2. Prosirivanje s REMS Ax-Press 15
Aksijalni prsten (tuljak) navuéi preko cijevi, glavu za proSirivanje uvesti u cijev
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do naslona, te glavu za proSirivanje odn. pogonski stroj pritisnuti na cijev.
Ukljuciti pogonski stroj (8). Pazite pritom da prilikom postupka proSirivanja
razmak izmedu aksijalnog prstena (tuljka) i glave za proSirivanje bude dovoljno
velik, jer bi u suprotnom moglo doéi do savijanjaili loma Celjusti za proSirivanje
(17). Pritisnu sklopku (8) drzite pritisnutu toliko dugo dok se cijev ne rasiri.
Akusti¢ni signal (pucketanje) oznacit ¢e taj trenutak. Pritisnite tipku povratnog
hoda (13) i drzite ju pritisnutom dok se glava za proSirivanje ponovno ne zatvori.
Po potrebi postupak prosirivanja ponovite vi$e puta. Upute za ugradnju i montazu
koje izdaje proizvodac sistema potrebno je obavezno progitati i u skladu s njima
postupati.

REMS Akku-Ex-Press Q & E, REMS Power-Ex-Press Q & E (sl. 8)

Procitajte upute za ugradnju i montaZu koje izdaje proizvoda¢ sistema te
postupajte u skladu s njima. Q & E prsten odgovarajuce veli€ine navucite na
cijev. Glavu za proSirivanje uvedite u cijev te ju zajedno s pogonskim strojem
pritisnite na cijev. Uklju€ite pogonski stroj (8). Ako je glava za proSirivanje
otvorena, pogonski se stroj automatski prebacuje na povratni hod te se glava
za proSirivanje ponovno zatvara. Pritisnu sklopku (8) zadrZite i dalje pritisnutom,
a glavu za prosirivanje odn. pogonski stroj povlacite unazad. Postupak prosi-
rivanja ponavljajte sve dotle dok Celjusti za prosirivanje (17) ne budu do kraja
ugurane u cijev. Procitajte upute za ugradnju i montazu koje izdaje proizvodac
sistema te postupajte u skladu s njima.

Odrzavanje

Vazno! Bez obzira na provedbu navedenih postupaka odrzavanja, REMS-ov
pogonski stroj zajedno sa svim alatima (npr. klijeStima za stiskanje, glavama
za stiskanje i glavama za proSirivanje) treba barem jednom godisnje dostaviti
na pregled u REMS-ov ovlasteni servis.

Cuvanje/odrzavanje
Prije ikakvih radova na odrZavanju alata/uredaja mora se izvuci utikac iz uticnice,
odnosno izvaditi akumulator!

Klije$ta za stiskanje, meduklijesta, stezni prsteni, glave za stiskanje, kao i glave
za proSirivanje, a osobito njihove zahvatne povrsine, treba drzati Cistima. Jako
oneciséene metalne dijelove oistite primjerice terpentinskim uliem koje dodatno
Stiti od hrde.

Dijelove od plastike (npr. kuciste, akumulatori) Cistite samo blagom sapunicom
i vlaZnom krpicom. Ne upotrebljavajte uobi¢ajena sredstva za CiS¢enje u
kucanstvu. Ona sadrze razli¢ite kemikalije koje mogu otetiti dijelove od plastike.
Ni u kojem slu€aju za ¢iScenje plastike ne upotrebljavajte benzin, terpentin,
razrjedivace ili sli€ne proizvode.

Pazite pritom na to da tekuéine ni u kojem slu€aju ne dospiju u unutradnjost
elektrinog uredaja. Jednako tako, nikad ga ne uranjajte u tekucinu.

4.1.1. Klijesta za stiskanje, meduklijesta i stezni prsteni

Redovito provjeravajte pokretljivost klijeSta za stiskanje, steznih prstena i
meduklijeta. Po potrebi treba o€istiti klijeSta za stiskanje, stezne prstene
odnosno meduklijesta, a svornjake (12) Celjusti za stiskanje, stezne segmente
odnosno meduceljusti podmazati strojnim uliem - ne demontirajuci pritom klijesta
za stiskanje, stezne prstenove niti meduklijesta! Uklonite moguce naslage
necistoce iz steznog okvira (11). Funkcionalnost svih klijesta za stiskanje,
steznih prstena i meduklijeSta redovito provjeravajte provedbom probnog
stiskanja ulozene spojnice. Nakon zavr§enog stiskanja Celjusti za stiskanje (10)
moraju se potpuno zatvoriti, kako na vrhovima (sl. 1 "A"), tako i u bazi (sl. 1,
"B"). Stezni segmenti (21) moraju po zavrSenom stiskanju biti zatvoreni. OSte-
¢ena ili istroSena klijeSta za stiskanje, stezni prsteni i meduklijesta viSe se ne
smiju upotrebljavati. U dvojbenim situacijama, pogonski stroj sa svim klijestima
za stiskanje, steznim prstenima i meduklijeStima dostavite na pregled u ovlasteni
ugovorni servis tvrtke REMS.

4.1.2. Radijalne prese

Zahvatna mjesta klijeSta za stiskanje drzite Cistima, a osobito pritisne valjCice
(5) i svornjak drzala klijeSta (2) redovito Cistite i zatim podmazuijte strojnim
uljem. Funkcijsku sigurnost pogonskog stroja redovito provjeravajte tako da
provedete pokusno stiskanje s najvecim press-fitingom (spojnicom). Ako se
klijeSta pri tom pokusnom stiskanju potpuno zatvore (vidi sliku) to znaci da je
funkcija stroja sigurna.

REMS Mini-Press ACC i REMS Akku-Press ACC je opremljen servisnom
elektronikom. Nakon cca 10.000 obavljenih stiskanja pocinje Zmigati dioda u
rukohvatu sa sklopkom (9). Tada stroj treba obavezno dati na pregled u ovlasteni
REMS-ov servis.

4.1.3. Aksijalne prese

Glave za stiskanje (14) i prihvatne otvore u napravi za stiskanje treba drzati
Cistima. Glave za prosirivanje (16) i trn za proSirivanje (18) treba takoder drzati
Cistima. S vremena na vrijeme trn (18) lagano podmazite.

4.1.4. REMS Akku-Ex-Press Q & E, REMS Power-Ex-Press Q & E

4.2,

Glave za proSirivanje (16) i trn za proSirivanje (18) drZite Cistima. S vremena
na vrijeme trn (18) lagano podmazite.

Pregled/Popravak

Prije provedbe remontnih radova ili popravaka potrebno je izvuci utika¢ iz
mrezne utiénice, odnosno ukloniti akumulator! Spomenute radove smije obav-
ljati samo stru¢no ili za njih obu¢eno osoblje.

Nakon cca. 10.000 obavljenih stiskanja/prosirivanja, ili pak najmanje jednom
godiSnje, nuzan je pregled alata za stiskanje odn. prosirivanje dostaviti REMS-u
ili REMS-ovom ovlastenom servisu.

Prijenosni mehanizam pogonskog stroja REMS Power-Press E ne zahtijeva
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nikakvo odrzavanje. Mehanizam se okrece u trajnom punjenju masti te stoga
ne zahtijava dodatno podmazivanje. REMS Power-Press E, REMS Power-Press
i REMS Power-Press ACC: Elektromotor ima ugljene Cetkice, koje se radom
troSe te ih je potrebno povremeno pregledati, odnosno zamijeniti. U tu svrhu
treba otpustiti vijke gornje polovice kucista pogonskog motora te skinuti taj dio
kuéista. Cetkice treba izvaditi i pregledati. Pregledati treba i kolektor te ga
propuhati komprimiranim zrakom. Ako je potrebno, Cetkice treba zamijeniti i to
samo originalnim REMS Power-Press ugljenim éetkicama. REMS-ov akumu-
latorski stroj radi elektrohidraulicki. Pri nedovoljnoj sili stiskanja ili pri gubitku
ulja pogonski stroj je potrebno dostaviti REMS-u ili REMS-ovom ovlastenom
servisu na pregled i po potrebi popravak.

OStecena ili istroSena klijeSta za stiskanje, glave za stiskanje ili glave za prosi-
rivanje ne smiju se popravljati.

Smetnje

. Smetnja: Pogonski stroj ne radi.

Uzrok: e Ugliene Cetkice su istroSene (REMS Power-Press E,

REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

o Prikljucni kabel je neispravan (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

o Akumulator je prazan ili neispravan (REMS Akku-
akumulatorski pogonski strojevi).

e Pogonski stroj je neispravan.

Smetnja: Radijalna stezaljka ne zavrSava postupak stiskanja, klijesta za
stiskanje, meduklijesta i stezni prsten ne zatvaraju se do kraja.

Uzrok: e Pogonski stroj se pregrijava (REMS Power-Press E,

REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

e Ugliene Cetkice su istroSene (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

o Klizna spojka je neispravna (REMS Power-Press E).

o Akumulator je prazan ili neispravan (REMS Akku-
akumulatorski pogonski strojevi).

e Pogonski stroj je neispravan.

e Pogresna klijesta za stiskanje, stezni prsten ili meduklijesta
(stezni okvir, veli¢ina).

o KlijeSta za stiskanje, stezni prsten ili meduklijesta su teSko
pokretljivi ili neispravni.

Smetnja: Pri zatvaranju klijeSta za stiskanje nastaje jasno izrazen srh (brid)
na steznom tuljku.

o Ostecena ili istroSena klijesta za stiskanje odnosno stezni
prsten/okvir.

e Koriste se pogresna klijesta za stiskanje odnosno stezni prsten
ili meduklijesta (stezni okvir, veli€ina).

o Neodgovarajuéa uskladenost prstena, cijevi i potpornog tuljka.

Uzrok:

Smetnja: Celjusti za stiskanje se i pri neoptere¢enim klije$tima za
stiskanje zatvaraju s medusobnim pomakom na mjestima
JA“1,B (sl 1).

o KlijeSta za stiskanje ili meduklijeSta pala su na pod, tlaéna
opruga je iskrivljena.

Uzrok:

Slucajevi ostecenja

Kako bi se izbjegla oStecenja stezaljke treba pazite da u radnim polozajima,
kao Sto su primjerice oni prikazani na sl. 9 do 11, ne dode do prekomjernog
naprezanja izmedu klijesta za stiskanje, steznog prstena, meduklijesta, spojnice
i pogonskog stroja.

Jamstvo proizvodaca

Trajanje jamstva je 12 mjeseci od predaje novog uredaja prvom korisniku, a
najvise 24 mjeseca nakon isporuke uvozniku (trgovcu). Trenutak preuzimanja
(prodaje) potvrduje se predo€enjem originalne prodajne dokumentacije, na
kojoj mora biti ozna¢en naziv/oznaka artikla i datum prodaje. Sve greske u radu
uredaja nastale unutar jamstvenog roka, a za koje se dokaze da su uzrokovane
pogreskama u proizvodnii ili materijalu, odstranit ¢e se besplatno. Kod takvog
otklanjanja pogreske trajanje jamstva se ne produzuije niti obnavlja. Stete, Ciji
se uzrok moZe svesti na prirodno habanje, nestru¢nu uporabu ili zlouporabu
uredaja, nepostivanje propisa i uputa za rad, uporabu neodgovarajucih sredstava
za rad, preopterecivanje, nesvrsishodnu primjenu, te vlastite ili tude zahvate u
uredaj ili druge razloge, a bez REMS-ovog ovlastenja, nisu obuhvaéene
jamstvom.

Zahvate obuhvacene jamstvom smiju obavljati samo REMS-ove ovlastene
servisne radionice. Reklamacije ¢e biti priznate samo ako se uredaj dostavi u
navedenu radionicu bez prethodnih zahvata i nerastavljen u dijelove. Zamijenjeni
artikli ili dijelovi postaju vlasnitvo REMS-a.

TroSkove transporta do i od radionice snosi korisnik.

Zakonska prava korisnika, a osobito glede njihovih reklamacija prema trgovcu
zbog nedostataka kupljenog uredaja, ostaju netaknuta. Ovo jamstvo proizvodaca
vrijedi samo za nove uredaje, koji su kupljeni u Europskoj uniji, u Norveskoj ili
u Svicarskoj.

Popisi rezervnih dijelova
Popise rezervnih dijelova potrazite na adresi www.rems.de pod “Downloads”.

Prevod originalnega navodila za uporabo

Pri uporabi REMS-ovih stiskalnih kles¢, stiskalnih glav in glav za Sirjenje pri razliénih
sistemih cevnih zvez, velja temu ustrezna REMS-ova prodajna dokumentacija. V
primerih, ko pri proizva-jalcih sistemskih komponent pride do sprememb obstojecih
komponent, ali ko se pojavijo na trgu njihove novitete, je potrebno pri REMS-u
preveriti moznost uporabe (Fax +49 7151 17 07-110). Pridrzujemo si pravico do
sprememb in popravkov moznih napak.

Sl.1-14
1 Klesce 12 Sornik
2 Sornik drzala kles¢ 13 Gumb povratnega teka
3 Pritisna letev 14 Stiskalne glave
4 Zaskotni zati¢ 15 Naprava za razSirjanje
5 Pritisno vreteno 16 Razsirjevalna glava
6 Rocajohisja 17 RazSirjevalne Celjusti
7 Rogica za spreminjanje 18 RazSirjevalni trn
smeri vrtenja 19  Vmesne kleS¢e
8 Pritisno stikalo 20 Stiskalni obro¢
9 Rocaj stikala 21 Stiskalni segment
10 Celjusti 22 Stiskalna kontura (stiskalni obro¢

11 Kontura stiskanja

A Splo$na varnostna navodila

Pozor! Prebrati je potrebno vsa navodila. Napake, oziroma neupostevanje naslednjih
navodil, lahko privede do elektricnega udara, pozara in/ali lahko povzrocijo tezke
poskodbe. V nadaljevanju uporabljen izraz "elektricna naprava“ se nanasa na
elektricna orodja, ki so priklju¢ena na elektricno omreZje s pomocjo prikljuénega
kabla, na elektri¢na orodja, gnana s pomocjo akumulatorske baterije (brez omreznega
prikljuénega kabla), ter stroje in elektricne naprave. Vse elektricne naprave upora-
bljajte skladno s predpisi o varstvu pri delu in drugimi varnostnimi pravili.

TANAVODILA DOBRO SHRANITE.

oz. stiskalni segmenti)

A) Delovno mesto

a) Delovno mesto vzdrzujte Cisto in pospravljeno. Nered in slaba osvetlitev
delovnega mesta vodita k nesreci.

b) Elektricne naprave ne uporabljajte v eksplozivnem okolju, v katerem se
nahajajo gorljive teko€ine, plini ali prah. Elektri¢ne naprave povzrogajo iskrenje,
kar lahko povzroi vZig prahu ali drugih gorljivih snovi.

¢) Pri uporabi elektriénih naprav naj bodo otroci in druge osebe oddaljeni. Ce
vas kdo moti pri delu, lahko izgubite nadzor nad napravo.

B) Elektri¢na varnost

a) Prikljucni vti¢ Elektri¢ne naprave mora ustrezati vticnici. Vtica v nobenem
primeru ni dovoljeno spreminjati. Ne uporabljajte nikakrSnih adapterskih
vticev skupaj z ozemljenimi elektri¢nimi napravami. Originalni vtici in ustrezne
vtiénice zmanj$ujejo tveganje morebitnega elektriénega udara. Ce je elektrigni
naprav opremljen z za$¢itnim vodnikom, se sme prikljuciti samo na vti¢nico z
za$Citnim kontaktom. Na gradbisc¢ih, v vlaznem okolju ali na prostem mora biti
naprava priklju¢ena na omreZje samo preko naprave za 30 mA okvarnega toka
(Fl-stikalo).

b) Izogibajte se stiku z ozemljenimi deli, npr. cevmi, grelci, pe¢icami in hladil-
niki. Nevarnost elektri¢nega udara je vecja, Ce je vase telo ozemljeno.

c) Napravo zascitite pred dezjem ali vlago. Vdor vode v napravo poveca nevar-
nost elektricnega udara.

d) Ne prenasajte aparata s pomocjo kabla in ne obesajte ga nanj. Ne vlecite
za kabel, ko zelite iztakniti vti¢ iz vti€nice. Kabel obvarujte pred vrocino,
oljem, ostrimi robovi in vrtljivimi deli naprave. PoSkodovan ali prepleten kabel
poveCuje nevarnost elektricnega udara.

e) Ce uporabljate elektri¢ni aparat na prostem, uporabljajte samo take kabelske
podaljske, ki so primerni za delo na prostem. Uporaba drugacnih podaljSkov
povecuje nevarnost elektricnega udara.

C) Osebna varnost

Te naprave niso predvidene, da bi jo uporabljale osebe (vkljuéno z otroki) z

zmanj$animi psihiénimi, senzori¢nimi ali umskimi sposobnostmi ali osebe

s pomanjkljivimi izku$njami in znanjem, razen ¢e jih ni o uporabi naprave

poucila odgovorna oseba za varnost ozir. e za varnost odgovorna oseba

med uporabo izvaja kontrolo. Otroke morate kontrolirati, saj s tem lahko zago-
tovite, da se z napravo ne bodo igrali.

Bodite pozorni in pazite na svoja dejanja. Elektricno napravo uporabljajte s

pametjo. Naprave ne uporabljajte, ¢e ste utrujeni ali pod vplivom drog, alko-

hola ali zdravil. Trenutek nepazljivosti pri uporabi aparata lahko vodi do poSkodb.

b) Uporabljajte osebno zas¢itno opremo in vedno tudi zas¢itna o€ala. Uporaba
osebne zadcCite, kot je maska za prah; zas¢itna obutey, ki ne drsi; zascitna Celada
ali za8¢ita sluha, glede na vrsto in uporabo elektriéne naprave, zmanjSuje nevar-
nost poSkodb.

c) lzogibajte se nakljuénemu vklopu. Preden vtaknete vtika¢ v vti¢nico, se
prepricajte, ali je stikalo v polozaju izklopa. Ne prenasajte priklju¢enega
aparata s prstom na sprozilcu, ker to lahko privede do nezgode. Ne premostite
vklopnega stikala.

d) Pred vklopom naprave odstranite kljuCe in nastavitveno orodje. Orodje ali
klju€, ki se nahaja v vrteCem delu aparata, lahko povzroCi poSkodbe. Nikoli ne
posegaijte v vrteCe dele.

e) Ne precenjujte svojih sposobnosti. Poskrbite za varen in stabilen polozaj

a
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telesa. Tako lahko nepri¢akovane situacije bolje obvladate.

f) Nosite primerno obleko. Ne nosite ohlapnih obla¢il ali nakita. Lase, obleko
in rokavice drzite pro¢ od gibljivih delov. Ohlapna oblaila, lase in nakit lahko
vrtljivi deli naprave zagrabijo.

g) Ce je potrebno napravam prikljuéiti sesalnik za prah ali druge prikljucke,
se prepricajte, da so le-ti pravilno in dobro prikljuéeni. Uporaba teh naprav
zmanjSuje Skodljivi vpliv prahu.

h) Elektricne naprave naj uporablja samo priuceno osebje. V izobrazevalne
namene lahko napravo uporabljajo tudi mlajSe osebe, €e so starejSe od 16 let
ter pod strokovnim nadzorstvom.

D) Skrbno ravnanje in uporaba elektri¢nih naprav

a) Elektricne naprave ne preobremenjujte. Pri svojem delu uporabljajte samo
ustrezno napravo. Uporaba ustrezne elekiriCne naprave zagotavlja boljSe in
varnejSe delo v nazivnem obmogju.

b) Ne uporabljajte elektricne naprave, ki ima pokvarjeno stikalo. Uporaba
elektriéne naprave, ki je ni mo€ vklopiti ali izklopiti, je nevarno. Zato morate takoj
poskrbeti za popravilo tak$ne naprave.

c) lzvlecite vtic iz vtiCnice, preden se lotite nastavljanja aparata, menjave orodij
ali preden ga odlozite. Ti previdnostni ukrepi zmanjSujejo moznost nepredvi-
denega vklopa.

d) Elektricne naprave, ki niso v uporabi, dobro ¢uvajte, Se zlasti pred otroki.
Ne dopuscajte uporabe osebam, ki ne poznajo nacina uporabe in teh navodil
niso prebrale. Elektri¢ni aparati so nevarni, e jih uporablja nepoucena oseba.
Elektricne naprave skrbno negujte. Redno preverjajte, ali so vrtljivi deli
prosto gibljivi oz. niso sprijeti, poceni ali tako po$kodovani, da je funkcija
elektriéne naprave s tem okrnjena. Poskrbite za to, da se poSkodovani deli
elektriéne naprave pred uporabo popravijo s strani kvalificiranih strokov-
njakov ali pri pooblaséenem servisu REMS. Slabo vzdrzevanje elekiricnih
naprav je vzrok mnogih nesrec.

f) Rezilna orodja vzdrzujte Cista in ostra. Skrbno negovana rezilna orodja z
ostrimi rezilnimi robovi se manj sprijemajo in jih je lazje voditi.

g) Zavarujte obdelovanec. Uporabljajte vpenjalne priprave ali primeZz. Na ta nacin
je obdelovanec bolj varno vpet, kot pa da bi ga drzali z rokami. Tako imate obe
roki prosti za upravljanje z elektriéno napravo.

h) Elektricne naprave, pribor in zamenljiva orodja uporabljajte tako, kot je
opisano v teh navodilih in tako, kot je predpisano za vsak tip naprave
posebej. Pri tem upostevajte delovne pogoje in temu ustrezno ravnajte.
Uporaba elektri€nih naprav za druge namene razen predvidenih lahko pripelje
do nevarnih situacij. KakrSnekoli spremembe na elektricnem napravem, iz
varnostnih razlogov, niso dopustne.

e

-

E) Skrbno ravnanje in uporaba akumulatorskih naprav

a) Pred namestitvijo akumulatorske baterije se prepricajte, da je elektricna
naprava izkljuéena. Vstavljanje akumulatorskih baterij v vkljuéeno elektricno
napravo lahko privede do nezgod.

b) Akumulatorske baterije polnite samo v tistih polnilnikih, ki jih priporoca
proizvajalec. Ce se polnilnik, ki je namenjen za dolocen tip akumulatorske
baterije, uporablja za polnjenje drugih vrst akumulatorskih baterij, obstaja nevar-
nost nastanka pozara.

c) Elektricne naprave uporabjajte samo s tistimi akumulatorskimi baterijami,
ki so zanje predvidene. Uporaba drugih akumulatorskih baterij lahko povzro€i
poskodbe ali pozar.

d) Polne akumulatorske baterije hranite pro¢ od pisarniskih sponk, kovanceyv,
kljucev, zebljev, vijakov in drugih malih kovinskih predmetov, ki lahko
povzroéijo kratek stik na kontaktih. Kratek stik na kontaktih akumulatorske
baterije lahko povzro€i opekline ali pozar.

e) Ob napacni uporabi lahko pride do iztoka teko¢ine iz akumulatorske bate-
rije. Izogibajte se stiku z njo. Kontakte umijte z vodo. Ce pride tekoéina v
oci, poiscite tudi zdravniSko pomo¢. Iztekajoca akumulatorska tekocina drazi
koZo ali povzroci opekline.

f) Pri temperaturah akumulatorske baterije/polnilnika oz. okolice < 5°C/40°F
ali 240°C/105°F se akumulatorske baterije in polnilnika ne smete uporabljati.

g) lzrabljenih akumulatorskih baterij ne smete odstraniti med gospodinjske
odpadke, temve¢ jih morate oddati pooblaséenemu servisu REMS oziroma
drugemu pooblaséenemu lokalnemu zbiralcu tovrstnih odpadkov.

F) Servis

a) Popravila naprave prepustite samo kvalificiranim strokovnjakom, zamenjava
delov pa mora biti opravljena samo z originalnimi nadomestnimi deli. To
omogoca ohranjanje varnosti naprave.

b) Upostevajte predpise o vzdrzevanju in navodila o menjavi orodij.

c) Redno kontrolirajte prikljuéno napeljavo elektricne napeljave. V primeru
poskodovane napeljave poskrbite za to, da se popravilo izvede v poobla-
Scenem servisu REMS. Redno preverjajte tudi kabelske podaljSke in jih
zamenjajte, ¢e so poskodovani.

A Posebna varnostna navodila

e Uporabljajte osebna zas€itna sredstva (npr. zas¢itna ocala).

Izogibajte se nenormalni drzi telesa, ne sklanjajte se predalec.

e Pred menjavo stiskalnega oz. Sirilnega orodja iz el. omreZja, oz. odstranite
akumulator!

e Pogonski stroj razvija zelo veliko mo¢ stiskanja, zato bodite pri delu posebno
previdni. Pri delu z njim naj bodo tretje osebe izven delovnega obmogja.

e Med delom drzite pogonski stroj samo za ro¢aj ohi$ja (6) in rocaj stikala (9). Ne
posegaijte v gibljive dele (obmogje stiskanja in razsirjanja)!

1.2.

1.3.

1.4.

Radialno stiskalnico ne uporabljajte pri nezaskoc¢enem sorniku drzala ¢eljusti (2).
Nevarnost prelomal!

Radialno siskalnico s stiskalnimi kleS€ami oz. stiskalni obro¢ vedno nataknite
pravokotno k cevni osi na spojnik stiskalnice. Nikoli ga ne nataknite poSevno.
Radialnega stiskanja nikoli ne pri¢nite brez vstavljenih stiskalnih kleS¢ oz. stiskal-
nega obroc¢a. Postopek stiskanja naj bo vedno samo z delovnim namenom in
nikoli v prazno®. Brez nasprotnega pritiska fitinga je aparat oz. so kleS¢e brez
potrebe visoko obremenjene.

Pred uporabo stiskalnih kleS¢ oz. stiskalnih obrocev tujih znamk morate preveriti,
ali so slednji primerni za pogonski stroj. Preberite in upostevajte navodilo za
obratovanje proizvajalca stiskalnih kleS¢ oz. stiskalnega obroca.

Aksialno stiskalnico uporabljajte samo s popolnoma nataknjenimi stiskalnimi
glavami. Nevarnost pre-loma!

Aksialno stiskalnico s stiskalnimi glavami nastavljajte na fitinge pravokotno na
0s cevi in nikoli poSe-vno.

Sirilne glave priviite na $irilno pripravo vedno do naslona.

PosSkodovanih stiskalnih kleS¢, vmesnih kleS¢, stiskalnih obrocey, stiskalnih glav,
Sirilnih glav, ne smete popravljati. Nevarnost loma!

Preberite in upoStevajte navodila za vgradnjo in montaZo proizvajalcev posame-
znih sistemov.

Tehniéni podatki

. Stevilke artiklov
REMS Power-Press E pogonski stroj 572100
REMS Power-Press pogonski stroj 577001
REMS Power-Press ACC pogonski stroj 577000
REMS Mini-Press ACC pogonski stroj Li-lon 578001
REMS Akku-Press pogonski stroj Li-lon 571003
REMS Akku-Press ACC pogonski stroj Li-lon 571004
REMS Ax-Press 15 pogonski stroj Li-lon 573002
REMS Ax-Press 40 pogonski stroj Li-lon 573006
REMS Akku-Ex-Press Q & E pogonski stroj Li-lon 575005
REMS Power-Ex-Press Q & E pogonski stroj 575007
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 571540
REMS Akku Li-lon 14,4 V 2,2 Ah 571550
REMS Oskrba z napetostjo Li-lon 571565
Hitri polnilec Li-lon/Ni-Cd 230 V, 50-60 Hz, 65 W 571560
Plocevinasti kovéek REMS Power-Press E 570280
Plocevinasti kovéek REMS Power-Press 570280
Plocevinasti kovéek REMS Power-Press ACC 570280
Plocevinasti kovéek REMS Mini-Press ACC 578290
Plogevinasti kovéek REMS Akku-Press 571290
Plocevinasti kovéek REMS Ax-Press 15/40 573282
Plocevinasti kovéek REMS Akku-Ex-Press Q & E 578290

Delovno obmog¢je

REMS Mini-Press ACC radialna stiskalnica za izdelavo stiskanih zvez

vseh znanih sistemov stiskanja fitingov na jeklenih ceveh, ceveh

iz nerjavnega jekla, bakra, plastike in na sestavljenih ceveh @ 10-40 mm
Radialne stiskalnice za izdelavo stiskanih zvez vseh znanih sistemov
stiskanja fitingov na jeklenih ceveh, ceveh iz nerjavnega

jekla, bakra, plastike in na sestavljenih ceveh @10-76 (108) mm

Aksialne stiskalnice za izdelavo zvez stiskanja tulk (sistemi preti€nih
pus) na ceveh iz nerjavnega jekla, bakra, plastike,

sestavljenih ceveh in Sirjenje plasti¢nih in sestavljenih cevi @12-32 mm

REMS Akku-Ex-Press Q & E za Sirjenje cevilobrocev

sistema Uponor Quick & Easy @ 16-40 mm
@ %-172"

REMS Power-Ex-Press Q & E za Sirjenje cevi/obrocev

sistema Uponor Quick & Easy @ 50-63 mm

a2’

Obmocje delovne temperature

Akku-Press 0°C-60°C

Stiskalnice, ki obratujejo v omrezju -8°C-60°C

Moc¢ potiska / Mo¢ stiskanja

Mo¢€ potiska radialnih stiskalnic 32 kN

Sila stiskanja radialnih stiskalnic 100 kN

Mo¢€ potiska radialnih stiskalnic Mini 24 kN

Sila stiskanja radialnih stiskalnic Mini 70 kN

Sila stiskanja REMS Ax-Press 15 15kN

Sila stiskanja REMS Ax-Press 40 40 kN

Elektricni podatki

REMS Power-Press E,

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC
REMS Power-Ex-Press Q & E

REMS Akku-Press,
Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Q & E,
REMS Mini-Press ACC

Hitri polnilec
Li-lon/Ni-Cd (1h)

230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
S3 15% (AB 2/10 min)

zas¢itna izolacija (73/23/EWG)
odprava moten;j (89/326/EWG)

14,4V =;22Ah;20A
14,4V =13 Ah; 18A

vhod
izhod

230 V~; 50-60 Hz; 65 W
12-18 V=
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1.7.

1.8.
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Oskrba z napetostjo vhod
230V izhod
Dimenzije

REMS Power-Press E

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC

REMS Mini-Press ACC

REMS Akku-Press, Akku-Press ACC
REMS Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Q & E

REMS Power-Ex-Press

230 V~; 50-60 Hz
12V=10A

430%110%x85 mm (16,9"x4,3"x3,3”)

365%235x85 mm (14,47x9,2"x3,3")
288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
338x290%85 mm (13,3"x11,4"x3,3")
330x320x85 mm (13"x12,6"x3,3")
293x248x80 mm (11,5"x9,8"x3,1”)
300x290x85 mm (11,8"x12,6"x3,3")

Teza
REMS Power-Press E pogonski stroj 44kg  (9,61b)
REMS Power-Press pogonski stroj 46kg (10,01b)
REMS Power-Press ACC pogonski stroj 46kg (10,01b)
REMS Mini-Press ACC pogonski stroj brez akumulator ~ 2,1kg  (4,51b)
REMS Akku-Press pogonski stroj brez akumulator 45kg  (9,81b)
REMS Ax-Press 15/40 pogonski stroj brez akumulator 43kg (941b)
REMS Akku-Ex-Press Q & E pogonski stroj brez aku. 20kg (4,41b)
REMS Power-Ex-Press pogonski stroj brez akumulator ~ 3,2kg (7,0 Ib)
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 0,3kg  (0,61b)
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 2,2 Ah 05kg  (1,11b)
Kle$¢ (prerez) 18kg (391b)
Kle$¢ Mini (prerez) 12kg  (2,61b)
Stiskalne glave (par, prerez) 0,27kg  (0,61b)
Razsirjevalne glave (prerez) 0,16kg (0,3 1b)
Vmesne klesée 23 38kg  (8,21b)
Stiskalni obro¢ M54 3,1kg  (6,71b)
Stiskalni obro¢ U75 6,4kg (13,81b)
Informacije o hrupu
Emisijska vrednost na delovhem mestu
REMS Power-Press E 82 dB(A)
REMS Power-Press / Power-Press ACC 77 dB(A)
REMS Mini-Press ACC 72 dB(A)
REMS Akku-Press 73 dB(A)
REMS Ax-Press 15/40 75 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press Q & E 77 dB(A)
REMS Power-Ex-Press 73 dB(A)
Vibracije
NajpomembnejSe efektivne vrednosti pospesevanja 2,5 m/s?

Navedena vrednost vibracij je mjerena v skladu z normiranim postopkom
testiranja in se jo lahko upo-rabi za primerjavo z neko drugo napravo. Prav
tako se lahko uporabi za zaCetno oceno izpostavljenos-ti vibracijam.

Pozor: Vrednost vibracij se lahko pri uporabi naprave razlikuje od navedene
vrednosti odvisno od vrste in nacina dela oz. uporabe naprave. Odvisno od
pogojev dela (npr. Delo z prekinitvami) se lahko ugotovijo varnostno za$¢itni
ukrepi za osebo katera opravlja delo z napravo.

Pred uporabo

Za uporabo stiskalnih kleS¢ REMS, stiskalnih obro¢ev REMS, stiskalnih glav
REMS in Sirilnih glav REMS za razli¢ne cevne povezovalne sisteme velja
konkretna aktualna prodajna dokumentacija REMS. V primerih, ko pri proizva-
jalcih sistemskih komponent pride do sprememb obstoje¢ih komponent, ali ko
se pojavijo na trgu njihove novitete, je potrebno pri REMS-u preveriti moznost
uporabe (Fax +49 7151 17 07-110).

Elektri¢ni priklop

Pred priklju€itvijo stroja ali polnilca na omrezje preverite, ¢e podatki o napetosti
na tablici ustrezajo napetosti omrezja. Na gradbiscih v viaznem okolju in na
prostem pri podobnih okoli§¢inah, mora biti aparat priklju¢en na omrezje samo
preko zas¢itne naprave za 30 mA okvarnega toka (Fl-stikalo).

Akumulator, ki je dobavljen skupaj z REMS-ovim pogonskim strojem, ni napol-
njen, (ravno tako tudi rezervni akumulator). Pred prvo uporabo napolnite
akumulator. Za polnjenje uporabljajte izklju€no hitri polnilnik REMS. Ne smete
polniti baterij, ki niso namenjene za ponovno polnjenje.

8t. izdelka 571560 — Hitri polnilnik Li-lon/Ni-Cd

Ko ste vtaknili omreZni vti¢, zelena kontrolna lug trajno sveti. Ce ste akumula-
torsko baterijo vtaknili v hitri polnilnik, zelena kontrolna lu¢ utripa, akumulatorska
baterija se polni. Akumulatorska baterija je napolnjena, ko zelena kontrolna lu¢
trajno sveti. V primeru, da sveti rdeCa kontrolna lug, je akumulatorska baterija
okvarjena. Ce rde¢a lué trajno sveti, je akumulatorska baterija pregreta. Akumu-
latorske baterije so polno zmogljive Sele po vecjem Steviilo opravljenih polnjen;.
Hitri polnilniki niso primerni za uporabo na prostem.

Montaza (menjava) stiskalnih kles¢ (1), stiskalnega obroc¢a z vmesnimi
kles¢ami (sl. 14) pri radialnih stiskalnicah (sl. 1, 12 in 13)

Izvlecite omrezni vti€ oz. snemite akumulatorsko baterijo. Uporabljajte samo
stiskalne kle$¢e oz. stiskalne obroce s sistemsko specifino konturo v skladu
s sistemom stiskalnega fitinga, ki se stiska. Stiskalne kleS¢e REMS oz. stiskalni
obroci so oznaceni na stiskalnih Eeljustih oz. stiskalnih segmentih s érkami
konture in s Stevilko za oznaditev velikosti. Preberite in upoStevajte navodilo
za vgradnjo in montazo sistemskega proizvajalca. Nikoli ne stiskajte z neskla-
dnimi stiskalnimi kleS¢ami oz. stiskalnim obroem in vmesnimi kleS¢ami (kontura,

velikost). Zaradi tega bi stiskalni spoj lahko postal neuporaben in stroj oz.
stiskalne kleSce oz. stiskalni obro¢ in vmesne kleSce se bi lahko poSkodovale.

Pogonski stroj prednostno polozite na mizo ali tla. MontaZa (menjava) stiskalnih
kles¢ oz. vmeznih kles¢ se lahko izvede samo, ko so stiskalni valji (5) v celoti
pomaknjeni nazaj. V nasprotnem primeru pritisnite pri stroju REMS Power-Press
E, ro¢ico za nastavljanje smeri vrtenja (7) na levo in stisnite pritisno stikalo (8),
pri REMS Power-Press in REMS Akku-Press pa drZite gumb povratnega teka
(13) tako dolgo pritisnjen, dokler se pritisno vreteno (5) ne povrne popolnoma
nazaj.

Odprite sornik drzala kleS¢ (2). V ta namen pritisnite zaskocni zatic (4), pri tem
potisne vzmet sornik drzala kle$¢ (2) navzven. Vstavite izbrane stiskalne kle$¢e
(1) oz. vmesne klesce (19). Pomaknite naprej drzalni sornik klesS¢ (2), dokler
zaskocka (4) zatakne. Pri tem potisnite navzdol letvico (3) direktno nad drzalnmi
sornikom kle$¢. Radialnega stiskanja ne priCnite brez vstavljenih stiskalnih
kleS¢ oz. stiskalnega obroCa z vmesnimi kleS¢ami. Postopek stiskanja naj
poteka samo za izdelavo stiskalnega spoja. Brez stiskalnega protipritiska s
spojnikom se pogonski stroj oz. stiskalne kleSce, stiskalni obro¢ in vmesne
kleS¢e nepotrebno moéno obremenijo.

A Nikoli ne stiskajte pri nezaskocenem sorniku drzala kles¢ (2). Nevarnost
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preloma!

Montaza (menjava) stiskalnih glav (14) pri aksialnih stiskalnicah

(sl. 6, 7)

Snemite akumulator. Uporabljajte samo sistemsko ustrezne stiskalne glave.
REMS-ove stiskalne glave so oznacene tako, da érke oznacuijejo sistem, Stevilke
pa velikost. Preberite navodila za montaZzo posameznih proizvajalcev in jih
upostevajte. Nikoli ne opravljajte dela s stiskalnimi glavami, ki ne ustrezajo
(napacen sistem ali velikost). Tako narejene zveze bi bile neuporabne, poleg
tega pa bi se stroj ali stiskalne glave lahko poSkodovale.

Izbrane stiskalne glave (14) vstavite do kraja, v nasprotnem primeru jih zavrtite
dokler se ne zaskocijo (krogelni zatik). Stiskalne glave in sojemalno odprtino
stiskalne naprave redno Cistite.

Montaza (menjava) razsirjevalnih glav (16) pri REMS Ax-Press 15 (sl. 6)
Snemite akumulator. Napravo za razsirjanje (15) (pribor) montirajte. Pri tem
ocistite sticne ploskve, nataknite napravo za razsirjanje, oba cilindriéna vijaka
¢vrsto privijte. Razsirjevalni trn (18) rahlo namastite. Izbrano razsirjevalno glavo
privijte na napravo za razSirjanje do naslona. Uporabljajte samo sistemsko
ustrezne razsirjevalne glave. REMS-ove razsirjevalne glave so oznacene tako,
da ¢rke oznacujejo sistem, Stevilke pa velikost. Preberite navodila za montazo
posameznih proizvajalcev in jih upoStevajte. Nikoli ne opravljajte dela s razsir-
jevalnimi glavami, ki ne ustrezajo (napacen sistem ali velikost). Tako narejene
zveze bi bile neuporabne, poleg tega pa bi se stroj ali razSirjevalne glave lahko
poSkodovale.

Ob tem pazite, da imajo preticne puSe pri postopku Sirjenja zadosten razmak
od razSirjevalne glave, v nasprotnem primeru se lahko razSirjevalne &eljusti
(17) skrivijo ali celo pocijo.

Za stiskanje na ozkih mestih je napravo za razsirjanje mozno sneti.

Montaza (menjava) razsirjevalnih glav (16) pri REMS Akku-Ex-Press Q&E
in REMS Power-Ex-Press Q & E (sl. 8)

Snemite akumulator. Uporabljajte samo originalne razsirjevalne glave Uponor
Quick & Easy. Preberite navodila za montaZo proizvajalca tega sistema in jih
upostevajte. Nikoli ne opravljajte dela s razSirjevalnimi glavami, ki ne ustrezajo
(napacen sistem ali velikost). Tako narejene zveze bi bile neuporabne, poleg
tega pa bi se stroj ali razSirjevalne glave lahko poSkodovale. RazSirjevalni trn
(18) rahlo namastite. Izbrano razsirjevalno glavo privijte na napravo za razsir-
janje do naslona. REMS-ove razsirjevalne glave P in Cu niso namenjene za
uporabo na akumulatorskem razsirjevalcu cevi REMS Akku-Ex-Press Q & E
in REMS Power-Ex-Press Q & E in se jih zato ne sme uporabljati.

Uporaba

. Radialne stiskalnice (sl. 1 do 6 in 12 do 14)

Pred vsako uporabo morate s pogonskim strojem in uporabljenimi stiskalnimi
kleS¢ami oz. stiskalnim obro€em z vmesnimi kleS¢ami izvesti poskusno stiskanje
z vstavljenim spojnikom. Stiskalne kleS¢e oz. stiskalni segmenti (21) morajo v
celoti zapreti. Pri tem je potrebno po konéanem stiskanju opazovati popolnost
zapiranja stiskalnih ¢eljusti (10) tako na konici (sl. 1, pri "A"), kot tudi na viSini
povezovalne spone (sl. 1, pri "B"). Pri stiskalnem obrou morate po kon¢anem
stiskanju opazovati popolno zapiranje stiskalnih segmentov (21, pri "A"in "B").
Preverite tesnost spoja (upoStevaijte specificne nacionalne predpise, standarde,
smernice itd.).

Pred vsako uporabo morate kontrolirati stiskalne kle$¢e oz. stiskalni obro¢ in
vmesne kleSCe, Se posebej konturo (11/22) obeh stiskalnih Celjusti (10) oz.
vseh treh stiskalnih segmentov glede na poskodbe in obrabo. Poskodovanih
ali obrabljenih stiskalnih kleS¢ oz. stiskalnih obrocev ne smete ve¢ uporabljati.
V nasprotnem primeru obstaja nevarnost nepravilnega stiskanja oz. nevarnost
nezgod.

Ce nastaja pri zapiranju kled¢ opazen greben na pusi oz. tulki, spoj ni dober,
oziroma je lahko netesen (glej 5. Motnje).

3.1.1. Potek dela

Z roko stisnite kleS¢e (1) tako, da jih lahko potisnete preko fitinga. Aparat s
kleS¢ami nastavite na fiting pravokotno. KleSce spustite tako, da objamejo fiting.
Stroj primite za rocaj ohisja (6) in rocaj stikala (9).
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Namestite stiskalni obro¢ (20) okoli spojnika. Vstavite vmesne klesce (19) in
aretirajte drzalni sornik kleS¢. Vmesne klesce (19) stisnite z roko tako dalec,
da lahko namestite vmesne kle$ée na stiskalni obro¢. Spustite vmesne klesce,
tako da se vmesne kle$¢e trdno namestijo na stiskalni obro¢ in stiskalni obro¢
na fiting.

Pri REMS Power-Press E potisnite roico za nastavljanje smeri vrtenja (7) v
desno (tek naprej) in stisnite pritisno stikalo (8). Stikalo (8) drzite stisnjeno
dokler stiskanje ni kon¢ano oziroma dokler niso stiskalne kleS¢e oz. stiskalni
obro€ zaprte. Nato potisnite roico (7) na levo (povratni tek) in vklopite stikalo
(8) dokler se pritisno vreteno po-polnoma ne vrne nazaj in se aktivira drsna
sklopka. Drsne sklopke ne obremenjujte po nepotrebnem.

Pri stroju REMS Power-Press in REMS Akku-Press pritisno stikalo (8) drzite
pritisnjeno dokler niso stiskalne kleS¢e oz. stiskalni obro¢ popolnoma zaprte.
Le-to zaznate na podlagi akusti¢nega signala (poka). Povratno rocico (10)
pritiskajte toliko ¢asa dokler se ni pritisno vreteno (5) vrnilo popolnoma nazaj.
Pri REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC in REMS Power-Press
ACC pritisno stikalo (8) drzite pritisnjeno dokler niso stiskalne kleS€e oz. stiskalni
obro€ popolnoma zaprte. Po konanem stiskanju se stroj vklopi avtomatsko v
povratni tek (prisilni tek).

Z roko stisnite stiskalne kleSce, tako da jih lahko potegnete s fitinga. Vmesne
kleSce stisnite z roko, tako da jih lahko z napravo potegnete s stiskalnega
obroca. Z roko odprite stiskalni obro¢, tako da ga lahko potegnete s stiskalnega
fitinga.

3.1.2. Funkcijska varnost

Pri REMS Power-Press E se postopek stiskanja kon¢a s sprostitvijo pritisnega
stikala (8). Za mehansko varovanje stroja sluzi v obeh konénih polozajih priti-
snega vretena, dodatna varnostna sklopka.

REMS Power-Press in REMS Akku-Press konca postopek stiskanja avtomatsko
ob akustiénem signalu (poku). REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC
in REMS Power-Press ACC konca postopek stiskanja avtomatsko ob akustiénem
signalu (poku) in se vrne avtomatsko nazaj (prisilni tek).

A Pomembno: Samo s popolnim zaprtjem stiskalnih kleS¢, oz. vmesnih

kles¢ in stiskalnega obroca lahko zagotovite pravilno stiskanje. Pri tem
je potrebno po kon¢anem stiskanju opazovati popolnost zapiranja stiskalnih
CEeljusti (10) oz. stiskalnih segmentov (21) na konici (sl. 1in sl. 14, pri "A")
in tudi na vi$ini povezovalne spone (sl. 1, in sl. 14 pri "B"). Ce pri zapiranju
stiskalnih kle$¢ oz. segmenta nastane razviden srh na stiskalnem tulcu,
je stiskanje morda napacno oz. netesno (glej 5. Motnje).

3.1.3. Varnost pri delu

3.2,

Zaradi ve€je varnosti pri delu je stroj opremljen z varnostnim stikalom. Le to
omogoca, da stroj zaustavimo v trenutku ob vsakem &asu, e posebno seveda
v primeru nevarnosti. Stroj lahko vedno in ob vsakem poloZaju vretena, preklo-
pimo na povratno delovanje (vzvratno smer).

Aksialne stiskalnice (sl. 6, 7)

3.2.1. Stiskanje z REMS Ax-Press 15 in Ax-Press 40

Predhodno montirano cevno zvezo pretiénih pus vstavimo v stiskalno glavo
(14) in jo pritisnemo vanjo (14). Pritisno stikalo (8) rahlo pritisnemo tako, da se
stiskalna glava pribliza do naslona pus.

Nevarnost poskodbe! Nikoli ne posegajte v obmocje premikajocih se glav!
Stroj drzite za ro¢aj ohisja (6) in ro¢aj stikala (9), pritisno stikalo (8) drzite
pritisnjeno tako dolgo, da se pusSa natisne na zvezo spojnika. To je razvidno
tudi na podlagi akusti¢nega signala (poka). Pritisnite gumb povratnega teka
(13), dokler se stiskalna glava (14) ne povrne popolnoma nazaj.

Pri sistemu preti¢nih pus IV so potrebne razli¢ne stiskalne glave za posamezne
velikosti cevi. Preberite navodila za montazo posameznih proizvajalcev in jih
upostevaijte.

Pri sistemu preticnih pu§ RV je potrebno stiskanje opraviti v dveh korakih. To
pomeni, da je najprej potrebno stiskalno glavo vstaviti na ve€ji razmak, pred
drugim kon¢&nim stiskom pa je potrebno glavo zasukati za 180° in jo s tem
nastaviti na ozji razmak. Preberite navodila za montazo posameznih proizva-
jalcev in jih upostevaijte.

3.2.2. Razsirjanje z REMS Ax-Press 15

3.3.

Puso potisnite preko cevi, razSirjevalno glavo pa vstavite do naslona v cev in
stroj pritisnite proti cevi. Vklopite stroj (8). Ob tem pazite, da imajo pretiéne
puse pri postopku Sirjenja zadosten razmak od razsirjevalne glave, v nasprotnem
primeru se lahko razsirjevalne Celjusti (17) skrivijo ali celo po€ijo. Pritisno stikalo
(8) drzite pritisnjeno tako dolgo, dokler cev ni razsirjena. To je razvidno tudi na
podlagi akusti¢nega signala (poka). Pritisnite gumb povratnega teka (13), dokler
se razsirjevalna glava (16) ne povrne popolnoma nazaj. Eventualno veckrat
ponovite Sirjenje. Preberite navodila za montaZo posameznih proizvajalcev in
jih upoStevaijte.

REMS Akku-Ex-Press Q & E, REMS Power-Ex-Press Q & E (sl. 8)

Preberite navodila za montaZo posameznih proizvajalcev in jih upoStevajte.
Q & E obro€ ustrezne velikosti potisnite na cev. Razsirjevalno glavo vstavite v
cev in stroj pritisnite proti cevi. Vklopite stroj (8). Ko je razSirjevalna glava odprta,
se stroj avtomatsko vklopi v povratni tek, glava pa se ponovno zapre. Stikalo
(8) drzite Se naprej pritisnjeno tako, da stroj deluje Se naprej. Postopek $irjenja
ponavljajte dokler razsirjevalne Celjusti (17) ne doseZejo naslona v cevi. Prebe-
rite navodila za montazo posameznih proizvajalcev in jih upoStevaijte.

4,

Vzdrzevanje

A Pomembno! Ne glede na navedeno vzdrZzevanje, pa je potrebno najmanj enkrat
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letno dostaviti REMS-ov pogonski stroj z vsemi orodii (p.e. stiskalne kleS¢e in
glave, ter razsirjevalne glave) na REMS-ov avtorizirani servis v pregled delo-
vanja.

Negovanje

Pred vzdrZevalnimi deli izvlecite vti¢ iz omreZja, oziroma odstranite akumulator!
Stiskalne kle$¢e, vmesne kleSce, stiskalni obrodi, stiskalne glave in razSirjevalne
glave, Se zlasti pa njihova sojemalna mesta vzdrZujte v Cistem stanju. Zelo
onesnazene kovinske dele ocistite s terpentinom, ki §¢iti tudi pred rjo.

Plasti¢ne dele (p.e. ohija, akumulator) oCistite z blago milnico in vlazno cunjo.
Ne uporabljajte obi¢ajnih kuhinjskih Cistil. Le-ta namre¢ vsebujejo preved
kemikalij, ki lahko poSkoduijejo plasti¢ne dele. V nobenem primeru ne uporabljajte

bencina, terpentina, razredgil ali drugih podobnih sredstev za ¢iSCenje plasticnih
delov.

Ob tem Se zlasti pazite, da ne pride tekocina v notranjost elektri¢nih aparatov.
Elektricnih strojev nikoli ne potapljajte v teko€ino.

4.1.1. Stiskalne kle$¢e, vmesne klesce in stiskalni obroci

Redno preverjajte lahkohodnost stiskalnih kle¢, stiskalnih obrogev in vmesnih
kleS€. Po potrebi ocistite stiskalne kleSCe, stiskalne obroce oz. vmesne klece
in s strojnim oljem namazite sornike (12) stiskalne Celjusti, segmente oz. vmesne
Celjusti, vendar ne demontirajte stiskalnih kleS¢, obro€ev oz. vmesnih kles¢!
Odstranite obloge v konturi (11). Redno preverjajte delovanje vseh stiskalnih
kleS¢, obroCev in vmesnih kleS¢ s poskusnim stiskanjem z vstavljenim spojnikom.
Stiskalne &eljusti (10) morajo po kon¢anem preizkusu zapirati tako na konici
(sl. 1 pri ,A") kot tudi na viSini povezovalne spone (sl. 1 pri ,B). Stiskalni segmenti
(21) morajo po kon€anem stiskanju biti zaprti. PoSkodovanih ali obrabljenih
stiskalnih kleS¢, obro¢ev in vmesnih kle$¢ ne smete ve¢ uporabljati. V primeru
dvoma predloZite pooblasceni servisni delavnici REMS pogonski stroj skupaj
z vsemi stiskalnimi kleS¢ami, obro€i in vmesnimi kleS¢ami.

4.1.2. Radialne stiskalnice

Sojemalna mesta vzdrzujte Cista, posebno pa pritisno vreteno (5) in sornik
drZala kleS¢ (2) redno Cistite in maZite s strojnim oljem. Stroj preizkusajte redno
tako, da opravite poskusno stiskanje z najvecjimi pusami. Ce se pri tem kleS¢e
popolnoma zaprejo, je funkcijska varnost stroja zagotovljena.

REMS Mini-Press ACC in REMS Akku-Press ACC je opremljen z servisno
elektroniko. Po ca. 10.000 stiskih pri€ne utripati dioda na ro¢aju stikala. Takrat
je nujno potrebno opraviti pregled. Le-tega mora opraviti REMS-ov avtorizirani
servis.

4.1.3. Axialne stiskalnice

Stiskalne glave (14) in sojemalne odprtine na stiskalni napravi vzdrzujte Ciste.
Ravno tako tudi razsirjevalne glave (16) in razsirjevalni trn (18). Od ¢asa do
Casa razsirjevalni trn (18) rahlo namastite.

4.1.4. REMS Akku-Ex-Press Q & E, REMS Power-Ex-Press Q & E

4.2,

5.2.

Raz3irjevalne glave (16) in razSirjevalni trn (18) vzdrzujte Ciste. Od ¢asa do
Casa razsirjevalni trn (18) rahlo namastite.

Pregled/vzdrzevanje
Pred popravilom ali pred vzdrZevalnimi deli je potrebno izvledi vti¢ iz omreZja
oziroma sneti akumulator. Ta dela sme opravljati samo strokovno osebje.

Po ca. 10.000 stiskih/Sirjenijih, sicer pa enkrat letno, je potrebno opraviti pregled
stiskalnega in razsirjeval-nega pribora dostaviti REMS servisu v pregled in
popravilo.

Prenos stroja REMS Power-Press E ne potrebuje nikakrSnega servisiranja.
Mehanizem prenosa se vrti v polnjenju trajne masti, zato ni potrebno nikakrsno
mazanje. Motor REMS Power-Press E, REMS Power-Press in REMS Power-
Press ACC ima oglene $¢etke. Te so podvrzene obrabi, zato jih je potrebno
obc¢asno zamenjati. Uporabljajte samo originalne REMS Power-Press oglijene
Scetke. REMS-ov akumulatorski stroj deluje elektrohidravljiéno. Pri zmanjSani
moci ali pomanjkanju olja je potrebno stroj dostaviti REMS servisu v pregled
in popravilo.

PoSkodovane ali izrabljene kleSCe, stiskalne glave, ter razSirjevalne glave, se
ne sme popravljati.

Motnje

. Motnja: Stroj ne deluje.

Vzrok: e Obrabljene oglene $Cetke (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
o Defekten prikljuéni kabel (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
e Prazen ali okvarjen akumulator (REMS-ov akumulatorski stroj).

o Stroj v okvari.

Motnja: Radialna stiskalnica ne dokonéa stiskanja, stiskalne kleSce,
vmesne kleS¢e, stiskalni obro¢ ne zapira do konca.
Vzrok: e Stroj je pregret (REMS Power-Press E,

REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
e Obrabljene oglene SCetke (REMS Power-Press E,

REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
o Defektna sklopka (REMS Power-Press E).
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Prazen ali okvarjen akumulator (REMS-ov akumulatorski stroj).
Stroj v okvari.

Vstavljene napacne stiskalne kleSce, stiskalni obro€ ali vmesne
kleS¢e (kontura, velikost).

Stiskalne kles¢e, obro¢ ali vmesne kledce so tezkohodne

ali poSkodovane.

Motnja: Pri zapiranju stiskalnih kleS¢ oz. stiskalnega obro¢a nastane
razlo¢en srh na tulcu.
Vzrok: e Poskodovane ali obrabljene stiskalne kleS¢e oz. obro¢/kontura.
e Vstavljene napacne stiskalne kleS¢e oz. vmesne klesce ali
stiskalni obro€ (kontura, velikost).
o Nepravilna naravnanost stiskalnih pus, cevi in tulk.
Motnja: Celjusti se zapirajo pri neobremenjenih kleggah pri “A” in “B” (Fig.1).
Vzrok: e Stiskalne kleS¢e, vmesne kle$¢e so padle na tla, potisna vzmet
se je zapognila.
Primeri poSkodovanja

Zaradi prepreCevanja poSkodb na stiskalni napravi pazite na to, da v delovnih
situacijah, kot je prikazano na sl. 9 do 11, ne pride do nategovanja med stiskal-
nimi kleS¢ami, obro¢em, vmesnimi kleS¢ami, fitingom in pogonskim strojem.

Garancija proizjalca

Garancijska doba je 12 mesecev po izro€itvi novega proizvoda prvemu uporab-
niku, najve¢ pa 24 mesecev po dobavi trgovcu. Cas izrotitve je razviden iz
prodajnih dokumentov, ki morajo vsebovati podatke, kot so datum prodaje in
oznake proizvodov. Vse, v garancijskem roku ugotovljene okvare (napake
materiala ali izdelave) se odpravijo brezpla¢no. Garancijska doba se z odstra-
nitvijo napak ne podalj$a in ne obnovi. Skoda, ki bi nastala zaradi obi¢ajne
obrabe, nestrokovnega ravnanja ali uporabe, nepazljivosti, oziroma neuposte-
vanja navodil za uporabo, uporabe neprimernih pogonskih sredstev, prekomernih
obremenitev, nesmiselne uporabe, lastnih ali tujih posegov in drugih razlogov,
ki jih REMS ne priznava, se v roku trajanja garancije ne prizna.

Garancijske storitve lahko opravljajo samo pogodbeni oz. REMS-ovi poobladéeni
servisi. Reklamacije se priznajo, Ce se naprava dostavi pooblaséenemu servisu
brez predhodnih posegov in v nerazstavljenem stanju. Zamenjani proizvodi in
njihovi deli ostanejo v lasti REMS-a.

Stro$ki prevoza bremenijo uporabnika.

Zakonite pravice uporabnikov, zlasti njihove zahteve do trgovin ostanejo nedo-
taknjene. Ta garancija proizvajalca velja samo za nove proizvode, ki se proda-
jajo v EU, ter na NorveSkem in v Svici.

Seznami nadomestnih delov

Za sezname nadomestnih delov glejte na www.rems.de pod Downloads (za
nalaganje).

Traducere manual de utilizare original

Pentru utilizarea clestilor de presare REMS, capete de presare REMS si capete de
largire REMS pentru diferitele sisteme de imbinare a tevilor sunt valabile documen-
tatile de vanzare REMS actuale in acel moment. Daca sunt modificate componente
ale sistemului de imbinare a tevilor de cétre producatorul sistemului sau scoase nou
pe piatd, atunci trebuie intrebat la REMS (fax +49 7151 17 07 - 110) faza actuala
de aplicare. Se rezerva dreptul pentru modificari si greseli.

Fig. 1-14 12 Bolt

1 Cleste 13 Tasta de intoarcere

2 Bolti de prindere a clestelui 14 Capete de presare

3 Stinghie de presare 15 Dispozitiv de largire

4 Stift de blocare 16 Cap de largire

5 Role de presare 17 Bacuri de largire

6 Manerul carcasei 18 Dorn de largire

7 Paérghia directiei de rotatie 19 Cleste adaptor

8 Tasta 20 Inel de strangere

9 Maner de comanda 21 Segment de strangere
10 Bac de presare 22 Contur de strangere (inel, resp.
11 Contur de presare segmente de strangere)

A Instructiuni generale de siguranta

AVERTISMENT! Cititi toate instructiunile. Nerespectarea acestora poate duce la
socuri electrice, incendii si/sau accidente grave. Termenul ,masini electrice” folosit
in continuare se refera la sculele electrice portabile alimentate de la retea sau
acumulatori, ca si la maginile stationare. Folositi masinile electrice numai in scopul
pentru care au fost proiectate, cunoscand regulile generale si cele specifice de
prevenire a accidentelor.

PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNI.

A) Zona de lucru

a) Mentineti zona de lucru curata si bine luminata. Dezordinea si slaba iluminare
genereazd accidente.

b) Nu folositi masgini electrice in medii cu potential exploziv, cum ar fi in
prezenta lichidelor inflamabile, a gazelor sau a prafurilor explozive. Masinile
electrice genereaza scéntei ce pot detona aceste medii.

c) Indepartati curiosii si copii din zona de lucru. Distragerea atentiei poate
provoca pierderea controlului masinii in lucru.

B) Prevenirea electrocutarii

a) Stecherele masinilor trebuie sa se potriveasca la priza folosita. Nu modifi-
cati niciodata stecherul. Nu folositi adaptoare de stecher pentru maginile
cu impamantare. Stecherele originale si prizele potrivite reduc riscul electrocu-
tarii. Dacd magina are cablu de alimentare cu conductor de protectie, stecherul
trebuie conectat numai la o priza cu impamantare. Pe santiere, in medii umede,
sub cerul liber, etc., alimentati magina numai prin intermediul unei prize cu protectie
de 30 mA (disjunctor FI).

b) Evitati sa atingeti obiecte legate la pamant, precum tevi, radiatoare, cuptoare,
frigidere. Riscul de electrocutare creste in contact cu corpuri legate la pamant.

¢) Nuexpuneti masinile electrice la ploaie sau umezeala. Apa ce patrunde intr-o
magina electrica creste riscul de electrocutare.

d) Ingrijiti cablul electric. Nu folositi niciodata cablul pentru a transporta
magina. Nu trageti de cablu pentru a scoate din priza. Feriti cablul de caldura,
ulei, muchii ascutite sau elemente in migcare. Cablurile deteriorate cresc
riscul de electrocutare.

e) Cand folositi o magina electrica in aer liber, alegeti un cablu prelungitor
special pentru exterior. Astfel, reduceti riscul de electrocutare.

C) Siguranta personala
Este interzisa folosirea acestor utilaje de catre persoane (incl. copii) neaflati
in totalitatea capacitétilor fizice, senzoriale sau psihice sau care nu au
experienta si cunostintele necesare, cu exceptia cazurilor in care acestia
au fost instruiti si verificati de o persoana responsabila cu securitatea
muncii. Copiii vor trebui supravegheati permanent pentru a-i impiedica s& se
joace cu acest utilaj.

a) Cand lucrati cu o magina electrica, ramaneti permanent atent la ceea ce
faceti. Nu lucrati atunci cénd sunteti obosit sau sub influenta alcoolului
sau a medicamentelor. Un singur moment de neatentie poate cauza grave
accidente.

b) Folositi echipamentul de protectie. Protejati-va intotdeauna ochii. Echipamentul
de protectie adecvat situatiei, precum masca de praf, incaltdmintea antiderapant,
casca de protectie, castile antifon, vor reduce riscul de vatdmare corporala.

c) Evitati pornirea accidentala. Inainte de a introduce stecherul in prizi,
asigurati-va ca intrerupatorul de pornire nu este actionat. Transportarea
masinii cu degetul pe intrerupator si alimentarea masinii cu intrerupatorul de
alimentare pornit vor genera accidente.

d) indepérta;i cheile de fixare sau reglaj inainte de a porni masina. O scula
|dsatd pe un element in migcare poate genera vatamare corporald.

e) Pastrati intotdeauna un bun echilibru al corpului. Astfel puteti avea un mai
bun control al maginii in situatii neprevazute.

f) imbréca@i-vé adecvat. Nu purtati haine largi sau bijuterii. Feriti-va hainele,
manusile si parul de partile in migcare ale masinii. Hainele largi, parul si
bijuteriile pot fi prinse in migcarea partilor mobile.

g) Daca masina este livrata cu accesorii specifice pentru indepartarea prafului,
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asigurati-va ca acestea sunt folosite si corect conectate. Folosirea lor reduce
riscurile legate de praf.

h) Permiteti numai personalului calificat s& foloseasca masini electrice. Cei
ce fnvata pot utiliza 0 magina electricd numai daca le este necesar pentru cali-
ficarea lor, dacd au peste 16 ani si numai supravegheati de o persoana calificata.

D) Folosirea si ingrijirea maginilor electrice

a) Nu suprasolicitati masina. Folositi magina potrivita cu sarcina de lucru.
Masina va lucra mai bine si mai sigur atat timp cat este folosita in limitele pentru
care a fost proiectata.

b) Nu folositi magina electrica daca intrerupatorul nu functioneaza corect.
Orice masina electrica ce nu poate fi controlata prin intrerupator este periculoasa
si trebuie reparata.

c) Deconectati magina de la priza de alimentare inainte de orice conectare a
unui accesoriu, reglare sau depozitare. Aceste masuri reduc riscul pornirii
accidentale.

d) Depozitati maginile astfel incét sa fie inaccesibile copiilor. Nu permiteti

niciunei persoane nefamiliarizate cu masinile electrice si cu aceste instruc-

tiuni sa foloseasca o magina electrica. Masinile electrice sunt periculoase
atunci cand ajung pe ména unor neavizati.

Maginile electrice trebuie intretinute. Verificati montura partilor mobile si a

oricarui element ce poate afecta buna functionare a maginii. Daca sunt

nereguli, dati masina la reparat unui service autorizat REMS, inainte de a

o folosi din nou. Multe accidente sunt determinate de starea de proasta intre-

tinere a masinilor.

f) Mentineti cutitele ascutite si curate. Sculele agchietoare/tdietoare in buna
stare nu se blocheaza si sunt mai usor de controlat.

g) Fixati ferm piesa prelucrata. Folositi 0 menghina sau dispozitive de prindere
pentru a fixa piesa prelucrata. Este mult mai sigur decat sa incercati sa o tineti
cu ména si va permite s& aveti ambele méini libere pentru controlul masinii.

h) Folositi masinile, accesoriile, sculele de lucru, etc., in acord cu prezentele
instructiuni si in modul specific de operare a masinii respective, luand in
considerare conditiile concrete de lucru. Folosirea masinilor in alt scop decéat
cel proiectat poate duce la situatii periculoase. Orice modificare neautorizata a
unei magini electrice este interzisa din motive de siguranta a exploatarii.

e

-

E) Folosirea si ingrijirea maginilor cu acumulatori

a) Inainte de a conecta acumulatorul, asigurati-va ca intrerupatorul nu este
actionat. Astfel evitati accidentele.

b) Reincacati acumulatorul numai cu incarcétorul specificat de producétor.
Un incarcator proiectat pentru un tip de acumulator poate provoca incendiu daca
este folosit pentru alt acumulator.

c) Folositi numai acumulatorii specificati pentru masina dumneavoastra. Alte
tipuri pot genera vatamari corporale sau incendii.

d) Feriti acumulatorul de obiecte metalice mici precum agrafe, monede, chei,
nasturi, suruburi, etc., ce ii pot scurtcircuita bornele. Acestea pot provoca
arsuri sau incendii.

e) In conditii de utilizare incorecta, din acumulator poate curge lichid. Evitati
atingerea lui. Daca totusi se intampla, spalati cu apa. Daca acest lichid intra
in contact cu ochii, spalati cu apa si solicitati imediat ajutor medial. Lichidul
din acumulator poate provoca iritatii sau arsuri.

f) Folositi acumulatorul gi incarcatorul numai cand temperatura lor gi a mediului
este intre < 5°C/40°F si 2 40°C/105°F.

d) Nuaruncati acumulatorii impreuna cu gunoiul menajer. Duceti-i la un centru
autorizat REMS sau la orice companie autorizata pentru gospodarirea
ecologica a deseurilor.

F) Service

a) Masina trebuie reparata numai de catre personal special calificat si numai
cu piese de schimb originale. Astfel veti avea in continuare siguranta in utili-
zarea ei.

b) Respectati instructiunile privind inlocuirea consumabilelor si intructiunile
privitoare la intretinerea maginii.

c) Verificati periodic starea cordonului de alimentare si a eventualelor prelun-
gitoare pe care le folositi. Cordonul deteriorat trebuie inlocuit la un centru
de service autorizat REMS. Prelungitoarele defecte trebuie reparate sau
inlocuite.

A Instructiuni speciale de siguranta

o Utilizati echipamente individuale de protectie (de ex. ochelari de protectie).

o Evitati pozitii nenormale ale corpului, nu v& aplecati prea mult.

o Tnainte de a schimba sculele de presare resp. largire scoateti stecherul resp.
acumulatorul!

e Masinile de antrenare dezvolta o putere foarte mare de presare. De aceea fii
foarte atent. In timpul lucrarilor tineti terte persoane la distanta.

o Tineti masinile de antrenare in timpul functionarii numai de ménerul carcasei si
de manerul comutator. Nu atingeti piese in migcare (zona de presare, domeniul
de elargire)!

o Nu utilizati prese radiale nicio data fara a bloca boltul de prindere al clestelui (2).
Pericol de rupere!

e Presele radiale cu cleste de strangere resp. inel de strangere se vor aplica
obligatoriu perpendicular pe axa tevii, pe fitingul de presare. Este interzisa
aplicarea lor oblica.

e Se interzice pornirea preselor radiale fara clestele, resp. inelul de strangere.
Derulati procedura de presare numai pentru realizarea unei legaturi presate.
Fara o contrapresiune prin legatura de presare, masina de antrenare resp. clestele

1.2.

1.3.

1.4.

de presare este solicitat degeaba foarte tare.

Inainte de a folosi clestele, resp. inelele de strangere produse de alte firme se
va verifica daca acestea corespund parametrilor motorului de antrenare. Se va
citi i respecta manualul de utilizare dat de furnizorul clestelui resp. inelului de
strangere.

Folositi presele axiale numai cu capetele de presare introduse complet. Pericol
de rupere!

Pozitionati presele axiale cu capete de presare mereu in unghi drept la axul tevii
pe legétura de presare. Nu pozitionati nicio data stramb.

Ingurubati capetele de largire pana la limita pe dispozitivul de largire.

Este interzisa repararea clestilor de strangere, a clestilor adaptoare, inelelor de
strangere, capetelor de strangere, largitoarelor. Pericol de rupere!

Cititi i respectati instructiunile de montaj ale producatorului sistemului.

Date tehnice

. Numar articol
Masina de antrenare REMS Power-Press E 572100
Masina de antrenare REMS Power-Press 577001
Masina de antrenare REMS Power-Press ACC 577000
Masina de antrenare REMS Mini-Press ACC Li-lon 578001
Masina de antrenare REMS Akku-Press Li-lon 571003
Masina de antrenare REMS Akku-Press ACC Li-lon 571004
Masina de antrenare REMS Ax-Press 15 Li-lon 573002
Masina de antrenare REMS Ax-Press 40 Li-lon 573006
Masina de antrenare REMS Akku-Ex-Press Q & E Li-lon 575005
Masina de antrenare REMS Power-Ex-Press Q & E 575007
REMS acumulator Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 571540
REMS acumulator Li-lon 14,4 V 2,2 Ah 571550
REMS alimentare tensiune Li-lon 571565
Tncarcator rapid Li-lon/Ni-Cd 230 V, 50-60 Hz, 65 W 571560
Cutie de otel REMS Power-Press E 570280
Cutie de otel REMS Power-Press 570280
Cutie de otel REMS Power-Press ACC 570280
Cutie de otel REMS Mini-Press ACC 578290
Cutie de otel REMS Akku-Press 571290
Cutie de otel REMS Ax-Press 15/40 573282
Cutie de otel REMS Akku-Ex-Press Q & E 578290
Domeniu de lucru
REMS Mini-Press ACC presa radiala pentru realizarea de
imbinari presate pentru toate sistemele de fitinguri presate
pentru tevi de otel, tevi din Inox, tevi de cupru, tevi din
material plastic, tevi de legatura @ 10-40 mm

Prese radiale pentru realizarea de imbinari presate pentru toate

sistemele de fitinguri presate pentru tevi de otel, tevi din Inox,

tevi de cupru, tevi din material plastic, tevi de legatura @ 10-76 (108) mm
Prese axiale pentru realizarea de legaturi tubulare presate pentru

tevi din Inox, tevi de cupru, tevi de material plastic si pentru

largirea tevilor de material plastic, tevi de legatura @12-32 mm
REMS Akku-Ex-Press Q & E pentru largirea
tevilor pentru sistemul Uponor Quick & Easy @16-40 mm
@ %17
REMS Power-Ex-Press Q & E pentru largirea
tevilor pentru sistemul Uponor Quick & Easy @ 50-63 mm
a2

Temperaturi de lucru
Akku-Press
Prese conectate la reteaua electrica

Forta de avans / forta de presare

Forta de avans a preselor radiale 32 kN
Forta de presare a preselor radiale 100 kN
Forta de avans a preselor radiale Mini 24 kN
Forta de presare a preselor radiale Mini 70 kN
Forta de presare REMS Ax-Press 15 15 kN
Forta de presare REMS Ax-Press 40 40 kN

Date electrice

REMS Power-Press E,

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC
REMS Power-Ex-Press Q & E

REMS Akku-Press,
Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Q & E,
REMS Mini-Press ACC

Tncarcétor rapid

230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
S3 15% (AB 2/10 min)

Izolare de protectie (73/23/EWG)
Deparazitat (89/326/EWG)

14,4V =;22Ah;20A

14,4V =;13Ah; 18A

Li-lon/Ni-Cd (1h) Input 230 V~; 50-60 Hz; 65 W
Output 12-18 V=

Alimentare tensiune Input 230 V~; 50-60 Hz

230V Output  12V=;1,0A
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21.

2.2,

Dimensiuni

REMS Power-Press E

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC

REMS Mini-Press ACC

REMS Akku-Press, Akku-Press ACC
REMS Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Q & E

REMS Power-Ex-Press

430%110%x85 mm (16,9"x4,3"x3,3”)

365%235x85 mm (14,47x9,2"x3,3")
288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
338x290%85 mm (13,3"x11,4"x3,3”)
330x320x85 mm (13"x12,6"x3,3")
293%248x80 mm (11,5"x9,8"x3,1”)
300x290x85 mm (11,8"x12,6"x3,3")

Greutatea
Masina de antrenare REMS Power-Press E 44kg  (9,61b)
Masina de antrenare REMS Power-Press 46kg (10,01b)
Masina de antrenare REMS Power-Press ACC 46kg (10,01b)
Masina de antrenare REMS Mini-Press ACC fara acumul. 2,1kg  (4,51b)
Masina de antrenare REMS Akku-Press fara acumul. 45kg  (9,81b)
Masina de antrenare REMS Ax-Press 15/40 fara acumul. 4,3kg (9,4 Ib)
Masina de antrenare REMS Akku-Ex-Press Q & E
fara acumulator 20kg (4,41b)
Masina de antrenare REMS Power-Ex-Press fard acumul. 3,2kg (7,0 Ib)
REMS acumulator Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 0,3kg (0,6 1b)
REMS acumulator Li-lon 14,4 V, 2,2 Ah 05kg (1,11b)
Cleste de presare (in medie) 1,8kg  (3,91b)
Cleste de presare Mini (in medie) 12kg (2,61b)
Capete de presare (pereche, in medie) 0,27kg (0,6 Ib)
Cap de largire (in medie) 0,16kg  (0,31b)
Cleste adaptor Z3 38kg (8,21Ib)
Inel de strangere M54 31kg (6,71b)
Inel de strangere U75 6,4kg (13,81b)
Informatii despre zgomot
Valoarea emisiilor la locul de munca
REMS Power-Press E 82 dB(A)
REMS Power-Press / Power-Press ACC 77 dB(A)
REMS Mini-Press ACC 72 dB(A)
REMS Akku-Press 73 dB(A)
REMS Ax-Press 15/40 75 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press Q & E 77 dB(A)
REMS Power-Ex-Press 73 dB(A)
Vibratii
Valoarea efectiva a acceleratiei 2,5 m/s?

Valoarea indicata a oscilatiilor a fost masurata dupa o metoda testata standar-
dizata si poate fi folositd pentru comparatia cu un alt echipament. Valoarea
indicata a oscilatiilor poate fi folositd de asemenea pentru estimarea vibratiilor.

Nota: Valoarea oscilatiilor poate diferi in conditiile folosirii echipamentului faté
de valoarea actuald, depinzand de modul cum este folosit echipamentul.
Functionarea in conditiile actuale de operare(operarea cu intermitentd) este
necesara pentru a specifica masurile de siguranta pentru protectia operatorului.

Punerea in functiune

Pentru utilizarea clestilor de strangere REMS, inelelor de strangere REMS,
capetelor de strangere REMS si a largitoarelor REMS pentru diferite sisteme
de fitinguri pentru tevi se aplicd documentatia actuala a firmei REMS. Daca
sunt modificate componente ale sistemului de imbinare a tevilor de catre
producatorul sistemului sau scoase nou pe piata, atunci trebuie ntrebat la
REMS (fax +49 7151 17 07 - 110) faza actuala de aplicare.

Legaturile electrice

Atentie la tensiunea din reteal! Inainte de a lega masina resp. a incarcatorului
verificati, daca tensiunea trecutd pe placuta maginii corespunde tensiunii retelei.
Pe santiere, in mediu umed, in aer liber sau la locuri de utilizare comparabile
utilizati aparatul numai cu sistem de protectie 30 mA (comutator Fl) la retea.

Acumulatorul livrat odata cu masinile REMS cat si acumulatorii de rezerva nu
sunt incarcati. inainte de prima utilizare incarcati acumulatorul. Pentru incércare
se va folosi exclusiv incarcatorul rapid REMS. Este interzisa incarcarea bate-
riilor nereincarcabile.

Cod art. 571560 Incércétor rapid Li-lon/Ni-Cd

Dupa introducerea aparatului in priza se aprinde lampa de control verde. La
introducerea unui acumulator in incarcatorul rapid incepe sa semnalizeze lampa
verde de control i acumulatorul se incarca. Dupa ce acumulatorul s-a incarcat
lampa de control verde ramane aprinsa continuu. Daca lampa rosie de control
semnalizeaza, inseamna ca acumulatorul este defect. Daca lampa rosie de
control ramane aprinsa permanent, inseamna ca acumulatorul s-a incalzit
excesiv. Acumulatoarele ating capacitatea maxima numai dupa ce au fost
incarcate de mai multe ori. Este interzisa folosirea incarcatoarelor rapide in
aer liber.

Montarea (schimbarea) clestelui de strangere (1), a inelului de strangere
cu cleste adaptor (fig. 14) de la presele radiale (fig. 1, 12 si 13)

Scoateti cablul din priza, resp. acumulatorul. Folositi exclusiv clesti, resp. inele
de strangere cu un contur de strangere specific sistemului de fitinguri de presare.
Clestii, resp. inelele de strangere REMS sunt marcate pe bacurile, resp.
segmentele de strangere cu o literd corespunzatoare conturului de strangere
$i cu numar corespunzator marimii. Se vor citi $i respecta instructiunile de
montaj date de furnizorul sistemului. Este interzisa presarea cu un cleste, resp.
inel de strangere cu cleste adaptor neadecvat (contur de strangere, marime).

2.3.

24,

2.5.

Fitingul presat, masina, clestele, resp. inelul de strangere cu cleste adaptor
s-ar putea distruge in caz contrar.

Masina cu motorul de actionare se va ageza de preferintd pe masa sau jos.
Montarea (schimbarea) clestelui de strangere, resp. a clestelui adaptor se poate
efectua numai daca rolele de strangere (5) s-au retras complet. La REMS
Power-Press E apasati eventual parghia directiei de rotatie (7) spre stanga si
actionati tasta (8), la REMS Power-Press si REMS Akku-Press apasati tasta
de intoarcere (13) pana cand rolele de presare sunt retrase complet.

Desfaceti boltul de prindere al clestelui (2). Pentru aceasta apasati pe stiftul
de blocare (4), boltul de prindere al clestelui (2) sare afara. Montati clestele de
strangere (1) resp. clestele adaptor (19) ales. Tmpingeti boltul de retinere (2)
pana cand stiftul (4) se blocheaza. In acest timp apasati cu sina (3) direct pe
boltul de retinere. Se interzice pornirea preselor radiale fara clestele, resp.
inelul de strangere cu cleste adaptor. Operatiunea de presare se va folosi numai
la strangerea unui fiting presat. In lipsa fortei de rezistent4 exercitata de fitingul
presat motorul, resp. clestele de strangere, inelul de strangere si clestele adaptor
vor fi solicitate inutil la sarcini extreme.

Nu presati nicio data cu boltul de prindere al clestelui (2) neblocat. Pericol
de rupere!

Montajul (schimbarea) capetelor de presare (14) la prese axiale (fig. 6, 7)
Scoateti acumulatorul. Utilizati numai capete de presare specifice sistemului.
Capetele de presare REMS sunt inscriptionate cu litere pentru indicarea siste-
mului tuburilor de presare si cu o cifra pentru indicarea marimii. Cititi si respec-
tati instructiunile de montaj ale producétorului sistemului. Nu presati nicio data
cu capete de presare necorespunzatoare (sistemul tuburilor de presare,
mérimea). imbinarea presatd poate deveni inutilizabilé si masina si capetele
de presare se pot deteriora.

Introduceti capetele de presare (14) alese complet, eventual rotiti-le pana fac
clic. Tineti capetele de presare si gaura unde se introduc acestea, curate.

Montajul (schimbarea) capului de largire (16) la REMS Ax-Press 15

(fig. 6)

Scoateti acumulatorul. Montati sistemul de largire (15) (accesorii). Pentru
aceasta curatati suprafetele de legatura, montati dispozitivul de largire, stran-
geti cele doua suruburi. Ungeti dornul (18) usor cu grésime. nsurubati capul
de largire ales la maxim pe dispozitivul de largire. Utilizati numai capete de
largire specifice sistemului. Capetele de largire REMS sunt inscriptionate cu
litere pentru indicarea sistemului tuburilor de presare si cu o cifra pentru indi-
carea marimii. Cititi si respectati instructiunile de montaj ale producatorului
sistemului. Nu presati nicio data cu capete de largire necorespunzatoare
(sistemul tuburilor de presare, mérimea). imbinarea presata poate deveni
inutilizabild si masina si capetele de largire se pot deteriora.

Atentie ca in timpul procesului de largire distanta intre tubul de presare si capul
de largire sa fie suficienta, deoarece altfel bacurile de largire (17) se pot deforma
sau rupe.

Pentru presare in locuri inguste se poate scoate dispozitivul de largire.

Montajul (schimbarea) capului de largire (16) la REMS Akku-Ex-Press
Q & E, REMS Power-Ex-Press Q & E (fig. 8)

Scoateti acumulatorul. Utilizati numai capete de largire originale Uponor Quick
& Easy. Nu largiti nicio data cu capete de largire necorespunzatoare (sistem,
mérime). imbinarea presata poate deveni inutilizabil si magina si capetele de
largire se pot deteriora. Ungeti dornul (18) usor cu grasime. Ingurubati capul
de largire ales la maxim pe dispozitivul de largire. Capete de largire REMS P
si Cu nu sunt indicate pentru Largitorul de tevi cu acumulatori REMS Akku-Ex-
Press Q & E si REMS Power-Ex-Press Q & E si este interzisa folosirea lor aici.

Functionarea

. Prese radiale (fig. 1-6 si 12-14)

Tnainte de a le folosi concret, cu clestele, resp. inelul de strangere cu cleste
adaptor si cu magina de actionare se va executa o presare de proba a unui
fiting. Clestele, resp. segmentele de strangere (21) vor trebui sa se inchida
complet. Se va verifica dupa terminarea probei de strangere daca bacurile de
strangere (10) s-au inchis complet atat la varfuri (fig. 1, vezi "A") cat si in dreptul
aripioarei de imbinare (fig. 1, vezi "B"). La inelul de strangere se va verifica
dupa terminarea operatiunii de presare daca s-au inchis complet segmentele
de strangere (21, vezi "A" si "B"). Se va verifica etanseitatea imbinarii executate
(cf. prescriptiilor tehnice locale, a normelor i reglementarilor in vigoare).

Tnainte de a folosi clestele, resp. inelul de strangere cu cleste adaptor se va
verifica starea si uzura conturului de strangere (11/22) de la ambele bacuri de
strangere (10), resp. de la cele 3 segmente. Clestii, resp. inelele de strangere
deteriorate sau uzate nu se vor mai folosi. In caz contrar pericol de accident si
de executie incorecta a fitingului presat.

Dacd la inchiderea clestelui de presare apare o bavura evidenta la tubul de
presare, presarea poate fi defectuoasa resp. neetansa (vezi 5. Defectiuni).

3.1.1. Derularea lucrarilor

Se strange clestele de presare (1) cu méana pana cand clestele se poate impinge
peste legatura de presare. Se aseaza masina de antrenare cu clestele de
presare in unghi drept fata de axul tevii pe fitingul de presare. Dati drumul
clestelui astfel incat s& se inchida n jurul fitingului. Tineti magina de manerul
carcasei (6) si de manerul comutatorului (9).
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Montati inelul de strangere (20) pe fitingul de presat. Introduceti clestele adaptor
(19) in presa si blocati boltul de retinere. Strangeti cu ména clestele adaptor
(19) pana cand acesta poate ajunge la inelul de strangere. Dati drumul la
clestele adaptor, astfel incat acesta sa ajunga la inelul de strangere, iar inelul
de strangere sa atinga fitingul presat.

La REMS Power-Press E comutati parghia directiei de rotatie (7) spre dreapta
(Tnaintare) si apasati tasta (8). Tineti apasat butonul (8) pana céand se termina
operatiunea de strangere si clestele, resp. inelul de strangere s-a inchis complet.
Comutati parghia directiei de rotatie (7) spre stanga (retragere) si apasati tasta
(8) pana cand s-au retras rolele de presare si actioneaza cuplajul de alunecare.
Nu incarcati cuplajul inutil.

La REMS Power-Press si REMS Akku-Press tineti apasata tasta (8) pana cand
clestele de presare, resp. inelul de strangere se inchide complet. Acest lucru
este indicat printr-un semnal acustic. Apasati tasta de intoarcere (13) pana
cand rolele de presare (5) s-au retras complet.

La REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC si REMS Power-Press
ACC tineti apasata tasta (8) pana cand clestele de presare, resp. inelul de
strangere se inchide complet. Dupa finalizarea presarii magina comuta automat
pe retragere (retragere fortata).

Strangeti cu ména clestele de presare, astfel incat sa poata fi scos de pe fitingul
presat. Strangeti cu mana clestele adaptor, astfel incat s& poata fi scos de pe
inelul de strangere impreund cu aparatul. Strangeti cu ména inelul de presare,
astfel incat sa poata fi scos de pe fitingul presat.

3.1.2. Siguranta in functionare

La REMS Power-Press E procesul de presare se incheie cand dati drumul
tastei (8). Pentru asigurarea mecanica a masinii in ambele pozitii finale ale
rolelor de presare actioneaza suplimentar un cuplaj de alunecare de siguranta
dependent de momentul de rotatie.

REMS Power-Press si REMS Akku-Press incheie procesul de presare automat
cu un semnal sonor. REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC si REMS
Power-Press ACC incheie procesul de presare automat cu un semnal acustic
si se retrag automat (retragere fortatd).

A Important: Operatiunea de presare se termina corect numai daca clestele

de strangere, resp. clestele adaptor si inelul de strangere s-au inchis
complet. Se va verifica dupa terminarea probei de strangere daca bacurile
de strangere (10), resp. segmentele de strangere (21) s-au inchis complet
atat la varfuri (fig. 1 si 14, vezi "A") cat si in dreptul aripioarei de imbinare
(fig. 1 si 14 vezi "B"). Daca in timpul inchiderii clestelui de strangere, resp.
a segmentului de strangere apare o bavura vizibila la bucsa de presare,
inseamna ca operatiunea de presare a fost evtl. incorects, resp. neetanga
(vezi 5. Defectiuni).

3.1.3. Securitatea muncii

3.2,

Masinile sunt echipate cu o tasta de sigurantd. Aceasta permite oricand, in
special in caz de pericol oprirea imediata a masinii. Masinile pot fi comutate in
orice pozitie pe intoarcere.

Presele axiale (fig. 6, 7)

3.2.1. Presarea cu REMS Ax-Press 15 si Ax-Press 40

A

Introduceti legatura tubului de presare premontata in capetele de presare (14)
si apasati-o in capetele de presare (14). Apasati usor tasta (8), astfel incat
capetele de presare sa se stranga incet pana pe legatura de presare.
Atentie pericol de strivire! Nu introduceti mainile in zona capetelor de
presare in migcare! Tineti magina de méanerul carcasei (6) si de manerul
comutatorului (9), tineti tasta (8) apasata pana cand tubul de presare atinge
legatura de presare. Acest lucru este indicat si de un semnal sonor. Apasati
tasta de intoarcere (13) pana cand capetele de presare (14) s-au retras complet.
La sistemul de tuburi de presare IV sunt necesare diferite capete de presare
pentru o marime de teava. Cititi si respectati instructiunile de montaj ale produ-
catorului sistemului.

La sistemul de tuburi de presare RV trebuie prepresat si presat, ceea ce
inseamna ca, capetele de presare trebuie introduse mai intai la distanta mare.
Tnainte de un al doilea proces de presare capetele de presare se introduc prin
rotire cu 180° pe distanta scurta. Cititi si respectati instructiunile de montaj ale
producatorului sistemului.

3.2.2. Largirea cu REMS Ax-Press 15

3.3.

Tubul de presare se trage peste teava, se introduce capul de largire la maxim
in teava si se apasa capul de largire /masina de antrenare catre teava. Porniti
masina (8). Atentie ca tubul de presare sa fie la distanta suficienta fata de capul
de largire in timpul procesului de largire, deoarece altfel se pot deforma sau
rupe bacurile de largire (17). Tineti tasta (8) apasata pana cand teava este
largita. Acest lucru este indicat si de un semnal sonor. Apasati tasta de intoar-
cere (14) pana cand capul de largire este iar inchis. Eventual largiti de mai
multe ori. Cititi si respectati instructiunile de montaj ale producatorului sistemului.

REMS Akku-Ex-Press Q & E, REMS Power-Ex-Press Q & E (fig. 8)

Cititi si respectati instructiunile de montaj ale producatorului sistemului. Intro-
duceti inelul Q & E de méarime corespunzétoare peste teava. Introduceti capul
de largire in teava si apasati capul de largire/masina de antrenare cétre teava.
Porniti magina (8). Daca este deschis capul de largire, masina trece automat
pe retragere si capul de largire este inchis. Tineti apasaté tasta (8) in continuare
si impungeti capul de largire/masina inainte. Reluati procesul de largire pana
cand bacurile de largire (17) sunt introduse pana la maxim in teava. Cititi si
respectati instructiunile de montaj ale producatorului sistemului.

4,

intretinerea

A Important! Masinile REMS impreuna cu toate sculele (clesti de presare, capete

41.

de presare, capete de largire) trebuie aduse cel putin o data pe an la un service
autorizat REMS pentru inspectie.

Intretinerea
Inainte de a face lucrari de intretinere scoateti stecherul resp. acumulatorii!

Tineti curati clestii de presare, clesti adaptoare, inele de stréngere, capetele
de presare si capetele de largire si in special locurile unde vor fi introduse
acestea. Partile metalice foarte murdare se vor curata cu de ex. cu ulei de
terebentina, apoi se vor proteja impotriva ruginii.

Piesele din material plastic (carcasa, acumulatorii) se vor curata numai cu
sapun si carpd umeda. Nu utilizati substante casnice de curatenie. Acestea
contin chimicale care ar putea deteriora piesele din material plastic. Nu utilizati
benzin, ulei de terebentind, diluant sau alte produse pentru curatirea pieselor
din material plastic.

Atentie ca lichidele s& nu ajunga nicio data in interiorul aparatelor electrice. Nu
introduceti aparatul electric nicio data in lichide.

4.1.1. Clegtii de presare, clesti adaptoare si inele de stréngere

Se va verifica libertatea de miscare a clestelui de strangere, inelului de stran-
gere si a clestelui adaptor. La nevoie se vor curata clestele de strangere, inelul
de strangere resp. clestele adaptor si se vor unge cu ulei de masina bolturile
(12) de la bacurile de strangere, segmentele de strangere, bacurile adaptoare,
fara a demonta clestele si inelul de strangere, resp. clestele adaptor! Se vor
curata depunerile de pe conturul de strangere (11). Se va verifica periodic daca
clestele de strangere, inelul de strangere si clestele adaptor functioneaza
corespunzator si se va executa un test de presare cu un fiting de proba. Dupa
terminarea probei de strangere bacurile de strangere (10) trebuie sa se inchida
complet atét la varfuri (fig. 1, vezi "A") cat si in dreptul aripioarei de imbinare
(fig. 1, vezi "B"). Segmentele de strangere (21) vor trebuie sa se inchida complet
in timpul presarii. Clestii, resp. inelele de strangere si clestii adaptor deteriorati
sau uzati nu se vor mai folosi. In cazuri incerte se va trimite magina de actionare
fmpreuna cu toti clestii de strangere, inelele de strangere si clestii adaptor la
un atelier autorizat de REMS in vederea verificarii lor tehnice.

4.1.2. Presele radiale

Tineti sistemul de prindere al clestilor de presare curat, curatati regulat in special
rolele de presare (5) si bolturile de prindere ale clestilor (2) si ungeti apoi cu
ulei de magina. Verificati regulat functionarea masinii prin realizarea unei presari
cu cea mai mare legatura de presare utilizata. Daca clestele de presare inchide
la aceasta presare complet (vezi mai sus), atunci este asigurata siguranta in
functionare a maginii.

REMS Mini-Press ACC si REMS Akku-Press ACC este echipat cu un sistem
electronic de service. Dupa cca. 10.000 de presari palpaie dioda pe manerul
de comanda (9). Atunci este scadenta o inspectie. Aceasta se face de un service
autorizat REMS.

4.1.3. Prese axiale

Capetele de presare (14) si orificiile de prindere in dispozitivul de presare
trebuie mentinute curate. Capetele de largire (16) si dornul de largire (18)
trebuie mentinute curate. Din timp in timp ungeti usor dornul de largire (18) cu
grasime.

4.1.4. REMS Akku-Ex-Press Q & E, REMS Power-Ex-Press Q & E

4.2,

Capetele de largire (16) si dornul de largire (18) trebuie mentinute curate. Din
timp n timp ungeti usor dornul de Iargire (18) cu grasime.

Inspectia / reparatia

Inainte de lucrari de intretinere si reparatii scoateti stecherul resp. acumulatorii!
Aceste lucrari pot fi executate numai de muncitori calificati sau persoane
instruite.

Dupa cca. 10.000 de presari/largiri, dar cel putin o daté pe an este necesara
o inspectie a sculelor de presare/largire de catre un service autorizat REMS.

Cutia de viteze a masinii de antrenare REMS Power-Press E nu necesita
intretinere. Merge permanent intr-o baie de grasime si nu trebuie unsa. Motorul
REMS Power-Press E, REMS Power-Press si REMS Power-Press ACC are
perii de carbune. Acestea se uzeaza si trebuie verificate din timp in timp resp.
Tnlocuite. Utilizati numai perii de carbuni originale REMS Power-Press. Masinile
REMS Akku merg electrohidraulic. La fortd de presare insuficienta sau pierderi
de ulei masina de antrenare trebuie verificata sau reparata de un service
autorizat REMS.

Clesti de presare, capete de presare, capete de largire deteriorati sau uzati nu
se pot repara.

Defectiuni

. Defectiune: Masina nu merge.

Cauza: o Perii de carbuni uzate (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

o Defecta legatura (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

e Acumulatorul este gol sau defect (masini REMS cu
acumulatori).

e Masina de antrenare defecta.
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5.2,

5.3.

5.4.

5.5.

Defectiune: Presa radiald nu reugeste sa stranga complet, clestele de
strangere, clestele adaptor si inelul de strangere nu se inchid
complet.

Cauza: e Masina de antrenare supraincélzitd (REMS Power-Press E,

REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

o Perii de carbuni uzate (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

e Cuplajul de alunecare defect (REMS Power-Press E).

o Acumulatorul este gol sau defect (masini REMS cu
acumulatori).

e Masina de antrenare defecta.

e S-afolosit un cleste, resp. inel de strangere sau cleste
adaptor incorect (contur de presare, marime incorecta).

o Cleste, resp. inel de strangere sau cleste adaptor
blocate sau defecte.

Defectiune: La inchiderea clestelui, resp. inelului de strangere apare o
bavura mare la bucsa de presare.

Cauza: o Cleste, resp. inel de strangere / contur de strangere
deteriorat sau uzat.

e S-a folosit un cleste de strangere, resp. cleste adaptor sau
inel de strangere incorect (contur de presare, marime
incorecta).

e Tub de presare, teava si tub de sustinere incompatibile.
Defectiune: Bacurile de presare inchid la cleste de presare neincércat la
“A” si “B” (fig.1) deplasat.

o Clestele de presare sau cleste adaptor cazute jos, arc de
strangere deformat.

Cauza:

Cazuri de daune, stricaciuni

Pentru a impiedica distrugerea presei se va verifica daca intre clestele, resp.
inelul de strangere, clestele adaptor, fiting si masina de actionare nu s-au
tensionat extrem, vezi pentru aceasta situatiile descrise exemplificativ in fig.
9-11.

Garantia producatorului

Perioada de garantie va fi de 12 luni de la livrarea unui produs nou catre primul
utilizator, dar nu mai mult de 24 de luni de la livrarea céatre distribuitor. Data
livrarii va fi dovedita prin prezentarea documentelor originale de cumparare,
care trebuie sa includa data achizitiei si identificarea produsului. Toate defectele
functionale aparute in perioada de garantie, care sunt clar datorate unor defecte
de material sau de fabricatie, vor fi remediate gratuit. Remedierea defectelor
nu va extinde sau reinnoi perioada de garantie a produsului. Defectiunile
datorate uzurii normale, nerespectarii instructiunilor de operare, folosirii incorecte
sau improprii, operarii unor materiale neadecvate, solicitarea excesiva, utilizarea
n scopuri neautorizate, interventia clientului sau a unui tert asupra produsului,
sau alte motive pentru care REMS nu este raspunzator, vor fi excluse din
garantie.

Reparatiile si asistenta in garantie pot fi asigurate numai de unitati de service
autorizate pentru acest scop de catre REMS. Reclamatiile pot fi acceptate
numai daca produsul este prezentat unei unitati de service autorizata REMS
fara sa fi suportat inainte vreo interventie neautorizata.

Taxele de expediere tur-retur vor fi suportate de client.

Drepturile legale ale cumparatorilor, in particular dreptul de a reclama defecti-
unile catre distribuitor, nu vor fi afectate. Aceasta garantie a producatorului se
va aplica numai produselor noi cumparate in Uniunea Europeand, in Norvegia
si Elvetia.

Catalog de piese de schimb

Pentru catalogul de piese de schimb vezi sectiunea Download de pe
www.rems.de.

I'IepeBon OpUrMHanbHOro pykoBoAcTBa no 3Kkcniyartauuu

[ns nonbopa npumeHenns REMS npecc-knewwei, REMS npecc-ronosok 1 REMS
pacLUMPUTENbHBIX FOSTOBOK HA Pa3NNYHbIE CUCTEMBI TPYOHBIX COEAVHEHMIA MCMOMb-
3yiiTe COOTBETCTBYIOLLME aKTyarbHble JokymeHTaumm REMS. B cnyyae nameHeHus
UIN HOBOTO BHEAPEHWS HA PbIHOK KOMMOHEHTOB CUCTEM TPYOHbLIX COEANHEHNIT X
M3roTOBUTENAMMU, CrieayeT 3anpocuTb akTyanbHylo 0bnactb npumeHerns y REMS
(cpakc +49 7151 17 07 — 150). BO3MOXHbI U3MEHEHNS O MOTPELLHOCTMU.

cour. 1-14 12 Wt
1 Tpecc-knewm 13 KnaBuwa obpatHoro xoga
2 ®ukcartop kneLuei 14 [Mpecc-ronosku
3 [puxumHas nnaHka 15 YcTpoWcTBO ANS pacumpeHns
4 3amblkaroLLmi WTugT 16  PacwuputensHas ronoska
5 [pecc-ponukn 17 PacwuputenbHble arieMeHTbl
6 Tpud kopnyca 18 PacwwuputenbHblen wun
7 Tepekntoyatenb HanpaseHns 19 TTpOMEXYTOUHbI 3aXUM

BpaLleHus 20 Mpecc-wanba

8 Kypok 21 3anpeccoBoYHble CEerMeHTbI
9 Pykostb 22 3anpeccoBOYHbIN KOHTYP

10 [Mpecc-wéuka
11 Tpecc-KoHTyp

(npecc-wwaiba munu 3anpecco-
BOYHblE CErMEHTbI)

O6wume ykaszaHUs NO TeXHMKe 6e3onacHoOCTU

BHUMAHME! Heobxogumo npountaTb BCe ykadaHusi. Owmnbkun, fonyLieHHbIe B
Ccryyae HecobnoaeHUs NprUBeaEHHbIX Aanee ykasaHuid, MOryT CTaTb MPUYMHOI 3ek-
TpOLLOKa, NoXapa u/mnu TxEnbix noBpexaeHui. icnonb3yemoe aanee noHsTme
L,ANEKTPUYECKNA Npubop* CcBA3aHO C paboTatoLLmMMmM B SMIEKTPUYECKOI CETW AMnek-
TPUYECKUM UHCTPYMEHTaMU (C CETEBLIM kabenem), akkyMynsTOPHbIMM ArEKTpUYE-
CKUMM MHCTpyMeHTamu (6e3 ceTeBoro kabens), MallMHaMK U 3NeKTPUYEeCKUMM
npubopamun. AnekTpuyeckne npubopbl MCMOMNL30BATL TOMLKO MO Ha3HaYeHuio, C
cobniogeHnem TpeboBaHWiA TEXHUKK 6E30MacHOCTU.

XPAHUTE 3TW YKA3AHWMA B BE3ONMACHOM MECTE.

A) Paboyee mecto

a) Pabouyee mecTo cogepxaTb B nopsgke u yucTtore. becnopsgok n Hegocta-
TOYHOE ocBeLLeHe paboyero MecTa MOryT CTaTb MPUYMHOIN HECHYACTHOTO CryYas.

b) He pa6oTaThb ¢ anekTpuyeckum npubopom B cpeae, rae MMeeTcsl ONnacHOCTb
B3pbIBa, B KOTOPOI MMEIOTCA rOpHoYMe XUAKOCTH, a3 UK NbiNb. ONekTpu-
yeckve Npnbopbl AAIOT UCKPEHWE, KOTOPOE MOXET BbI3BaTb BO3rOPaHME Mbi
1nu Napos.

c) Monb3ysck aneKTpU4eCKMM NPpUGOPOM He06X0AMMO CreaUTb, YTOOLI PAAOM
He HaxoAMNUCb AEeTU M NOCTOPOHHME nuua. B cryyae HeBHMMATENbHOCTH,
npubop MOXeT CTaTb HeynpaenseMbIM.

B) SnekTpobesonacHocTb

a) CoeaguHUTENbHBIN WITENCeNb KaxAoro npubopa AonmkeH COOTBETCTBOBATb
rHesay BUNKW. 3anpeLiaeTca MeHATb Wwrencenb. He ucnonb3oBatb apan-
TUpYylOLWME WITENCens BMecTe C 3a3eMNEHHbIMU 3nekTponpubopamu. He
3aMeHEHHbIe LUTeNCens 1 COOTBETCTBYIOLLME HE3AA BIUNOK CHUXKAIOT PUCK SMek-
Tpuyeckoro yaapa. Ecnu anektponpubop obecneyeH 3alnUTHLIM NPOBOAOM, OH
MOXET MOAKII04aTLCSA TONMBKO B THE3A0 BUMKM C 3aLNTHBIM KOHTakToM. Ha cTpo-
UTEnNbHbIX NMOLLAAKAX, BO BNAXHOW cpeae, No OTKPbITbIM HEBOM nbo B NogoGHbIX
MecTax Nonb30BaTbCA 3NeKTponprbopoM TONbKO NOCPEACTBOM 3aLLMTHOTO
yctpoiictea B 30 MA.

W3beratb CONPUKOCHOBEHUS TeNa C 3a3eMNEHHLIMN MOBEPXHOCTAMM, TAKUMU
KaK TpyObl, OTONNEeHUe, Nevmn, XonoAUNbLHUKM. Ecnv Teno 3asemneHo, noBbI-
LIAETCs PUCK 3NEKTPUYECKOTO LLOKA.

He xpaHuTb NpubGop noa AOXKAEM Unu BO BNaXHOM MecTe. Brnara, npoHukiuas
BHYTPb 3NeKTPonpubopa, NoBbILIAET PUCK 3MEKTPOLLOKA.

He ucnonb3oBatb kabenb Ans nepeHocku npubopa, Ans ero noaBeLlu-
BaHMA MO0 M3BNeYeHNs WTencens U3 riesaa. XpaHuTb kabenb BAanm ot
Tenna, Macna, ocTpbIixX KpaéB UM ABUXYLIMXCA YacTel npubopa. Mospex-
AEHHbIV UN NepenyTaHHbI kabenb NOBbILLIAET PUCK AMEKTPUYECKOrO LLOKA.
Mpu pabote ¢ anekTPonpuGopPoOM Nog OTKPbITLIM HEGOM, NPUMEHATL yANU-
HUTENbHbIN Kabenb, KOTOPbIA pa3pellaeTcsi NPUMEHATb NPU HaPYXHbIX
pabortax. /icnonb30BaHMs COOTBETCTBYIOLLETO YANMHUTENBHOTO Kabens CHkaeT
PUCK 3MEKTPUYECKOrO LLOKA.
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C) lluuHasn 6e3onacHoCTb

3Tn ycTponcTBa He NpeAHa3HayveHbl Ans NCNONb30BaHWA NLamm (BKNoyas
[eTei) ¢ orpaHUYEeHHLIMU (PU3NYECKUMU, CEHCOPHBIMU UMK NCUXUYECKUMU
Cnoco6HOCTAMM, a TaKke C HeJOCTAaTOYHbIM OMbITOM W 3HAHWAMM, eCnu
TONbLKO OHW He GbINM NPOUHCTPYKTUPOBAHbLI 06 UCNONbL30BaHMK YCTPOU-
CTBa W NPOKOHTPONMPOBaHbI NULIAMK, OTBETCTBEHHLIMM 3a UX Ge3onac-
HOCTb. KOHTponupyiiTe aeten, YTobbl OHW HE Urpanu C yCTPOWCTBOM.

BbITb BHUMaTeNbHLIMU, HabntoaaThb, YTO AenaeTcs M paboTaThb C ANEKTPo-
npubopom ocMbicneHHo. He cnonb3oBatk aneKTponpubop Npu ycTanocTy,
1 nop BO3AeNCTBUEM anKorons, HapPKOTUKOB U MeAuKaMeHTOB. Mur HeBHU-
MaTenbHOCTM Npu paboTe ¢ NPUBOPOM MOXET BbI3BaTb CEPbE3HbIE NOBPEXAEHMS.
Bceraa HocuTb 3alUMTHBIE CpeACTBa U 3alUTHbIE O4KU. Vcnonb3oBaHne
TNINYHBIX CPEACTB 3aLLMThI, TAKMX Kak pecnnpaTtop, Heckomb3siluas 0byBb, 3aLUMTHbIA
LUNEM UK HaYLLIHWKA, B 3aBUCMMOCTY OT BUAA W HasHauYeHns anekTponpubopa
CHVKaET PUCK NOBPEXAEHMUN.

c) U3beratb He3annaHMpoBaHHOW 3KcnnyaTtauuu. Mpea BknoYeHneM wten-
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censi B rHe3g0 BUIKU, YAOCTOBEpLTECh, YTO BKMOYaTeNb HaXoAUTCA B
nonoxenuu ,,AUS/OFF*“. Ecrnin npu nepeHocke anekTponpubopa nanew Haxo-
[UNCS Ha BKIToYaTerne b0 BKIIOYEHHDIA NPMOOP BKIHOYAETCS B ANEKTPOCETD,
3TO MOXET ObITb MPUYMHOI HECHACTHOTO cryyasi. Hu B koem criyyae He nepe-
KntoyainTe KypoK.

Mpen BkNYeHMEM 3neKTponpubopa yaanuTb UHCTPYMEHTbI perynupo-
BaHUSA UMK raeyHbli kntoy. MonasLwunii BO BpallatLyocs YacTb npubopa
VHCTPYMEHT WUITK KITtoY MOTYT CTaTb NPUYMHOIA MOBPeXxaeHus. Hukorga He npuka-
caTbCsl pykamu K ABUXKYLLMMCS (BpaLLatoLLMCst) YacTsM.

He nepeoueHuBaiite ceds. O6ecneuste 6e3onacHoe nonoxeHue U Bcerga
coxpaHsiTe paBHOBecHe. Tak MOXHO JlyuLLie KOHTPONMPOBaTb NPUOOP B HEOKN-
[laHHOM cUTyaLmu.

f) HapeBaTb cooTBeTCTBYyOLLYIO OAEXAY, He HaAeBaTb CBOOOAHYIO oaexay
Wnu yKpaweHusi. Bonockl, opexay 1 nepyaTku AepKaTb B CTOPOHE OT ABUXKY-
wmxca vyacTen. [BUKyLLMe YacTu MOryT 3axBaTuTb CBOBOAHYIO ofexay, ykpa-
LIEHWS U ANUHHBIE BOMOCHI.

Ecnu Bo3MoXHO yCTaHOBUTL BCacbiBaloLme U cobuparoLume nbinb yCTPoOn-
CTBa, YAOCTOBEPLTECH, YTO OHU MOAKMIOYEHbI U UCMONbL3YHOTCA Hagne-
Kawmm cnoco6oM. cnonb3oBaHmMe Takux YCTPOACTB yMEHBLLAET YACTO onac-
HOCTE, BbI3bIBAEMbIX MbITbH.

AnekTponpubop A0BepPATL TONbLKO A0BEPeHHbLIM noaam. Monogsim ntoaam
paspeliaetcst paboTaTb ¢ ANeKTPONpMOOPOM NMiLb B TOM CITy4ae, ecriv OHu
ctaplue 16 ner, ecnu ata pabota Heobxoguma Anst ero oby4eHns:, U ecnn oH
Haxo@uTCs NMof HaA30pPOM KBanMULIMPOBAHHOTO NepcoHana.
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D) BepexHoe obpalleHne ¢ anekTponpubopamm u X ucnonb3oBaHue
a) He neperpyxatb anektponpu6op. cnonb3oBaTb TONLKO ANA paboTbl u
TONbLKO AJNA 3TOro NpeAHa3HaYeHHbI anekTponpnbop. Pabota ¢ npurogHkbIM
3MeKTPonpuOOpPOM NyulLe 1 GesonacHee, ecnu paboTa NpoKU3BOAUTCS B yKasaHHOM
AinanasoHe MOLLHOCTEN.
b) He ncnonb3oBatb anekTponpudop Npu NoBpEXAEHUN BKNIOYaTeNs. Ornek-
TpONp1Bop, KOTOPbII HEBO3MOXHO BKIKOYMTb U BBIKIIOYNTL, OMACEH, 1 €ro Heob-
XOAMMO PEMOHTUPOBATb.
Mepen Hayanom perynupoBku npudopa, 3ameHbl akceccyapoB MK OTKNa-
AblBasi NpMbop B CTOPOHY, M3BNEYb WTENCEeNb U3 THe3A4a BUNKKU. 3Ta Mepa
NPEAOCTOPOXHOCTY He NO3BONUT NPUBOPY HEOXMAAHHO OTKIMIOUNTLCS.
He ucnonb3yembliii anekTponpmoop XxpaHUTbL B HeAOCTynHOM mecTe. He
fAonyckaTb UCMNONb30BaHWA 3neKTponpubopa nuuam, KOTopble € HU He
3HaKOMbI UK He NPOYNY JaHHbIe YKa3aHUs. OnekTponpubopbl onacHbl, ecrm
VMW MOMb3YIOTCSH HEOMBITHBIE NULIA.
TwarenbHO yxaxmBaTtb 3a aneKkTponpudopom. NpoBepuThb, HaCKONbKo 6e3y-
npeyHo paboTtatoT ABUXKYLLME YacTU Npubopa, He 3aefaloT NM OHU, He
CroManuchb Ny AeTanu, U He NOBpeXAeHbl NN TakKUM 06pa3oM, YTOGbI
noBnuATb Ha paboTy anekTponpubopa. Mepea Hauyanom ucnonb3oBaHUA
anekTponpnbopa HeucnpaBHbIe YacTU 005A3aHbI OTPEMOHTMPOBATL KBanu-
¢uumpoBaHHble cneuvanucTbl nM6o ynonHomoyeHHble REMS mactepckue
no o6cnyXuBaHMIO KNMEHTOB. BONbLUMHCTBO HECYACTHBIX CIy4aeB BbI3BaHbI
MIOXUM TEXHUYECKUM 0OCNYXNBAHNEM SNEKTPUYECKINX MHCTPYMEHTOB.
f) Pexywwuit UHCTPYMEHT XPaHMTb B 3aTOYEHHOM W YACTOM BuAe. TiatenbHo
MPUCMATP1BaEMble PEXYLLIME MHCTPYMEHTbI C OCTPLIMI PEXYLLIMMU KpasiMi pexe
3aefaloT U C 1X NOMOLLbIo Nerye pabotars.
3akpenuTb 3aroToBKy. XKenas 3akpenuTb 3aroToBKy, UCMOMb3yiATe KpenéxHble
VHCTPYMeHTbI unu Tuckn. OHW YAEPXVBAIOT Kpenye pyK, KpoMe TOro, pyku ocTa-
totca cBoBOAHBIMM Ang obcnyxvBaHus anekTponpubopa.
AnekTponpnGopbl, UHCTPYMEHTLI U NP. UCNONbL30BaTb COMMAacHO yKa3a-
HUAM W Tak, Kak 06s3aTenbHO ANA cneuuanbHOro TUna npubopa. Takke
YUUTbIBATb YCIOBUSt paboTbl 1 NPOBOAUMYIO [eATENBHOCTb. MPUMEHEHME anek-
TPONpMBOPOB B MHbIX, YEM NPEAyCMOTPEHO LIENAX, MOXET Bbl3BaTb OMacHbIe
cutyaumu. Mo coobpaxeHusiM 6e3onacHoCTM niobasi camoBorbHas 3aMeHa 3rek-
Tponpubopa 3anpeLuaeTcs.
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E) BepexHoe obpalleHue ¢ akkyMynAaTOPHLIMUA YCTPOMCTBAMM.

Wx ncnonb3oBaHue.
a) MNepep ycTaHOBKOW aKKyMynsiTopa yAOCTOBEPUTLCSH, YTO 3neKTponpuoop
OTKITIO4EH. YCTaHOBKa akkyMynsTopa BO BKIIOYEHHbIV 3NeKTponpubop MoxeT
CcTaTh NPUYMHON HECHACTHOTO Ciyyas.
3apsxkaTb aKKyMynAaTopbl TONbKO peKOMEHA0BaHHbIMM NPOU3BOAUTENEM
3apsAAHbLIMK ycTporcTBaMu. [py MCnonb30BaHUM 3apsiaHOTO YCTPOMCTBA, Npesd-
Ha3HaYeHHOro Ans akkyMynsTOpOB OAHOTO TWNa AN15 3apsAKN akKyMynsaTopoB
[IpYroro Tuna BO3HWKaeT OMacHOCTb Noxapa.
B anekTponpnbopax ncnonb3oBaTh TONLKO ANS 3TOr0 NPeAyCMOTPEHHbIe
aKKyMynsTopbl. Vcrnonb3oBaHue Apyrix akkyMynsiTopoB MOXET CTaTb MPUYMHON
MOBPEXAEHNA W BbI3bIBaTb ONACHOCTb NOXapa.
AKKyMynsTOpbl, KOTOPble HE UCMONbL3YHTCA XPaHUTbL B OTAANEeHUN oT
CKpemnoK, MOHeT, KNno4yei, reo3aei, 6onToB U Npounx He6onbLWMX MeTan-
NUYeCKMX NpeAMeTOB, KOTOPbIE MOTYT CTaTb NPUYMHOW KOPOTKOTO 3aMbl-
KaHuA. KopoTkoe 3amblkaHne Mexay KOHTaKkTamu akkyMynstopa MOXeT cTaTb
NPUYKHON OXOra Unum noxapa.
Mpv HenpaBMNbHOM OGpaLLEHNN M3 aKKYMYNSATOPOB MOXET BblAENATLCA
Kugkoctb. U36eratb conpukocHoBeHUA ¢ Hel. [Npu cnyyanHoM conpukoc-
HOBEHWUM CMbITb BofioN. [py nonagaHum XnMAKOCTH B rna3a obpalaTbes K
Bpayy. KngkocTb, BbIAENAIOWANACS 13 akkyMynsiTopa, MOXeT CTaTb NPUYNHOI
pasapaxeHus KoXu unu oxora.
f) EcnuTemnepatypa akkymynstopal 3apsagHoro yctpoicrea nmbo remnepa-
Typa oKpyxatoLiei cpeabl coctaBnsieT < 5°C/40°F nu6o 2 40°C/105°F 3anpe-
LaeTcs UCNONb30BaTb aKKyMynsATop/3apsigHoe YCTPOWCTBO.
HeucnpaBHble akKyMmynsiTopbl yTMNU3MPOBaTh He C OObIYHBIM MYCOpPOM,
BblOpacbIBaThb He B 00bIYHbIM MyCOp, a NepeAaBaTb MacTepCKUM no obeny-
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1.
1.1

1.2.

KUBAHUIO KNMEHTOB, ynonHomo4yeHHbIX REMS, nu6o B npusHaHHoe npea-
NpusAiTAE MO YTUNU3aLUK.

0O6cnyxuBaHue

Paspewatb peMOHT npubopa ToNbko KBanuUULMPOBaHHbLIM Creuuani-
CTaM U TOMNbKO C NPUMEHEHMEM OPUTMHANbLHBIX 3anacHbIX YacTen. JT0
obecneuut 6esonacHocTb npubopa.

CoGniopatb TpeGoBaHMA NO TEXHUYECKOMY 0GCNyXUBaHUIO NPUGOPOB K
yKa3aHWs N0 3aMeHe UHCTPYMEHTOB.

PerynsipHo npoBepsiTb CoeauHUTENbHLIE NPOBOAA AEKTPUYEcKoro npuéopa,
a npu HanMYMM NOBPEXAEHNIN pa3peLLaThb U3 3aMeHy KBanuULUPOBaHHbIM
crneumanucTam nm6o ynonHomoueHHbIM REMS MacTepckum no o6enyxu-
BaHMI0 KNMEHTOB. PerynspHo npoBepsThb yANMHUTENbHbIN kabenb 1 3ame-
HATb €ro B Clly4ae NOBPeXAeHuUs.

CneumanbHble yKa3aHUA N0 TeXHUKe
Ge3onacHocTH

Monb3ayiATech MHANBUAYaNbHBIMM 3aLLMTHBIMW CPEACTBAMM (Ha NPUM. 3aLUNTHbIE
0YKM).

M3berainte HENOBKOIO MOMNOXEHUS TENa, He HarmbanTech CMLLKOM AAneko.
lMepen 3ameHoI NPecc- UNW PacLIMPUTENBHOTO MHCTPYMEHTA BbIHYTb BUMKY 13
PO3ETKW UMW akkyMynSTOp U3 akKyMynsiTOpHOro rHeaaal

IMp1BoA pa3BMBaET 04eHb BbICOKOe yeunve npeccoBanms. Mo atomy 6yate makcu-
ManbHO BHUMaTernbHbl. Bo Bpems paboTbl ¢ NPecCOBOYHBIM MHCTPYMEHTOM He
AonyckaiiTe TpeTUX NuL K Balwemy paboyemy MecTy.

B npouecce paboTbl AepxaTb NPUBOA UCKMIOYUTENBHO 3a pyKosiThb (9) 1 rpud
kopryca (6). He npukacatbcs k noaBvKHLIM AeTansm (cepa npeccoBky 1 pacLum-
peHus)!

Hu B koem cny4ae He aKCnnyaTUpoBaTb pagmanbHble NPecchl C HE3aKPbITHIM
thukcaTtopom krnewen (2). OnacHOCTb NONOMKM!

PapuanbHble 3axuMbl ¢ 0OXUMHBIMU KNeLamy unm npecc-Luanbamu Hagesatb
Ha NPecCoBbI COEAMHUTENb TOMbKO NEPNEHAMKYNAPHO K ocv Tpybbl. He gony-
cKkaTb NepeKocoB.

He Bkniovath paguanbHble 3axvMbl 6€3 YCTaHOBMNEHHbIX 0OXMMHbIX KneLlen
1nu npecc-Lwaiibel. Mpoleaypy nNpeccoBaHns NPoAenbIBaTh TONbKO ANS U3ro-
TOBNEHWS NPECCOBbIX COeANHEHWit. be3 npoTuBogaBneHus npecc-puTuHra
MPVBOA W KNeLLW NOABEPraloTCcs HE HYXHOWN BbICOKOW Harpyake.

lNepen ncnonb3oBaHeM OBXMMHbIX KNeLLe Unm npecc-1uand CTOPOHHUX Npou3-
BOAMTENE NPOBEPUTL X HA NPUFOAHOCTL K MPUBOAHON MalLmHe. [MpoumnTaTh 1
cobniogatb pyKOBOACTBO MO 3KCNAyaTaLuu M3roToBUTENs OBXUMHBIX KneLlen
Unu npecc-wano.

AKcuanbHble Npecchl 3KCMyaTUpoBaTh TOMbKO C MOMHOCTLIO BCTABNEHHBIMM
npecc-ronoskamu. OnacHocTb nonomku!

AKcnanbHble Npecchl ¢ NPECC-ronoBkamMu HaknaabiBaTb Ha PUTTUHT BCeraa
TONBKO NOA NPSMBIM YIMOM K oce TpyObl. H1 B koem criyyae He nof HaKMoHOM.
OnoBKW ANs pacLuMpeHust HaBOPaYMBAIOTCS Ha COOTBETCTBYIOLLEE NPUCNOCO-
6nexve fo ynopa.

He peMoHTMpOBaTb NOBPEXAEHHbIE 0BXKIMHbIE KNELLM, NPOMEXYTOUHbIE 3aX1Mbl,
npecc-Luaibbl, 06KUMHbIE rONOBKM 1 pacLuMpuTenbHbIe ronosku. OnacHoOCTL
pa3pyLueHus!

MpounTats 1 cobnioaaTh NPeAnMCaHNs NO YCTAHOBKE 1 MOHTAXY U3roToBUTENEN
cucTem.

TexHunYeckue AaHHble

. Homepa nzpenun

REMS Mayep-Mpecc E npusog, 572100
REMS Mayep-lpecc npusog 577001
REMS Mayep-Mpecc ALL, npusog 577000
REMS Munw-Mpecc ALL, npusog Li-lon 578001
REMS Akky-Mpecc npueog Li-lon 571003
REMS Akky-Mpecc ALIL| npusog Li-lon 571004
REMS Akc-lpecc 15 npueog Li-lon 573002
REMS Akc-lpecc 40 npusog Li-lon 573006
REMS Akky-3kc-Mpecc Q & E npusog Li-lon 575005
REMS Mayep-3kc-Mpecc Q & E npueog 575007
REMS akkymynsTop Li-lon 14,4 B, 1,3 Ay 571540
REMS akkymynsTop Li-lon 14,4 B 2,2 Ay 571550
REMS HanpsixeHue Li-lon 571565
Mpnbop Ans 3apsaku akkymynsTopos Li-lon/Ni-Cd 230 B,

50-60 I'u, 65 Bt 571560
CranbHoit yemopaH ans REMS TMayep-Mpecc E 570280
CranbHoit YemopaH anst REMS Mayep-IMpecc 570280
CranbHoit yemopaH ans REMS Mayep-Mpecc ALLL 570280
CranbHoit yemogaH ans REMS Munn-Tpecc ALL 578290
CranbHoit yemopaH ans REMS Akky-lpecc 571290
CranbHoit yemopaH ansa REMS Akc-lpecc 15/40 573282
CranbHoit yemopaH ans REMS Akky-Oke-lMpecc Q & E 578290

Pa6ouuit gnanasoH

REMS Munu-MNpecc ALLl PagnanbHble npeccel Ans U3roToBneHUs npecc-
COEAMHEHWIT BCEX KOTUPYIOLLMXCS CUCTEM Npecc-huTuHra 1 Tpyb n3
HepkaBeloLLieit CTanu, Meau, NnacTMaccs|,

METannonnacTMkoBble Tpyobl @ 10-40 Mm

PagmanbHble npecchbl ANs U3rOTOBNEHUS NMPECC-COeANHEHWIA BCEX
KOTUPYIOLLIMXCS cUCTEM Npecc-chuUTUHra 1 Tpy6 13 HepxaBetoLLeli cTanu,
Meau, NnacTMacchl, MeTannonnacTukoBble Tpy6b @ 10-76 (108) Mmm
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1.3.

14.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

AkcuanbHble NPeccbl 15 U3roTOBNEHNS NPECC-COeANHEHNI C
obxumaroLLen (ckonb3siuen) MydTol u TpyD U3 HepxaBetoLLen cTanu,
MeZau, nacTMaccsl, METannonnacTukosble Tpybbl, a Takke Ans
pacLUMPEHNs MIacTMacCoBbIX M METANONNAacTUKOBbIX TPy @ 12-32 mm

REMS Akky-Okc-Mpecc Q & E ans paciumpenus

Tpy6/koney, cuctemsl Uponor Quick & Easy @ 16-40 Mm
DB ¥—1%"
REMS Mayep-3ke-Mpecc Q & E ans pacumperus
Tpy6/koney cuctembl Uponor Quick & Easy @ 50-63 Mm
Q2
Avana3oH pabouei Temnepartypbl
AKKYMYNSTOPHbIN Npecc 0°C-60°C
Hewncnonb3ayemble npecchbl -8°C-60°C
Cuna Taru | cuna o6xuma
Cuna tarv npueoga 32 kN
Cuna o6x1Ma onpeccoBOYHbIX KreLuei 100 kN
Cuna tarv npuBoga Muxm 24 kN
Cuna o6x1mMa onpeccoBOYHbIX KneLeit MuHn 70 kN
Cuna o6xuma REMS Akc-Mpecc 15 15 kN
Cuna obxuma REMS Akc-Mpecc 40 40 kN

Anekpuyeckue AaHHbIE
REMS Mayep-Mpecc E,

REMS Mayep-Mpecc,

REMS Mayep-Mpecc ALL
REMS Mayep-Okc-Mpecc Q & E

REMS Axky-lpecc,
Axc-Mpecc 15/40

REMS Akky-3kc-Tpecc Q & E,
REMS Munu-TMpecc ALIL,

Mpubop ans BeicTporo 3apsaa

230 B; 1~; 50-60 I'uy; 450 Bt; 1,8 A
S315% (AB 2/10 MuH)

3awWuTHas nsonsums (73/23/EWG)
ycTpaHeHwe uckp (89/326/EWG)

14,4B=;22Ay4; 20 A

14,4B=;13 Ay; 18A

akkymynstopos Li-lon/Ni-Cd  Input 230 B~; 50—60 I'y; 65 Bt
(1yac) Output 12-18B=
Hanpsixenue 230 B Input 230 B~; 50-60 'y

Output 12B=;1,0A
[abapuTbi

REMS TMayep-Mpecc E

REMS MMayep-IMpecc,

REMS Mayep-Mpecc ALL|

REMS Munu-MNpecc ALL

REMS Axky-lpecc, Akky-lMpecc ALIL|
REMS Akc-lNpecc 15/40

REMS Akky-3kc-Tpecc Q & E

REMS Mayep-3kc-MNpecc

430%110%85 mm (16,9"x4,3"x3,3")

365%235%85 mm (14,4"x9,2"x3,3”)
288x260x80 mm (11,3"%10,2"x3,17)
338%290x85 mm (13,3"x11,4"x3,3”)
330%320%85 mm (13"x12,6"x3,3")
293x248x80 mm (11,5"x9,8"x3,1")
300%x290x85 mm (11,8"%12,6"%3,3”)

Bec
REMS MMayep-MNpecc E npusog 44k (961b)
REMS Mayep-Mpecc npueoa 46kr (10,0 1b)
REMS Mayep-Mpecc AL, npusog 46kr (10,01b)
REMS Munu-Mpecc ALIL, npuBoa 6e3 akkymynsitopom 21kr  (451b)
REMS Akky-lpecc npusog 6e3 akkymynstopom 45kr  (9,81b)
REMS Akc-lpecc 15/40 npusog 6e3 akkymynstopom 43kr  (941b)
REMS Akky-3kc-Mpecc Q & E npreog 6e3 akkym. 20kr  (441b)
REMS Mayep-3kc-Mpecc npusog, 6e3 akkyMynsTopom 32kr  (7,01b)
REMS akkymynsitop Li-lon 14,4 B, 1,3 Ay 0,3 kr (0,6 Ib)
REMS akkymynsTop Li-lon 14,4 B, 2,2 Ay 05kr  (1,11b)
lMpecc-knewwm (cpeaHui Bec) 18kr  (3,91b)
Mpecc-kneww MuHm (cpegHnin Bec) 1,2kr  (2,61b)
lMpecc-ronoBsku (napa, cpegHWi Bec) 0,27kr (0,6 Ib)
PacLuvpuTenbHble ronoBky (CpegHuii Bec) 0,16 kr  (0,31b)
MpomMexyTouHbIN 3axum Z3 38kr  (8,21b)
lMpecc-waiba M54 31kr  (6,71b)
lMpecc-waiba U75 6,4kr (13,81b)
Wudopmauus o wyme
3HayeHne amuceumn Ha paboyem mMecTe
REMS Mayep-Mpecc E 82 n6(A)
REMS Mayep-Mpecc / Mayep-Mpecc AUL, 77 n6(A)
REMS Munu-Mpecc ALL 72 p6(A)
REMS Akky-Mpecc 73 06(A)
REMS Akc-lpecc 15/40 75 p6(A)
REMS Akky-3kc-Tpecc Q & E 77 06(A)
REMS Mayep-O«kc-Mpecc 73 p6(A)
Bubpauuun
B3BeLueHHoe adhdheKTUBHOE 3Ha4YEHNE YCKOPEHUS! 2,5 m/c?

IMpuBeneHHbIe faHHbIe Mo BUGpaLyy 6binm nonyyeHbl NyTeM NPUHATOrO MeToAa
UCMbITAHUS U MOTYT UCMONb30BaTLCS [N CPABHEHWS C ApYrMMUM npubopamu.
MpuBeaeHHble AaHHble N0 BUOGPaLMK MOTYT Takke ObiTb MCMOMNb30BaHbI ANS
npeaBapuTENbHON OLEHKM.

BHumaHue: Bo Bpems akcnnyatauuv npuéopa gaHHble no BuGpauuu MoryT
OTNNYATLCS OT NPUBEAEHHBIX, B 3aBUCUMOCTM OT cnocoba MCnonb3oBaHUs
npubopa 1 OT Harpyski. B 3aBMCMMOCTM OT YCMOBWIA SKCMyaTaLuu MOXET
ObITb HEOBXOAMMBIM, NPUHATL Mepbl 6e3onacHoCTM Ans obcnyxuBatoLLero
nepcoHara.

21.

2.2.

2.3.

24,

BBeopa B akcnnyaTtaumio

OBxwnmHble knewwm REMS, npecc-aibel REMS, obxumHble ronoskm REMS
1 paclumpuTenbHble ronoskn REMS ans pasninyHbix cuctem coeamHermns Tpy6
CMOMNb30BaTh COMMAcHO AEeCTBYIOLMM TOProBbiM AOKyMEHTaMm. B cnydvae
M3MEHEHNS U HOBOTO BHEAPEHWS HA PbIHOK KOMMOHEHTOB CUCTEM TPYOHbIX
COEAVNHEHUIA UX U3TOTOBUTENSAMM, CrefdyeT 3anpocuTb akTyanbHyto obnacTtb
npumeHeHust y REMS (cbakc +49 7151 17 07 — 150).

MopkntoyeHme K aneKTpoceTu

YuutbiBaiiTe HanpsikeHne anektpoceTy! MNepen BKo4YEHEM anekTponpubopa
UM YCTPOMCTBA NS 3apsiaKku akkyMynsiTOpoB NPOBEPLTE, COOTBETCTBYET 1N
HanpsixeHue, ykasaHoe Ha Tabnuuyke napameTpoB, HanpsikeHuto cetu. Mpu
1CMonb30BaHNK 3nekTponpubopa Ha CTPOoMKax, BO BMAXHOW OKpyxXatoLuen
cpefe, Noj OTKPbITbIM HEBOM 1 NOA0GHOI AKCNNyaTaLmMm: NOAKMIOYEHNE AMeK-
Tponpubopa K 3NeKTPOCETU pa3peLLEHO Tonbko Yepe3 30 MA-NpeaoxpaHnTENsHOe
ycTpoiicTso (FI).

AxkymynsTopbl REMS noctaensiotcs B He3apsikeHHOM cocTosiHMM. [lo nepBoro
ynoTpebrneHns 3apsianTe akkymynsitop. /icnonb3oBaTh TOMbKO ANs yCTPOMCTBA
yckopeHHol 3apsakn REMS. He 3apskatb ogHopasoBble 6atapew.

M3p. Ne 571560 ycTpoicTBo yckopeHHow 3apsaku Li-lon/Ni-Cd

TMpy BKIIOYEHHOM CETEBOM LUTEKEPE 3eNeHas KOHTPOMbHAS flaMna ropuT nocTo-
SIHHBIM CBETOM. ECT akkyMyrsiTop BCTABNEH B YCTPOMCTBO YCKOPEHHOM 3apsifiku,
TO 3eneHast KOHTpOrbHas namna ropuT 1 akkyMynsiTop 3apsbkaetcs. Ecnu
3eNieHast KOHTPOMbHAs namna ropuUT NoCTOsIHHBIM CBETOM, TO akKyMymnsiTop
3apshkaeTcs. Ecriv roput kpacHasi KOHTpOrbHas niamna, To akkyMynsiTop Heuc-
npaBeH. MoCTOsHHbIN KpacHbI CBET 0603Ha4aeT Neperpes akkymynsitopa.
AKKyMynsTOpbl AOCTUralOT NOMHON NPOU3BOAMTENBHOCTM TOMNLKO nocne
HECKOIbKWX 3apsiAoK. YCTPOACTBA YCKOPEHHOW 3apsiakv HENPUroaHbL! Ans
MCMOMNb30BaHMs Ha OTKPLITOM BO3ZAYXe.

MoHTax (3ameHa) 0GXUMHbIX Knewei (1), npecc-wainb ¢ npomexyTouy-
HbIMU 3axuMamu (cour. 14) Ha paguanbHbIX 3axumax (dur. 1,12 u 13)
OTKMI04MTb CETEBOM LLITEKEP WM CHATB akkyMynsTop. cnonb3osaTts 06XMMHbIE
KNeLLm unm npecc-Luaiibbl TOMbKO CO crieLmarnbHbIM 3anpeccoBO4HBIM KOHTYPOM
B COOTBETCTBUW C NOAXOAALLE cucTemMoin 3anpeccokn. OBXMMHbIE KneLum
unu npecc-wandsl REMS Ha 3anpeccoBOYHO LLEYKe UK 3anpecCOBOMHOM
CerMeHTe MMetoT MapkpoBKy ¢ BykBOW s 0603Ha4eHNs 3anpecCcOBOYHOMO
KOHTYpa W ¢ 4ncrom Anst 06o3HayeHust pasmepa. MpoyecTs 1 cobrioaats pyko-
BOACTBO MO YCTAHOBKE U MOHTaXy W3roToBMTENs cuctembl. He nponssoanTs
3anpeccoBKy HEMOAXOASALMMM OBXMMHBIMU KNeLamy uim npecc-wanbamu v
MPOMEXYTO4HLIMM 3aXKMMaMM (3anNpPecCOBOYHbINA KOHTYP, pa3mep). 3anpecco-
BOYHOE COefMHEeHWe MOXET CTaTb HEMPUrOAHbIM, a MalUMHa U 06XUMHblIe
KNneLy unv npecc-Luaiiba 1 npoMeXyTOUHbIN 3a1M MOTYT NPy 3TOM NOMYYUTH
NOBPEXAEHMS.

TMprBOAHYIO MaLLMHY yCTaHaBNWBATb fyYLLe BCEro Ha CTON Ui Ha nos. MoHTax
(3amMeHy) 0BXMMHbIX KIELLE Unn NPOMEXYTOYHOTO 3axvMa NpOU3BOANTb
TONBKO TOTAA, KOTAA NPUKUMHBIE ponuk (5) HaxoasTcs B 3aABUHYTOM MOSO-
xeHuu. Ang atoro y REMS Mayep-Ipecc E ycTaHoBUTL Nepekntovarens Hanpae-
neHus BpaLleHus (7) Ha oBpaTHbIA Xof U HaxaTb Ha NyckoBOW Kypok (8) Ao
MOMHOTO BO3BpALLEHNS NPecc-ponukoB (5) B ucxogHoe nonoxenue. Y REMS
Mayep-MNpecc u REMS Akky-Npecc HaxaTb Ha knasuLly obpatHoro xoaa (13)
1 AepxaTb 40 MOIHOTO BO3BPALLEHWS NPECC-PONMKOB (5) B UCXOAHOE Momno-
KEHue.

OTKpbITb GhukcaTop knetwen (2). ins 3Toro HaxaTb Ha 3amblKaloLUiA WTUGT
(4), dukcaTtop KneLlei (2) BbICKOYET Noj BO3AENCTBUEM MPYXWHBI. YCTaHOBUTb
BblGpaHHbIe 0BXUMHbIE KreLwm (1) unu npomexyTouHble 3axumbl (19). CTonopHbIin
60nT 3axuma (2) NoaBMHYTL Brepen A0 3allenknBaHus 6noKMPOBOYHOMO
wrudta. Mpy 3TOM NPUKUMHYIO NNaHKY NpWxXaTb HEMOCPEACTBEHHO K CTONOp-
Homy 6onTy 3axuma. He BkntoyaTh pagmarnbHble 3axuMbl 6e3 yCTaHOBNEHHbIX
OBXWMHbIX KNeLLen unu npecc-Luanbbl ¢ POMEXYTOUYHbIM 3axnmoM. Mpolecce
3anpeccoBKM 1CMONb30BaTh TOMbKO ANS CO3A4aHUS 3anpeCcCOBOYHOMO coean-
HeHusi. Bes NpoTMBOAABNEHNS CO CTOPOHbI NPECCOBOTO COEANHUTENS NPUBO-
[Has MaLUvHa unv oBXxmMHble KneLum, npecc-Luarita u NPOMEXYTOYHbIN 3aXUM
UCMbITBIBAIOT HEHYXHYIO Harpyaky.

Hu B koem cnyyae He npeccoBaTh C He3aKpbITLIM hUKCAaTOPOM KneLuei
(2). OnacTHocTb nonomku!

MoHTax (cmeHa) npecc-ronoBok (14) Ha akcuanbHbIX npeccax (cowur. 6, 7)
Ynanutb akkymynsitop. MpUMeHsITb UCKIIOYUTENBHO CNeLmnduyHbIe cuctemMe
npecc-ronosku. Mpecc-ronosku REMS 0603aH4eHbl BykBamu Ans onpege-
neHns MyqpTOBOI NMpecc-cMcTeMbl U Lndpamu Ans obosHauyeHns pasmepa.
MpountaTe 1 cobniogaTb NPeAnUCaHns No YCTaHOBKE W MOHTaXy M3roToBM-
Tenen cuctem. Hu B koem cnyyae He NpeccoBaTb He NOAXOAALLMMU Npecc-
ronoskamu (MydToBast cuctema, paamep). lMpecc-coennHeHne MOXeT bbITb He
NPUrofHbLIM, @ NPECCc-MaLUnHa U NPECC-TONOBKY MOTYT BbiTh NOBPEXAEHDI.

BbibpaHHble npecc-ronosku (14) NOMHOCTLIO YTOMUTB, MPKU HEOBXOAMMOCTH
NPOBEPHYTb A0 UX chMKcaLmu (Luapukosas dukcaums). Moaaepxusaiite npecc-
TONIOBKM W1 OTBEPCTUE NMPUHSATUS NPECC-MHCTPYMEHTA B YUCTOM COCTOSIHUM.

MoHTax (cMeHa) paclumMpuTenbHbIx ronoBok (16) Ha REMS Akc-Mpecc 15
(cpur. 6)

Yoanute akkymynsitop. MoHTMpoBaTh YCTPOMUCTBO Ans pacmpenus (15)
(komnnekTytoLme). [ins 3TOro 0YUCTUTB NIIOCKOCTH COMPUKOCHOBEHUS!, HacTa-
BWTb YCTPOMCTBO A1 PaCLUMPEHWs, NNOTHO 3aTsHyTb 06a BuHTa. Crerka
cMasaTb paclumpuTenbHbix Wwun (18). HakpyTuTb pacumpuTenbHyo ronoBKy
[0 ynopa Ha YCTPOCTBO ANs pacLuMpeHis. [PUMEHSITb MCKIMIOUMTENBHO creLi-
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UULHBIE CUCTEME PaCLLIMPUTENbHBIE FOMOBKK. PacluupuTenbHble ronoBKu
REMS o603aHueHbl GykBamu Ans onpeaenexns MydqToBOI MPecc-CUCTEMbI 1
Lmdbpamm s 06o3HaveHns pasmepa. MpounTaTs 1 cobnioaaTh NpeanucaHns
M0 YCTaHOBKe 1 MOHTaXy M3roToBUTENeE cMCTeM. Hu B Koem Criyyae He npec-
€OBaTb He MOAXOASALLMMU Npecc-ronoBkamu (MydToBas cuctema, pasmep).
lNpecc-coeamnHeHne MoxXeT ObiTb He NPUTOAHBIM, @ MPecc-MalluHa 1 Npecc-
TONOBKN MOTYT ObITb NOBPEXAEHDI.

MpocneanTs 3a TeM, YTobbl CKOMb3sLlas MydTa B MPOLIECCE PacLUMpeHis
“Mena [J0CTaTO4HOE PACCTOSHUE OT PaCLUMPUTENBHON FONOBKM, B MPOTUBHOM
cnyyae palumpuTenbHble anemenTsl (17) MoryT 6biTb 4edopMUpOBaHb! Ui
MoNIoMaHsbI.

ﬂ]‘lﬂ NpeccoBKM B TPYAHO AOCTYNHbLIX MeCTax, yCTpOﬁCTBO ana pacluvpeHus
MOXET BbITb yoaneHo.

MoHTax (cmeHa) paclumpuTenbHbIx ronosok (16) Ha REMS Akky-Jkc-lpecc
Q & E n REMS Mayep-Akc-Tpecc Q & E (cur. 8)

Ypanutb akkymynstop. [pUMEHSTb UCKIIOYNTENBHO OpUTMHaNbHbIE NPecc-
ronosku Uponor Quick & Easy. Mpountath 1 cobntogatb npeanvcanms no ycra-
HOBKE 1 MOHTaXy M3rotoBuTeneii cuctem. Hu B koem cnyyae He npeccoBatb
He NoAXoAsALMMN Npecc-ronoBkamu (MydToBas cuctema, pasmep). Mpecc-
CoefMHeHne MOXeT ObITb He MPUTOAHBIM, @ NPeCcc-MalunHa U NPECC-ronoBKK
moryT 6bITb NoBpexaeHbl. Crnerka cmasaTb paclumpuTenbHbIX Wwin (18). Hakpy-
TUTb pacLUMPUTENbHYIO TONTOBKY [0 YNopa Ha YCTPOWCTBO AN pacLUMpeHNs.
PacwwupuTtenbHble ronosku REMS I u Ky He npuroaHb! Ans akkyMmynsiTopHoOro
pacimputens REMS Akky-3kc-Mpecc Q& E n REMS Mayep-3ke-Mpecc Q&E
11 M0 3TOMY He NPUMEHNMBI.

Akcnnyatauums

. PapuanbHble npecchli (dur. 1 o 6 n ot 12 go 14)

lMepen kaxabiM NPUMEHEHEM NPOWU3BECTM NPOBHYIO 3anpeccoBKy C NPUBO-
[HOV MALLMHO W YCTaHOBEHHbLIMW OBXUMHBLIMM KNeLLamm Unm npecc-Luanboi
C NPOMEXYTOYHBIM 32)XMMOM U BROXEHHLIM NPECCOBbIM COEAUHUTENEM.
OBXMMHbIE KNeLLyW Unm 3anpeccoBOYHbIE CErMeHTbI (21) AOMKHbBI NONHOCTbIO
3aKpbIThCs. Nocne 3anpeccoBKkU NPOBEPUTBL NOMHOTY 3aKpbIBaHUS 3anpecco-
BOYHbIX Lueyek (10) kak Ha ux BeplumHe (puc. 1, npu "A"), Tak 1 Ha BbicoTe
coeauHUTENbHO NnaHku (puc. 1, npu "B"). B cnyyae ¢ npecc-waiibon nocne
3anpeccoBKM MPOBEPUTL MOMHOTY 3aKPbIBAHWS 3aNPECCOBOYHbIX CErMEHTOB
(21, npn "A" n "B"). MNpoBepuTtb repMETUYHOCTb coeanHeHust (cobmiogaTb
MECTHble NPeANnnUCaHNs, HOPMbI, AMPEKTUBbLI U T.4.).

lNepen kaxabiM NPUMEHEHNEM 0BXUMHbIE KNeLLm unu npecc-Luaiiby n npome-
XKYTOUYHbIE 32XMMbI, @ B 0CODEHHOCTM 3anNpeccoBOYHbIN KOHTYP (11/22) 06emnx
3anpeccoBOyHbIX Levek (10) unn Bcex 3 3anpeccoBOYHbIX CErMEHTOB NPOBe-
pUTb Ha HanWyue NoBPEXAEHNA UMK 3Hoca. He mcnonb3oBaTb NOBTOPHO
NOBPEXAEHHbIE UMM N3HOLLIEHHbIE OBXUMHbIE KNeLLy Unk npecc-Luaibsl. 3To
4peBaTo HECHACTHBIMM CIy4asiMi UK HeNpaBuIbHON 3anpeccoBKOA.

B cnyyae 06pa3oBaHusi 3HAUMTENBHOTO rpaTa Ha Npecc-MydTe nNpy CMbIKaHU1
npecc-kneLleit, He UCKModeH Gpak unn Tedb Npecc-coeanHeHns (cmMoTpu 5.
Henonagkax).

3.1.1. Mpoyecc pabomei

Cxatb npecc-knewwu (1) pykoit, YToObl OHN MOMMM ObITb NO3NLMOHNPOBAHHbI
Ha npecc-coeanHuTene. MNpn 3TOM HacaanTb NPUBOA C Mpecc-kneLamn Ha
PUTTUHI Nog NPSIMbIM YroM K oce TpyBbl. OTNYCTUTL Knewwy, Tak YToObl OHM
obxeatunu cutuHr. [lepxatb NpuBog 3a rpud kopnyca (6) n pykosithb (9).

YnoxwuTb npecc-Luaiiby (20) Bokpyr npeccoBoro coeauHuTens. BctaButs npome-
XKYTOUYHBIV 3axum (19) B 3anpeccoBOYHOE YCTPOMCTBO M 3abrokupoBaTtb
cTonopHble 6onTbl 3axuma. CxaTb pyKoi MPOMEXYTOUHBIA 3axum (19) Tak,
YTOObI €ro MOXHO ObINO HAaNOXWTb Ha npecc-wanby. OTNYCTUTL NPOMEXY-
TOYHbI 3aX1M TaK, YTO6bI IPOMEXYTOUHBIN 3aXMM NNOTHO NpUneran k npecc-
wanbe, a npecc-wanba k 3anpeccoBke.

REMS Mayep-Ipecc E: YcTaHoBUTb NepekntoyaTtenb HanpasneHus BpalleHus
(7) BnpaBo v 3apeiicTBOBaTH Kypok (8). He otnyckatb Kypok (8) Ao 3aBepLueHns
Npecc-LuMKkna 1 NoHOTO CMbIKaHWS NPecc-KneLen unn npecc-wanbsl. YcTa-
HOBWTb NepeknoYaTenb HanpaBneHus BpaLleHus (7) BNeBo 1 3a4eincTBoBaTth
Kypok (8) 10 BO3BpaLLEHNs NPECC-PONMKOB B MCXOQHOE NONOXEHME U 3adel-
CTBOBAHWSA Npockanb3abiBaoLLen MydTbl. He 3arpyxatb npockanb3biBaroLLyio
MyTy 6€3 HagoBHOCTH.

Y REMS MMayep-Mpecc u REMS Akky-lpecc aepxatb NyckoBow Kypok (8)
3a1eICTBOBAHHbLIM 10 MOITHOTO CMbIKaHWS NPecc-KneLUei nnm npecc-Luaiibbi.
370 CUrHanNM3MpyeTCs akyCTUYECKM CUrHAMOM (LLenYoK). HaxaTb Ha knasuLly
obpatHoro xoaa (13) v AepxaTb A0 NMOMHOrO BO3BpALLEHNS NPECC-POnuKoB (5)
B UCXOJHOE MOMOXKEHME.

REMS Munu-Mpecc ALLL, REMS Akky-Mpecc ALLL n REMS Mayep-Mpecc
ALILL: 3apelicTBoBaTh Kypok (8) 4O MOMHOrO CMbIKaHWS Npecc-KneLei unm
npecc-waribbl. 10 OKOHYaHMI0 NPecc-LmKna NPMBOA aBTOMAaTUYECKW NepeKnto-
4aeTcs Ha 3a[HWI oA (MPUHYXAEHHBI NPecc-NpoLecc).

CxaTb 0BXUMHbIE KNeLLW PyKoW Tak, 4Tobbl UX MOXHO BbIno CHATH C 3anpec-
coBku. CxaTb 0BXMMHbIEe KNeLn pyKol Tak, YTobbl MX MOXHO BblNo CHATL C
npecc-Lwanbbl BMecTe ¢ ycTporncTBoM. lNpecc-Lualiby oTKpbITb PyKoii Tak, 4Tobbl
€€ MOXHO 6bINI0 CHSATb C 3aNpECCOBKM.

3.1.2. 3kcnnyamayuoHHasi HadéxHocmb

Mpecc-umkn REMS TMayep-Mpecc E 3akaHumBaeTcs nocne Toro, kak byaeT
OTnyLUEH KypOK (8). [ins MexaHW4eckomn Ha&XHOCTV NPUBOAA, B 060MX KOHEUHBIX

NONOXEHUSX NPECC-PONUKOB AOMNONHUTENBHO 3aAeCTBOBaHHa NpeaoxpaHu-
TenbHadA Npockanb3blBaOLLan My(bTa, 3aBucALlas ot BpallaroLlero MoMeHTa.

REMS Mayep-Mpecc n REMS Akky-lpecc 3akaH4MBaET Npecc-LuMKI aBToMa-
TUYECKY N0 (haKTy NofauM akycTUyeckoro curdana (Lwenyok). REMS Munu-Tpecc
AUL, REMS Akky-MNpecc ALLL 1 REMS Mayep-lMpecc AL|L| 3akaHunBaet
MPECC-LWKN aBTOMaTMYECKV Mo PakTy NoAaYM akyCTUYECKOro CUrHana (LLenyok)
1 aBTOMAaTUYECKN NMEPEKIoYaeTCs Ha 3aAHUA xof (MPUHYXAEHHBIN npecc-
npovecc).

BaxHo: Be3ynpeyHas 3anpeccoBka cO3/aeTcs TONbKO Nocne NonHoro
3aKpbITUSI 0GXKMMHBIX KNelei UM NpoMeXyTOYHOro 3axumMa 1 npecc-
Wwaibskl. Mocne 3anpeccoBKkN NPOBEPUTL MOMHOTY 3aKpbIBaHWUSA 3anpec-
COBOYHbIX wWeYek (10) unu 3anpeccoBOYHbIX cerMeHToB (21) kak Ha Ux
BepLwwuHe (puc. 1, npu "A"), Tak U Ha BbICOTe COEAMHUTENLHOMN MMaHKM
(puc. 1 n puc. 14, npu "B"). Ecnu nocne 3akpbITUA 0GXKMMHBIX KneLien
MNKM 3anpeccoBOYHOrO cermeHTa obpa3yeTcsi BUAMMbLIN 3ayceHel Ha
0BXWUMHOM BTYNKe, TO 3anpeccoBKa MOXET ObITb AedeKTHOW unu Herep-
MeTU4HoI (cmoTpu 5. Henonagkax).

3.1.3. Paboyas 6e3onacHocmb
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[ns paboyeii 6e30nacHOCTW NPUBOAbLI OCHALLEHBI TONYKOBLIM KypkoM. OH
NO3BOJISIET OCYLLECTBUTL B NMto6oe Bpemsi, 0COBEHHO NpU OMacHOCTH, MrHO-
BEHHOE OTKITOYEHNE NPKUBOAA W 3TUM CaMbIM paboyeli nogadm npecc-KneLuen.
MpvBoabl MOryT BbITh B NOOOM NOMOXEHUM NEPEKIOYEHBI HA 06paTHbIA X0a,.

AxcnanbHas npeccoBka (¢ur. 6, 7)

3.2.1. Mpeccoska nocpedcmeom REMS Akc-lMpecc 15 u REMS Akc-lpecc 40

3aBecTn nofroToBneHHoe My(TOBOE COeAMHEHNE B Mpecc-ronosku (14).
InaBHbIM HaXxaTneM Ha Kypok (8) MeaneHHO CBECTY NMPECC-TONOBKW A0 KOHTaKTa
C Npecc-coeanHUTEnNem.

BHumaHue onacHocTb 3awemnenus! He npukacatbes K ABMXKyLmMCS
npecc-ronoskam! [lepxatb npusog 3a rpud kopryca (6) u pykosito (9). 3aneit-
CTBOBATb KypoK (8) A0 MOMHOTO NPUMbIKAHUS CKOMb3sLLEN MydThl C Npecc-
coeauHuTenem. JTo Takke CUrHaNMaupyeTcs akyCTUYECKUM CUTHANOM (LLEMHOK).
3apeiicTBoBaTh knaeuwy obpartHoro xoaa (13) Ao NOMHOro BO3BpalLeHNs
npecc-ronosok (14) B MCXO[HOE MOMOXEHNE.

[ns mydToBoit npecc-cuctemsl 1V Ha oguH pa3mep Tpy6bl HeobxoanMbl
pasnuyHble npecc-ronosku. MpounTatb 1 cobnoaaTb npeanucaHms no ycra-
HOBKE W MOHTaXy WU3roTOBUTENs! CUCTEMBI.

[ns mychToBOI Npecc-cucTeMsbl RV Heobxoauma AByx 3TanHas NpeccoBka, T.e.
NPEeCC-TONOBKM YCTaBMNMBAOTCS CHa4yana Ha Gonblluee pacTosiHWE NPUHATUSA
npecc-coeaunHuTens. Ha BTOpUYHON NpeccoBke Npecc-rofioBKkM NoBopaymBa-
toTcs Ha 180 Ha Manoe pacTosiHue NpUHATUSA Npecc-coeauHuTens. MpounTtaTtb
1 cobrogaTb NpeanMcaHus No yCTaHOBKe W MOHTaXY U3roTOBUTENs! CUCTEMBI.

3.2.2. PacwupeHue nocpedcmsom REMS Akc-lMpecc 15

3.3.

&>

41.

Hapetb ckonb3siuyto MydTy Ha Tpyby, BBECTW pacLUMPUTENbHYIO FONOBKY B
Tpyby [0 ynopa v npuxatb pacluMpuTenbHYI0 ronoBKy/MpuBof K Tpybe. Bknto-
4nTb npueog (8). MpocneanTs 3a Tem, 4TobbI CkonbasiLLas MydTa B npoLecce
pacLUMpEeHNs UMena JOCTaTOYHOe PacCTOSIHUE OT PaCLLMPUTENBHOMN rOMOBKY,
B MPOTWUBHOM Cllyyae paLumpuTenbHble anemeHTsl (17) MoryT 6biTb Aechopmu-
pOBaHbI MNW NonoMaHbl. 3ageicTBoBaTh Kypok (8) [0 MOMHOro pacluMpeHns
TpyObl. DTO TaKKe CUrHANM3MPYETCA aKyCTUYECKM CUTHANOM (LLenyok). 3aaeii-
CTBOBAThb knaBuLy obpaTHoro xoaa (14) o 3akpeiTvs npecc-ronosku. Mpu
HeobXx0ANMOCTM paciLMpsTL MHOTOKpaTHO. MNpounTaTk 1 cobnioaats npeanu-
CaHus MO YCTaHOBKE Y MOHTaXy W3rOTOBUTENS CUCTEMBI.

REMS Akky-3kc-Tpecc Q & E, REMS Mayep-3kc-MNpecc Q & E

(cpur. 8)

MpountaTe 1 cobntogatb NPeAnUCaHNs Mo YCTaHOBKE W MOHTaXy U3roTOBM-
Tens cuctembl. HapgeTb Ha TpyBy cooTBeTCTByHOLLEE pasmepoM kombLo Q & E.
BBecTu paclumpuTensHyto ronosky B Tpyby A0 ynopa v npuxaTb paclmpu-
TenbHYI0 ronoBky/npueog k Tpybe. Bkmiounts npusop (8). Mocne packpbiTus
pacLU1PUTENBHON FONOBKM, MPVBOL, aBTOMATUYECKV NEPeKIoYaeTcs Ha 0bpaTHbIN
XOf 1 paclumMpuTenbHas rofiloBka CHOBa 3akpbiBaeTcs. He oTmyckas kypok (8)
BBECTY PacLUMPUTENBHYIO rONoBKy/NpuBOA rny6bxe B Tpy6y. MoBTOPSATL pactum-
pUTEnbHBIN NPOLIECC 40 MONTHOTO YTONNeHUs npecc-anemeHTos (17) B TpyGe.
MpountaTe 1 cobntogatb NPeAnUCaHNs Mo YCTaHOBKE W MOHTaXy M3roTOBM-
Tens CUCTEMBI.

PeBusus/nopgaepxaHve B UCNPABHOM COCTOSIHUM

BaxHo! HesaBucnmo o BhilweonvcaHHoi pesusnn, REMS npusogbl BMecTe
€O BCEM MHCTPYMEHTOM (Hanp. Npecc-kneLLamu, npecc-rofioBkaMmu, pacLumpy-
TEeNbHbIMM FONOBKaMW) AOIMKHbI 6bITb MUHUMYM 1 pa3 B rof AOCTaBIEeHHbI aBTO-
pu3oBaHHoi REMS mactepckom cepBUMCHOMO 06CYXMBAHNS HA TEXOCMOTP.

PeBu3ua
[lo npoBeneHns peBn3uM BbIHYTb CETEBOI LUTEKEP N3 PO3ETKU UMW yAANUTb
akkymynstop!

Copepxute Npecc-kneLu, NPOMEXyTOUHbIE 3aXMMbI, NPecc-Lwaiibsl, npecc-
TOMTOBKM W pacluMpuTenbHbIE TONOBKM, OCOGEHHO UX MOCAf0YHbIE MECTa B
UNCTOM COCTOSIHUW. CUIBHO 3arpsi3HEHHDBIE METarINYeckie NOBEPXHOCTU MOTyT
ObITb 3a4MLLIEHHbI NPY NOMOLLY Hamp. TEPMEHTUHOBOTO Macna 1 B 3aKITo4eHUN
MOKPbITHl CPEACTBOM NPOTUB pxaBeHusi. Hu B koem criyyae He Ucnonb308ath
[OMalLHWe MOIOLLME CPEACTBA, TaK Kak UX XMMUYECKUN COCTaB MOXET NoBpe-
ONTb NNacTMaccoBble KOMMNOHEHTLI. HU B kOoeM cnyyae He UCrMonb3oBaTh
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6EH3NH, TepneHTMHOBOE Macno, pacTBopuTenu U np. ona YMCTkU nnacrmac-
COBbIX KOMMOHEHTOB.

AupgkocTv HK B KOEM Cny4yae He [O/MKHbI nonaaTh B KOPMNYC 3NEKTPOUHCTPY-
MeHTa. Hu B koem Cly4ae He norpyxartb 3NeKTPO-MHCTPYMEHT B XXMAKOCTU.

4.1.1. lNpecc-knewu, MPOMEXymOYHbIe 3aXUMbI U Mpecc-watibbi

PerynsipHo npoBepsiTb 0BXWUMHbIE KNeLuu, npecc-waiibbl U NPOMEXyYTOUHbIE
3aXWUMbl Ha nerkocTb xoaa. Mpu HeobxoarMoCcTH OBXWUMHbIE KNeLyyn, npecc-
Laibbl 1 NPOMEXYTOUHBIE 3aXMMbI IOYUCTUTD, @ LTLIPY (12) 3anpecCoBOYHbIX
LieYyeK, 3anpecCOBOYHbIX CETMEHTOB M MPOMEXYTOUHBIX LLEYek cMasaTb
MaLUMHHBIM MaCIIOM, NpY 3TOM 0GXKUMHbIE KNeLyu, npecc-Lwaiiby u npomexy-
TOYHbIV 3aXMWM HE AEMOHTUPOBATb. YAamnUTb OTIOXEHWS Ha 3aNPECCOBOYHOM
koHType (11). PerynsipHo npoBepsiTb pabotocnocobHOCTb OBXUMHBIX KNELLEH,
npecc-LUainb 1 NPOMEXYTOUHBIX 3aXKUMOB NPOBHON 3aNPECCOBKOWA C BIOKEHHBIM
npeccoBbIM coeaunHuTenem. 3anpeccoBoyHble Leykm (10) nocne 3anpeccosku
[OMKHBI 3aKPbIBATLCA Kak Ha ux BepLunHe (puc. 1, mpu "A"), Tak 1 Ha BbicoTe
coeauHUTENbHON nnaxkm (puc. 1, npu "B"). 3anpeccoBoyHble cermeHTbl (21)
rnocrie 3anpeccoBKM LOMKHbI 3aKpbIBaTLCS. He Mcrnonb3oBaTh NOBTOPHO MOBPEX-
[LeHHbIE UMW U3HOLLIEHHbIE OBXMMHBIE KIeLL, NPECC-LUaiibbl 1 NPOMEXYTOUHbIE
3aXWUMbl. B COMHUTENBHBIX CRyyasx nepenatb NPUBOAHYHO MaLLMHY CO BCEMM
06XMMHBIMU KneLiamu, npecc-waibamy 1 NPpOMexXyTOUHbIMU 3axUMaMu B
Creuuran13MpoBaHHyo MacTepckyto no obcnyxueaHuio knueHtos REMS.

4.1.2. PaduaribHbie Npecchb!

MopaepxuBaTth NPUHATAE NPECC-KNewlelt B YUCTOM COCTOSIHWM, 0COBEHHO
BaXXHa peryrnsipHas uicTka npecc-ponukos (5) 1 dukcatopa knewei (2) n ux
3aKIIOYMTENbHAs CMa3ka MaLUMHHBIM MacroM. PerynsipHo npoBepsTh NpUBOg,
Ha (YHKLMOHaNbHYK HAAEXHOCTb NOCPEACTBOM M3rOTOBNEHUS MpPecc-
COEMIMHEHUS C CaMbIM GOJbLUMM MPUMEHSIEMbIM Npecc-coefuHuTenemM. B
Cny4ae NoMHOro CMblkaHWs NPecC-KrneLeit (CMOTpU BhiLe) yHKLMOHANbHAs
HaZEXHOCTb B MOpSAKE.

REMS Munu-TMpecc ALIL, 1 REMS Akky-MNpecc ALLL ocHalwéH onTuyeckum
rnokasaTenem WHTepBana TexHudeckoro obenyxusanus. Mocne npubn. 10.000
NPECC-LMKNOB Ha PyKosiT (9) HauMHaeT muratb auog. 1o 03HavaTe Heobxo-
[LVMOCTb 04epeaHOro TeX0BCTyKVBaHMS, KOTOPOE NPOBOAUTCS aBTOPU30BAHHOM
REMS macTepckoli cepBuCHOro obcnyxmBaHns.

4.1.3. AkcuarbHble npeccol

Copepxatb npecc-ronoeku (14) n nocagoyHble OTBEPCTUSI B YUCTOM COCTO-
sHum. CopepxaTb paclumpuTenbHble ronoBku (16) U paclMpUTENbHbINA LUUM
(18) B uncTom cocTosiHMM. PacumputenbHbin win (18) nepeoaunyecku cnerka
cMas3blBaTh.

4.1.4. REMS Akky-Okc-lpecc Q & E, REMS llayep-3kc-lpecc Q & E
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Copepxatb paclumpuTenbHble ronosku (16) u paclumputensHbiid wun (18) B
YncToM cocTosHNW. PaciumputenbHeii lwun (18) nepeoanyeckm crnerka cMasbl-
BaTb.

MopaepxkaHue B UCNPaBHOM COCTOSIHUN

lepern TeXyXOAOM UMW PEMOHTOM BbIHYTb CETEBOV kabenb U3 Po3eTkU Unu
aKKyMynsiTop U3 akkyMynsiTOpHOro rHeaaa. MposefeHure aTux pabot nopyJaiite
TONbKO 06y4EHHOMY U NOATOTOBNEHHOMY NepCOoHary.

IMo narotoeneHuto npubn. 10.000 npecc-coeanHeHwit/pacluMpeHiil, OgHaKo He
pexe OfVHOro pasa B rof, MPeCC-MHCTPYMEHT/pacluMpnTENbHbIA MHCTPYMEHT
LOMKEH NPOATK TeXOOCNYXMBAHUE UMM OTPEMOHTUPOBAH aBTOPU30BaHHOM
REMS macTepckoii cepBuCHOro obcnyxmBaHns.

Pepyktop npuBoga REMS Mayep-Mpecc E He TpebyeT TexHuueckoro yxoaa.
OH nocTosiHHO paboTaeT B Macre, crefoBaTenbHO He TpebyeT AoNoNHNTENb-
Horo cMma3biBaHus. OnekTpogsuratens REMS Mayep-Mpecc E, REMS Mayep-
Mpecc u REMS Mayep-Mpecc ALLL: umeeT yronbHble WwéTku. OHM U3HaLLmMBa-
10TCS, 1 MO 3TOTOMY MOAMEXAT PerynspHoMy KOHTPOMIO 1 3ameHe. [pumMeHsTb
TOMNbKO OpuriHanbHble yronsHele REMS Mayep-Mpecc-wétku. NMpusog REMS
Akky-lMNpecc pabotaeT Ha anekTpormapasnuke. [Npu HeJoCTaToOuHOW cune
o6x1ma unu noTepe Macna, NpUBoZ AOMKEH BbITb MPOBEPEH UMK OTPEMOHTH-
poBaH aBTopn3oBaHHoN REMS macTepckoii cepBUCHOro 0bcryxmBaHns.

nOBpe)K,EléHHble MNU U3HOLLIEHHbIE Npecc-KneLu, npecc-ronosku, pacmpn-
TenbHble rONOBKM PEMOHTY HE noanexar.

Henonapkax

. Henonagka: Mpueog He AET.

MpuunHa: e 3HocuBLuvecs yronbHble WeTkm (REMS Mayep-Mpecc E,
REMS MMayep-MNpecc, REMS Mayep-Mpecc ALL).

e HeucnpasHas coeguHutensHas nuHus (REMS Mayep-
Mpecc E, REMS MMayep-Mpecc, REMS Mayep-Mpecc ALL).

o [TycTON UK HencnpasHbIN akKyMynsTop
(REMS Akky-npueog).

e HewcnpasHbli NpuBoA,.
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5.3.

5.4.

5.5.

Henonapka: PaguanbHble 3aXuMbl HE BBINOMHSIOT 3aNpPECcCOBKY,
OBXWUMHbIE KNELLM, NPOMEXYTOUHBIN 32XX1M, Npecc-Luaiiba
3aKpLIBAIOTCS HE MOMHOCTbIO.

Mpuuuna: e MMpusopg neperpencs (REMS Mayep-Mpecc E,
REMS Mayep-Mpecc, REMS Mayep-Mpecc ALILY).

® V3HocuBLUMecs yronbHble WéTkn (REMS Mayep-Mpecc E,
REMS Mayep-Mpecc, REMS Mayep-Mpecc ALILY).

® OreKTPOoHWKa OTKIIOYEHUS B HEUCTIPABHOM COCTOSIHUM
(REMS Mayep-Ipecc E).

o [lycTONn NN HencnpasHbIA akKyMynsTop
(REMS Akky-npwvsog).

e HewcnpasHbli NpuBoA,.

o [IpyMeHeHb! HenpasusibHbIE 0BXVUMHbIE KNneLLm, npecc-
Wwanba 1N NPOMEXyTO4HbINA 3aXMM (3aNPeCccOBOYHbINA
KOHTYp, pa3mep).

o OGXUMHbIE KneLyy, npecc-waitba i NpoMeXyTOYHbIN
32K1M HEMCnpaBHbl UMM 3aCTPEBALOT.

Henonapka: [Mpu 3akpbiBaHUM 0GXMUMHbIX KNeLLeit Mnn npecc-Luanbb
BO3HMKAET OTYET/IMBO BUAUMbIV 3ayCeHeL, Ha 0BXUMHOM

BTYIIKE.

MpuuuHa: e TOBPEXEHHLIE UNU U3HOLLEHHbIE OBXUMHBIE KNeLw un
npecc-Luaiba/3anpeccoBOYHbIN KOHTYP.
® /Icnonb3oBaHbl HEMpaBUIbHbIE OBXUMHBIE KIewwy unm
npecc-wanba (3anpeccoBOYHbIA KOHTYP, pasmep).
e He npaBunbHas koMGuHaLms npecc-MydThl, TpyObl 1

coenuHUTENS.
Henonapka: CwmeLLEéHHOe CMblkaHWe npecc-Luéyek B myHKTax «A» 1 «B»
Ha xonocTom xoay (cur. 1).
MpuumnHa: e [pecc-kneLy, NPOMEXYTOUHbINA 3XKMM ynanu Ha non,
MPYXWHa CxaTus NorHyTa.
Monomku

[ns npegynpexaeHus NoBpeXaEHWA 3anpecCOBOYHOTO YCTPOUCTBa Npocre-
OUTb 3a TeM, YTOBbI He BO3HMKANO NepekocoB Mexzay ODXUMHBLIMU KneLiamu,
npecc-Lwanboi, NPOMEXYTOYHBIM 3aXXKMMOM, (OUTUHIOM W MPUBOLHOMN MALLIMHOM,
KaK nokasaHo Ha puc. 9 —11.

rapaHTMVIHbIe ycnoBua U3rotoeutens

[apaHTUIHBI CPOK cocTaBnsieT 12 MecsiLEB noce nepeaayy HoBoro npubopa
nepsomMy notpebutento, Ho He bonee 24 mecsiLeB nocne nepegayu npudopa
npopasLy. MoMeHT nepeaayin NoATBEPX/AAETCA NEpEeCkIKO OPUrMHANBHbIX
MOKYMHbIX [JOKYMEHTOB, cofepxaluux B cebe HhopMaLmio 0 HauMeHoBaHWe
npubopa 1 MOMEHT ero Nokynku. Bee HapyLierns dyHKUM npubopa, BO3HM-
KaloLume B TeYEHWe rapaHTUAHOTO CPOKa, MPUYMHBI KOTOPbIX AOKa3aTernbHO
3anoXeHbl B U3rOTOBMEHUM N MaTepuane, noanexar 6e3so3gmesgHoMy
ycTpaHeHuto. o ycTpaHeHnto gedpekTa rapaHTus Ha AaHHbI NPOAYKT He MPoA-
neBaeTcs U He 06HOBNsAETCA. Ha AedekThl, BO3HWKAIOLLME MO NpUinHe ecTe-
CTBEHHOTO W3HOCa, HEKBaNMULMPOBAHHOTO UCMONB30BAHNS UMK 3M0ynoTpe-
6neHuns, HecobnoaeHUs MHCTPYKLMIA MO SKCnnyaTauni, NpUMEeHeHNs Henog-
XOASLMX CPEACTB NPOVU3BOACTBA, NEPErpy3ki, UCMomNb3oBaHUs He MO HasHa-
4eHUI0, COBCTBEHHBIX BTOPXXEHWA NN BTOPXKEHWI MOCTOPOHHNX NNL, a Takke
NPOYMX MPUYMH, He 3aBUCALLMX OT upmbl REMS, rapaHTuiiHble ycnosus He
pacnpoCTpaHSIoTCA.

PaboTbl 1 ycnyri B pamkax rapaHTin MOTYT BbIMOMHATCS TOMBKO aBTOPU3NPO-
BaHHoO dupmont REMS goroBopHOI MacTepckoii CEpBMCHOMO 0BCNYKMBaHNS.
Peknamauus npusHaércs Tonbko B TOM cry4ae, ecnm npubop nomyyeH asTo-
pu3oBaHHoi upmonn REMS 10roBopHOI MacTepckor cepBMCHOMO 0bCnyKu-
BaHWA B CobpaHHOM BuAe 1 6e3 NPU3HaKOB BTOPXXEHWI. 3aMeHeHHbIe Npubopsl
1 3an4acTu CTaHOBATCA COBCTBEHHOCTbIO mpmbl REMS.

M3pepxku 3a goctaBky npubopa B MacTepckylo 1 obpaTHO HECET noTpedu-
Tenb.

3aKkoHHble NpaBa noTpebuTens, 0cobeHHO NPaBO Ha peknamaLuio kayecTsa
MO OTHOLUEHWIO K MPOAABLY, OCTAKTCSA HE TPOHYTbIMW. JTW rapaHTUiiHble
YCIOBKS U3rOTOBUTENS PACMPOCTPAHAKOTCS TOMBKO HA HOBbIE NPUBOPBI NPNOB-
pETEHHbIE Ha TepPUTOPUK eBponeckoro coobluecTsa, B Hopeerumn unu LLsei-
Lapwm.

MepeyeHb petanen
MepeyeHb AeTaneit cM. Ha caiite www.rems.de B pasgene «3arpyskuy.
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MeTd@paon Twv TPWTOTUTIWV 0BNYIWV XPRONG

Ta T xprion Twv ToIpmidwy Tpecapioparog REMS, Twv KepaAwv TTpecapiopaTog
REMS kai Twv kepaAwv ektdvwang REMS yia Ta didpopa cuoTAuaTa XITwviwy
owAnvwaoewv IoxUouv Ta ekdaToTe £yypaga TwARoewv NG REMS. Edv o kataokeu-
A0TAG ETMPEPEI TPOTTOTTIOINTEIG OTA CUCTAUATA XITwViwv CwANvwoewy A Béoel o€
KUKAoQopia véa TTPoidvTa, Ba TTPETTEI va evnUEPWOEITE yia Ta vEa dedoUEva aTTO TN
REMS (®ag +49 7151 1707 - 110). Aiatnpolpe 10 diKaiwpa aAAaywv Kal Tuxov
OQAAUATWY.

Eik.1-14 12 MtouAdvi
1 Toumida TpecapiopaTog 13 TAAkTpO eTTavagpopdg
2 MmouA6vi cuykpdTtnong Tolumidag 14 Kepalég Tpecapiopatog
3 ’'Ehaopa Trieong 15 Aidragn extovwaong (dielpuvong)
4 Tleipog ao®ahiong 16 Kepahr ektdvwong (dievpuvong)
5 KUAvdpol rpecapioparog 17 Ziaydveg ekTOvVwong (Sleupuvong)
6 Aapn mepIBAfuaTog 18 Agovag ektovwaong (dietpuvong)
7 MoxAdG @opdag TepIoTPOPRG 19 Evdidueon Aagida
8 Bnuatikdg B10KOTITNG 20 AaktOMiOG cupTTiEGNG
9 Aapn diakdrTn 21 Tunua oupTrieong
10 Zioyoveg TTpECAPIOUATOS 22 TMepiypapua cuptrieang (0KTUAIOG
11 Mepiypayua TPECOPITUOTOG OUTTIETNG KO/ TUAUOTA OUUTTIEONG)

A Mevikég utrodeigeig ao@aAgiog

MPOZOXH! Mpéme va diaBaoete 6Aeg TIg 08nyieg. Mn Tipnon Twv TTapakdTw odnyiwv
utropei va TpokaAéatl nAekTpotrAngia, Trupkayid Kai/j goBapoug TpaupaTiopolg. O
KATWO! avapepOUEVOg OpOG ,NAEKTPIKI) CUOKEUR® ava@EPETal G€ NAEKTPIKG EpyaAEia
TToU A€ITOUpYOUV PE TPOPOBOTIa PEUPATOG (ME KAAWDIO), OE NAEKTPIKA EpyaAeia TTou
AeimoupyoUv pe prrarapia (xwpig KaAwdIo), 0€ PNXAvES Kal NAEKTPIKEG TUOKEUEG.
XpnOIYOTIOIEITE TNV NAEKTPIKA OUCKEUN POVO GUPQWVA PE TIG TTPOBIAYPAPES Kal
TNPWVTAG TOUG YEVIKOUG KavOveg ao@aAeiag kal TTPOANWNG aTuxXnUATWY.

OYANAZTE TIZ NAPOYZEZ OAHTIES.

A) Xwpog epyaaiog

a) AlaTnpEiTe TO XWPO EpyaTiag oag KaBapo Kal TOKTOTTOINUEVO. XE TIEQITITWON
TIOU 0 XWPOG epyaciag dev gival TAKTOTTOINUEVOS 1 €ival EANTING QWTIOPEVOS
uTTOpEi VO TTPoKANBoUV atuxruaTa.

B) Mn xpnoipotroigite TNV NAEKTPIKA oUOKeUn o€ mePIBAAAOV pE KivBuvo
€kpnéng, oTo o1roio UTTAPXOUV EUPAEKTA UYPA, aépia I} OKOVEG. OI NAEKTPIKEG
OUOKEUEG TTapAyouv OTTIVORPEG o1 0TT0i01 PTTOPE va ava@Aégouv okdvn ) atpous.

y) Kard tn XpAon Tng nAEKTPIKAG GUGKEUNG KPATAOTE HOKPIA Traidid kal GAAa
aropa. Edv kdmoiog amooTdael Tnv TTpoooxr) 00G, MTTOPET Va XATETE TOV EAEYXO
TNG OUOKEUNG.

B) HAekTpikf} ac@dAeia

a) To BUopa glvdeong TNG NAEKTPIKNG CUOKEUNG TTPETEN VO TaIPIGLEI HE THV
mpido. ATrayopeueTal n) Ka’ oTToIovSTIOTE TPOTTO TPOTTOTToIiNoN Tou BUCHATOG.
Mn xpnaoipotroieite Tpocapuoyéd Padi pe YEIWHEVEG NAEKTPIKEG CUOKEUES.
O kivduvog nAekTpoTTANgiag peiwveral v XPNGOIPOTIOIEITE U TPOTTOTIOINUEVD
BuopaTa Kai kKatdAANAEG TpiCeg. Edv n nAekTpIKA ouokeun eival EOTTAICHEVN e
TIPOOTATEUTIKO aywyod yeiwang, Ba TTpETel va guvdEETal HOvo o€ TIPICES e ETTaPN
TpooTaadiag. H xprion TNG NAEKTPIKMAG CUOKEUAG OE £pYOTALIa, € UypoUG XWPOUG,
otnv UTTaIBpo i o€ TTAPBHOIEG CUVONKEG ETTITPETTETAI UOVOV €AV Eival oUVOEDE-
pévog oo dikTUo évag BIKOTITNG TTPOCTACIAG TTAPAEVOVTOG peUpaTog 30mA
(&1akdTrTng FI).

B) ATTo@UYETE TN CWHATIKNA ETAPN PE YEIWUEVEG ETTIPAVEIEG, OTIWG VI TTAPA-
Selypa owAnveg, KahopiPép, NAEKTPIKEG Kouliveg ) Wuyeia. Otav T0 cwpa
00G €ival YEIwPEVO ugioTaTal augnuévog Kivouvog NAEKTPOTTANEiag.

y) Mpo@uAdére Tn cuokeun amd Bpoxn Kal uypaagia. H eioxwpnon vepou otnv
NAEKTPIKA ouokeun augdvel Tov Kivduvo nAektpotrAngiag.

8) Mn xpnoipotrolgite To KAAWSIO yia TN METAPOPA R TV AvAPTNON TNG
OUOKEUNG, 1] YIO VO AQAIPECETE TO PEUPATOANTITH aTT0 TNV Tpila. KpaTtAoTe
T0 KAAWSI0 paKPIG aTrd TTNYEG BepOTNTAG, AddI, CXUNPES YwVieg 1 KIVOU-
peva pépn Tng ouoKeung. KateaTpappéva i pepdepéva KaAwdia augdvouv
TOV Kivduvo nAekTpOTTANGiag.

€) Edv epydleoTe pe nAEKTPIK) OUOKEUN O€ UTTAiOPIO XWPO, XPNOIPOTIOIEITE
KAAWSI0 TTPOEKTACNG TTOU Eival EYKEKPIUEVO KAl YIA XPHON O€ EEWTEPIKOUG
Xwpoug. H xprion evog katdAAnAou kaAwdiou TpoékTaong eEWTEPIKAG XPAONG
PEIWVEL TOV KivOUVO NAEKTPOTTANEiag.

) Ao@dAsia atépwv
O1 TapoUoeg OUOKEUEG Bev gival KATAAANAEG yia XpAon aTrd dTopa (oupTre-
pIAapBavouévwy TaISIWV) UE HEIWPEVEG PUTIKES, OIOONTIKES I} TIVEUHATIKES
IKAVOTNTEG, 1} EANITTR EPTTEIPia KO YVWOT, EKTOG Kal EGV £XOUV EVNHEPWOET
TEPi TNG XPAONG TNG CUOKEUNG 1 EAéyxovTal atrd dTopo utredbuvo yia Tnv
ao@dAeia Toug. Ta TTaIBIG TIPETTEN VO ETTITNPOUVTAI, WOTE VO NV €ival o€ B€on
va TTaifouv Je T OUOKEUR.

o) O1evépyelég 0ag TTPETTEI VA Eival TTAVTOTE TTPOCEKTIKES KAl GUVEISNTOTTOIN-
péveg. O XeIPIOPOG TWV NAEKTPIKWY GUGKEUWV TTPETTEI VA YiVETOI TTAVTOTE
pe 131aitepn wpoooxn. Mn xpnoipotroigite TNV NAEKTPIK OUOGKEUR OTAV
ai00dveaTe KOTTWON 1 OTaV BPiICKETTE UTTO TNV ETTPEIN OIVOTTVEUNATOG,
VOPKWTIKWV OUCIWV i} @apudkwy. Mia oTiyur| ampooediag katd T xprion g
OUOKEUNG MTTOPE VO €XEl WG OUVETTEI 0OPBaPOUG TPAUNATIOHOUG.

B) Dopdre ATOUIKO TTPOOTATEUTIKO EEOTTAIOUO KOI TTAVTOTE TTPOOTATEUTIKA
yuaAid. Avahoya pe T Xprion Kai To €i60g TG NAEKTPIKAG GUOKEUNG, O ATOHIKAG

TIPOOTATEUTIKOG €GOTTAIONAG, 6TTWG pdoKa TTpoaTaadiag amd Trn okévn, avTioAl-
oOnTIKG UTTOdNUATA AOPAAEIag, TTPOCGTATEUTIKO KPAVOG 1 TTPOCTACIA OKOAG,
UTTOPEI VO JEIWOEI TOV KivOUVO TpaupaTIopoU.

y) Atmro@uyete Tnv akoUaia Béon og AsiToupyia TnG cuokeung. NMpoTol ouvdé-
OETE TO PEUPATOAATITN GTNV Trpida BeBaIwOEiTE 6TI 0 SIAKOTITNG EVEPYOTTOI-
nong Bpiokerai otn 8éon ,,OFF“. lNa Tnv ammoQuyn aTuxNUATWY GPOVTIOTE WOTE
Va PNV KPATATE TO BIOKOTITN EVEPYOTTOINONG TTATNUEVO KATA TN UETAPOPA TNG
OUOKEUNG KQI VO N OUVOEETE TN CUCKEUR GTNV TTApOoXT| PEULOTOG 6TV QUTH Eival
evepyoTroInuéVn. Mn BPayUKUKAWVETE TTOTE TO BNUATIKO SIOKOTTTN.

8) Atmropokpuvere Ta epyaleia pUBPIONG Kail Ta KAEISIA TTPIV a1 TNV Evepyo-
Toinon TNG NAEKTPIKAG CUGKEUNG. Z& TIEPITITWAT TTOU TIAPAEIVEl KGTTOI0 £pYa-
Agio 1} KAEIdi KOVTA O€ TTEPITTPEPOUEVO PEPOG TNG CUCKEUAG, PTTOPET Va TTPOKAN-
Bo0v Tpaupariopoi. Mnv mdvete TOTé Ta KIVOUpEVA (TTEPIOTPEPOEVT) PéPN TG
OUOKEUNG.

€) Mnv umreptipdre Tov £auTd oag. PpovrileTe TAvVTOTE VO £XETE OTABEPN BEON
Kal KaAn 1copportria. ‘ETo1 propeite va eAEygeTe KAAUTEPQ T GUOKEUN O€ TTEPI-
TITWAN ATTPOOTITWY KATAGTACEWV.

o1) ®opdre kaTdAANAn evdupacia. Mn @opdre @apdid pouxa 1} KOOUAMATA.
KpatioTe 1o poAAId, Ta poUxa Kai To YAVTIO 0ag HAKPIA a1 Ta KIVOUEVA
pépn. ®apdid polxa, kooprpaTa i JGANIG UTTOPET va TNIACTOUV OTa KIVOUKEVA PEQN.

{) ZeTrepimTWaON TOU UTTAPXEl SBUVATOTNTO OUVOEOG GUTKEUWY avappopnang
Kal gUAAOYAG okovnG Befaiwbeite 6TI auTég gival ouvdedepEveg Kal OTI
XPNOIPOTToIoUVTal CWOTA. H 0WoTH XPAGN QUTWY TwY GUCKEUWYV HUEIWVEI TOV
KivOuvo aTré TN oKovn.

n) AvaBéoTe Tn XpRon TNG NAEKTPIKIG CUGKEUNG HOVO O eKTraIdEUpEVT dTOpA.
H xpron nAEKTPIKWY CUTKEUWV aTTd avnAiKoug ETTITPETTETAI HOVOV EQOTOV QUTOT
gival TTavw atmoé 16 Twv, 0 XEIPIOPOG TNG CUOKEUNG KPIVETaI ATTapaitnTog yia TV
olokApwan TG eTayyEAUATIKAG TOug eKTTaiGEUONG Kai AaufBdvel xwpa utro Tnv
emmiBAewn evdg €161koU.

A) NpooeKTIKOG XEIPITPOG Kal XPON TWV NAEKTPIKWY OUCKEUWV

a) Mnv utrep@opTWVETE TNV NAEKTPIKN CUCKEUN. XPNOIUOTIOIEITE YO TV £pYa-
oiag oag Tnv evdedelypévn kGBe @opd NAEKTPIKI) GUOKEUN. XPNOILOTIOIW-
VTOG TNV KATGAANAN NAEKTPIKA GUOKEUN EPYALETTE PE PEYOAUTEPN OTTOTEAEOQ-
TIKOTNTO KOl AOQPAAEIQ OTNV QVaQEPOUEVN TTEPIOXN ATTOB00NG.

B) Mn xpnoipomolgite NAEKTPIKEG CUOKEUEG pE EAATTWHATIKG SlakdTrTn. Mia
NAEKTPIKA OGUOKEUR TTOU OEV EVEPYOTTOIEITAI ) ATTEVEQYOTTOIEITAI Eival ETTIKIVOUVN
Kal TIPETTEN VO ETTIOKEUQOTEI.

y) Mpiv o6 pubuiceig oTn ouakeun, aAAayn eapTNUATWY ) TIPOCWPIVH aTToBeoT
NG, APAIPEITE TTAVTOTE TO PEUHATOAATITN 10 TNV TPida. ‘ETO1 amro@eUyETE TNV
aKoUaIa EVEPYOTTOINGT TNG GUOKEUAG.

8) DuAdooeTe TIG AXPNOIPOTTOINTEG NAEKTPIKEG GUOKEUEG HAKPIA atrd Traidid.

Mnv emiTpémeTe TN XPAON TNG NAEKTPIKAG CUCKEUNG OF ATOHA TTOU Sev gival

eSoikelwpéva P’ authv 1 Sev éxouv diaBdoel Tig odnyieg xpRong. O XeIpIoUOS

TWV NAEKTPIKWY CUCKEUWV OTTO GTTEIPOUG XPAOTEG EYKUMOVET KIVOUVOUG.

®povrilere pe Mpoooxn TNV NAEKTPIKNA CUGKEUN. EAéyxeTe €dv Ta KIvoUpEva

pépn TNG oUOKEUNG AgiToupyoUv OWAOTA Kal XWPig VO HAYKWVOUV Kal GV
kdtola e§apTApaTa gival oTraopéva | eBappéva o€ Babuod Tou va eTnpe-
ageran n Aeimoupyia Tng guokeung. Mpiv atré T Xprion TG CUCKEURG avabéoTe

TNV EMOKEUN TWV EAOTTWHATIKWY e§0PTNHATWY o€ e§ouaiodoTnpévo egel-

Sikeupévo TTPoowTTIKG 1} o€ e§ouaiodornpévo amd T REMS kévrpo e§utn-

pétnong meAaTtwyv. MNMoAAG atuxrfuata o@eilovial g€ aveTrapkr guvTipnan

NAEKTPIKWYV EPYAAEIWV.

0T) AlaTnPEITE TA KOTITIKG EpYOAgia aiXunpd kai kabapd. EipeAws ouvtnpnuéva
KOTITIKG epyaAeia Pe aixunpég AeTTideg UTTAokapouv AiyoTePO Kal 08nyoUvTal EUKO-
Adtepa.

{) AogaAilere To karepyalopevo TepdyIO. Na Tn cUyKkpATNON Tou Katepyalduevou
Tepayiou xpnaiyotoioTe dIaTaels ouo@iEng f péykevn. ‘ETol 1o TePdyIo ouykpa-
TeiTal KAAUTEPQ OTTO O,T1 PE TO XEPI KAl ETITTAEOV UTTOPEITE vVa XPNOIUOTTIOIRCETE
Kai Ta SUO0 XEPIQ GG VIO TO XEIPIOPO TNG CUGKEUAG.

n) Xpnoipomolgite NAeKTPIKEG CUOKEUEG, e§apTipaTa, EVOETa epyaAgia KATT.
GUPQWVA ME TI 0BNYieg XPRoNG Kal Tov KaBOPICHEVO TPOTTO XPHONG TOU
Kd0e TUTrOoU ouokeung. Kard Tn xpnon AdBete urown oag TIS OUVBNAKES
€pyaciag kai Tnv Tpog eKTEAEON epyaaia. H xprion Twv NAEKTPIKWY CUCKEUWY
yia dAAoug okoTroUg EKTOG TwV TTPORAETTOUEVWY UTTOPET VO 08NYHOEl OE ETTIKIV-
duveg kataoTdoels. Ma Adyoug ac@aAeiag atrayopeeral OTroIadrTTOTE AUBAIPETN
METOTPOTIA TNG NAEKTPIKNG GUOKEUNG.

€

=

E) MpooekTikdg XEIPIOPOG Kal XPAOT EMAVAPOPTIIOPEVWV UTTATAPIWV

a) Mpiv amé Tnv TomoBéTnon TG prratapiag BefaiwBeite 6TI N NAEKTPIKA
oUuoKeun gival amevepyotroinpévn. H 1omobétnon Tng umatapiag o€ evepyo-
TIOINWEVN NAEKTPIKY) GUOKEUN PTTOPET VO TTPOKAAEDEI aTUXNUA.

B) DoprifeTe TIG PTTATAPIEG HOVO TE POPTIGTEG TTOU GUVICTWVTAI ATTO TOV KATO-
OKEUAOTH. EQv KATTOI0G QOPTIOTIG TTOU EVOEIKVUTAI VIO GUYKEKPIPEVO TUTTO PTTOTO-
PIWV XPNOIPOTTOINBE yia IAQOPETIKG TUTTO PTTATOPIWY, TOTE UTTAPXE! KivOuvog
TTUpKayIdG.

Y) Xpnoigotoigite Hovo TIg TTPOBAETTOPEVEG YIa TIG NAEKTPIKEG CUOKEUEG PTTOTA-
pigg. Xprion GAAwV PTTaTapIwy PTTOPET va TIPOKAAETEI TPAUUATIONO ) TTUpkayid.

8) KpartoTe Tn prmatapia Tou Sev XPNOIPOTIOIEITE PHAKPIG OTTO OUVOETHPEG,

vopiopara, KA&1SId, kap@id, Bideg ) AN pIkpd HETAAAIKG QVTIKEIPEVA TTOU

6a propoudav va BPayxuKUKAWOOUV TIG ETA@ES. BpayukUkAwpa peTagl Twv

ETTAPWV TNG PTTATAPIAG UTTOPEI va TIPOKOAETE! eykaupaTa fi Trupkayid.

Le mepimTwon AavBaopévng XpRong umdpxel Kivduvog Siappong uypou

a1o TN PTraTapio. ATTOQUYETE TNV ETTAQI PE TO UYPO OUTO. L€ TeEPITITWON

Tuxaiag eTagpng SETAUVETE PE vePO. € TTEPITITWOT TTOU TO UYPO PTTaTaPiag

£pBel o€ eTTaQn pE Ta paTia oag {nTACTE 1aTPIKN Bondeia. Yypd Tou diappéel

até TN PTaTapia PTropei va mpokaAéoel epeBicuoUg oTo dEppa i eykaupaTa.

=

€
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o1) Aev emiTpéTreTal N Xprion TG PITaTapiog/Tou gopTioTh 6Tav n Beppokpacia
NG pmartapiag/Tou @opTiaTh 1 Tou TePIBdAAovTog givan € 5°C/40°F 1 2
40°C/105°F.

{) O1 eharTwpaTIKEG PTTaTOapPieg Sev pémel va SiaTiBevTan padi Pe Ta OIKIOKG
atroppippata aAAd Tpémel va Tapadidovral og e§ouaiodoTnuévo amd Tn
REMS kévtpo e§utrnpérnong meAatwy 1 o€ katola GAAN avayvwpiopévn
emixeipnon diayeipiong amoBARTWV.

IT) Zuvtiipnon

a) H emiokeun TNG CUOKEUNG TOG TPETTEI va eKTEAEITaI H6VO aTrd e§ouciodo-
TNHEVO €§EIBIKEUPEVO TTPOCWTTIKG Kol HOVO ME YVAOI avTaAAakKTIKA. Me
QUTAV ToV TPOTTO BIACPAAICETAI N AOPAAEID TG CUOKEUNG 0.

B) Tnpeite TIG TTPOBIAYPAPEG OCUVTAPNONG KAl TIG UTTODEISEIS OXETIKA PE TV
aAAayn epyaAeiwy.

Y) EAéyxere o€ Taktd SiaoTApaTa 1o KaAwdio TpoPodoaiag TNG NAEKTPIKAG
OUOKEUNG KOl aVaBETETE TNV AVTIKATAOTOON ToUu H6vVo o€ £§ouaiodoTnuévo
e€e1d1keupévo TTPOoWTIKG N o€ e§ouaiodotnuévo amd T REMS kévipo
egutrnpétnong meAatwyv. Mpémel va eAéyxeTe TAKTIKG To KAAWSIA TTPOE-
KTAONG KOl VO TO AVTIKOBIOTATE O€ TEPITITWON TTOU Trapouciddouv ¢pBopd.

A Ei81kég utrodeigeig ao@aAgiog

o XpnOIUOTIOIEITE ATOUIKG TTPOOTATEUTIKO EEOTTAIGUO (TT.X. TTPOCTATEUTIKA YUOAIG).

® ATIOQUYETE U GUCIOAOYIKF OTAGN TOU OWHATOG, N YEPVETE TIPOG Ta EUTTPOG.

o [lpiv ammd Tnv avTikaTAoTaon Twv EPYaAgiwv TTpecapiopaTog f ekTévwaong,
TPaBrgTE TO peUPATOAATITN A aQaipéaTe T pmratapial

o O1 KIVNTAPIEG PNXAVEG aVOTITUGOOUV PEYEAN 10X TTpecapiopartog. Ma 1o Adyo
auTd ouvioTaTal ueyaAn poooyn. Katé Tn Aeimoupyia TnG GUTKEUNG aTTopakpU-
VETE TUXOV TPITOUG aTT6 TO XWPO EPYATiag.

o Kard n didpkeia TNG AeImoupyiag KPOTATe TIG KIVATAPIEG UNXAVEG pdvov aTro TIg
haBég Tou TepIBARuaTog (6) kar ammé T AaBh Tou diakdmTn (9). Mnv ayyidete
KIVOUpEVa PEPN (TTEPIOKT TTPECAPIOUATOG, TIEPIOKT| EKTOVWONG)!

o [1oT€ un AEITOUPYEITE TIG OKTIVIKEG TIPETEG UE AOPANOHEVO TO HTTOUAGVI OUYKPG-
TNong Tng ToIpidag (2). Kivduvog Bpadong!

o E@appdlete TIG akTIVIKEG TIPETEG pE AaBida Kai/fy SOKTUAIO GUMTTIEONG TTAVTOTE
KGBeTa TTPOG Tov dova owArva oTov TTpecapioTd ouvdeapo. Moté diaywvia.

o Mnv B£TETE TIG OKTIVIKEG TIPECEG O€ AEIToupyia Xwpig va £xel epapuoaBei n Aaida
Kai/fi o dakTUAIog cupTrieang. H Siadikaaia TTpecapioaTog TTPETTE va EKTEAEITAN
QTTOKAEIOTIKG yia T dnuioupyia ouvdeong TTpeaapiouaTog. Xwpig avTiotacn amd
TOV TTPECaPIOTO OUVOETHO ETIRaPUVETaI AOKOTIA N KIVATAPIA UNXavH fi N TOIUTTION
TIPECOPIOUATOG.

o [lpiv T xprion Aaidwv Ko/ SakTuAiwv oUPTTiEONG GAAWVY KOTAOOKEUAOTWV, EAEY-
XETE €8V gival katdAAnAa yia Tnv kivnTApia pnxavh. Alofdalete kai QUAGTE TIG
odnyieg Xpriong Tou KaTaokeuaaTn Twv AaBidwv kai/j dakTuAiwv oupTrieong.

® /\EITOUPVYEITE TIG AEOVIKEG TTPECEG UOVO HE KAAG EQUPUOOHEVEG KEPAAEG TTPECT-
piopatog. Kivduvog Bpadong!

o TomoBerteite TIG ACOVIKEG TIPECEG ME TIG KEPAAEG TIPECOPIOUATOG TTAVTA OE 0pBN
ywvia Tpog Tov d§ova Tou owAfva Tavw oTa XITwvia ovBAiyng. Moté unv Tig
TomroBeTeiTe Aogd.

o BIOWVETE TIG KEQAAEG EKTOVWONG PEXPI TEPUATIOPOU TTGVW OTO UNXAVIOHO EKTO-
vWong.

o Mnv emokeuadete AaBideg ouptrieong, evdidueaeg AaBideg, dakTuAioug oupTi-
€0NG, KEQOUAEG OUNTTIETNG KAl KEQOAAEG ETTEKTAONG TTOU £XOUV UTTOOTEN {nuId.
Kivduvog Bpadong!

o Alofddete kal TNPEITE TIG 0dNyieg EYKATAOTAONG KOl GUVAPHOAOYNONG TWV KATO-
OKEUAOTWY TOU CUCTAHATOG.

1. Texvikd XapaKTnPIOTIKA

1.1. ApiBpég TpoiévTog
Kivntpia unxaviy REMS Power-Press E 572100
Kivntipia unxav REMS Power-Press 577001
Kivnmpia unxavp REMS Power-Press ACC 577000
Kivnmipia unxaviy REMS Mini-Press ACC Li-lon 578001
Kivntipia unxavry REMS Akku-Press Li-lon 571003
Kivnmipia unxav REMS Akku-Press ACC Li-lon 571004
KivntApia unxavii REMS Ax-Press 15 Li-lon 573002
Kivnmpia unxaviy REMS Ax-Press 40 Li-lon 573006
KivntAipia unxavri REMS Akku-Ex-Press Q & E Li-lon 575005
KivntAipia unxavii REMS Power-Ex-Press Q & E 575007
Mmatapia REMS Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 571540
Mmarapia REMS Li-lon 14,4 V 2,2 Ah 571550
Tpogodoaia 1éong REMS Li-lon 571565
TayugoptioTrg Li-lon/Ni-Cd 230 V, 50-60 Hz, 65 W 571560
MeTaAAIKA kaoetiva REMS Power-Press E 570280
MetaAAikA kaoetiva REMS Power-Press 570280
MeTaAAIkA kaoetiva REMS Power-Press ACC 570280
MetaMAikA kaoetiva REMS Mini-Press ACC 578290
MeTaAAikA kaoetiva REMS Akku-Press 571290
MetaMAikA kaoetiva REMS Ax-Press 15/40 573282
MeTaAAikA kaoetiva REMS Akku-Ex-Press Q & E 578290
1.2. Nepioxn epyaaoiag

REMS Mini-Press ACC akTIVIKEG TIPEDEG YIO TNV KATAOKEUN TIPETOPIOTWV
OUVOETEWY OAWV TWV YVWOTWY OUGTNHATWY TIPECAPIOTAG TTPOCAPHOYNG
o€ XaAuBSoowAnveg, avogeidwToug xaAuBSoowARveg,

XaAKoowArVeg, TTAAOTIKOUG OwARVES, OUVBETOUG CWARVESG @10-40 mm

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

AKTIVIKEG TIPECEG YIA TNV KATOOKEUR TTPECAPIOTWY GUVOETEWV OAWV TwV
YVWOTWV GUOTNUATWY TIPETAPIOTAG TIPOCAPHOYAG 0€ XAAUBOOTWAAVEG,
avogeidwToug XaAuBOOOWAAVEG, XOAKOOWARVEG,

TAAOTIKOUG CWARVEG, TUVOETOUG CWARVEG

@ 10-76 (108) mm

AZOVIKEG TTPETEG VIO TNV KATAOKEUN TIPECAPIOTWV CUVOETEWY HE
XITWvia oUvBAIYNG (xiTwvia oAioBnang) o€ avoteidwToug
XaAUBSOOWAAVES, XGAKOOWARVEG, TTAACTIKOUG GWAIVEG,
0UVBETOUG OWANRVESG KABWG Kal YIa TNV EKTOVWAON TTAAGTIKWY

owAAvwv, GOVBETWY TWARVWY

@ 12-32 mm

REMS Akku-Ex-Press Q & E yia Tnv ektédvwon cwAfvwy/

dakTuNidIwv Tou ouathpaTog Uponor Quick & Easy

@ 16-40 mm
D %—1%"

REMS Power-Ex-Press Q & E yia Tnv ektévwon cwAfvwv/

dakTuNidIwv Tou ouathpaTog Uponor Quick & Easy

EUpog Beppokpaagiag Asitoupyiag

ZupTieon Ye emava@opTifdpevn ptratapia

YupTrieon péow SIKTUOU

AGvapn Siatpnong / AGvaun TpegapiopaTog

Atvapn dIATENONG TWV OKTIVIKWY TTPECWV

Alvapn TPECAPIOPATOG TWV AKTIVIKWY TIPETWV
Atvapn dIATPNONG TV OKTIVIKWY TTPECWV Mini
Alvapn TPECAPIoUATOG TWV AKTIVIKWY TTPEcWV Mini
Auvapn mpecapioparog REMS Ax-Press 15
Auvapn mpeocapiouatog REMS Ax-Press 40

HAeKTpIKG XOPOKTNPIOTIKG
REMS Power-Press E,

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC
REMS Power-Ex-Press Q & E

REMS Akku-Press,
Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Q & E,
REMS Mini-Press ACC

TaxugopTioTig

Li-lon/Ni-Cd (1h) Eioodog

‘E¢odog
Tpogodortikd Tdong Eioodog
230V ‘E€0d0g
AlaoTdoeig

REMS Power-Press E

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC

REMS Mini-Press ACC

REMS Akku-Press, Akku-Press ACC
REMS Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Q & E

REMS Power-Ex-Press

230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
S3 15% (AB 2/10 min)

JE TTPOCTATEUTIKA HOVWaON
(73/23/EOK)

Kol KOTAOTOAR padIoTTaPENBOAWY
(89/326/EOK)

14,4V =22Ah;20A
14,4V =13 Ah; 18A

230 V~; 50-60 Hz; 65 W
12-18 V=

230 V~; 50-60 Hz
12V=10A

430%x110%x85 mm (16,9"x4,3"x3,3")

365%235%85 mm (14,4"x9,2"x3,3")
288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
338x290x85 mm (13,3"x11,4"x3,3")
330%x320%85 mm (13"x12,6"x3,3”)
293x248x80 mm (11,5"%9,8"x3,1")
300%x290%85 mm (11,8"x12,6"x3,3")

Bdpog
Kivntipia unxavii REMS Power-Press E 44kg (9,6 1b)
Kivnmipia unxaviy REMS Power-Press 46kg (10,01b)
Kivntipia unxavii REMS Power-Press ACC 46kg (10,01b)
KivntAipia unxavii REMS Mini-Press ACC ywpig pmatapia 2,1kg (4,5 Ib)
KivntAipia unxavii REMS Akku-Press xwpig pmratapia 45kg  (9,81b)
KivntAipia unxavii REMS Ax-Press 15/40 xwpig umatapia 4,3kg (9,4 Ib)
KivntApia unxavii REMS Akku-Ex-Press xwpig umatapia 2,0kg (4,4 Ib)
KivntAipia unxavii REMS Power-Ex-Press xwpig pmatapia 3,2kg (7,0 Ib)
Mmartapia REMS Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 0,3kg (0,6 1b)
Mmatapia REMS Li-lon 14,4V, 2,2 Ah 05kg (1,11b)
Toumida mpecapioparog (UEGog 6pog) 1,8kg  (3,91b)
Toumida mpeoapiopatog Mini (uéoog 6pog) 12kg (2,61b)
Kepaég pecapiopatog (€T, HETog 6pog) 0,27kg (0,6 1b)
Kepahr| ektévwaong (u€oog 6pog) 0,16kg  (0,31b)
Evdiaueon AaBida Z3 38kg  (8,21b)
AaktUNiog oupTrieang M54 31kg (6,71b)
AakTuMiog oupTrieang U75 6,4kg (13,81b)
Tiuég BopUBou
Tipég ekmrouTIAg BopUBou aTo XWPO Epyaciag
REMS Power-Press E 82 dB(A)
REMS Power-Press / Power-Press ACC 77 dB(A)
REMS Mini-Press ACC 72 dB(A)
REMS Akku-Press 73 dB(A)
REMS Ax-Press 15/40 75 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press Q & E 77 dB(A)
REMS Power-Ex-Press 73 dB(A)
DAovioeig
MpayyaTikA TIur €mMTaYKUVONG 2,5 m/s?

H ouykekpipévn TIUA eKTTOPTIAG 3GvNong YeTPriBnke oUNQWVA PE Pia TIPOTUTIN
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diadikaaia eAEyXou Kal UTTopEi va XpnaiyotroinBei Tpog alykpion We pia GAAN
ouokeun. H ouykekpigévn Tiur eKTTOUTIAG 86vNoNG PTTOPEI va XpnaiJoTToInOei
Kal wg gl0aywyIkA agloAdynon Tng ékbeong.

Mpoooxn: H Tiur ekmroutmg dOvnong evaEXETaI va SlaQEPEI aTTO TNV EVOEIKTIKA
TIPA, KATA TV TIPAYHATIKA XPAGT TNG CUCKEUNG, AVaAGYwWG Tou TPOTTOU XPAONS
TNG OUOKEUNG. Z& OUVAPTNON PE TIG TIPAYUATIKEG GUVONKES XProNG (TTEPIOdIKN
Aermoupyia) evoéxeTal va XpeladeTal n Aqun HETPWY ao@aAgiag yia Tnv TTpooTacia
TOU XEIPIOTH.

Oéon o AsiToupyia

TNa ™ xpRon Twv AaBidwv cuptrieang REMS, Twv dakTuiwy ouptrieang REMS,
TwV KePaAwv aupTtrieang REMS kai Twv kepahwv eméktaong REMS yia Ta
S1Gpopa cuoTAPATa 0UVOETNG CWARVWY I0XUOUV Ta EKACTOTE I0XUOVTA £yypagpa
TiwAnang Tng REMS. Edv o kataokeuaoTrg ETTIQEPEI TPOTTOTIOINTEIG OTA CUOTH-
yaTa XiItwviwv cwAnvwoewy fi €€l o€ Kukhogopia véa TTpoiévTa, Ba TTpETEl
va evnuepwbeiTe yia Ta véa dedopéva améd T REMS (Pag +49 7151 1707 - 110).
AiaTnpoupe 10 diKaiwua aAAaywV Kai TUXOV OCQOAUATWY.

HAekTpIKR oUVEETn

N&BeTe uTdWn oag TV Tdon Tou dikTuou! MNpiv ad Tn oUVSEDN TNG KIVATHPIOG
unxavig A Tou TaxueopTIoTH eAEyETE €Qv N TAON TTOU avaypAPETal TNV TTIVO-
Kida 10xU0G TaUTICETON PE TNV TAGT Tou BIKTUOU. Z€ EPYOTAEIN, € UYPOUG XWPOUG,
otnv UTaiBpo i o€ TTaPOHOIEG TUVBNKEG EYKATAOTAONG, AEITOUPYEITE TN GUOKEUN
u6vo pe poaTateuTik didTagn mapapévovog peupatog (RCD) (diakottng Fl)
30mA aro SikTuo.

H pmratapia kai o ePeSPIKEG PTTOTAPIEG TTOU TIAPEXOVTAI Hadi PE TIG KIVATAPIEG
unxavés REMS dev givar @opTiopéveg. Mpiv ammd Tnv Tpwin xprion @optioTe
™ uratapia. Ma TN @épTion, xpnoIpoToleiTe uévo tTaxugopTioTi REMS. Aev
EMTPETTETAI N OPTION W ETTAVAPOPTICOUEVWY UTTOTAPIWV.

Kwd. mp. 571560 TaxugpoprioTig Li-lon/Ni-Cd

Edv 1o BUoua eival TomoBetnpévo, n Tpdaivn Auxvia eAéyxou avaBel CUVEXWG.
Edv n pmmatapia £xel TomoBeTnOei 0TOV TAXUQOPTIOTA, N TIPdCIvN Auyvia EAEyxou
avaBoaofrver kal n ptratapia eopTidetal. Eav n pdaivn Auyvia eAéyxou avdpel
OUVEXWG, N UTTaTapia @opTios. EQv n kOkkivn Auxvia eAéyxou avafooBrvel, n
ummaTapia apouaiddel mpéPAnua. EGv n kokkivn Auyvia eAéyxou avaBer ouvexwe,
n utratapia £xel utrepBeppavBei. O1 umratapieg ayyifouv TARPN XwpeNnTIKOTNTA
peTa atmo apkeTég popriaelg. O1 TaxupopTIaTEG Sev eival KaTGAANAoI TTPOG XpAon
0€ EGWTEPIKOUG XWPOUG.

TomoBérnon (aAAayr) Tng AaBidag aupTrieong (1), Tou dakTuAiou GupTri-
eong pe evBiapeon Aapida (Eik. 14) oTig akTivikég Tpéoeg (EIk. 1, 12 kau 13)
AgaipéaTe To Buoua kai/f T pTatapia. Xpnoipotroleite pévo AaBideg Kailf
BOKTUAIOUG GUUTTIEGNG UE GUYKEKPIPEVO YIO TO GUGTNHO TTEPIYPAUMA GUNTTI-
€0NG, KAaTAAANAO yia T TTPOg oupTTiEaN aUoTNHA pakdp cwAfvwaong. Or Aafideg
oupTieang kai/j o1 dakTUAIol cupTrieong Tng REMS eivar xapayuévor aTig
OlaYWVEG Kal/fj Ta TUAWATO GUPTTIEGNG PE YPAUUATa TTPOG GrPavaN Tou TTEPI-
YPAUUOTOG GUNTTIEONG KAl PE Evav apIBUo TTpog afuaveon Tou ueyEéBoug. AiaBa-
eTe Kl TNPEITE TIG 0NYiEG TuvapPUoAGYNang Kai TOTTOBETNONG TWV KATOOKEU-
00TWV TwV ouoTNEATwy. Mnv cupmédete TTOTE Ye akaTaAAnAn AaBida Kai/f
dakTUAI0 cupTTieang kal evoiapeon Aapida (Trepiypauua oupTrieang, uéyebog).
H mpeoapioth oUvdEon PTTOPEN va KATAOTPAPET KAl TO UNXAvnua, Kabwg Kai n
AaBida kai/fy o dakTUANog cupTTieang kai n evoidueon Aapida va utroaTolv gnId.

TomroBeTeite TNV KIVATAPIA PNXAVI KATE TTPOTIUNGN €TTAVW O€ TPOTIE] 1) OTO
£dagog. H tomoBétnon (aAhayn) Tng AaBidag oupTieong kai/f Tng evaidueong
AaBidag emTuyxaveral pévo edv o KUAIvOpol oupTrieang (5) kivnBoUv evieAwg
Tpog Ta Tiow. ZTig mpéoeg REMS Power-Press E méaTe 10 poxAd @opdg repi-
oTpo@ng (7) TTpog Ta apioTePd Kal TTATAATE TO BUATIKG dIAKOTITN (8), eV TNV
mpécoa REMS Power-Press kai REMS Akku-Press miéeTe 10 TTAKTPO €TTOVA-
@opdg (13) péxp! va emravéABouv ol kUAIVOpoI TTpeaapiopaTtog (5) evieAwg aTnv
apxIKr Toug Béan.

AvoigTe TO UTTOUAGVI GUYKPATNONG TNG TOIUTTIOAG (2). Mo To OKOTIO QUTO THETTE
TOV TrEipo ao@ahiong (4), 1o uTouAdvI ouykpdaTnang TaIuTTdag (2) «Tndder
TPOg Ta £§w Adyw Tou eAatnpiou. TomoBeThaTe TNV €mMOUUNTA Aaida cuuTri-
eang (1) ko Tnv evdidpean AaBida (19). Eiodyete To prouAdvi cuykpaTnong
NG AaBidag (2), ewadtou o Teipog aoPdAiong (4) acpahioel. MapdAnAa, TEGTE
TTPOG Ta k&TW TN PARSo TriEang (3) atmeubeiag emdvw atd To uTToUAGVI GUYKPd-
NonG TG Aapidag. Mnv BETETE TIG AKTIVIKEG TIPETEG O€ AEITOUPYia XwpiG va EXEl
epappoabei n AaBida kai o dakTUAIOG oupTrieang pe TV evoidpeon AaBida.
H diadikaoia oupTtieong diegayeTal uOvo yia TNV KATAoKEUN HIOG TIPESOPIOTAG
oUvdeang. Xwpig avTiBAiyn katd Tn oupTrieon amd Tov TTpecapiaTéd oUvOETHO,
n kivnmpia pnxavr) kai/f n AaBida cuptieong, o dakTUAIOG GUMTTIEONG Kail N
evoidpeon Aapida emopriovTal éviova kal Xwpig Adyo.

Moté unv TpeodpeTe pe amac@AAIGPEVO TO HTTOUAGVI OUYKPATNONG TG
Tolpmidag (2). Kivduvog Bpauong!

ZuvappoAdynon (avTikatdoTaon) Twv KepaAwv Tpecapioparog (14) oTig
adovikég mpéoeg (Eik. 6, 7)

AgaipéaTe T pmratapia. XpnolgoToiaTe POvo €IDIKEG Yia TO GUOTNHA KEQOAWV
TIPECOPIoUATOG. ZTIG KEQaAEG TIpedapiopatog REMS avaypdgovTal ypdupata
yia TN Grjgavan Tou cuoTAPATog XiItwviwv aiveAiyng Kabwg kai évag apiBudg
yia T oApaveon Tou peyEBoug. AloBdoTe Kai TnPACTE TIG 08nYieg EyKaTdoTaoNG
Kal guvappoAdynong TTou TrapéxovTal aTrd TOV KATAOKEUAATH TOU GUGTAKATOG,.
Moté pnv TTPEaApeTE e PN CUPPRATEG KEQAAEG TTPETAPICUATOG (GUOTNUA XITW-
viwv o0vBAIpng, uéyeBog). H TrpecapioTr) oUvOED PTTOPET va o PNOTEUTE Kal
N KIVATAPIO UNXavR Kal 01 KEQAAEG TIPECAPIOPATOG vVa UTTOaTOUV BAGRN.

24,
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Eiodyete péxpl Téppa TIg emMBUUNTEG KEPOAEG TIpETapiopaTOG (14) kal €8V XPEl-
aoTEl TEPIOTPEWTE PEXPI VO aopalioouv (aaipikh ac@dAion). AiaTnpeiTe
KoBapEG TIG KEQAAEG TTPECOPIOPATOG KAl TNV OTTF) UTTOBOXNAG OTO PNXAVIOUO
TIPECOPITUATOG.

ZuvappoAdynon (avTikatdoTaan) Tng KEQAANG ekTévwang (16) aTnv péga
REMS Ax-Press 15 (Eik. 6)

AgaipéoTe T uTratapia. uvappohoyaTe To pnxaviopd ektévwang (15) (5ap-
nua). Na 1o okotd autd kabapioTe TIG EM@Aveleg GUVOEONG, TOTTOBETAOTE TO
unxaviopd ektévwang kal o@igTe KaAd Tov KUAivdpiké KoxAia. Mpacdpete
eAa@pwG Tov agova ektdvwaong (18). BIdwaoTe TNV KEQAAR EKTOVWONG TEAEIWG
TIGVW OTO UNXAVIOHO EKTOVWONG. XPNOIUOTIOINOTE POVO EIBIKEG yia To GUCTNUA
KEPAAEG EKTOVWONG. ZTIG KEQAAEG ekTOVWONG REMS avaypdgovTtal ypduuaTa
yia T orjpaveon Tou CUCTAWATOS XITwviwv aOvBAIYNG Kal évag apiBPég yia
ofjuavon Tou peyéBoug. AlaBdoTe kai TNPROTE TIG 0dnyieg eyKaTdoTAONS KAl
oUVapUoAGyNoNG TTou TrapéxovTal atmd Tov KATaoKeuaaTr. Moté un Siegdyete
EKTOVWON UE PN OUUBATEG KEQAAEG EKTOVWONG (CUGTNHA XITwViwy aUvOAIYnG,
uéyeBog). H rpeaapioTr oUvdeon UTTopEi va axpnaTEUTE Kal N KIVTApIO JnXavA
KaBwg Kal o1 KEQAAEG EKTOVWONG VA uTToaTouv BAGRN.

Kard mn diadikaoia ekTévwang QPovTioTe WaTe To XITWwvIo aUvBAIYNG va BpiokeTal
O€ APKETA OTTOOTACH ATTO TNV KEPAAR EKTOVWONG. AIQOPETIKA PTTOPE] va Auyi-
00UV 1) va OTIAC0UV 01 OIay6VeG eKTOVWonG (17).

la TpeadpIopa g€ OTEVA ONpEia PTTOPET va a@aIpeDEi 0 INXavIoPAG EKTOVWONG.

ZuvappoAdynon (avTikatdoTaan) Tng KEQAANG ekTévwang (16) aTnv péga
REMS Akku-Ex-Press Q & E ka1 REMS Power-Ex-Press Q & E (Eik. 8)
AQaIpEaTE TN PTTaTapIA. XPNOIUOTIOINOTE ATTOKAEIOTIKA YVIAOIEG KEQAAEG EKTO-
vwaong Uponor Quick & Easy. AiaBdoTe kai TnpaTe Tig 0dnyieg eykatdoTaong
KOl GUVOPHOAGYNONG TTOU TTAPEXOVTAI OTTO TOV KATOOKEUAOTH| TOU GUOTAPATOG,.
Moté un die€ayeTe exTOVWON UE PN OUPPRATEG KEPAAEG EKTOVWONG (OUCTNUA,
uéyeBog). H peaapioTrh oUvdeon UTTopEi va axpnaTeUTE Kal N KIVTApIO nXavA
KOBWG Kal 01 KEPAAEG EKTOVWONG PTTOpPE] va uTTooToUV BAGRN. pacdipeTe EAappwg
Tov Ggova ekTévwaong (18). BidwoTe Tnv kepaAf extdvwang TeAsiwg Tavw 10
unxaviopé extévwaong. Or kepaAég ektévwang P kai Cu Tng REMS Sev evdeikvu-
vTal yia T didtagn ektévwang e pmatapia REMS Akku-Ex-Press Q & E kat REMS
Power-Ex-Press Q & E ka1 emopévwg dev TIPETTEI va XPNOIHOTIOINBOUV.

Aeitoupyia

. AkTIvikég Tpéoeg (EIK. 1 éwg 6 kal 12 éwg 14)

Mpiv atmé KEBe xpron, n KIvATAPIA unxavi kai n ekaaToTe Epappolouevn AaBida
oupTieang Kai/j o dakTUAIog aupTrieong pe Tv evdiduean Aaida TrpéTel va
uttoBdAAovTaI G€ SOKIUAGTIKI) GUUTTIEDN E TOTTOBETNUEVO TIPETAPIOTO GUVOETHO.
H AaBida ouptrieong kai/fj Ta TuAPaTa cupTieang (21) pémel va KAgivouv KaAd.
A@ou n aupTriean oAoKANpwBOEi, EAEYXETE £GV KAEIVOUV KAAG OI GIAYWVEG CUNTTI-
€ang (10), Téoo atnv kopuer Toug (EIk. 1, 010 "A") 600 Kai aTo UWOg TG CUVDE-
TIKAG OnAeidg (EIK. 1, aTo "B"). Ztnv mepiTTwaon Tou dakTuAiou oupTrieang Kai
UETA TN GUUTTIEDT), TIOPATNPEITE €6V Ta THARATA cupTTieang (21, oto ,A“ kai ,B¥)
KAeivouv kaAd. EAEyxeTe Tn aTeyavoTnta TNG oUveeang (10xUouoeg oe KABe
XWwpa daTageig, TPOTUTIA, 00NYieg, KTA.).

Mpiv a6 kdBe xpron, n AaBida oupTrieang kai/j 0 SaKTUAIOG CUUTTIEONG KAl N
evoIapean AaBida, €161kd To Tepiypappa cupTtrieong (11/22) twv 600 clayovwy
(10) kau/ry kai Ta 3 TUAPATO CUPTTIEGNG TIPETTEI VO EAEyXOVTAI YIO TUXOV {NUIEG
Kol Bopd. Mnv xpnaiyotroieite AaBideg kai/ry SOKTUAIOUG CUPTTIEGNG TTOU £X0UV
uttoaTei NG i Bopd. EISaMw, utrdpxel kivduvog pn opBrg oupTrieang Kai/f
aTUxXfpaTog.

Y& TEPITITWON TTOU KATd TO KAEIOIYO TNG TOIUTTIdAG TTPECAPIoUATOS dnuIoup-
ynBei Tpoegoxr) 0TO TTPETAPIOTS XITWVIO, UTTOPEI TO TTPETAPIoNA Va gival eAaT-
TwuaTikG A un oteyavo (BA. 5. BAABeG).

3.1.1. Aeiroupyia

STupmméaTe pe TO XépIa TNV ToIuTTida TTpecapioparog (1) péxpr va PTropei va
TEPAOTEl TAVW aTTd TOV TTPETAPIOTO OUVOETHO. TOTTOBETAOTE TNV KIVATAPIA
unxavr yadi ye Ty To1uTTida TpEcapioparog ag opbr| ywvia wg Tpog Tov d¢ova
TOoU owARva TTavw aT1o cUOTNUO TTIPETAPIOTAG TTPOCAPUOYNG. AQROTE TNV
ToIuTTidQ TTPECAPIoPATOS £T01 WOTE va KAEioel yUpw atmé 1o GUOTNUA TTPETQ-
pIoTAG TTpoaapuoyng. KpatAaTe TNV KivTrpia pnxavrj amd tn AaBn Tou Tepi-
BAAuarog (6) kai Tn AaBry Tou B10koTTTN (9).

TomoBetioTe To dakTUAI0 gupTTieang (20) yupw aTré Tov TTPEcapIoTO GUVBEGHO.
TommoBeTAGTE TV €vdidueon AaBida (19) oTn GUOKEUR GUNTTIEONG KaI GOQa-
AioTe 10 pTroUAGVI GuyKpATNoNG NG AaBidag. MEaTe e To XEPI TNV EVBIAEDN
AaBida (19), ewadTou epapudaoel aTo SakTUAIO oupTrieang. AQRaTe TNV evdid-
ueon Aapida, waoTe va epapuocel Kahd oto dakTuAIo oupTrieang kai o dakTu-
Niog oupTTieang aTo pakép CwAvwong.

Zmv mpéoa REMS Power-Press E yupiaTe 10 poxAd @opdg mepiaTpo@nis (7)
Tpo¢ Ta de€Id (TTapoyxr) kal TETTE TO BNHATIKG DIAKOTITN (8). MIEGTE Kau KPATAGTE
70 BnuaTiKG diakéTITN (8), EwadTou N aupTriean oAokAnpwOei kai n Aapida kai/f
0 60KTUAIOG GupTTiIEONG KAEIOEL ["UpioTE TO HOXAG POPAG TTEPIGTPOPNAG (7) TTPOG
Ta OPIOTEPG (ETTIOTPOPR) KOl KPOTAGTE TIATNUEVO TO BNUATIKG JIaKGTITN (8) PEXPI
va emavéABouv o1 KUAIVOPOI TIPEGAPIoUATOS OTNV APXIKF TOUG BEan Kai va evep-
yotroinBei 0 GUPTTAEKTNG TPIRAG. Mnv emBapUveTe GOKOTIA TO GUUTTIAEKTN TPIBAG.
v mpéoa REMS Power-Press kai REMS Akku-Press TmiéaTe kal KpatioTe
10 BnuaTtiké diakdTrTn (8), EwadTou n cupTriean oAokAnpwBei kai n AaBida kai/f
0 6akTUNIOG oupTrieang KAgiael. ‘Eva nxnTikd onfua (KAIK) emReBaiwvel To KAEi-
o1yo. KpatroTe marnpévo 1o TAAKTPO emava@opds (13) uéxpl va emavéABouv
ol kUAIvdpol TipeaapiopaTtog (5) oTnv apxikn Toug Béan.
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21nv péoa REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC kai REMS Power-
Press ACC miéaTe kal kpaTtAaTe To BnuaTikd S1akdTrn (8), ewadTou n oupTriean
olokAnpwBei kai n AaBida kai/fj o SakTUMog oupTrieang kAgioel. MOAIG oAokAn-
pwbOei TO TPECAPIONA, N KIVATAPIA Unxavr) JETaBaiVEl aUTOUOTA O€ ETIOTPOQN
(avaykaoTiKA AsiToupyia).

MéoTe pe 10 XEPI TN AaBida cupTTieong, woTe va PTTopei va agaipebei amd 1o
pakdp owAivwong. Méate pe 10 xépI TNV evdidueon Aapida, woTe va pTropei
va agaipedei pe TN ouokeun ammé 1o dakTUAIO CUPTTiEaNG. AVOIgTE pE TO XEPI TO
OOKTUAIO GUMTTIEONG, WOTE VO UTTOPET VO agpaipedei atrd To pakOP CWARVWONG.

3.1.2. AogpdAcia Aeitoupyiag

A

21V mpéoa REMS Power-Press E n diadikagia TTpecapioatog oAokAnpw-
vetal POAIg ageBei o BnuaTikdg diakoTTng (8). Ma T pnxavikh acedAsia Twv
KIVNTAPIWY PNXOVWY ETTEVEPYED Kal OTIG U0 TEAIKEG BETEIG TwV KUAVOPWY
TIPECOPIOUOTOG EVOG ETTITTAEOV QUTOUATOG CUMTTAEKTNG TPIBAG.

2V péca REMS Power-Press kai REMS Akku-Press n dladikacia peoa-
piopaTog OAoKANPWVETAI QUTOUATA PE VO OKOUTTIKG OrjUa (KAIK). ZTnv TTpéoa
REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC kai REMS Power-Press ACC
n d1adIkagia TPETAPIoPATOG OAOKANPWVETAI QUTOATA PE VO AKOUGTIKG Orpa
(KNIK) Kal vepyoTTOIEiTaI AUTOUATN ETTAVAPOPA (AVOYKACTIKA AEITOUpYia).

Mpogoxn: H ampéokomtn cupTriean diaog@alileTar povo pe TANPES KAEi-
giyo Tng AaBidag cupTrieang kai/f Tng evdidpeong AaBidag kai Tou SakTu-
Aiou oupTrieong. A@ou n oupTrieon oAokAnpweei, eAéy§re €dv kAgivouv
KaAd ol olaywveg ouptrieong (10) kau/f Ta THAPATA cupTTrieang (21), T6co
oTnv kopu@n Toug (Eik. 1 kai Eik. 14, oTo "A") 600 kai 010 Uog TG OUVSE-
TIKAG OnAeidg (Eik. 1 ko Eik. 14, ato "B"). Edv, katd To KAgiopo Tng Aapidag
OUPTTiEONG KaI/f} TOU TURPOTOG GUMTTIEGNG, TTPOKUTITEI 0paTO YPEQ OTO
mepifAnpa oupTrieang, n oupTriean evaéxeTal va Tapouaiddel mpoAnpa
1 diappon (BA. 5. BAdBeg).

3.1.3. AogpdAcia kard v epyacia
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Mo v ao@dAeia katd Ty epyaaia ol KIVNTAPIEG UNXavéS eival eCoTTAIouEVES
WeE éva Bnuatiké S10kOTITN ao@aAeiag. Autdg emmmpémel avd TTaoa oTiyur, 101K
o€ TTEPITITWON KIVOUVOU, TNV GUEDT ATTEVEQYOTTOINGN TWV KIVATAPIWY UNXaVI-
opwv. O1 KIVNTAPIOI PNXavIOPOoi JTTOpoUV va EMOTPEYOUV OTNV apxIKA BEon
o€ OAeg TIG BEOEIG.

Agovikég mpéoeg (Eik. 6, 7)

3.2.1. MNpeadpioua pe mpéoa REMS Ax-Press 15 kai Ax-Press 40

A

TotoBeTAOTE OTIG KEPAAEG TTPETAPIOHATOG (14) T TIPOGUVAPHOAOYNUEVD XITWVIC
oUvONIYNG kal TMESTE OTIG KEPAAEG TTpecapiopatog (14). MatioTe ehagpd 10
Bnuarikd diakéTITn (8) £101 WOTE O KEPAAEG TTPECOPITUATOG Va KAEIGOUV apyd
TTGVW OTOV TIPECAPIOTO GUVOETO.

Mpoooxn kivéuvog Tpaupatiopod! Mnv ayyilete TNV Tepioxn Twv KIvou-
HEVWV KeQAAWYV TTpecapiogpaTog! Kpardre Tnv Kivntrpia unyavr amo tn Aafr
Tou TEPIBARPATOG (6) Kai Tn AaBry Tou diakoTTN (9), KPATAGTE TTATNWEVO TO
BnuaTiké diakdTrTn (8) WéEXP! VO EQapPUATE! TO XITWVIO GUVBAIYNG GTO TTEPIAQipIO
TOU OUVOETAPA XITwviou oUvBAIYNG. Autd emReBaitiveTal Kal PUE OKOUOTIKG Oriua
(KNIK). MatAoTe 10 TARKTPO ETTava®opds (13) péxp! va emavéABouv or KEQaAég
TipecapiopaTog (14) evieAws aTnv apxIkA Toug Béan.

270 6UoTNUa XITwviwv oUvBAIYNG IV atraitoUvTal SIaPOPETIKEG KEPAAEG TTPECQ-
piopartog yia éva péyebog owArva. AlaBaoTe Kal TNPAOTE TI 00nYieg £yKaTa-
0TAONG KOl GUVOPPOAGYNONG TTOU TTOPEXOVTAI OTTO TOV KATOOKEUAOTH TOU OUGTA-
parog.

270 0UOTNHA XITWViwy oUVBNIYNG RV yiveTal TTPOKATAPKTIKG Kal TENIKO TTPECE-
piopa, SnA. o KEQAAEG TIPETAPIOPATOG TIPETTEI VO TOTTOBETNBOUV OTIG UTTODOXES
TOU OUVOETAPA XITwviou cUvONIYNG o€ PeydAn amoéaTaon peragu Toug. Mpiv
até Tn 6euTEPN B108IKACTIQ TTPECAPICUATOG Ol KEPAAEG TTPECAPIOUATOG TTEPI-
oTpépovTal kard 180° kai TOTTOBETOUVTAI OTIG UTTODOXEG TOU GUVOETAPA XITW-
viou aOvBAIyng o€ KovTivi) ammdaTaon petagu Toug. AloBEaTe Kal TNPAOTE TIG
o0nyieg eykaraoTaong kai GuVapUoAdynong TTou TIapEXOVTAIl aTTO TOV KATO-
oKeUaoTh.

3.2.2. Ektévwaon pe v mpéoa REMS Ax-Press 15
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MepdoTe 10 XITwvio aUvBAIYnG Travw atmd 10 owArva. Eiodyete Tnv Ke@aAq
EKTOVWONG EVTEAWG PETa 0TO OWAAVA Kal TIIECTE TNV KEPAAT EKTOVWONG/TNV
KivnTpIa unxavi Tévw oto owArva. EvepyotroiaTe v KivntApia unxav (8).
Katd tn Siadikagia eKTOVWONG GPOVTIOTE WATE TO XITWVIO aUVBAIYNG va éxel
OPKETA 0TTdoTaON ATTO TNV KEPOAR EKTOVWONG YIaTi SIAPOPETIKA PTTOPE va Auyi-
OOuV 1 va 0TIAo0UV 01 O1ayOVES EKTOVWONG (17). KpatAaTe ratnuévo To fnua-
TIKG DIAKOTITN (8) péXP! va Yivel N ekTévwan Tou cwArva. Autd emBeBaiwveral
Kol Je akouaTikd orua (KAIK). KpathoTe Tratnuévo 10 TTARKTPO ETTavVOQOpag
(14) péxpr va kAeioer Eavd n kepalr extévwong. EravaAdBete  diadikaoia
€Qv xpelaoTei. AlaBAoTe kal TNPAOTE TIG 08NYiEG EYKATAGTACNG KOl GUVAPUOAS-
YyNONG TTOU TTAPEXOVTAI OTTO TOV KOTAOKEUOOTH.

Mpéoa REMS Akku-Ex-Press Q & E, REMS Power-Ex-Press Q & E (Eik. 8)
AioBdoTe kal TNPrOTE TIG 0dNYieg EYKATAOTAONG KOl GUVAPUOAGYNONG TTOU TTapé-
XovTal aTTd Tov KaTaoKeuaaoTr). TOTroBeTATTE TTAVW GTO GWArVA TOUG KATAAAN-
Aoug dakTuhioug Q & E. EiodyeTe TV KEQAAT| EKTOVIWONG OTO GWAAVA KOl TTEGTE
TNV KEQaAr EKTOVWONG/TNV KIvATAPIA pnyavr Tavw oT1o cwArva. Evepyotror-
AoTe TV KivnTApia pnxavh (8). Av n Ke@aAf eKTOVWONG €ival avoixTr, n Kivn-
TAPIO UNXaVH ETTAVEPXETAI QUTOUATO OE BECN EMIOTPOPAG KAl N KEPAAR EKTO-
vwong KAEivel. ZuvexioTe va KpaTdTe TaTnuéVo To BUaTIKG dIaKOTITN (8) Kal
wBnoTe TV KePaAr ekTOvwong/tv KivTApia pnxavr). ETavaAdBere mn diadi-
Kkaoia ekTovwong Péxp! va elaayxBolv ol aiayoveg ekTovwong (17) evieAwg péoa
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010 owArva. AloBdoTe Kal TNPACTE TIG 0BNYiEG EYKATAOTACNG KAl GUVAPUOAS-
YNONG TTOU TIAPEXOVTAl ATTO TOV KATAOKEUOOTH.

Zuvtipnon

Npoooxn! Mapd T cuvirpnon Tpétel ol KivnTpIEG unxavég REMS padi ue
6Aa Ta epyaAgia (.. TOINTTIOEG TTPECAPIOPATOG, KEQAAEG TTPETAPITUATOG,
KEPAAEG EKTOVWONG) VO EAEyXOVTal TOUAAYIOTOV Wi popd TO XpOvo atrd e¢ou-
o1080TNPEVO KEVTPO eEuTTNPETNONG TrEAaTwyv TG REMS.

Zuvtipnon

Mpiv ammé epyacieg ouvtApnang TPABASTE TO PEUPATOAATITN ) APAIPETTE TN
utmaTapial

NaBideg oupmieang, evdidueoeg AaBideg, dakTUAIOI oupTTiEong, diaTnpeiTe
KaBapég TIG TOIUTTIOEG TTPECAPIONATOG, TIG KEPAAEG TTpECAPIoUATOG Kal TIG
KEPAAEG EKTOVWONG, Kail €101KA TIG UTTOB0XEG Toug. KaBapioTe Tr.x. pe TepePiv-
B¢Aaio (VE@TI) TTOAU BPuWpIKa HETAAAIKG pépN Kal OTN CUVEXEID TIPOCTATEWTE Ta
UE QVTIOKWPIOKS PETO.

KaBapicere Ta haoTikd pépn (M.x. ePiBANUA, GUOOWPEUTEG) POvO pe ATTIO
oamouvi kal uypd Travi. Mn XpnoIUoTTOIEiTE ATTOPPUTIAVTIKA OIKIOKAG XPAONG.
Mepiéxouv XnUIKEG ouaieg TToU PTTOPET va PBEIpoUV Ta TTAACTIKG PEPN. ZE KapId
TIEPITITWON W XPNOILOTIOIEITE YIo TOV KABAPIOUS TTAACTIKWY HEPWVY BevEivn,
TEPEPIVBEAIO (VEQTI), DIOAUTIKG 1} TTapdpoIa TIPOIGVTa.

®povrioTe WOTE va Pnv €I0€ABEI O€ Kapia TTEPITTTWON UYpPO OTO ETWTEPIKS TG
NAeKTPIKAG ouokeung. Moté un BuBideTe TNV NAEKTPIKK GUOKEUR O€ UYPO.

4.1.1. AaBides ouprtrieang, evoidueaes AaBides kai 6akTUAIoI GupTTiEanS

EAéyxeTe TakTikG TV eAeubepia Kivioewv Twv AaBidwv oupTrieong, Twv daKTu-
Niwv oupTieang kai Twv evlidueowv AaBidwv. Edv xpelaoTei, kabBapilete Tig
AaBideg aupTieang, Toug dakTuhioug aupTrieong kai/f Tig evdidueaeg Aafideg
Kol AimraiveTe pe pnyavéAaio ta umrouAdvia (12) Twv aiaydvwy GupTTiEanG, Twv
TUNUATWY oupTTieong Kal/j Twv EVOIGUECWY ClaYGVWY, PNV OTTOCUVAPHOAO-
yeiTe Ouwg TN AaBida cupTrieong, Toug daKTUAIOUG CUPTTIECNG Kal/f TNV vOIa-
pean Aapidal ATropakpUVeTE TUXOV ETTIKOBNACEIG aTTd TO TTEPIYPAPUA CUUTTIEONG
(11). EAéyxeTe ToKTIKG TN A€ITOUPYIKOTNTO OAWV Twv AaBidwy oupTTieong, Twv
SaKTUAiWV oupPTTiEONG Kal Twv eviIGuETWY AaBidwv pe SOKINOOTIKR CUPTTiEDN
UE TOTTOBETNEVO TIPECAPIOTO GUVOETUO. AQOU N cupTTiECn oAoKANPweEi, oI
olaywveg oupTtrieong (10) Tpémel va kAeivouv, T600 aTnv Kopuer Toug (EIK. 1,
o710 "A") 600 ka1 0T0 UWog TNG OUVOETIKAG BnAeidg (Eik. 1, aTo "B"). MeTd 1n
oupTiean, Ta TAPaTa cupTrieang (21) TpéTel va kAgivouv. Mnv xpnaigotol-
eite Aafideg oupTrieong, dakTuhioug oupTrieong kai evolaueceg Aafideg Tou
éxouv utrooTei {nuid 1) Bopd. e TEPITTTWON apPIBOAICG, TTAPASWOTE TTPOG
€Aeyxo TNV KivnTApIa pnxav padi pe 6Aeg Tig AaBideg ouptieang, Toug dakTu-
Nioug oupTrieang kai TiG evdidueaeg Aapideg o€ e§ouaiodotnuévo Kal oUpBERAN-
uévo ouvepyeio eGutnpétnong eAatwyv g REMS.

4.1.2. AKTIVIKEG TTPETES

Aiatnpeite TV urodoxn Tng ToIuTTidag mpecapiouatog kabapr). Kabapidete
TAKTIKG TOUG KUAIVOpOUG TTpedapiapaTog (5) kal To uTTouAdvI CUYKPATNOaNG TNG
To1uTidag (2) kai NTraiveté Ta 0Tn ouvéxela pe unxavéhaio. EAEyxeTe TaKTIKG
TNV ao@aAeia AeIToupyiag TG KIVATAPIOG PNXAVAG TIPETAPOVTAG JOKINOOTIKG
Je 10 peyaAdTEPO TTPEdapIoTd oUvOeaUo. H Kivntpia pnxavr Aeiroupyei pe
ao@aAeia dTav n TOIPTTION TIPECAPITUATOG KAEIVEl EVTEAWS KOTA TO TTPECAPIOHA
auTo (BAéTTe TTapaTTavw).

H mpéoa REMS Mini-Press ACC kai REMS Akku-Press ACC eival ¢omliopévn
pe NAEKTPIKG ouoTnua aéppig. Metd amd mepitrou 10.000 Tpeaapiopata avafo-
oprivel n 6iodog ot Aafr| Tou diakdTrTn (9). Otav cupPei autd amaiteital EAeyxoG.
O éheyxog diegayeTal amrd £§ouaiodoTNPEVO KEVTPO EEUTTNPETNONG TIEATWOV TNG
REMS.

4.1.3. Abovikn mpéoa

Alotnpeite kaBapég TIG KEQaAEG TTpeaapiopaTog (14) Kai TG TTPOEEOXES UTTOBOXAG
07O pnxavioué Tpecapiopatog. Aiatnpeite KaBapég TIG KEPAAEG EKTOVWONG
(16) kat Tov G&ova ektdvwaong (18). Kard diaoTruata Aimaivere eEAa@pwg Tov
agova ektévwong (18).

4.1.4. Npéoa REMS Akku-Ex-Press Q & E, REMS Power-Ex-Press Q & E
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Alotnpeite KaBPEG TIG KEPAAEG ekTOVWONG (16) Kai Tov dgova ekTovwaong (18).
Kartd diaotipara Aimaivete eAa@pwg Tov dgova extovwaong (18).

Em@swpnon/Zuvtipnon

Mpiv amd epyacicg ouvtpnong kai €mMokeung TPABASTE TO PEUPATOAATITN 1y
agaipéote TN ptatapial O1 epyaaieg autég TpaypaTotoloUvTal J6vo amod €1dI-
KEUPEVO TTPOCOWTTIKG 1} 0TTd ekTTadeupéva GToda.

Metd amé mepimou 10.000 TpecapioUATA/EKTOVWOEIG ATTAITEITOI EAEYXOG TWV
ePYaAEiwV TTPECaPIoUOTOG/EKTOVIWONG TOUAGXIOTOV pIa @opd To XPAvo.

To alaTnpa peTadoong kivnong Twv KivTApIwy pnxavwv REMS Power-Press
E dev xpeiddetar ouvtipnon. Asimroupyei ue povigo ypacodpiopa Kai ETOUEVWG
Oev xpeidleral Aimavon. REMS Power-Press E, REMS Power-Press kai REMS
Power-Press ACC: O kivnmpag £xel kapBouvdkia (WAKTpeG GvBpaka). Autd
@BeipovTal Kal TIPETTEN KATA KaIPOUG va eAEyxovTal ) va avTikaBioTavtal. Xpnal-
yotrolgite amokAeloTikG yvAoia kapBouvakia REMS Power-Press. O1 kivnTh-
pieg pnxavég pe pmatapia REMS Aeitoupyolv pe nAekTpolidpauAikd aloTnpa.
S TEPITITWON PEIWPEVNG BUVAUNG TIPECAPIOUATOG 1 aTTWAEIAG Aadiou TTPETTEl
va eAeyxBei ) va emokeuaoTel n KivnTAPIa pnxavr amé Tnv REMS A amé éva
egoualodotnuévo KEvpo eGutnpETNONG TreAaTwy TG REMS.
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EAatTwparikég i} 9BapuEVES TOIUTTIOEG TIPECAPITUATOG, KEQAAEG TTPECAPIOOTOG
Kol KEQOAEG eKTOVWONG Ogv gival SuvaTdv va ETTIOKEUATTOUV.

BAdBeg

. BAGBn: H kivnApia pnxavri 8ev Aeitoupyei.

Arria: e ®Bappéva kapBouvakia (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

e BAGBn oTov aywyo alvdeon (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

o Adeia i) eAarTwpariki prratapia (Kivntipieg pnxavég pe ymratapia
REMS).

e BAGBNn otnv kivnApia punxav.

BAGBn: H aknivikr) Tpéoa dev oAokAnpwvel T cupTrieon, n AaBida cupTrieong,
n evdidpean AaBida, o dakTUAIog aupTrieang dev kAgivouv KaAd.

o Ymepbépuavan g kivnTApiag pnxavrg (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

o ®OBappéva kapPouvdkia (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

e BAGBNn oTo ouptrAékTn TPIBAG (REMS Power-Press E).

o Adeia ) EAATTWHATIKY pTTaTapia (KIVNTAPIEG UNXAVEG PE UTTATOpIO
REMS).

e BA&Bn otnv kivnmipia punxavr.

o Eogaluéva epapuoapévn AaBida oupTtrieang, dakTUAIOG oupTTiEoNG
1} evdidueon AaBida (Tepiypappa cuutrieang, Péyebog).

o AaBida gupTrieong, SakTUMog oupTrieang f evdidueon AaBida
duokoAa TTpoafaaiya i Tapoucidouv BAGRN.

Arria:

BAdBn: Katd 1o kAgiopo Tng AaBidag aupTrieong i Tou dakTuhiou cupTrieang
TIpOKaAEiTal 0paTd YpEQ GTO TTEPIBANUA oUpTTiEDNG.

Arria: e Kareotpappévn i @Bapuévn Aaida cupTrieang kai/fj SOKTUAIOG
OUTTIEONG/TTEPIYPAUUA GUMTTIEDNG.

o Eogalpéva epappoopévn Aapida oupTrieong kai/f evdidueon
haBida Ay dakTUAIOG GUpTTIEONG (TTEPiYPAMMA OUUTTIEDNG, HEYEBOG).

o Mn opBn avTigToixion TpecapIoTol XITwviou, CwARva Kal
XITwviou oTAPIENG.

BAaBn: Otav n topmida mpeoapioparog 6ev BPiokeTal UTTO GOPTIO Ol
OlayOVEG TTPECAPITUATOG KAEIVOUV PETATOTTIONEVEG OTA ONEia
«A» ka1 «B» (Eik.1).

o H AaBida ouptrieang, n evdidueon Aaida émeoav aTo £dagog,
€AQTAPIO CUPTTIEONG TTOPAHOPPWHEVO.

Arria:

NepimrTwoeig {nuidg

Mpog amoguyr| {NUIWV GTN CUCKEUR GUUTTIESNG Kal UTTG OUVBRAKEG Epyaaiag,
o6TTw¢ Tapadeiyuatog xdpiv ameikovifovtal oTig EIK. 9 €wg 11, TTPOCEXETE WOTE
Vo Unv epgavidetal Tvuon petagu Tng Aapidag oupTtieang, Tou SakTuAiou oupTri-
€ong, TG evdidueong Aafidag, Tou pakdp CwARvVWONG Kal TG KIVNTAPIOG
pnxavrig.

Eyyinon KataokeuaoTn

H xpoviki didpkeia TnG eyyunong avépyetal otoug 12 prjveg petd Tnv mapd-
500N ToU VEOU TTPOIGVTOG GTOV TTPWTO XPAOTN, TO TTOAU OuwG 24 prveg PETA
TNV TTapadoan atov éutropa. O xp6vog TG TTapddoong TPETEN va aTTodEIKVU-
€701 JE TNV OTTOGTOAR TWV YVAGCIWV EYYPAPWY ayopdg, Ta OTToia TTPETTEN VA TIEI-
AapBavouv Tnv nuepopnvia ayopdg kai Tnv ovopagia mpoidviog. OAa Ta Aeitoup-
YIKG o@dAparta Tou Trapouaiddovtal katd Tn xpovikh didpkeia TnG eyyinong,
Kol oTTode0EIYUEVO OQEIAOVTOI OE KATAOKEUAOTIKG OQAAUATA 1} o€ oQaApaTa
UAIKoU, arokaBioTavtal dwpedv. Me TNV aTTOKATACTACN TwV OQAAPETWY dEV
TTOPATEIVETOI OUTE AVAVEWVETAI N XPOVIKI| BIGPKEIN TNG EyyUNONG TOU TTPOI6-
vtog. O1 {npiég, TTou ogeilovTal o€ QuaIKA PBopd, o€ un evdedelypévn xpron
1 KT PNON, O€ PN TIPOoxH Twv SIaTAEEwV AgiToupyiag, o€ akatdAAnAa UAIKG
Aerroupyiag, o€ utTepPOAIKA KATATTOVNAN, O€ XPrON EKTAG TOU OKOTTOU TTPOO-
piopou, ot emepRacelg TTavtog €idoug ) ag GAAoug Adyoug, yia Toug oTToioug n
eTaipia REMS dev eubuvetal, ammokAgiovTal amd v eyyinon.

Or uTmnpeaieg TG eyyUnong EMTPETTETAI va TTAPEXOVTAI HOVO OTTO TA TIPOG TOUTO
e¢oualodoTnuéva oupBeBAnuéva ouvepyeia eEuUTIPEETNONG TIEAATWV TNG ETAI-
piag REMS. O1 diapaptupieg avayvwpidovtal uévo, 61av To TTPoidv mapadobei
Xwpig TponyoUuevn eméuBacn, cuvappohoynuévo o' éva e§ouaiodoTnuévo
oupBeBAnuévo ouvepyeio eEuTEETNONG TTEAaTWV TG eTaipiag REMS. Ta avTi-
kaBioToUpEva TIPOIdVTa Kal e§apTAPATA TIEPVOUV OTNV KUPIGTNTA TNG ETaIPIAg
REMS.

Ta £§oda aTTO0TOAG OTO GUVEPYEIO KOl ETIGTPOPAG BapUivouv To XproTn Tou
TTPOIOVTOG.

Ta vouIkd dikaiwuaTa Tou XProTn, 1B1aiTEpa o aTTAITAOEIG TOU AdYo eAaTTW-
MATWV atrévavTl aTov £UTTopa, Trapapévouv aképaia. Autr n Eyyonon Kara-
OKEUOOTH 10Ul POVO yia véa TTpoidvTa, TTou ayopddovtal oTnv Eupwraikn
‘Evwan, otn NopPBnyia r; atnv EABeTia.

KardAoyol egapTnudTwy
lMa kataAdyoug e€aptnudtwy, BA. www.rems.de, «Downloads».

Orijinal kullanim kilavuzunun terciimesi

REMS presli penselerin, REMS pres bagliklarinin ve REMS genisletme basliklarinin
muhtelif boru baglant sistemlerinde kullaniimasinda, ilgili glincel REMS satis belge-
leri dikkate alinir. Sistem ireticisi tarafindan boru baglanti sistemlerinin komponent-
lerinde degisiklik yapilmasi veya piyasaya yeni sunulmasi halinde, bunlarin giincel
kullanim durumlari REMS'e (Fax +49 7151 17 07-110) sorulmalidir. Degisiklik ve
hata hakki saklidir.

Sek. 1-14 12 Pim
1 Presli pense 13 Geri almatusu
2 Pense sabitleme pimi 14 Pres bagliklari
3 Baski elemani 15 Genigletme tertibati
4 Emniyet pimi 16 Genisletme bashgi
5 Baski merdaneleri 17  Genigletme yanagi
6 Govde Kabzasi 18 Genisletme tirnagi
7 Ddnme yoni salteri 19 Arapens
8 Salter 20 Pres halkasi
9 Salter kabzasi 21  Pres segmenti
10 Presagzi 22 Pres kontirii (pres halkasi veya pres
11 Pres kontiri segmentleri)

A Genel glivenlik uyarilan

DIKKAT! Biitiin talimatlar dikkatle okunmalidir. Asagida verilen talimatlara uyulma-
sinda yapilan hatalar elektrik carpmasi, yangin ve/veya adir yaralanmalara yol acabilir.
Asagida kullanilan “elektrikli cihaz” kavrami, kabloyla calisan elektrikli aletleri (elektrik
kablolu), akuyle calisan elektrikli aletleri (elektrik kablosuz), makineleri ve elektrikli
cihazlari kapsar. Elektrikli cihazi sadece kullanim amacina uygun bir bigimde ve genel
glvenlik ve kazalardan korunma yonetmelikleri dogrultusunda kullanin.

BU TALIMATLARI ITINAYLA SAKLAYIN.

A) Caligma yeri

a) Galisma yerinizi temiz ve diizenli tutun. Diizensizlik ve aydinlatiimayan ¢alisma
yerleri kazalara yol agabilir.

b) Elektrikli cihazla icinde yanabilir sivi, gaz veya tozlarin bulundugu patlama
tehlikesi olan ortamlarda g¢aligmayin. Elektrikli cihazlar, toz veya buharlari
atesleyebilen kivilcimlar Gretirler.

c) Elektrikli cihazi kullandiginiz siire boyunca gocuklari ve diger kisileri uzak
tutun. Dikkatiniz dagildidinda cihaz tzerindeki kontroliiniizii kaybedebilirsiniz.

B) Elektrik giivenligi

a) Elektrikli cihazin baglanti figi prize uymalidir. Fis higbir sekilde degistiril-
memelidir. Adaptorlii figleri topraklamali elektrikli cihazlarla birlikte kullan-
mayin. Degistiriimeyen fisler ve uygun prizler elektrik carpmasi riskini azaltir.
Koruyucu iletkenle donatiimis olan elektrikli cihazlar sadece koruyucu kontakli
prizlere baglanabilir. Elektrikli cihazi santiyelerde, nemli ortamlarda, agik alan-
larda veya benzer ortamlarda sadece 30mA hatali akim koruma diizenegi (FI
salteri) Gzerinden sebeke akimiyla isletin.

b) Boru, kalorifer, firin veya buzdolabi gibi topraklanmis yiizeylerle bedensel
temaslardan kaginin. Bedeniniz topraklandiginda elektrik garpmasi riski artar.

c) Cihazi yagmur veya nemden uzak tutun. Elektrikli cihazin igine su girmesi
elektrik garpmasi riskini arttirr.

d) Cihazin kablosunu cihazi tagimak, asmak veya fisi prizden ¢ekmek gibi
amag disi islemler igin kullanmayin. Kabloyu 1s1, yag, keskin kenarlar ve
hareketli cihaz aksamlarindan uzak tutun. Hasarli veya dolanmis kablolar
elektrik garpmasi riskini arttirr.

e) Elektrikli cihazla agik alanda galigacaksaniz, sadece dis alanlarda kulla-
nima mahsus uzatma kablolar kullanin. Dis alanlara mahsus bir uzatma kablo-
sunun kullaniimasi elektrik carpmasi riskini azaltir.

C) Kisilerin giivenligi
Bu aletler fiziksel, duyumsal veya zihinsel bakimdan 6ziirlii olan veya
tecriibe ve bilgisi yetersiz olan kisiler (¢cocuklar dahil) tarafindan kullanil-
mamalidir. Bu kisilerin, giivenliklerinden sorumlu bir kisi tarafindan aletin
kullanimi konusunda bilgilendirildikleri durumlar istisna teskil eder. Cocuklar
aletle oynamadiklarindan emin olmak icin kontrol edilmelidirler.

a) Dikkatli olun, itinayla ¢alisin ve elektrikli cihazlari kullanarak ise baslarken
sakin olun. Yorgun oldugunuz veya uyusturucu, alkol veya ilaglarin etkisi
altinda oldugunuz zamanlar elektrikli cihazi kullanmayin. Cihazin kullanimi
esnasinda bir anlik dikkatsizlik ciddi yaralanmalara yol agabilir.

b) Kisisel koruyucu ekipmaninizi kullanin ve daima bir koruyucu goézliik takin.
Elektrikli cihazin tirl ve kullanimina gére takilacak toz maskesi, kaymaz is ayak-
kabilari, kask veya kulaklik gibi kisisel koruyucu ekipman yaralanma riskini azaltir.

c) Cihazin istenmeden galigtinlmasini 6nleyin. Fisi prize takmadan 6nce salterin
“KAPALI” konumunda oldugundan emin olun. Elekirikli cihazi tasirken parma-
Jinizin salter izerinde olmasi veya cihazi agik konumdayken elektrige baglamaniz
kazalara yol agabilir. Dokunma tipi galistirma butonunu kesinlikle kdpriilemeyin.

d) Elektrikli cihazi caligtirmadan 6nce ayar takimlarini veya anahtarlari gikarin.
Rotatif bir cihaz aksaminda kalan takim veya anahtar yaralanmalara yol agabilir.
Hareket eden (dénen) pargalari kesinlikle elinizle tutmayin.

e) Dikkatsiz ve diisiincesiz davranmayin. Her zaman igin yere saglam basin
ve dengenizi saglayin. Boylelikle cihazi beklenmedik durumlar karsisinda daha
iyi kontrol edebilirsiniz.

f) Uygun kiyafetler giyinin. Bol kiyafetler giyinmeyin veya takilar takmayin.
Saglarinizi, kiyafetinizi ve eldivenlerinizi hareketli pargalardan uzak tutun.
Bol kiyafetler, takilar veya uzun saglar hareketli pargalara takilabilir.
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g) Tozemme veya toplama diizeneklerinin takilmasi miimkiin oldugu hallerde,
bu diizeneklerin takili olduklarindan ve dogru sekilde kullanildiklarindan
emin olun. Bu diizeneklerin kullaniimasi tozdan kaynaklanan tehlikeleri azaltir.

h) Elektrikli cihazi sadece is konusunda egitilmis olan kigilere teslim edin.
Elektrikli cihaz gengler tarafindan ancak 16 yasindan biytk olmalari, elektrikli
cihazi kullanmalarinin mesleki egitimleri icin gerekli olmasi ve uzman bir kisinin
denetimi altinda bulunmalari sartiyla kullanabilir.

D) Elektrikli cihazlarla itinali galigma ve kullanim

a) Elektrikli cihazi agin yiiklenmelere maruz birakmayin. Yapacaginiz ise uygun
olan elektrikli cihazi kullanin. Uygun elektrikli cihazla belirtilen performans
araliginda hem daha iyi hem de daha glvenli ¢aligirsiniz.

b) Salteri bozuk olan elektrikli cihazlari kullanmayin. Agilip kapatiimasi artik
mumkin olmayan bir elektrikli cihaz tehlikelidir ve onariimasi gerekir.

c) Cihazi ayarlamadan, aksesuarlarini degistirmeden veya cihazi bir tarafa
koymadan o6nce fisi prizden gekin. Bu giivenlik 6nlemi sayesinde cihazin isten-
meden galismasini 6nlemis olursunuz.

d) Kullanilmayan elektrikli cihazlari gocuklarin ulagamayacaklar yerlerde
mubhafaza edin. Elektrikli cihazi tanimayan veya bu talimatlari okumamig
olan kisilerin cihazi kullanmalarina miisaade etmeyin. Elektrikli cihazlar, tecrii-
besiz kisiler tarafindan kullanildiklarinda tehlikelidir.
Elektrikli cihazin bakimini itinayla yapin. Hareketli cihaz pargalarinin kusursuz
caligtiklarindan ve sikigmadiklarindan, pargalarin kirilmig veya elektrikli
cihazin fonksiyonunu olumsuz etkileyecek sekilde hasarl olmadiklarindan
emin olun ve kontrol edin. Elektrikli cihazi kullanmadan 6nce hasarli parga-
larin kalifiye uzman personel veya yetkili REMS miisteri hizmetleri servis
departmani tarafindan onarilmasini saglayin. Cogu kazalar elektrikli cihaz-
larin bakimlarinin yetersiz yapiimasindan kaynaklanmaktadir.

f) Kesici aletleri keskin ve temiz tutun. Bakimi itinayla yapiimis olan keskin kenarli
kesici aletler calisma esnasinda daha az sikigir ve kullanimi daha kolaydir.

g) Is pargasini sabitleyin. is parcasini sabitlemek igin sikistirma diizenekleri veya
mengene kullanin. Bdylece is pargasi elle tutuldugundan daha emniyetli bir
bigimde tutulacak ve ayni zamanda iki eliniz de elektrikli cihazin kullanimi igin
serbest kalacaktir.

h) Elektrikli cihazlari, aksesuarlar, takim ve aletleri vs. bu talimatlar dogrul-
tusunda ve bu cihaz modeli igin dngoriilmiis olan sekilde kullanin. Bu
baglamda ¢alisma sartlarini ve yapilacak isi de dikkate alin. Elektrikli cihaz-
larin 6ngérilen uygulamalardan farkli alanlarda kullaniimalari tehlikeli durumlara
yol agabilir. Giivenlik nedenlerinden 6&ttirli elektrikli cihaz Uzerinde yapilacak her
turlt keyfi degisiklik yasaktir.

e
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E) Akiilii cihazlarla itinali galigma ve kullanim

a) Akiiyii takmadan 6nce elektrikli cihazin kapali oldugundan emin olun. Akiniin
acik konumda olan bir elektrikli cihaza takiimasi kazalara yol agabilir.

b) Akiileri sadece liretici tarafindan 6nerilen sarj aletleriyle sarj edin. Belirli bir
aku turd igin tasarlanmis olan sarj aleti, baska akilerle birlikte kullanildiginda
yangin tehlikesi s6z konusudur.

c) Elektrikli cihazlarda sadece dngoriilen akiileri kullanin. Diger akiilerin kulla-
nimi yaralanmalara ve yangin tehlikesine yol agabilir.

d) Kullanilmayan akiileri kagit kiskaglarindan, madeni paralardan, anahtar-
lardan, givilerden, vidalardan ve kontaklarin képriilenmesine sebep olabi-
lecek diger kiigiik metal cisimlerden uzak tutun. Aku kontaklari arasinda
meydana gelebilecek kisa devre yanmalara veya yangina yol agabilir.

e) Yanlig kullanim halinde akiiden sivi digari sizabilir. Siviyla temastan kaginin.
Yanliglikla temas halinde s6z konusu yeri bol suyla yikayin. Sivi gozle temas
ettiginde ayrica bir doktora miiracaat edin. Sizan aku sivisi ciltte tahriglere
veya yanmalara neden olabilir.

f) Akiiniin/Sarj aletinin veya gevrenin < 5°C/40°F veya 2 40°C/105°F sicaklik
araliklarinda olmasi durumunda akii/sarj aleti kullanilmamalidir.

g) Hasarli akiileri normal ev atigi olarak imha etmeyin. Daha ziyade yetkili bir
REMS miisteri hizmetleri servis departmanina veya ruhsatli bir imha sirke-
tine teslim edin.

F) Servis

a) Cihazinizi orijinal yedek pargalar kullanilmak suretiyle sadece kalifiye uzman
personele tamir ettirin. Boylelikle cihazin giivenligi korunmus olur.

b) Bakim talimatlarini ve aletlerin degistirilmesine yonelik uyarilar dikkate
alin.

c) Elektrikli cihazin baglanti kablosunu diizenli araliklarla kontrol edin ve hasar
halinde kalifiye uzman personel veya yetkili REMS miisteri hizmetleri servis
departmani tarafindan degistirilmesini saglayin. Uzatma kablolarini diizenli
araliklarla kontrol edin ve hasarli olmalari halinde degistirin.

A Ozel giivenlik uyarilari

Kisisel giivenlik teghizati kullanin (6rnegin: koruyucu gozIuk).

Anormal vicut sekillerinden kaginin, fazla éne egilmeyin.

Pres veya genisletme takimlarini sokmeden dnce elektrik fisini veya akuy sokiin!

Motorlar gok ylksek pres kuvveti olusturur. Bu nedenle ¢ok dikkatli olun. Calisma

esnasinda Ugiincli sahislari is sahasindan uzaklastirin.

e Calisma esnasinda, cihazlari sadece gévde kabzasindan (6) veya salter kabza-
sindan (9) tutun. Hareketli pargalara (pres alani, genisletme alani) midahale
etmeyin!

e Radyal presleri, sabitleme pimi (2) sokilu durumdayken calistirmayin. Kiriima
tehlikesi!

o Pres pensli veya pres halkal radyal presleri daima boru eksenine dik agiyla pres

fittingine yerlestirin. Kesinlikle egri pozisyonda yerlestirmeyin.

1.2.

1.3.

1.4.

Radyal presleri pres pensi veya pres halkasi takili oimadan ¢alistirmayin. Pres
islemini, sadece pres baglantisi olusturmak i¢in tamamlayin. Pres baglatisinin
kars! baskisi olmazsa, motor gereksiz asiri ylkte caligir.

Yabanci marka pres penslerini veya pres halkalarini kullanmadan 6nce bunlarin
makineye uygun olup olmadiklarini kontrol edin. Pres pensi veya pres halkasi
Ureticisinin kullanim kilavuzunu okuyun ve dikkate alin.

Aksiyal presleri, sadece pres bagliklari tam yerlesmis sekilde kullanin. Kirilma
tehlikesi!

Pres baslikli aksiyal presleri, boru akisine dik agili konumda ve baski mason
baglantisinin Gzerine yerlestirin. Asla egimli yerlestirmeyin.

Genigletme basliklarini, tertibat lizerindeki dayanagda kadar vidalayin.

Hasarli pres penslerini, ara pensleri, pres halkalarini, pres kafalarini, genisletme
kafalarini onarmayin. Kirllma tehlikesi vardir!

Sistem ureticisi tarafindan saglanan kurulum ve montaj talimatlarini okuyun ve
dikkate alin.

Teknik Veriler

. Uriin No
REMS Power-Press E Ana Cihaz 572100
REMS Power-Press Ana Cihaz 577001
REMS Power-Press ACC Ana Cihaz 577000
REMS Mini-Press ACC Ana Cihaz Li-lon 578001
REMS Akku-Press Ana Cihaz Li-lon 571003
REMS Akku-Press ACC Ana Cihaz Li-lon 571004
REMS Ax-Press 15 Ana Cihaz Li-lon 573002
REMS Ax-Press 40 Ana Cihaz Li-lon 573006
REMS Akku-Ex-Press Q & E Ana Cihaz Li-lon 575005
REMS Power-Ex-Press Q & E Ana Cihaz 575007
REMS Ak Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 571540
REMS Akii Li-lon 14,4 V 2,2 Ah 571550
REMS Sebeke gerilimi Li-lon 571565
Hizl sarj cihazi Li-lon/Ni-Cd 230 V, 50-60 Hz, 65 W 571560
Metal sandik REMS Power-Press E 570280
Metal sandik REMS Power-Press 570280
Metal sandik REMS Power-Press ACC 570280
Metal sandik REMS Mini-Press ACC 578290
Metal sandik REMS Akku-Press 571290
Metal sandik REMS Ax-Press 15/40 573282
Metal sandik REMS Akku-Ex-Press Q & E 578290
Calisma Alani
REMS Mini-Press ACC Celik borulara, paslanmaz gelik borulara,
bakir borulara, plastik borulara ve baglantili borulara tim pres
fitting sistemlerinin presli baglantisinin saglanmasi icin
radyal presler @ 10-40 mm

Gelik borulara, paslanmaz gelik borulara, bakir borulara, plastik
borulara ve baglantili borulara tim pres fitting sistemlerinin
presli baglantisinin saglanmasi igin radyal presler @ 10-76 (108) mm

Paslanmaz celik borularin, bakir borularin, plastik borularin,
baglanti borularinin baski mason baglantisinin (mason
baglantisi) kurulmasi ve plastik borular ile baglant

borularinin genigletilmesi igin aksiyal presler @ 12-32 mm

Uponor Quick & Easy sistemine borularinin/halkalarini

genisletilmesi icin REMS Akku-Ex-Press Q & E @ 16-40 mm
D %-1Y%"

Uponor Quick & Easy sistemine borularinin/halkalarini

genisletilmesi icin REMS Power-Ex-Press Q & E @50-63 mm

a2

Calisma sicaklik araliklari

Akku-Press 0°C-60°C

Elektrikli presler -8°C-60°C

Itme Kuvveti / Pres Kuvveti

Radyal preslerin itme kuvveti 32 kN

Radyal preslerin pres kuvveti 100 kN

Radyal preslerin Mini itme kuvveti 24 kN

Radyal preslerin Mini pres kuvveti 70 kN

Pres Kuvveti REMS Ax-Press 15 15 kN

Pres Kuvveti REMS Ax-Press 40 40 kN

Elektrik Verileri

REMS Power-Press E,

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC
REMS Power-Ex-Press Q & E

REMS Akku-Press,
Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Q & E,
REMS Mini-Press ACC

Hizli sarj cihazi

230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
S3 15% (AB 2/10 min)

koruma izolasyonlu (73/23/EWG)
elektromanyetik koruma (89/326/EWG)

14,4V =;22Ah;20A

14,4V =;13Ah; 18A

Li-lon/Ni-Cd (1saat) Girig 230 V~; 50-60 Hz; 65 W
Cikis 12-18 V=

Sebeke gerilimi Girig 230 V~; 50-60 Hz

230V Cikis  12V=;1,0A
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1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

21.
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Ebatlar

REMS Power-Press E

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC

REMS Mini-Press ACC

REMS Akku-Press, Akku-Press ACC
REMS Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Q & E

REMS Power-Ex-Press

430%110%x85 mm (16,9"x4,3"x3,3”)

365%235x85 mm (14,47x9,2"x3,3")
288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
338%x290%85 mm (13,3"x11,4"x3,3”)
330x320x85 mm (13"x12,6"x3,3")
293x248x80 mm (11,5"x9,8"x3,1”)
300x290x85 mm (11,8"x12,6"x3,3")

Agirliklar
REMS Power-Press E Ana Cihaz 44kg (9,61b)
REMS Power-Press Ana Cihaz 46kg (10,01b)
REMS Power-Press ACC Ana Cihaz 46kg (10,01b)
REMS Mini-Press ACC Ana Cihaz 21kg (4,51b)
REMS Akku-Press Ana Cihaz 45kg  (9,81b)
REMS Ax-Press 15/40 Ana Cihaz 43kg (9/41b)
REMS Akku-Ex-Press Q & E Ana Cihaz 20kg (441b)
REMS Power-Ex-Press Ana Cihaz 32kg (7,01b)
REMS Ak Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 0,3kg  (0,61b)
REMS Ak Li-lon 14,4 V, 2,2 Ah 05kg  (1,11b)
Pres pensesi (ortalama) 18kg (391b)
Pres pensesi Mini (ortalama) 12kg (2,6 1b)
Pres basligi (gift, ortalama) 0,27kg  (0,61b)
Genigletme bashgi (ortalama) 0,16kg  (0,31b)
Ara pens Z3 3,8kg  (8,21b)
Pres halkasi M54 31kg (6,71b)
Pres halkasi U75 6,4kg (13,81b)
Giriiltii Verileri
Galisma alanina ait emisyon degerleri
REMS Power-Press E 82 dB(A)
REMS Power-Press / Power-Press ACC 77 dB(A)
REMS Mini-Press ACC 72 dB(A)
REMS Akku-Press 73 dB(A)
REMS Ax-Press 15/40 75 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press Q & E 77 dB(A)
REMS Power-Ex-Press 73 dB(A)
Vibrasyon
Efektif élglilen hizianma degeri 2,5 m/s?

Titresim deyeri normlu bir Deneme Usulline gére belirlenmis ve istenildiginde
baska bir alet’in deyerleri ile kiyaslanabilir. Titresim glici performans azalmasi
nin bir gostergesi olarak ta kullanilabilir.

Dikkat: Titresim deyeri kullanma aninda sabit haline nazaran farkli olabilir,
kullanma sekli ne baglidir. Gercek kullanma sartlarina bakarak, kullanan kisiyi
koruma maksati ile, emniyet kurallari nin belirlenmesi gerekli olabilir.

Isletmeye Alinmasi

Cesitli boru bagdlanti sistemlerine mahsus REMS pres pensleri, REMS pres
halkalari, REMS pres kafalari ve REMS genisletme kafalarinin kullanimi igin
her defasinda glincel olan REMS satis evraklari gegerlidir. Sistem ureticisi tara-
findan boru baglanti sistemlerinin komponentlerinde degisiklik yapiimasi veya
piyasaya yeni sunulmasi halinde, bunlarin gtincel kullanim durumlari REMS'e
(Fax +49 7151 17 07-110) sorulmaldir.

Elektrik Baglantisi

Sebeke gerilimine dikkat edin! Ana cihazi veya hizli sarj cihazini sebekeye
baglamadan énce, cihaz lzerindeki teknik 6zellikler etiketinde belirtilen deger
ile sebeke geriliminin ayni olup olmadigini kontrol edin. Santiyerlerde, nemli
ortamlarda, agik alanda veya benzeri ortamlarda elektrikli cihazi sadece 30mA-
koruma tertibatli (Fl-salteri) sebekelere baglayin.

REMS ana cihazi ile birlikte teslim edilen akii ve yedek akdler bostur. Ik kulla-
nimdan énce akuyu sarj edin. Sarj etmek igin sadece REMS hizli sarj aletini
kullanin. Sarj edilemeyen pillerin kullanimi yasaktir.

Uriin No. 571560 Hizh sarj aleti Lityum-iyon/Ni-Cd

Elektrik fisi takildiginda yesil kontrol lambasi stirekli yanar. Akl hizh sarj aletine
yerlestirildiginde yesil kontrol lambasi yanip soner ve aku sarj edilir. Yesil kontrol
lambasi strekli yandiginda aki sarj edilmistir. Kirmizi kontrol lambasi yanip
sondiglinde aki bozuktur. Kirmizi lamba siirekli yanarsa akii fazla isinmistir.
Akliler ancak birkag defa sarj edildikten sonra tam kapasitelerine ulasmakta-
dirlar. Hizl sarj aletleri acik alanlarda kullanima uygun degildir.

Radyal preslerde pres pensinin (1), ara pensli pres halkasinin (Sekil 14)
montaji (degistiriimesi) (Sekil 1, 12 ve 13)

Elektrik fisini prizden gekin veya akuy ¢ikarin. Pres edilecek pres fitting siste-
mine gore spesifik pres kontliriine sahip pres pensleri veya pres halkalari
kullanin. REMS pres pensleri veya pres halkalari, pres ¢eneleri veya pres
segmentleri zerinde pres kontiriini belirleyen harf kodu ve ebati belirleyen
rakam kodu tagsir. Sistem Ureticilerinin kurulum ve montaj kilavuzunu okuyun
ve dikkate alin. Uygun olmayan pres pensi veya pres halkasi ve ara pensle
(pres konttird, ebat) asla presleme yapmayin. Pres baglantisi kullanilamaz
duruma gelebilir, ayrica makine ve pres pensi veya pres halkasi ve ara pens
hasar gorebilir.

Makineyi tezgah lizerine veya yere koymaniz faydali olacaktir. Pres pensinin
veya ara pensin montaji (degisimi), ancak pres makaralari (5) tam olarak geri

cekilmis konumdayken yapilabilir. Gerekli durumda, REMS Power-Press E
modellerinde, ddnme yoéni kolunu (7) sola dogru bastirin ve saltere (8) basin;
REMS Power-Press ve REMS Akku-Press modelinde geri alma tusunu (13)
basili tutun ve baski merdanelerinin (5) tamamen geri gekilmesini saglayin.

Pense sabitleme pimini (2) agin. Bu islem igin emniyet pimine (4) basin, pense
sabitleme pimi yay kuvvetiyle disari gikacaktir. Segilen pres pensini (1) veya
ara pensi (19) takin. Kiliteme pimi (4) yerine oturana kadar pens sabitleme
pimini (2) ileri stirlin. Bunu yaparken baski elemanina (3) dogrudan pens sabit-
leme piminin Gzerinden bastirin. Radyal presleri pres pensi veya ara pensli
pres halkasi takili olmadan ¢alistirmayin. Pres islemini sadece pres baglantisi
olusturmak igin gergeklestirin. Pres fittinginin kontra pres baskisi olmadan maki-
neye veya pres pensi, pres halkasi ve ara pense gereksiz yere agiri yuk biner.

A Pense sabitleme pimi (2) takili degilse presleme iglemi yapmayin. Kirllma

2.3.
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tehlikesi!

Aksiyal preslerde (Sek. 6, 7) pres bashgnin (14) montaji (degistirilmesi)
Akulyi cikarin. Sadece sisteme uygun pres basliklari kullanin. REMS pres
basliklarinda, baski mason sistemlerini belirten harf kodu ve ebadi belirten
rakam kodu bulunmaktadir. Sistem Uretici tarafindan saglanan kurulum ve
montaj talimatlarini okuyun ve dikkate alin. Asla uygun olmayan pres baslikla-
riyla (baski mason sistemi, ebat) presleme yapmayin. Pres baglantisi kulla-
nilmaz hale gelir ve makine ve de pres bashg hasar gorebilir.

Segilen pres basliklarini (14) tam yerlestirin, gerekiyorsa yerine oturana kadar
(bilyeli yatak) gevirin. Presleme tertibatindaki pres bagliklarini ve teslimat yuva-
larini temiz tutun.

REMS Ax-Press 15 (Sek. 6) genigletme baghginin (16) montaji
(degistirilmesi)

Akiyu gikarin. Genisletme tertibatini (15) (aksesuvar) monte edin. Bu islemden
once, baglanti ylzeylerini temizleyin, genisletme tertibatini yerlestirin, iki adet
silindir civatasini sikin. Genigletme tirnagini (18) hafif yaglayin. Segilen genis-
letme basligini, genisletme tertibatinin dayanagina kadar vidalayin. Sadece
sisteme uygun genisletme basliklari kullanin. REMS genisletme basliklarinda,
baski mason sistemlerini belirten harf kodu ve ebadi belirten rakam kodu bulun-
maktadir. Sistem Uretici tarafindan saglanan kurulum ve montaj talimatlarini
okuyun ve dikkate alin. Asla, uygun olmayan genisletme basliklariyla (baski
mason sistemi, ebat) genisletme islemi yapmayin. Baglantisi kullaniimaz hale
gelir ve makine ve de genisletme bashdi hasar gorebilir.

Genigletme islemi esnasinda, baski masonu ile genisletme basligi arasinda
yeterli mesafe kalmasina dikkat edin; aksi takdirde genisletme yanagi (17)
egilebilir veya kirilabilir.

Dar alanlarda yapilacak presleme islemlerinde, genisletme tertibati gikarilabilir.

REMS Akku-Ex-Press Q & E, REMS Power-Ex-Press Q & E (Sek. 8) genis-
letme bashginin (16) montaji (degistirilmesi)

Akiyl cikarin. Sadece orijinal Uponor Quick & Easy genisletme basliklari
kullanin. Asla, uygun olmayan genisletme basliklariyla (sistem, ebat) genis-
letme islemi yapmayin. Baglantisi kullaniimaz hale gelir ve makine ve de genis-
letme bagligi hasar gorebilir. Genisletme tirnagini (18) hafif yaglayin. Segilen
genisletme basligini, genisletme tertibatinin dayanagina kadar vidalayin. REMS
genisletme basliklari “P” ve “Cu”, akiilii boru genisletici model REMS Akku-Ex-
Press Q & E ve REMS Power-Ex-Press Q & E igin uygun degildir ve bu nedenle
kullanilimamalidir.

Kullanim

. Radyal Presler (Sekil 1-6 ve 12-14)

Her kullanim éncesi, takili olan pres pensi veya ara pensli pres halkasiyla pres
fittingi kullaniimak suretiyle makineyle bir deneme pres baglantisi yapiimalidir.
Pres pensi veya pres segmentleri (21) tamamen kapanmalidir. Pres islemi
tamamlandiktan sonra, pres ¢enelerinin (10) hem uglarinda (Sekil 1, "A") hem
de baglanti noktasi hizasinda (Sekil 1, "B") tamamen kapandiklari gériilir. Pres
halkasinda ise pres islemi tamamlandiktan sonra pres segmentlerinin (21, "A"
ve "B") tamamen kapandiklari izlenir. Baglantinin sizdirmazli§i kontrol edilme-
lidir (Ulkeye ait talimatlar, normlar, direktifler vs. dikkate alinmalidir).

Her kullanim 6ncesi pres pensi veya pres halkasi ve ara pens, 6zellikle de her
iki pres genesine (10) veya her 3 pres segmentine ait pres kontiri (11 / 22)
hasar ve aginma y6niinden kontrol edilmelidir. Hasarli veya aginmis pres pens-
leri veya pres halkalari artik kullanilmamalidir. Aksi takdirde pres baglantisinin
usuliine uygun yapilmamasi veya kaza tehlikesi olusur.

Pres pensesinin kapanmasi esnasinda mason lizerinde belirgin bir iz olusursa,
pres baglantisi hatali olabilir veya sizdirma yapabilir (bkz. 5. Ariza).

3.1.1. Is Akisi

Pres pensesi, pres badlantisinin tizerine itilene kadar pres pensesini (1) elle
sikistirin. Ana cihazi, pres pensesi ile birlikte boru akisine dik agili konumda
pres fittingi Uzerine yerlestirin. Pres pensesini serbest birakin, pres fittingin
lizerine kapanmasini saglayin. Ana cihazi, gévde kabzasindan (6) ve salter
kabzasindan (9) tutun.

Pres halkasini (20) pres fittinginin Gzerine gegirin. Ara pensi (19) pres aletine
yerlestirin ve pens sabitleme pimini kilitleyin. Ara pens (19) pres halkasina gegi-
rilebilene kadar ara pensi elle sikistirin. Ara pensi birakarak ara pensin pres
halkasina, pres halkasinin ise pres fittingine sikica oturmasini saglayin.

REMS Power-Press E’de, dénme y6ni kolunu (7) sada (ileri yonlu hareket)
cevirin ve saltere (8) basin. Pres baglantisi tamamlanana ve pres pensi veya
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pres halkasi kapanana kadar dokunma tipi salteri (8) basili tutun. Dnme yonii
kolunu (7) sola (geri yonlii hareket) gevirin ve saltere (8) basin; baski merda-
neleri geri cekilir ve baglanti elemani (debriyaj) tepki verir. Debriyaji asiri ylklen-
meye maruz birakmayin.

REMS Power-Press/REMS Akku-Press’'de, Pres bagdlantisi tamamlanana ve
pres pensi veya pres halkasi kapanana kadar dokunma tipi salteri (8) basil
tutun. Bu durum, bir ses (tik) tarafindan belirtilir. Baski merdaneleri (5) tam
olarak geri gekilene kadar geri alma tusunu (13) basili tutun.

REMS Mini-Press ACC/REMS Akku-Press ACC/REMS Power-Press ACC'de,
Pres baglantisi tamamlanana ve pres pensi veya pres halkasi kapanana kadar
dokunma tipi salteri (8) basili tutun. Presleme islemi tamamlandiktan sonra,
ana cihaz otomatik olarak geri yonli harekete (zorlamali geri hareket) gece-
cektir.

Pres pensini elle sikarak pres fittinginden ¢ikariimasini saglayin. Ara pensi elle
sikarak aletle birlikte pres halkasindan ¢ikarilmasini saglayin. Pres halkasini
elle agarak pres fittinginden gikariimasini saglayin.

3.1.2. Fonksiyon Giivenligi

A

REMS Power-Press E'de, salterin (8) birakilmasi suretiyle presleme islemi
sonlanir. Mekanik emniyeti saglamak igin, her iki ana cihazin baski merdane-
leri son konuma ulastiginda bir dénme kuvveti emniyet debriyaji harekete geger.

REMS Power-Press ve REMS Akku-Press, bir ses (tik) duyuldugunda pres-
leme islemini sonlandirir. REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC ve
REMS Power-Press ACC bir ses (tik) duyuldugunda presleme islemini sonlan-
dirir ve otomatik olarak geri gekilir (zorlamali geri hareket).

Onemli: Ancak pres pensi veya ara pens ile pres halkasi tam olarak kapan-
diginda kusursuz bir pres baglantisi saglanmig olur. Pres iglemi tamam-
landiktan sonra pres genelerinin (10) veya pres segmentlerinin (21) hem
uglarinda (Sekil 1 ve Sekil 14, "A") hem de baglanti noktasi hizasinda
(Sekil 1 ve Sekil 14, "B") tamamen kapandiklar goriiliir. Pres pensi veya
pres segmenti kapanirken fitting lizerinde belirgin bir ¢capak olusursa,
pres baglantisi hatal olabilir veya sizdirabilir (bkz. 5. Ariza).

3.1.3. Is Giivenligi

3.2,

Is glivenligi agisindan, ana cihazlar bir emniyet salteri ile donatiimistir. Bu salter
sayesinde, her zaman 6zellikle de tehlike aninda ana cihaz derhal kapatilabilir.
Ana cihazlar, her tirli konumda geri harekete gegirilebilir.

Aksiyal Presler (Sek. 6, 7)

3.2.1. REMS Ax-Press 15 ve Ax-Press 40 presleri

Onceden monte edilmis baski magon baglantilarini, pres basliklarina (14)
yerlestirin ve pres bagliklarini (14) bastirin. Pres bagliklari yavasga mason
baglantilarin {izerine yaklasana kadar salteri (8) basili tutun.

Dikkat sikigma tehlikesi! Hareketli pres basliklari alanina miidahale etmeyin!
Ana cihazi, kabzasindan (6) ve salter kabzasindan (9) tutun ve mason baglanti
elemanina yaklasana kadar salteri (8) basili tutun. Bu ayni zamanda, bir ses
(tik) ile de belirtilir. Pres basliklari (14) tam olarak geri ¢ekilene kadar geri alma
tusunu (13) basili tutun.

Baski mason sistemi IV'de, bir boru ebad! igin degisik pres basliklari kullanilir.
Sistem Ureticisi tarafindan saglanan kurulum ve montaj talimatlarini okuyun ve
dikkate alin.

Baski magson sistemi RS’de, 6n presleme islemi uygulanmalidir; diger bir ifadeyle
pres basliklari énceden baski mason bagdlantisina uzak mesafede yerlestiril-
melidir. Ikinci presleme isleminden énce, pres basliklari 180° gevirilmek sure-
tiyle baski magon baglantisina yakin mesafede yerlestiriimelidir. Sistem ureti-
cisi tarafindan saglanan kurulum ve montaj talimatlarini okuyun ve dikkate alin.

3.2.2. REMS Ax-Press 15 ile genigletme

3.3.
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Baski masonunu borunun iizerine itin, baski basligini dayanagda kadar borunun
icine sokun ve baski basli§ini / ana cihazi boruya dogru bastirin. Ana cihazi
(8) agin. Genigletme islemi esnasinda baski masonu ile genisletme basligi
arasinda yeterli mesafe kalmasina dikkat edin; aksi takdirde genigletme yanak-
lari (17) egilebilir veya kirilabilir. Boru istenilen élglide genisleyene kadar salteri
(8) basili tutun. Bu durum, ayni zamanda bir ses (tik) tarafindan da belirtilir.
Genisletme kafasi tekrar kapanana kadar geri alma tusunu (14) basil tutun.
Gerekiyorsa, genigletme islemini tekrarlayin. Sistem (reticisi tarafindan saglanan
kurulum ve montaj talimatlarini okuyun ve dikkate alin.

REMS Akku-Ex-Press Q & E, REMS Power-Ex-Press Q & E (Sek. 8)
Sistem Ureticisi tarafindan saglanan kurulum ve montaj talimatlarini okuyun ve
dikkate alin. Uygun ebattaki Q & E halkasini borunun lzerine itin. Genigletme
bashgini boruya sokun ve genisletme basligini / ana cihazi boruya dogru
bastirin. Ana cihazi agin (8). Genisletme basligi agildiginda, ana makine otomatik
olarak olarak geri harekete baslar ve genisletme basligi tekrar kapanir. Salteri
(8) basil tutmaya devam edin ve genisletme bashgini / ana cihazi itin. Genig-
letme yanaklari (17) boru igindeki dayanaga gelene kadar genisletme iglemini
tekrarlayin. Sistem Ureticisi tarafindan saglanan kurulum ve montaj talimatla-
rini okuyun ve dikkate alin.

Bakim

Onemli! Yukarida bahsedilen bakimlarin haricinde, REMS ana cihazlar ve
tum alet takimlari (Ornegin pres penseleri, pres basliklari, genisletme baglik-
lar1) en az yilda bir kez yetkili REMS teknik servisine bakim igin géttrilmelidir.

41.

Bakim
Bakim islemlerinden dnce fisi prizden gikarin veya akuy( sokin!

Pres penselerini, ara pensler, pres halkalari, pres basliklarini ve genisletme
bagliklarini, ézellikle de bunlarin yataklarini temiz tutun. Asiri kirlenmis metal
pargalari, érnegin terebentin yagiyla silip temizleyin.

Plastik pargalari (Omegin cihazin gévdesi, akiiler) sadece sabun ve nemli bezle
temizleyin. Deterjan kullanmayin. Deterjanlarin iginde, plastige zarar verebi-
lecek kimyasal maddeler bulunmaktadir. Plastik parcalari temizlerken asla
benzin, terebentin, tiner v.b. temizlik maddeleri kullanmayin.

Elektrikli cihazin igine sivi sizmamasina dikkat edin. Elektrikli cihazi asla sivi-
larin igine daldirmayin.

4.1.1. Pres pensleri, ara pensler ve pres halkalari

Pres pensleri, pres halkalari ve ara penslerin kolay hareketliligini diizenli aralik-
larla kontrol edin. Gerekirse pres penslerini, pres halkalarini veya ara pensleri
temizleyin ve pres ¢enelerinin pimlerini (12), pres segmentlerini veya ara gene-
leri makine yagiyla yaglayin, ancak pres pensini, pres halkalarini veya ara pensi
sokmeyin! Pres konttirlindeki (11) kirleri temizleyin. Pres fittingi kullanmak sure-
tiyle diizenli araliklarla deneme pres baglantilari yaparak tlim pres penslerinin,
pres halkalarinin ve ara penslerin fonksiyonlarini kontrol edin. Pres islemi
tamamlandiktan sonra pres ¢eneleri (10) hem uglarinda (Sekil 1, "A") hem de
baglanti noktasi hizasinda (Sekil 1, "B") tamamen kapanmalidiriar. Pres segment-
leri ise (21) pres islemi tamamlandiktan sonra kapanmalidir. Hasarli veya
asinmis pres pensleri, pres halkalari veya ara pensler artik kullaniimamalidir.
Tereddut halinde makineyi tim pres pensleri, pres halkalari ve ara penslerle
birlikte kontrol edilmek tizere yetkili bir REMS misteri hizmetleri teknik servi-
sine gonderin.

4.1.2. Radyal Presler

Pres pensesi yatagini temiz tutun, 6zellikle de baski merdanelerini (5) ve pense
sabitleme pimlerini (2) diizenli olarak temizleyin ve makine yagiyla yaglayin.
En buytik ebatli pres baglantisini kullanmak suretiyle ana cihazin fonksiyonunu
diizenli olarak kontrol edin. Bu presleme isleminde pres pensesi tamamen
kapaniyorsa (bkz. yukari) ana cihazin fonksiyonu givenlidir.

REMS Mini-Press ACC ve REMS Akku-Press ACC, bir servis elektronik parga-
slyla donatilmistir. Yaklasik 10.000 pres isleminden sonra, salter kabzasindaki
(8) diyot lamba fasilali olarak yanmaya baslar. Bakim yapilmasi gereklidir.
Bakim islemi, yetkili REMS teknik servisi tarafindan yapilir.

4.1.3. Aksiyal Presler

Pres basliklarini (14) ve presleme tertibatindaki yataklari temiz tutun. Genis-
letme bagliklarini (16) ve genisletme tirnaklarini (18) temiz tutun. Belirli zaman
araliklarinda, genigletme tirnagini (18) hafifce yaglayin.

4.1.4. REMS Akku-Ex-Press Q & E, REMS Power-Ex-Press Q & E

4.2,

5.2,

Pres bagliklarini (16) ve genisletme tirnaklarini (18) temiz tutun. Belirli zaman
araliklarinda, genigletme tirnagini (18) hafifce yaglayin.

Bakim/Onarim
Bakim onarim galigmalarindan dnce fisi prizden gekin veya akuyu ¢ikarin! Bu
caligmalar sadece yetkili uzman kisiler tarafindan yapilmalidir.

Yaklasik 10.000 presleme/genisletme isleminden sonra, ancak her halukarda
en az yilda bir kez pres/genisletme alet takimlarinin bakim onarima tabi tutul-
masi gerekir.

REMS Power-Press E motorlar bakim gerektirmez. Daimi yag iginde caligir
ve yaglanmasi gerekmez. REMS Power-Press E, REMS Power-Press ve REMS
Power-Press ACC: Motorun kémdir firgalari zaman iginde aginmaya/kirlenmeye
maruz kalacagindan, kontrol edilip degistirimesi gerekir. Sadece orijinal REMS
koémiir firgalari kullanin. REMS akiili motorlar, elektro hidrolik kuvvetle caligir.
Baski kuvvetinin azalmasi ve yag kaybi durumunda, ana cihazin ya REMS ya
da yetkili REMS teknik servisi tarafindan kontrol ve tamir edilmesi gerekir.

Hasarli pres penseleri, pres basliklari ve genisletme basliklari tamir edilemez.

Arizalar
. Ariza: Ana cihaz calismiyor.
Sebep: o Komiir firgalar bitmis (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
e Baglanti kablosu arizall (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
o Akil bos veya arizall (REMS Akiilii Pres).
e Ana cihaz (motor) arizali.
Ariza: Radyal pres presle baglantiyi tamamlamiyor, pres pensi, ara pens,
pres halkasi tam olarak kapanmiyor.
Sebep: o Ana cihaz asiri 1sinmig (REMS Power-Press E,

REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

Kémir firgalar bitmis (REMS Power-Press E,

REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

Debriyaj arizali (REMS Power-Press E).

Akil bos veya arizall (REMS Akilii Pres).

Ana cihaz (motor) arizali.

Yanlis pres pensi, pres halkasi veya ara pens (pres kontrd,
ebat) takildi.

Pres pensi, pres halkasi veya ara pens zor galigiyor veya bozuk.
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5.3.

5.4.

5.5.

Ariza: Pres pensi veya pres halkasi kapanirken pres fittinginde belirgin bir

capak olusuyor.
Sebep: e Pres pensi veya pres halkasi/pres kontiirii hasarli veya asinmis.
e Yanlis pres pensi veya ara pens veya pres halkasi (pres kontir(,
ebat) takildi.
e Baski masonu, boru ve destek magonunun 6lguleri uygun degil.

Arniza: Baski yanaklari, pres pensesi “A” ve “B” (Sek.1) konumundayken

kapaniyor.
Sebep: e Pres pensi, ara pens yere diistl, baski yay egildi.

Ariza Durumlari

Pres aletinde hasarlari dnlemek igin 9, 10 ve 11 numarali sekillerde érnek olarak
gosterilen galisma durumlarinda pres pensi, pres halkasi, ara pens, fitting ve
makine arasinda gerilme olusmamasina dikkat edilmelidir.

Uretici Garantisi

Garanti suresi, yeni Uriinin ilk kullaniciya teslim ediimesinden itibaren 12 ay
olup, Uriinlin saticiya teslimiyle birlikte en fazla 24 aylik bir siireyi kapsar. Teslim
tarihi, satin alma tarihini ve Grin tanimini igermesi zorunlu olan orijinal satig
belgesi gonderilmek suretiyle kanitlanmalidir. Garanti stiresi zarfinda beliren
ve kanitlandigi Uzere imalat veya malzeme kusurundan kaynaklanan tim fonk-
siyon hatalari Ucretsiz giderilir. Hatanin gideriimesiyle Grlinin garanti siiresi
uzamaz ve yenilenmez. Dogal aginma, tasarim amacina uygun olmayan veya
yanlig kullanim, igletme talimatlarina uyulmamasi, uygun olmayan igletim madde-
leri, agiri zorlanma, tasarim amacina aykiri kullanim, kullanicinin veya bir bagka-
sinin miidahaleleri veya baska sebepler nedeniyle meydana gelen ve REMS
sirketinin sorumlulugu dahilinde olmayan hasarlar garanti kapsami digindadir.

Garanti kapsamindaki islemler, sadece yetkili bir REMS musteri hizmetleri
servis departmani tarafindan yapilabilir. Kusurlar ancak triiniin énceden miida-
hale edilmemis ve pargalara ayriimamis durumda REMS misteri hizmetleri
servis departmanina teslim edilmesi halinde kabul edilir. Yenisiyle degistirilen
Urln ve pargalar REMS sirketinin mulkiyetine geger.

Gonderme ve iade icin nakliye bedelleri kullaniciya aittir.

Kullanicinin yasal haklari, 6zellikle ayip/kusur nedeniyle saticiya yonelik talep-
leri sakli kalir. Isbu tretici garantisi, sadece Avrupa Birlidi, Norvec veya Isvigre’de
satin alinan yeni Urinler igin gegerlidir.

Parca listeleri
Parga listeleri icin bkz. www.rems.de / Downloads.

I'IpeBo.q Ha OPUrMHaNHOTO PBLKOBOACTBO 3a eKCcnjioaTauus

3a npunoxeHneTo Ha npecosawmTe knewmn REMS, npecosawm rmasum REMS u
paswwmpsBawm masn REMS 3a pasnmyHuTe cuCTeMM 3a CBbp3BaHe Ha Tpbom ca
BanuaHV CbOTBETHUTE TbProBCKW AOKyMeHTaumm Ha REMS. Korato npoussogutenst
Ha cucTemarta N3MeHM HeliHN KOMMOHEHTY MW MYCHe Ha na3apa HOBW KOMMOHEHTH,
TO TOraBa Mo OTHOLLIEHWE Ha TAXHOTO aKTyarnHo NPUINOXeHUe creasa a ce Hanpasu
3anutBaHe 0o REMS (dakc +49 7151 17 07 - 110). 3ana3Bsa ce npaBoTo 3a M3BbPLL-
BaHe Ha U3MEHEHMs], KaKTO 1 32 EBEHTYaIHM rPeLLKH.

ur. 1-14
1 [pecoBaly knewm 12 bont
2 [vbpxauy 6onT 3a knewmte 13 bByToH 3a BpbLyaHe
3 TMputuckalla naictHa 14 TpecoBaluy rmasm
4 3actonopsBaLy WudT 15 YcTpomncTBo 3a paslimpsiBaHe
5 [pecosaluy posku 16 Pa3swwupssala rmasa
6 PwbkoxsaTtka Ha KyTusTa 17 PaswmpsBaLyy yenocTty
7 TlocT 3a nocokaTta Ha BbpTeHe 18 PaswmpsBaly JOPHUK
8 Bkniousaten 3a BpeMeHHO 19 ApanTepHu knewm
nyckaHe B JelcTne 20 Mpecosaly NpbCTEH
9 PbKoxBaTKa Ha BKIoYBaTens 21 Tpecosaly cermeHT
10 MMputunckalla Yentoct 22 MpecoBsaly KOHTYp (NpecoBalLy

11 TpecoB KOHTYp MPBLCTEH NPeCcoBaLL, CErMEeHT)

O6wum ykaszaHua 3a 6e3onacHoOCT

BHUMAHME! Tpsibea fa ce npoyeTat BCUYKM ykasaHus. HecnasBaHeTo Ha noco-
YeHuTe Mo-A0Ny yKkadaHus MOXe [a JoBefe [0 TOKOB yAap, noxap wvnu ga
npeaun3BuKa TEXKW HapaHsiBaHus. V3non3BaHOTO B TEKCTa NOHSTUE ,eNEKTPUYECKU
ypen', ce OTHacs A0 3aXpaHBaHM OT MpeXaTa enekTPUYECKU MHCTPYMEHTH (C kaben),
€NeKTPUYECKN MHCTPYMEHTU ¢ BaTepum (Be3 kaben), MaLLVHM 1 eneKkTPUYEeCKV ypeau.
M3nonasaiite enekTpuieckus ypes camo no npeaHasHadYeHue 1 cneasaiiki obimure
ykasaHusl 3a 6e3onacHoCT 1 NpegoTBpaTsBaHe Ha 3MomnosyKu.

CbXPAHABANTE HACTOALMTE YKA3AHWUSA HA CUT'YPHO MACTO.

A) PabotHo msacTo

a) MNopabpxanTe paboOTHOTO CU MAICTO YMCTO U NoapeaeHo. beanopsabkbT 1
HE[OCTaTLYHOTO OCBETIIEHIE Ha PABOTHOTO MACTO MOraT Aa A0BEAAT A0 3MOMOITyKM.

b) He paboTeTe c enekTpuyeckus ypea BbLB B3pMBOONacHa cpeaa, T.e. B
6nm3ocT A0 NecHo3ananumm TeHHOCTH, ra3oBe UNu npaxose. Enextpuyeckute
ypeny Npou3BexaaT NCKpK, KOUTO MOraT fja 3anansT npaxa unum nsnapexusta.

c) Mo Bpeme Ha paboTa c eneKkTpuyeckus ypea ApbKTe AeLata v gpyru nuua
Ha 6e3onacHo pa3cTosiHue. [pu pasceliBaHe MoXeTe Aa 3arybute KOHTpoOn
BbPXY ypena.

B) Enektpuyecka 6esonacHocT

a) LLlencenbT Ha eneKkTpuyeckus ypea TpsabBa Aa nacBa fobpe Ha KOHTaKTa.
Lllencen®bT He TpAGBa Aa ce U3MEHSA NO HUKaKbLB HauuH. He nsnonsgaiite
afanTepHH LLENCceNn CbC 3aHyneHUTe enekTpuyecky ypeau. Henpomerenute
Lencenu u NoAxoAsiLUMTE KOHTAKTW OrpaHuyaBaTt pucka OT TOKOB yaap. Ako
eneKTPUYECKVAT ypen e cHabaeH CbC 3alluTeH NPOBOAHMK, TOM MOXe fa ce
BKITIOYBA CaMO B KOHTaKTM CbC 3a3eMsBalLa KOHTaKTHa cuctema (Lwyko). Ha
cTpouTenHaTta nmnollaaka, BbB BaxHa cpefa, Ha OTKpUTO UK npu nogobHu
obcTosATencTBa, BKMOYBaNTE €NeKTPUYEckUs ypea KbM Mpexara camo 4pes
npeanaseH npekbeaay ¢ ytedeH Tok 30 mA (Fl-npekbeaay).

M36sAreaiTe TeNeCHUA KOHTAKT CbC 3a3eMeHM NOBBLPXHOCTH, KaTo TPHLOM,
paanaTopu, Neukmn n xnagunHuuy. ColLecTByBa NOBULLEH PUCK OT TOKOB yAap,
Korato TAnoTo Bu e 3a3emeHo.

MpennasBanTte ypeada ot AbxA U Bnara. [poHNKBaHETO Ha BOAA B ENEKTPU-
Yeckws ypen yBennyaea pucka ot TOKOB yaap.

He usnonsBsaiite kabena 3a apyruv Lenu, Hanp. Aa NpeHacsaTe ypeaa, Aa ro
okauBarTe, Aa M3AbPNBaTe Wencena ot KOHTakTa. [ipbxTe kKabena aaney ot
TONNMHa, macna, ocTpu pb6oBe MnNn nNoABWXKHUTE AeTalknu Ha ypenaa.
HapaHeruTe nnu 3anneteHun kabenu yBenuyaear pucka oT TOKOB YAap.
Korato pabotute ¢ enekTpuyecku ypen Ha OTKpUTO, U3MON3BanTe caMo
yAbIDKaBalym kabenu, KOUTO CbLO ca 0Ao6peHN 3a paboTta Ha OTKPMUTO.
/13nonaBaHeTo Ha ofobpeH 3a ynotpeba Ha OTKpUTO yabixaBaly kaben, orpa-
HW4YaBa pucka OT TOKOB yaap.

b

-

C

-

d

-

e
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C) BezonacHocT Ha nuuata
Te3u ypeam He ca npefHa3HayeHmn 3a U3NON3BaHe OT 1A (BKNHOYMTENHO
1 geua) ¢ husnyecku, opraHoNenTUYHUA MM Oy XOBHU CBOWCTBA UNU HeJoC-
TaTb4YeH OMUT M 3HaHUSA, OCBEH aKO Te He Ca MHCTPYKTMPaHW OTHOCHO
M3MON3BaHeTO Ha ypeAa Unu ce KOHTPONMpaT OT JnLie, KOeTO € OTFTOBOPHO
3a TAAXxHaTa 6e3onacHocrT. [euara TpsibBa Aa ce Hamupar nog KOHTpon, 3a Aa
Ce rapaHTMpa, Ye Te He UrpasT ¢ ypeaa.
BbaeTe BHUMMaTenHu, criefeTe TOBa, KOETO NpaBUTe, U NOAXOXAANUTE PasyMHO
KbM paboTtarta ¢ enekrpuyecku ypeau. He nsnonssaire enekrpmyeckus ypea,
aKo CTe YMOPEHMW WUNM Ce HamupaTe NoJ BRUSIHWE Ha HAPKOTULM, arkoxon
UnKu MeavKameHTU. EQVH MOMEHT Ha HEBHUMaHMWE Mo BpeMe Ha ekcroaTtaums
Ha enekTpUYeckVs ypen Moxe fia [JoBeae A0 CEPUO3HN HapaHsBaHMS.
HoceTe 3awuTHO 06neKno U BUHaru npeanasHn ouunna. HoceHeTo Ha 3aluTHO
0brekno, kaTo Macka 3a npax, 0ByBKM, KOUTO He Ce XITbaraT, Kacka Ui CriyLUankm,
CNopes BuAa W NPUNOXEHNETO Ha ENEKTPUYECKUs ypes, OrpaHuyaBa pucka ot
TOKOB yAap.
c) Us3bsareaiiTe HeBONHOTO MyckaHe B ekcnnoatauus Ha ypeaa. Mpeau na
nocTaBuTe LWencena B KOHTaKTa, ce yBepeTe, Ye NPeKbLCBAYLT € B No3nLus
»M3KntoueH", Korato npu npeHacsHe Ha ypena, npbCTbT Bu e Ha npekbcaava

a
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-
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1NV CBbP3BaTe BKIIOYEHUS YPea KbM Mpexara, ToBa MoXe Aa foBeAe [0 3romno-
nykn. Hukora He LWyHTMpaiiTe UMNYNCHUS NPeKbCBaY.
d) Mpepv pa BKNOYMTE €NEKTPUYECKUSA YPEA, OTCTPaHETe BCUYKN MHCTPYMEHTH
3a HacTpoWiKa UNW rae4Hu KNKoYoBe. EAVH MHCTPYMEHT Unn Knto, KOWTO ce
Hamupa BbB BbPTALL, CE AeTaiin Ha ypeaa, Moxe Aa AoBefe A0 HapaHABaHMS.
Hukora He nocTaBaiTe MPLCTUTE CU BbB BbPTALLM CE (LMPKYNMpaLLy) AeTannm
Ha ypega.
He HapueHsBanTe Bb3mMoxHocTUTe cu. MorpuxeTe ce aa 3aemeTe CTabUnHO
NoNoXeHWe 1 ja 3ana3uTe paBHOBECHE Npe3 LANoTo Bpeme. 10 T031 HaunH
Lile MOXeTe ia KOHTponMpaTe ypeaa no-[obpe B HeOYaKBaHW CUTyaLnK.
f) Hocete noaxopsio 3a uenta obnekno. He HoceTe WHUpoKK Apexu unm
6uxyTa. [IpbxTe KOocaTa, 06NeKnoTo U pbKaBULIUTE CU Aarnede OT NOABUXK-
HuTe fAeTainu. Xnabaeute apexu, GuxyTata unu AbArute Kocu mMorar Aa ce
3axBaHar OT NOABWXHUTE AeTainu.
KoraTo Ha ypepa morart ga ce MOHTMpPAT NpaxocMyKavka Mnu ynassiyo
YCTPOWCTBO, yBepeTe ce, Ye Te Ca CBbP3aHW U ce U3Non3BaT NpaBuUIHO.
YnotpebaTa Ha Tean CbOpPbXEHWA OrpaHniaBa pucka, NOpPOAEH OT npaxa.
MpepocTaBsiiTe enekTpUYeckns ypes caMo Ha obyuyeHu 3a uenTa nuua.
MnagexuTe morat fja paboTAT C enekTpuyeckus ypes, CaMo ako ca Ha BbapacT
Hag 16 roamHu, KOeTo e HeobXoANMO 3a 3aBbPLUBaHE Ha 06Pa3oBAHMETO UM, 1
CaMO MOA KOHTPONa Ha cneuuaniucr.
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D) CrapaTtenHo 6opaBeHe ¢ eneKTpU4ecKkus ypes

a) He npetoBapBaiTe ypeaa. U3nonssaiiTe ypea, CboTBeTCTBALLY Ha paboTaTa
Bw. C noaxopsiums enektpudecky ypea Lie pabotute no-gobpe 1 no-6esonacHo
Mpu1 NOCOYeHaTa MOLLHOCT.

b) He nsnonssainTe enektpnyeckn ypea, Y4uTo NpekbCBay e nosBpeaeH. EavH
€neKTPUYECKM ypes, KOUTO BeYe He MOXe Aa Ce BKMKOUM UMW U3KITIOYH, e onaceH
1 TpsibBa Aa ce PeMOoHTMpa.

c) Mpeaun aa npeanpuemeTte HAaCTPOIKK MO ypeaa, Aa CMEHATEe NPUHaANeX-
HOCTUTE NN Aa OCTaBUTE ypeAa HacTpaHa, M3BaaeTe LWencena oT KOHTakKTa.
Taaun npegoxpaHuTenHa Msipka NpefoTBpaTsBa HEBONHOTO CTapTUpaHe Ha ypeaa.

d) CbxpaHsBaiTe eneKTpUYecK1Te ypeau, KOUTo He u3non3ssare, U3BLH obcera

Ha peua. He no3BonsBaiiTe ypeaa Aa ce U3NoON3Ba OT LA, KOMTO He ca

3an03HaTH C Hero Unu He ca NPoYeny HacTosALLMTe YKka3aHuA. Enexktpudeckute

ypenu ca onacHu, korato Ce 13nonaear ot HeobyueHu nuua.

Ipuxete ce fobpe 3a enekTpuueckus ypen. KoHtponupaiite ganu nogBux-

HUTe AeTainu Ha ypeaa (yHKUMOHUpaT 6e3ynpeyHo 1 He 3askaart, Aanu

AeTainuTe ca cHyneHN UNu NoBpeAeHM Taka, Ye Aa 3aTpyAHABaT hyHKUM-

OHUpaHeTO Ha eneKkTpuyeckus ypea. Mpeau Aa usnonseare ypeaa, octaBeTe

noBpeAeHUTe AeTaiinm Aa 6bAaT PeMOHTMPaHK OT KBanuUULIMpaH nepcoHan

unu ot otopusupaH cepeu3 Ha REMS. MHoro 3nononyku ca npuiuHeHn ot

NOLLO NOAABPXKAHN ENEKTPUYECKI UHCTPYMEHTH.

f) NopabpxaiTe pexewyuTe MHCTPYMEHTH OCTPU U YUCTK. [PUXNMBO NOAALP-
KaHWUTE PeXeLLn MHCTPYMEHTU C HAaTOYeH OCTpueTa 3ashkaaT no-psaKko u ce
ynpaensiBar necHo.

g) O6esonacete o6paboTBaeMus geTann. Manonaeaiite 3ateratenHu ycTpoicTaa
1NV MeHreme, 3a Aa 3akpenuTe feTanna. Tosn HaumH e no-Be3onaceH, OTKOMKOTO
[ ro AbpXWUTe C PbKa, a OCBEH TOBA MMATe Ha PasnonoxeHue 1 ABeTe CU pbLe
3a pabora c ypega.

h) UsnonsBainTe enekTpuyeckuTe ypeau, NpUHaanexxHoCTH, ypeau 3a Brpax-
AaHe U T.H. CbIMacHO HacTOALLMTE YKa3aHUs U KaKTO € MOCOYEHO B UHCTPYK-
LMKUTe Ha CbOTBETHUTE ypeau. OcBeH ToBa B3eMeTe NoJ BHUMaHWe ChbLlo
ycnoBusTa Ha paboTa u AeMHOCTTa, KOATO TPAGBa Aa ce U3BBLPLIK. M3nons-
BaHETO Ha ENEKTPUYECKU Ypeam He No npefHasHayeHue Moxe Aa AoBeae Ao
onacHu cuTyaumm. Besiko cobCTBEHOPBYHO U3MEHEHE Ha ENEKTPUYECKNTE Ypeau
e 3abpaHeHo OT CbobpaXeHNs 3a CUIypHOCT.

e
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E) CrapartenHo 6opaBeHe npu ypeau ¢ 6atepun

a) Mpeau pa nocraBuTe GaTepusTa ce yBepeTe, Ye eNneKTPUYECKUAT ypes e
n3KntoyeH. [NocTaBsHeTo Ha 6aTepus B eNEKTPUYECKM ypes, KONTO € BKIMKYEH,
MOXe Aa AoBeAe A0 3MOMONyKu.

b) 3apexpaiTe 6aTepunte camo B 3apsiAHU YCTPOWCTBA, NPenopbYyaHu oT
npoussoauTens. AKo 3apsiHOTO YCTPOWUCTBO, NPeAHa3Ha4YeHo 3a 3apexaaHe
Ha onpegaeneH Bua 6atepuu, ce 3nonsea ¢ Apyrv batepuu, CbLyecTByBa onac-
HOCT OT noxap.

c) B enektpuyeckus ypen nocraesiite camo npeAHa3Ha4YeHuTe 3a Hero 6atepum.
Ynotpebara Ha apyrn batepun Moxe Aa AOBEAE A0 HapaHSBaHUS U OMAaCHOCT
OT noxap.

d) ApbxTe 6aTepuuTe, KOMTO HE M3NON3BaTe, Aaney OT Knamepu, MOHETH,

KNOYOBe, NMPOHW, BUHTOBE NN APYrU Manku MeTanHu NpeaMeTH, KOUTo

moraT Aa npeAv3BUKaT KbCO CheAMHeHWe Mexay KoHTakTuTe. EgHo Kbeo

CbeaMHEeHVe MeXaY KOHTaKTUTe Ha baTepusiTa MoXe Aa A0BELE [0 HapaHsBaHUS

Unu noxap.

Mpu HenpaBunHa ynotpeba TeyHocTTa B GaTepusATa Moxe Aa usTeue.

U36sreanTe koHTaKTa ¢ Hesl. [py cnyyaeH KOHTaKT u3nnakHeTe ¢ Boga. Ako

TeYHOoCTTa nonagHe B ounte Bu, BegHara ce koHCynTmpanTe ¢ nekap.

TeuHocTTa, n3Tekna ot batepusita, MOXe Aa Npean3suka pasnpasBaHe Ha koxara

UINK M3rapsHns.

f) Mpu Temnepatypa Ha 6aTepuaTa/3apsaAHOTO YCTPOMCTBO MNM OKONHaTa
cpepa < 5°C/40°F unu 2 40°C/105°F, 6aTepusTa/aapAgHOTO YCTPOWCTBO He
6uBa ga ce usnonssa.

g) He n3xswbpnante 6atepunte ¢ 06MKHOBEHMTE OUTOBK OTNAAbLLM, a MU
npepaiite Ha otopusupaH cepBus REMS unu npusHara cnyx6a 3a cboupaHe
Ha oTnagbLUy.

e
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F) CepBus

a) OcraBsnTe Bawms ypeq 3a peMOHT caMo Npu KBanudguLUpaH nepcoHan u
npu U3non3BaHe Ha OPUTMHANHKN pe3epBHM YacTh. 10 TO3M HauMH ce rapaH-
Tupa, Ye BesonacHOCTTa Ha ypeaa Lue ce 3anasu.

b) CnepBaiiTe ykasaHusTa 3a noaApbKKa M NOAMSIHA Ha ypeauTe.

c) KoHTponupaiite peoBHO NPOBOAHULIUTE Ha eNEKTPUYECKUS ypea U npu
noBpeaa rv ocTaBeTe 3a NoAMsIHa OT KBanuduuupaH nepcoHan unm otopu-
3upaH cepBu3 Ha REMS. KoHTponupaiite peaoBHO yAbmkaBawmTe kabenu
1 I NOAMEHSAINATE, aKo ca HapaHeH!.

Cneuuantm YKa3aHusa 3a 6e3onacHocT

e [la ce nonseat NMYHK NpeAnasHu CPeCTBa (Hanp. NpeanasHu ounna).

o [la ce 13barea HeeCTECTBEHO NOMOXKEHNE Ha TANOTO, He Ce HaBexaalTe MHOTo
Hanpeq.

o [Ipeav cMsaHa Ha NPEecoBaLLMTE UMK PasLLMPsABALLM MHCTPYMEHTM Aa Ce U3Ternn
LencenbT 3a Bpb3ka C Mpexara, pecr. fja ce CHeme akymynatopbT!

o 3aABMKBALLMTE MALLMHM Pa3BMBAT MO BPeMe Ha paboTa MHOro ronsma cuna Ha
npecosaHe. 3aToBa cnefga Aa ce pabotu ocobeHo BHMMaTenHo. Mo Bpeme Ha
paboTa CTpaHW4HW LA Aa Ce AbpXaT BCTPaHK OT nepumeTbpa Ha pabora.

o 3aABMKBaLLMTE MALLMHM MO BpeMe Ha pabota crneasa Aa 6baat AbpxaHu camo
3a pbKoXBaTkaTa Ha KyTusTa 1 3a pbkoxeaTkaTa Ha Bkntousatens. [la He ce
nocsira KbM [BUXKELLM CE YacTK B NEPUMETbPA Ha NpecoBaHe 1 pasilumpsisaHe!

e PajuanHute npecu HWKOra Aa He ce MomnsBear, ako Abpxawusat 6ont (2) Ha
KnewuTte He e 3actonopeH. OnacHocT oT cuyneaHe!

e Papanannute npecu ¢ npecoBawuTe Krnewm pecn. NpecoBaLyus NpbCTEeH ce
NOCTaBAT BbPXY NPECOBALLMSA CbeAVHUTEN BIUHArW B MPABObIbHA NOCOKA KbM
TpbbHaTa oc. Te He TpsibBa Aa Ce NOCTaBAT HUKOra B HAKMOHEHO MOMOXEHNE.

o PapnanHara npeca He TpsibBa Aa ce cTapTvpa Hukora 6e3 nocTaBeHn NpecoBalLy
KreLLm pecn. npecoBaly npbeTeH. [NpolecT Ha npecoBaHe creasa Aa npoteye
camo AoKaTo ce u3paboTi NpecoBa Bpb3ka. bes npoT1BoHaTUCKa Ha NpecoBaLuns
CBbP3BALL, eNeMeHT, 3aBIKBaLLAaTa MalliHa 1 NPecoBalLmTe KreLun ce HaTo-
BapBaT U3MULLHO BUCOKO.

o [lpean fa wnanonasate paguanHuTe Npeck pecn. NpecoBalynTe NpPbCTEHN OT
Yyxam chabpukaTi, KOHTPONMpanTe, 4anu Te ca NOAXOAALLM 3a Ta3n 3aABMKBaLLa
malumHa. fla ce npoyete u cbbrnogaBa pbKOBOACTBOTO 3@ eKCnnoatauns Ha
npecoBaLynTe KMeLLyn pecr. Ha NPOU3BOANTENS Ha NPECOBALLMTE NMPBCTEHN.

e AKCuamnHuTe Npecu Aa ce Non3saT camo C BNIOXEHWU AOKpali NpecoBaLuy rnasm.
OnacHocT ot cuynBaHe!

o AKcuanHuTe npecy ¢ NPecoBaLLy rMaBy Aa Ce NOCTABAT BUHArM nepreHAnKynspHo
KbM OCTa Ha Tpbbata BbpXy npuTuCKaLLmTe BTYMKKU. Hukora npecute aa He ce
NOCTaBAT MOA bIbI.

o [loBpeaeHNTe NPecoBaLLM NPBCTEHN, aAanTepHU KIeLyy, NpecoBaLLy NPbCTEHN,
MPEecoBaLLY [MaBK, pasLLMpsSBaLLYM [MaBu He Tpsbea Aa ce pemoHTUpat. OnacHocT
OT cyynBaHe!

e [la ce npoyeTe v cneaBa WHCTPYKUMSATA 3a BrpaX/aaHe U MOHTaX Ha NPoM3Boau-
Tens Ha cucTemara.

1. TexHMYeCKu AaHHU
1.1. HomeHknaTypHu Homepa

3agsuxBalla mawmHa REMS Power-Press E 572100
3apsuxBala mawmHa REMS Power-Press 577001
3ageuxBalla mawmnHa REMS Power-Press ACC 577000
3agsuxsalla mawmHa REMS Mini-Press ACC Li-lon 578001
3apemkBsalya mawmHa REMS Akku-Press Li-lon 571003
3apeuxealla mawmnHa REMS Akku-Press ACC Li-lon 571004
3apsmxealla mawunHa REMS Ax-Press 15 Li-lon 573002
3apemkBalla mawuHa REMS Ax-Press 40 Li-lon 573006
3apeuxealla mawnHa REMS Akku-Ex-Press Q & E Li-lon 575005
3apeuxaalla mawmnHa REMS Power-Ex-Press Q & E 575007
Axymynatop REMS Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 571540
Akymynatop REMS Li-lon 14,4 V 2,2 Ah 571550
3axpaHBaLuo yctpoitcteo REMS Li-lon 571565
BbpaosapsaHo ycTporictso Li-lon/Ni-Cd 230 V, 50-60 Hz, 65W 571560
Kytus ot ctomanena namapnia REMS Power-Press E 570280
KyTusi oT ctomaHeHa namapuHa REMS Power-Press 570280
KyTtus ot ctomaneHa namapuia REMS Power-Press ACC 570280
Kytus ot ctomanena namapunia REMS Mini-Press ACC 578290
KyTusi ot ctomaHeHa namapuHa REMS Akku-Press 571290
KyTtus ot ctomaneHa namapuHa REMS Ax-Press 15 1 40 573282
Kytus ot ctomanena namapuHa REMS Akku-Ex-Press Q & E 578290
1.2. PaboTHa o6nacT Ha npunoxeHue
REMS Mini-Press ACC paguantu npecu 3a nspabotsaHe Ha
NPEeCcoBaHN CbeAVNHEHNS NPU BCUYKM 0BMYaIiHM cuCTeMM 3a
npecoBaHn TPbOHN CbeAUHEHMUS! HA CTOMAHEHM TPBOMU,
HEPbXLAeMU CTOMaHeHN Tpbbu, MegHn Tpbbu, TPoK
OT CUHTETMYeH Matepuarn, Tpbbu ot MHorocnoeH matepuan @ 10-40 mm

PapwanHu npecw 3a n3pabotBaHe Ha NpecoBaHu CbeanHeHNs

Mpy BCUYKM 0BuyaiiHm CUcTeMu 3a NPEcoBaHn TPbOHW CbeanHeHNs

Ha CTOMaHeHW TpBOW, HepbXaaeMn CTOMaHeHn TpbOM,

MenHV TpboM, TpBOW OT CUHTETUYEH MaTepuarn,

TpbOK OT MHOrOCNOEeH MaTepman @ 10-76 (108) mm

Akcvanhum npecy 3a n3paboTsaHe Ha TPBOHM CbeANHEHNS C MPUTUCKALLN
BTYMNKM (CbeANHEHMS C NITb3ralyy BTYMKM) HA HEPBXAAeMi CTOMaHeH
TpLOM, MegHu TpLOM, TPBOM OT CUHTETUYEH MaTepuan, Tpbou

OT MHOTOCMIOEeH Matepuan v 3a pasLumpsiBaHe Tpbou ot

CWHTETUYEH MaTepuarn 1 Ha TpbbuM OT MHorocroeH matepuan @ 12-32 Mm

REMS Akku-Ex-Press Q & E 3a paswuupsisare Ha
Tpbbu 3a cucremara Uponor Quick & Easy @ 16-40 mm

@ %17
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REMS Power-Ex-Press Q & E 3a paswupsisaHe Ha

TpBOYM 3a cuctemara Uponor Quick & Easy @ 50-63 Mm
a2
O6xBat Ha paboTHa TemnepaTypa
AkymynaTopHa npeca 0°C-60°C
Mpecu ¢ MpexoBo 3axpaHBaHe -8°C-60°C
Cuna Ha cpsi3BaHe / cuna Ha npecoBaHe
Cuna Ha cpsa3BaHe Ha paguanHuTe npecu 32 kN
Cuna Ha npecoBaHe Ha paguanHuTe npecu 100 kN
Cuna Ha cpsasBaHe Ha pagnanhute npecy Mini 24 kN
Cuna Ha npecoBaHe Ha paguanuute npecy Mini 70 kN
Cuna Ha npecoBaHe REMS Ax-Press 15 15 kN
Cuna Ha npecoBaHe REMS Ax-Press 40 40 kN

EnekTpoTexHuyecku faHHU
REMS Power-Press E,

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC
REMS Power-Ex-Press Q & E

230 V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
S3 15% (AB 2/10 MuH.)

¢ npeanasHa usonaums (73/23/EWG)
C MOTUCKaHe Ha ENEKTPOMAarHUTHU
cmyLLeHus (89/326/EWG)

REMS Akku-Press,
Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Q & E,
REMS Mini-Press ACC

Bbp303apsaHo yCTPOMCTBO

14,4V =;22Ah; 20 A

14,4V =13 Ah; 18A

Li-lon/Ni-Cd (1yac) Bxog 230 V~; 50-60 Hz; 65 W
Waxopn 12-18 V=

3axpaHBallo Hanpexenne  Bxog 230 V~; 50-60 Hz

230V Maxop  12V=;1,0A

Pasmepu

REMS Power-Press E

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC

REMS Mini-Press ACC

REMS Akku-Press, Akku-Press ACC
REMS Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Q & E

REMS Power-Ex-Press

430%110%85 mm (16,97x4,37x3,3")

365%235x85 mMm (14,4"x9,2"x3,3")
288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1”)
338x290x85 mm (13,3"x11,4"x3,3”)
330x320x85 mm (13"x12,6"x3,3")
293%248x80 mm (11,5"x9,8"x3,1”)
300x290x85 mm (11,8"x12,6"x3,3")

Terno
3apemkBalya mawurHa REMS Power-Press E 44kg (9,61b)
3apBuxealla mawmnHa REMS Power-Press 46kg (10,01b)
3apemxBalya mawurHa REMS Power-Press ACC 46kg (10,01b)
3apemkBalya mawvHa REMS Mini-Press ACC 6e3 aky.  2,1kg  (4,51b)
3apemksalya mawmHa REMS Akku-Press 6e3 aky. 45kg  (9,81b)
3agswkBalla mawnHa REMS Ax-Press 15/40 6e3 aky. 4,3kg (9,4 1b)
3apsuxaalla mawmnHa REMS Akku-Ex-Press Q & E
6e3 akymynartop 20kg (4,41b)
3apemkBalya mawvHa REMS Power-Ex-Press 6es aky.  3,2kg (7,0 Ib)
Axymynatop REMS Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 0,3kg  (0,61b)
Axymynatop REMS Li-lon 14,4 V, 2,2 Ah 05kg (1,11b)
lMpecoBaLum knewm (cpeaHo) 1,8kg  (3,91b)
Mpecosalwu knewwy Mini (cpegHo) 12kg  (2,61b)
Mpecosaluu rnaesu (ABoViKa, CpeaHo) 0,27kg  (0,61b)
PaswwumpsiBalla rnasa (cpeaHo) 0,16kg  (0,31b)
ApanTephu knewm Z3 3,8kg (8,21b)
MpecosaLy npbeTeH M54 31kg (6,71b)
MpecosaLy npbeten U75 6,4kg (13,81b)
WHbopmaLusa OTHOCHO OTAENsAHUSA WyM npu pabota
EMMCMOHHa CTONHOCT, OTHeCeHa KbM paboTHOTO MACTO
REMS Power-Press E 82 dB(A)
REMS Power-Press / Power-Press ACC 77 dB(A)
REMS Mini-Press ACC 72 dB(A)
REMS Akku-Press 73 dB(A)
REMS Ax-Press 15/40 75 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press Q & E 77 dB(A)
REMS Power-Ex-Press 73 dB(A)
Bu6pauuun
MpeTerneHa edekTnBHA CTOMHOCT HA YCKOPEHNETO 2,5 m/s?

YkasaHarTa CTONHOCT Ha BUGpaLmm1Te e 3aMepeHa NocPeLCcTBOM METOZ CNopes;
HOPMUTE U MOXE Aa Ce WU3MON3Ba 3a CPABHEHWUE C ApYr UHCTPYMEHT. 3ajane-
HaTa CTOMHOCT Ha BMBpaLMTE MOXe [a Ce M3MOoN3Ba 3a OCHOBHA OLieHKa Ha
HepaBHOMEpHOCCTa.

BHumanue: CtoitHocTUTETE Ha BUOpaLmW Ha ypesa MoraTt Aa ce pasnuyasat
npu hakTU4ecKoTO M3NOM3BaHe Ha ypeaa OT 3aAafeHnTe ,B 3aBUCUMOCT OT
Ha4MHa no KOWTO ce M3mon3ea ypega: B 3aBUCMMOCT OT AeicTBUTENHUTE
YCroBWS Ha U3non3asaHe (NPeKbCHAT PEXUM) MOXE [a Ce U3WNCKBAT CpeacTBa
3a 3awmTa Ha paborelute.

MyckaHe B penicTBMe

3a M3NoN3BaHETO Ha NPeCcoBaLLMTE KIELLM, NPECOBALLMTE NPBCTEHU, NMPECo-
BaLLMTE [MaBuW W paswupuTenHuTe rmaem Ha REMS 3a pasnnyHute cuctemu
3a TPbOHM CbeaVHEHUS BaXaT CbOTBETHO akTyarnHaTa JokymeHTaums Ha REMS.

21.

2.2,

KoraTo npoun3BoanTensT Ha cucTeMata U3MeHN HeliHN KOMMOHEHTM UMK NyCcHe
Ha nasapa HOBW KOMMOHEHTH, TO TOraBa No OTHOLLEHME Ha TAXHOTO aKTyasHo
npunoxeHune crneaa Aa ce Hanpasm 3anuTeaHe Ao REMS (dakc +49 7151 17
07 - 110).

EnekTpuyecko cBbp3BaHe

Crbniopasaitte HanpexeHueTo Ha Mpexatal Mpeay BknouBaHe Ha asuraren-
HaTa MallMHa, pecn. Ha Gbp303apsiAHOTO YCTPOWCTBO Aa Ce MPOBEpU, Aanu
HanpexeH1eTo, NOCOYEHO Ha TabenkaTa ¢ TeXHYeCK1Te JaHHW, OTroBaps Ha
HanpexeHNeTo B Mpexara. Ha CTpoexu, Npy BriaxHa OKornHa cpeaa, Ha oTKpUTo
UK Ha pyrv NogoBHN MecTa, eneKTPUYECKUAT Ypea Aa ce Nomn3sa camo npu
BKMIOYBaHE KbM MpexaTa npes 30mA-3alymnTHa cxema cpeLly HegonycTuMns
yTeyeH TOK (MpeKbecBay Npu nosiBa Ha yTeyeH TOK).

AkymMynaTopbT, JOCTaBEH C ABUraTenHuTe MalumHu REMS, kakTo 1 pesepBHUTE
akymyratopu ca HesapeneHu. Mpeay nbpeata ynotpeba akymynaTopbT fa ce
3apeau. 3a 3apexpaaHe TpsibBa fa ce u3nonasa camo 6bp30 3apsaHO YCTPOiA-
cTBo Ha REMS. batepuu, kouTo He moraT Aa 6baat 3apexaanu, He Tpsbea fa
Cce 3apexpar.

Aprt. Ne 571560 6bp3o 3apagHo yctpoiictso Li-lon/Ni-Cd

KoraTo e BK/O4eHO B enekTpuyeckata Mpexa, 3efieHaTa KOHTPOrHa namninyka
CBETU HempekbeHaTo. Korato akymynaTtopHata 6atepusi € noctaBeHa B 6bp3o
3apsiIHOTO YCTPOIICTBO, 3eNeHata KOHTPOMHa NaMnnyka Mura - akymynaropHara
Gatepusi ce 3apexga. Korato 3eneHata KOHTpOMHa Namnuyka CBETH Henpe-
KbCHaTO, TOraBa akymynaropHata 6arepus e 3apefeHa. Ako Mura YepeeHara
KOHTPOMHa namnuyka, Torasa akymyrnaropHata 6atepus e gedpektHa. Hempe-
KbCHaTaTa YepBeHa CBETNMHA 03Ha4aBa, Ye akymyratopHata GaTtepus ce e
Harpsina MHoro. AKyMynaTopHuTe Gatepum [OCTUraT MbIHUS CU KanaumTeT
e[iBa Cnef HAKONKO 3apexaaHus. bbp3o 3apsigHUTe yCTPOMCTBA He Ca NoaXo-
AsILUM 32 U3N0Mn3BaHe Ha OTKPUTO.

MoHTax (cMmsiHa) Ha npecoBawmTe knewy (1), Ha NpecoBalWms NPbLCTEH
¢ aganTtepHu knewy (cur. 14) npu paguantu npecwu (dur. 1, 12 n 13)
M3Baxpaa ce LwencensbT pecn. akymynaropHata 6atepus. [la ce nanonasat
CaMO MPecoBaLLy KreLuy pecn. NpecoBally NPBLCTEHN CbC CreLmduyH1s 3a
cucTemata npecoBsall, KOHTYp B CbOTBETCTBUE C NoAxofsiuaTa cuctema 3a
npecoBaLLy UTUHI. MpecoBaLLmTe KNeLLm pecn. NpecoBaLuuTe NPLCTEHM ca
Haanucanm ¢ byken BbPXY NPECOBALLMTE YEMoCTU PECT. MPECOBALLMTE CETMEHTH
3a 0603Ha4aBaHe Ha NPecoBalLUst KOHTYP 1 C 4ncro 3a 0603HaueHne Ha
pa3smepa. [la ce npoyeTe 1 cnassa PbKOBOACTBOTO 3@ MOHTaX Ha NPON3BOAM-
Tens. [la He ce NpecoBa HUKOra C HEMOAXOASALLM NPECOoBaLLM KNeLm pecr.
npecoBalLL, NPBLCTEH W aaanTepHN KneLyy (MpecoBaLl KOHTYp, pasmep). Mpeco-
BaLLOTO CbeAnHeHWe 6u MOrno Aa cTaHe HEU3Non3Baemo W MallnHata,
NpecoBaLLmTe KreLyy pecn. NpecoBaLLys NPbLCTEH 1 aaanTepHUTe KneLum buxa
MOV [ja Ce NOBPeasT.

3a npenopbyBaHe € 3aABWKBALLATa MallKHa [a ce NOCTaBW Ha Macata unm
noga. MoHTaXbT (CMsiHaTa) Ha MPEeCOoBALLMTE KIELLM PEC. aAanTepHUTE KIeLu
MOXe [1a Ce U3BbpLUM CaMo, KOraTo NpecoBaLLuTe Porku (5) ce N3TErnsT U3usro.
Mpn REMS Power-Press E noctsT (7) ce HaTucka HafscHO v ce 3afeiicTBa
nyckaTensT 3a BpemeHHo aevicteue (8), a npu REMS Power-Press 1 npy REMS
Akku-Press 6yToHbT 3a BpbLuaHe (13) ce HaTvcka, JOKaTo NPECcoBALLMTE POTKU
(5) ce npubepart n3uano Hasag,.

[Obpxawmst 6onT Ha knewmTe (2) ga ce ocBoboam. 3a LenTta Aa ce HaTucHe
3aCTONOPSBALLMAT WMAT (4), AbpxalmaT 60NT Ha KnewwmTe (2) nackada nog
[elCTBUETO Ha NpyxuHa. MocTaBaT ce n3bpaHuTe NpecoBalLm knelwm (1) pecn.
apanTtepHn kneww (19). Obpxawmat 6ont 3a knewmte (2) ce npemecTsa
Hanpea, gokaro ce dmkcupa 3actonopsisalums wud (4). Npw Toa nputuc-
KaLyaTa nancHa (3) ce HaTUCKa AVMPEKTHO Haj Abpxaluus BonT 3a kneuuTe.
Papvnannute npecy He TpabBea Aa ce cTapTipa HUKora Be3 nocTaBeHn npeco-
BalLM KneLyy pecrn. npecoBaLy npbcTeH. OnepauusiTa 3a npecosaHe Tpsibsa
[a ce U3BbPLUBA CaMO 3a NPOW3BOACTBO Ha NPeCcoBaly CbeanHeHus. bes
npecoBalL, NPOTMBOHATICK YPE3 NPecoBalLMs CbeAnHUTEN 3afBuXKBaLLaTa
MaLLMHa Pecn. NPecoBaLLMTe KreLuu, NPecoBaLLMAT NPLCTEH U afanTepHUTe
KNneLyy ce HaToBapBaT HEHYXXHO.

A Hukora aa He ce npecoBa Npy He3acTonopeH Abpxaly 6onT (2). CblecTt-

2.3.

24,

ByBa OMACHOCT OT cyynBaHe!

MoHTax (cMmsHa) Ha npecoBawwmTe rnasu (14) npu akcManHm npecu
(¢ur. 6, 7)

[la ce cHeme akymynatopbT. [la ce u3nonssar camo crneuuduyHuTe 3a cucte-
mata npecosaluy rmasu. [Npecosawute rnasu REMS nmat bykseH Hagnvc 3a
0603HayYeHne Ha cuctemara Ha NpUTKUCKaLLM BTYMKM, KaKTO 1 LIMCOPOB Hagnmc
3a obosHayaBaHe Ha pasmepa. [la ce npoyeTe M cnefpa MHCTpyKUMsTa 3a
BrpaxaaHe U MOHTaX Ha NpoM3BOANTENs Ha cucTemata. Hukora fa He ce
MpecoBa C HEMOAXOAALLW NPECOBALUM rMTaBu (CUCTEMA Ha MPUTUCKALLM BTYIKY,
pa3smep). CbeAnHEHNETO MOXE [ja CTaHe HEM3Non3Baemo, a MalLMHaTa, KakTo
11 MpecoBaLyuTe kneLum morat Aa 6bAaT nospeaeHu.

MabpanuTe npecosaluy rmaem (14) Aa ce NoCTassT, a B Jaf€HW Cryyan aa ce
3aBbPTAT AOKATO Ce UKCMpaT (caumeHo ukcrpaHe). MpecosaluuTe rmasm,
KaKTO 11 IPUEMHNST OTBOP B MPECOBALLIOTO YCTPONCTBO A1a Ce NOLIbPKAT YACTU.

MoHTax (cMsiHa) Ha paswupsBawara rnasa (16) npu REMS Ax-Press 15
(cpur. 6)

[a ce cHeme akymynaTopbT. [la ce MOHTUPAT NPUHAANEXHOCTUTE KbM pasLun-
psiBalLaTa rnasa. 3a LuemnTa Aa ce NoYUCTAT NOBbPXHOCTUTE Ha CbeAMHEHUETO,
[Aia Ce NOCTaBy YCTPOWCTBOTO 3a pa3lumpsiBaHe, fAa ce 3aTerHat ABata LnnmuH-
ApuYHN BUHTA. Paswwpssawwmat gopHuk (18) aa ce Hamaxe neko ¢ rpec.
/3bpaHata npecoBalla rraea Aa ce HaBWe Ha NPEeCoBALLOTO YCTPOCTBO A0
chukempaHe. [la ce 3nonasar camo crieLucryHUTe 3a cicTeMaTa paslumpsiBaLLy
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rnasw. Paswmpsisawyumte rnasu REMS nmat 6ykeeH Hagnuc 3a 0603HaueHne
Ha cucTeMata Ha NpUTMUCKaLLW BTYIKW, KaKTo U LMgpoB Haanuc 3a 0bosHava-
BaHe Ha pa3mepa. [Ja ce npoyeTe u creaBa MHCTPYKUMSTA 3@ BrpaxaaHe u
MOHTaX Ha NpOM3BOAMTENS Ha cucTeMaTa. Hukora fa He ce npecoBa ¢ Hernog-
XOASALLM pa3LuMpsBaLLM MaBy (CUCTEMa Ha NpUTUCKaLUTe BTYMKMW, pasmep).
CbeamHeHNeTo MOXe a CTaHe HeW3non3BaeMo, a MallMHaTa, KakTo 1 pasLum-
psiBaLLTe rMaBy MoraT Aa 6baaTt noBpeseHu.

[a ce cneau 3a ToBa, Npy MpoLieca Ha paslunpsiBaHe NpuUTUCKaLlaTa BTymka
[ e Ha JOCTaTbYHO Pa3CTOsHIE OT pa3luMpsiBaLLaTa [11aBa, B POTUBEH CryYai
pasLluupsiBalLuMTe YentocTy (17) MoraT Aa Gbaar NperbHaTh UK Aa ce CYyNST.

[pn npecoBaHe Ha TECHW MecTa pasLUMPSBALLIOTO yCTpOﬁCTBO moxe fa 6bae
CHeTO.

MoHTax (cMsiHa) Ha paswumpsBalyaTta rmasa (16) npu REMS Akku-Ex-Press
Q & E, REMS Power-Ex-Press Q & E (chur. 8)

[la ce cHeme akymynaTopbT. [la Ce M3non3sart CaMmo OPUrMHaTHN PasLMpsSBaLLm
rnasu Uponor Quick & Easy. [la ce npoyeTe v cneaBa MHCTPYKLMSATa 3a Brpak-
[iaHe 1 MOHTaX Ha NpoM3BOAMTENs Ha cucTemata. Hukora fa He ce npecoBsa
C HenoaXoasLyM pasiuMpsiBalLyM rMaBy (CUCTEMA Ha NpUTUCKaLLMUTE BTYMKK,
pa3mep). CbeAMHEHNETO MOXE [la CTaHe HeM3MNOoN3BaeMo, a MalLMHaTa, KakTo
1 pasLumMpsIBaLLyMTE rmaBm Morar fa 6baar noBpeaeH. PaswwumpsBalumsT JOpHUK
(18) na ce Hamaxe neko ¢ rpec. M3bpaHata npecoealla rmasa Aa ce HaBue
Ha NpecoBaLLoTO YCTPOWCTBO A0 ukcupaHe. Pasiwumpsasawimte rmasm REMS
P 1 Cu He ca noaxofswwu 3a 3axpaHBaHOTO C aKyMynaTop yCTPOWCTBO 3a
pasimpsBaHe Ha Tpbou REMS Akku-Ex-Press Q & E u REMS Power-Ex-Press
Q & E v 3aToBa He G1Ba fa ce U3non3sar.

Pexxum Ha paborta

. Papnannu npecw (cur. 1 go 6 u 12 o 14)

INpeaw BCAko nanonasaHe TpsbBa a Ce U3BbPLLM MPOBHO MPEeCoBaHe € NoCTaBeH
npecoBaLL CbeAVHUTEN CbC 3afBUKBALLATA MaLLMHA U CbOTBETHO NOCTaBEHUTE
MpecoBaLLy KNeLum pecr. NpecoBaly NPLCTEH C aganTepHu knewwy. Mpecosa-
LLMTe KreLLy pecn. npecosalLmTe cermeHTy (21) Tpsibsa Aa ce 3aTBapsT U3LAIo.
[Mpu TOBa cnep KaTo NPUKITHOYM NMPECOBaHETO TPsIoBa Aa ce Habnogasa MbHOTO
3aTBapsiHe Ha npecoBalyuTe Yyentoctv (10) kakTo B ropHaTa UM yacT (cwur. 1,
npy "A"), Taka 1 Ha HUBOTO Ha CbeAVHUTENHWUTE NnacTuHm (cur. 1, npu "B").
[Mpu npecoBaLLmsi NpLCTEH Cred 3aBbpLLEHO NpecoBaHe TpsibBa Aa ce Habrio-
[aBa LANoCTHOTO 3aTBapsiHe Ha npecoBaluuTe cermeHTu (21, npu "A" n "B").
[la ce KOHTpONMpa XepMETUYHOCTTa Ha CbeAVHEHNETO (Aa Ce cnasear cneuu-
¢uyHUTE 3a cTpaHaTa pasnopenbu, HopmaTUBHM ypeadu, AUPeKTUBM 1 ap.)

TMpeau BCSKO M3Mon3BaHe NPecoBaLyuTe Krewy pecn. NpecoBalUmMsT NpbCTeH
1 aganTepHuTe Knewm, ocobeHo npecosalumsT KoHTYp (11 / 22) Ha aBeTe
npecoBaluy YemtocTu (10) pecn. Ha Bcuyku 3 npecoBalLm cerMeHTa Tpsbsa Aa
ce KOHTPOMMPAT 3a LWeTH 1 u3HoceaHe. MoBpeaeHUTe Ui U3HOCEeHUTE NPeco-
BalLLY KNeLLy pecr. NpecoBaLuy NpbCTeHN He TpsAbBa Aa ce U3Non3Bar noseye.
B npoTuBEH cryyai MMa onacHOCT OT HEMPaBUITHO NPECOBAHEe PECH. ONAacHOCT
OT 3rononyka.

AKO Npu 3aTBapsiHe Ha NPECOBALLMTE KNELLM CE NOMYYM U3PacTbK Ha Npeco-
BalLaTa BTyIKa, IPECOBAHETO MOXe [a rPELHO, PECH. HEMTbTHO. (BUX T. 5.
“HeunsnpasHocT”).

3.1.1. PabomeH npouec

MpecosalwmTe knewww (1) ce CTUCKaT C pbka TONMKOBA, Ye NPecoBaLLmMTe Knewm
fa MoraT Aa MUHAaT Haj NpecoBaluns CBbP3BALL enemeHT. 3aaBikeallara
MaLUVHa C NPECcoBaLUNTE KMeLLy Aa Ce NoCTaBy BbpXy TPBOHOTO CbeanHeHue,
nepneHAMKYNSpHO cnpsiMo ocTa Ha Tpbbara. MpecosalLuTe Knewwm ce nyckar
Taka, Ye [ja Ce 3aTBOPAT OKOrO TPBLOHOTO CheanHeHe. 3aaBkeaLLaTa MallmHa
[a ce Abpxy 3a pbkoxeatkarta(6) Ha KyTusiTa v 3a pbkoxaartkara (9) Ha Bknto-
yBatens.

MpecoBawuaT npbeTeH (20) ce NocTaBs OKONO NPeCOBALLMS CbeauHUTEN.
ApanTepHuTte knewwm (19) ce noctaBsaT B NpecoBalLmst ypea u ce dukeupar
6onToBeTe 3a NpuabpPKaHe Ha knewumTe. AnantepHuTe kneww (19) ce Hatuckar
C pbka Taka, Ye Te Aa MoraT Aia Ce NoCTaBsT Ha NpecoBaLyys NpbCTeH. Adan-
TEPHUTE KIeLLy Ce OTNYCKaT Taka, Ye Te fja ynerHar NbTHO KbM NPecoBaLuus
MPBCTEH W MPECOBALLWAT NPBCTEH KbM NPECOBALLMUTE (PUTUHTU.

Mpn REMS Power-Press E noctsT 3a nocokata Ha BbpTeHe (7) Aa ce BKNo4M
Ha[ACHO (xo4 Hampen) 1 [a ce HaTuCHe BktouBatens (8). Bkrnoysatenar 3a
BPEMEHHO AencTBue (8) Aa Ce Obpxu HAaTUCHAT A0KATO Ce M3BbPLLIK NPecoBa-
HETO W NpecoBaLLMTE KMeLLn pecn. NPecoBaLMAT NPLCTEH Ca 3aTBOPEHH.
JlocTbT 3a mocokara Ha BbpTeHe (7) Aa ce BKIOYM HansBo (obpateH xoa) n
[la Ce HaTucka BKtouBaTens (8) 4okato npecosalLuTe Porki ce BbpHaT 06paTHO
1 ce aKTMBMpa (PPUKLMOHHNAT CbeanHNTEN. PPUKLIMOHHUAT CbeanHuTen aa
He Ce HaToBapBa W3MULLHO.

Mpn REMS Power-Press 1 REMS Akku-Press Bkmto4YBaTensit 3a BpEMEHHO
gencteume (8) aa ce ObpXKM HATUCHAT AOKATO MPECOBaLLMTe Knewm pecn.
NpecoBaLLMST NPLCTEH Ce 3aTBOPST M3LANO. ToBa Ce NoKa3Ba OT 3BYKOB CUTHaN
(wpaksaHe). byToHBT 3a BpbluaHe (13) ce 4apu HaTMCHAT, AoKaTO NpecoBa-
LumTe porkm (5) ce BbpHAT u3Lsno obpaTHo.

Mpn REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC n REMS Power-Press
ACC BkntouBaTensT 3a BpeMeHHo aencTame (8) Aa ce Abpxu HaTUCHaT foKaTo
NpecoBaLLmTe KreLuy Pecn. NPecoBaLLMAT NPLCTEH Ce 3aTBOPAT u3usano. Crea
KaTo MPYVKMOYM MpoLieca Ha NpecoBaHe, 3aABVKBaLLaTa MalliHa aBTOMaTU4HO
BKIto4Ba Ha obpaTeH xop (NpuHyauTeneH obpateH xon).

lMpecoBalLuTe Knewwm ce HaTcKkaT ¢ pbKa Taka, Yye [a MoraT Aa ce U3TernsT
OT NpecoBaLLms UTUHT. AganTepHuUTe KMeLmu ce HaTMCKaT ¢ pbka Taka, Ye Aa
MoraT [1a Ce UTEITIST C ypeaa OT NpecoBaLuys NpbCTeH. MpecoBalwys T NpbCTeH

Ce 0TBaps C pbka Taka, Ye 4a MOXe [a Ce U3Ternun OT NPecoBaLLns (PUTHHT.

3.1.2. ®yHKyuoHanHa besonacHocm

Mpn REMS Power-Press E npouecbT Ha npecoBaHe NpuknoyBa ¢ 0CBOOOX-
[aBaHEeTO Ha BKNioYBaTENs 3a BpeMeHHO AencTeue(8). 3a MexaHuyHaTa
CUrYPHOCT Ha 3aABWKBALLMTE MALLWHM B ABETE KPaliHu MOMOXEHUs Ha npeco-
BaLLMTE POIIKM AOMBIHUTENHO AENCTBA NpeanaseH PPUKLMOHEH CbeauHuTen,
3aBUCELL OT BbPTALLWS MOMEHT.

REMS Power-Press u REMS Akku-Press aBTomaTu4HO npukioyBa npoweca
Ha npecoBaHe Npy nofasaHe Ha 3BykoB curHan (wpaksaHe). REMS Mini-Press
ACC, REMS Akku-Press ACC n REMS Power-Press ACC aBTOMatu4Ho
NpUKMioYBa NpoLieca Ha NpecoBaHe NMpu NoaaBaHe Ha 3ByKOB CUrHar (LLpakBaHe)
11 aBTOMATMYHO Ce BpbLya (NMpuHyAnTeneH obparteH xoa).

BaxHo: MpaBunHoTo npecoBaHe ce N3BbPLLIBA CaMO KOraTo npecoBalumTe
Knewy pecn. aganTepHUTe KNewmn n NpecoBalMAT NPBLCTEH ca U3LANO
3aTBopeHu. Criepl KaTo NPMKINIOYM NpecoBaHeTo TpAOBa Aa ce Habnogasa
NBLNHOTO 3aTBapsiHe Ha npecoBalLuTe YentocTy (10) pecn. npecoBalwmTe
cermeHTH (21), kakTo B ropHaTa UM vact (cour. 1 u cour. 14 npun "A"), Taka
1 Ha HUBOTO Ha CbeANHMTENHUTe NnacTuhm (dur. 1 u dur. 14 npu "B").
AKo npy 3aTBapsiHe Ha NpPecoBaLyMTe KNeLmn pecn. NpecoBalyyus cermeHT
ce mony4n MycTak Ha npecoBallaTta BTyfKa, € Bb3MOXHO NpecoBaHeTo
fa He e NPaBUITHO pecn. HeNMbTHO (BWX T. 6. “HensnpaBHocTH”).

3.1.3. Be3onacHocm Ha paboma
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3a besonacHocTTa Ha paboTa 3aABWKBALLMTE MaLLVHW Ca CbOPBXEHW C NPea-
na3eH BKIOYBaTeN 3a BPEMEHHO AeNCTBYE. Tol JaBa Bb3MOXHOCT MO BCSKO
BpemMe, 0cobeHo Npu Bb3HMKHaNa ONacHOCT, 3aABKBaLLMTE MaLLVMHK fa GbaaT
CMPeHN Ha MOMeHTA. 3afBWKBALLMTE MaLLMHW MoraT Aa 6baaTt NpeBKIYeHM
Ha obpaTeH xof OT BCSKO NPOM3BOITHO paboTHO NOMOXEHMe.

AxcunanHu npecu (dwr. 6, 7)

3.2.1. Mpecosare ¢ REMS Ax-Press 15 u Ax-Press 40

A

Ipensap1TeNHO MOHTMPAHOTO CbeANHEHIE Ha MPEeCOBALUMTE BTYMKW Ce NMOCTaBs
B npecoBaLuTe rmasw (14) u ce HaTucka B npecosawuTte rmasu (14). Bkrio-
YBaTenNAT 32 BPEMEHHO AeincTBue (8) camMo Nneko ce HaTucka Taka, Ye npeco-
BalLMTe rMasy 6aBHO fia Ce 3aTBapsAT, JOKAaTO NpUnerHar [0 CbeANHEHNETO Ha
npecoBaLLyuTe BTYIKN.

BHumanue! OnacHocT ot cmaykBaHe! [la He ce nocsira B nepumeTbpa Ha
ABWXeHWe Ha npecoBalmTe rnaBu! 3aBkBalLaTa MallMHa Aa ce Abpxu
3a pbkoxBaTkaTa (6) Ha KyTusiTa U 3a pbkoxeaTkaTa (9) Ha BknouBaTens,
BKITIOYBATENAT 3@ BPEMEHHO AencTBre (8) Aa ce AbpXM HaTUCHAT, foKaTo
npuTMcKaLLiaTa BTyrka, e npunexalia kbM 6opaa Ha CbeAMHEHNETO Ha BTYMKUTE.
ToBa ce nokasea W OT 3ByKOB CUrHan (LupakBaHe). ByToHbT 3a BpbLuaHe (13)
Ce [AapXu HaTuCHaT, AokaTo npecoBawuTe rmaeu (14) ce BbpHAT M3UsN0
obparHo.

IMpu cucTemara ot npecoBaLuy BTYNku |V ce 13nonasat pasnuyHu npecosallm
rmaBu 3a eauH pasmep TpbOu. [la ce mpodyeTe U cregpa UHCTPYKUMATA 3a
BrpaxaaHe U MOHTaX Ha NPOM3BOAMTENS Ha cucTemarta.

IMpy cuctemata oT NpecosalLm BTymki RV TpsiGBa Aa ce M3BbpLUM Npeasapy-
TEMHO U OKOHYATENHO NpecoBaHe, TOBa O3Ha4YaBa, Ye NPecoBalluTe rMasw
TpsiBBa Hall-Hanpes Aa Ce NOCTaBAT Ha MO-Aane4HO OTCTOSIHWE Ha 3axBalLaunTe
3a CbeanHeHUsITa Ha npecoBaLLuTe BTyKU. Mpeam OKOHYaTeNHOTO NpecoBaHe,
upe3 3aBbpTaHe Ha 180°, NpecoBaLLyuTe rMaBy Ce NOCTaBAT Ha Masko pascTo-
AHME MeX[y 3axBalliaunTe 3a CbeINHEHUATa Ha NpecoBaluuTe. [la ce npoyeTe
11 CrefBa MHCTPYKLMSTA 3a BrpaxaaHe U MOHTaX Ha MPOU3BOAMTENS Ha CUCTe-
mara.

3.2.2. Paswupssare ¢ REMS Ax-Press 15
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MpuTuckaluata BTynka ce npokapea no Tpvbata, paswmpssallata rnasa ce
BKapBa B TpbbaTa o dmKkcupare, a paslwnpsBsallaTa rmasa/3agsikealyata
MaluMHa ce npuTucka kbM Tpbbarta. Bknioysa ce 3aaBmkBalLata Malumna (8).
[la ce BHMMaBa no BpeMe Ha npoueca Ha paslwnpsiBaHeTo, npecosallaTa
BTYNKa Aa € Ha AOCTaTb4HO Pa3cTosiH1eE OT paslumpsBaLlaTa nasa, 3alloTo B
MPOTUBEH CMyyai pasiwmpssaLyuTe Yyentoctu (17) morat fa ce npersHat 1 aa
ce cuynAT. BkntousaTensT 3a BpeMeHHo AeiicTaue (8) Aa ce Abpxu HaTUCHaT
pokato Tprbara ce pasLunpy. Tosa Ce Nokassa W OT 3BYKOB CUrHa (LLpakeaHe).
ByToHBT 3a BpbLuyaHe (14) ce obpxy HAaTUCHAT, AOKATO pasLLvpsiBalLaTa rnasa
Cce 3aTBOPY OTHOBO. Mp1 HEOBXOAMMOCT Pa3LLNPSBAHETO Ce U3BBLPLLBA HEKOM-
KokpaTHo. [la ce npoyeTe v cneaBa MHCTPYKUMATA 3@ BrPak/AaHe 1 MOHTaX Ha
npon3BOAUTENS Ha cucTemara.

REMS Akku-Ex-Press Q & E, REMS Power-Ex-Press Q & E (cowr. 8)

[la ce npoyeTe 1 cneaBa WHCTPYKLMATA 3a BrpaxaaHe 1 MOHTaX Ha Npon3Bo-
autens Ha cuctemara. [Mpbered Q & E Ring cbe cboTBETEH pasmep ce Npokapea
no Tpbbara. PasiumpsBalyaTa rnasa ce Bkapea B TpbbaTa 1 paslwmpssalyata
rnaBa/3aABvKBaLLaTa MalLvHa ce NpuTHCKa KbM Tpbbata. Bkriousa ce 3aaBix-
BalLaTta MawumHa (8). Ako pasiumpsiBalLaTa rnasa e 0TBOPeHa, 3afBuxBaLlata
MalUMHa aBTOMaTUYHO BKIMIOYBa Ha obpaTeH xof W pasiumpsiBallara rnasa
OTHOBO Ce 3aTBaps. Bkniousatenat (8) 3a BpemeHHO AeiCTBMe NpoAbIXaBa
aa 6bue ObpXXaH B HATUCHATO NONOXeHWe 1 paswnpssallara rnaea/sa,qsw»(-
BalliaTa MaluiHa ce noaasa AOMbIHUTENHO. MpoLeckT Ha pasiumpsiBaHe ce
noBTaps, [oKaTo paswupsaBaLLmuTe YentocTu (17) ca BkapaHu go dukcatopa.
[la ce npoyeTe 1 cneaBa WHCTPYKUMSTA 3a BrpaxaaHe 1 MOHTaX Ha Npon3Bo-
[MTENs Ha cucTemara.

TexHuuyecko obenyxBaHe

BaxHo! be3 fia ce 3acsira criomeHatara NogapbkKa, 3afBWKBaLLMTE MaLIMHUL
REMS, 3aegHO C BCUYKM MHCTPYMEHTY (MPeCcoBaLLM KNeLwm 1 rmaeu, pasiiu-
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paBaLLm I'J'IaBI/]) crnenBa Han-Manko eAuH NbT roAMLLHO a Ce AaBaT 3a TeXHU-
YeCKa npoBepKa B NMLUeH3npaHa cepaunsHa 6as3a, kosTo e B [0roOBOPHN OTHOLLIEHMA
¢ REMS.

Mopppbxka
Mpenn n3BbpLUBaHe Ha BUAOBE paboTy Mo TEXHUYECKOTO obcnyxBaHe Aa ce
M3Ternu Lencena, cBbp3gall C Mpexara, pecr. Aa ce CHeme akymynaropa!

MpecoBalLy Knewyy, aganTepHN KIeLwm, NpecoBalLy NPbCTEHM, NMPeCcoBaLLy
rnaBu, paswmvpsBaly rMaBK, KakTo U TeXHUTE 3axBalladu, creasa Aa ce
nogabpxat YncTn. CUNHO 3aMbpCeHNUTE MeTarlHM YacTu 4a ce MouucTBaTt
HanpuMep C TEPNEHTYH, KaTo Cref TOBa Ce 3aLlMUTAT OT KOPO3WS.

YacTuTe OT CUHTETUYEH MaTepuan (KyTuu, akyMynaTopy) a ce No4YucTeat ¢
MeK canyH v BnaxHa kbpna. [la He ce 13nonasar NouYncTBaLLmMTE CpeacTaa 3a
[OMaKUHCTBOTO. Te CbAbpKaT XMMUKanu, ko To B1uxa MOrmu Aa NoBpeasT
4acTuTe OT CUHTETWYEH MaTepuan. B HukakbB criyyal Aa He ce uanonasat
6€EH3WH, TEPNEHTUHOBO Macro, Pa3TBOPUTENW NV APy NOAOGHM NPOAYKTY
3a NOYMCTBAHETO Ha YACTUTE OT CUHTETUYHW MaTepuan.

[la ce BHMMaBa BbB BbTPELIHOCTTA Ha enekTpuyeckuTe ypeaum aa He nonagar
Te4yHocTW. Enektpuyeckute ypeaun H1Kora fa He ce NoTanAT BbB BOAA.

4.1.1. Mpecosawu Knewu, adanmepHu Kiewu U npecosawju npbCmeHu

lMpecoBalyuTe KneLyy, NpecoBaLuuTe NPLCTEHN U aAanTepHUTE KneLum Tpsibsa
fa ce KOHTPOnMpaT PefoBHO 3a NNABHOCT Ha ABWKeHusTa. Mpecosawute
KrneLy, npecoBaluTe NPbCTEHN Pecr. afanTepHUTe Knewy ce noymcTeart
€BeHTyarHo 1 6onToseTe (12) Ha NpecoBaLLMTe YEMOCTU PECT. afanTepHUTe
YencTH ce CMasBaT C MaLLMHHO Macho, NPecoBalLLmTe KneLLm, npecosalumuTe
NPBLCTEHM PECT. aaanTepHUTE KeLLm He Tpsibea obaye fa ce aemonTupar! [la
ce OTCTpaHAT oTnaraHusTa B npecosalms koHTyp (11). la ce koHTponupa
penoBHO (YHKLWNOHANHOCTTA Ha BCUYKW MPECOBALUM KNeLun, NpecoBallm
MPBLCTEHN M aAaNTEPHM KIeLm Ype3 NpobHO NpecoBaHe C NOCTaBeH NpecoBall,
cbeavHuTen. Creg KkaTo NpUKoYmn NpecoBaHeTo npecosaLuuTe yemocTu (10)
TpsibBa Aa ce 3aTBOPSAT U3LANO KAKTO B ropHaTa cu yacT (dur. 1, npu "A"), Taka
1 Ha HUBOTO Ha CbeanHuUTenHuTe nnacTuim (dur. 1, npu "B"). Mpecosawwmte
cermeHTu (21) TpsibBa Aa ce 3aTBOPSAT CreA Kato MPUKIOYM NPECOBAHETO.
lNoBpeneHNTE NN U3HOCEHUTE NMPECOBALLM KMELLM, NPECOBALLNTE NPBCTEHN
1 apganTepHnTe Knewwm He TpsibBa Aa ce m3nonssar noseve. B cryyan Ha
CbMHeHMe 3aBWKBaLLaTa MalvHa TpsibBa fa ce npeaase 3aefHo C BCUMYKM
NpecoBaLLy KNeLLy, NPecoBaLLy NPbCTEHN U aAaNTEPHN KNeLLM 3a MHCNEKTU-
paHe B oTOpu3npaH cepaus Ha upma REMS.

4.1.2. PaduanHu npecu

3aKpenBalLoTo YCTPONCTBO Ha NPEecoBaLLMTE KneLy Aa ce Noaabpxa Y1cTo,
1 MO-CNeLmnarnHo Aa ce NoYnucTBaT NpUTMCKaLLMTE ponku (5) n abpxalmsaT 6ont
(2), kaTo cnepg ToBa ce cMaxar ¢ MalwuHHO Macno. PyHKUMOHaNHaTa rogHOCT
Ha 3afBWXBaLLaTa MaluMHa 4a Ce NpoBepsiBa peaoBHO Ype3 NpobHO NpecoBaHe,
NPy M3MNON3BaHETO Ha Ha-roNsMOTO MO pa3Mep NPecoBO CbeanHeHue. Ako
NpecoBaLLuTe KNeLLm 3aTBOPSAT JOKpal npu ToBa NpecoBaHe, (BWX No-rope),
TO TOraBa (pyHKLMOHamNHaTa rofgHoOCT Ha 3afBWKBaLLaTa MaluiHa e Hanuue.

REMS Mini-Press ACC n REMS Akku-Press ACC e cbopbXeHa CbC CepBu3Ha
enekTpoHHa cuctema. Cnep okono 10.000 npecoBaHusa 3anoysa ga mura
ANoabT Ha pbkoxeaTkata (9) Ha BkntouBaTens. Cregsa Aa bbae nsBbplueHa
TeXHUJecka nposepka. Ts TpsibBa Aa ce M3BbPLUM OT NNLEH3MpaHa cepBuaHa
6a3a, KoATO € B [JOrOBOPHU OTHOLLEeHNs ¢ REMS.

4.1.3. AkcuanHu nipecu

MpecoBaluuTe rnasw (14) n npuemalLmuTe OTBOPU B MPECOBALLOTO YCTPOACTBO
[a ce noaabpxar umcTu. PaswupssawmTe rmasu (16) u paswupssBawmst
fopHuk (18) pa ce nogabpxar unctu. OT BpeMe Ha BpeMe pasLuMpsBaLLmMsT
[OpHUK (18) fa ce Hama3Ba Neko C rpec.

4.1.4. REMS Akku-Ex-Press Q & E, REMS Power-Ex-Press Q & E

4.2,

PaswmpsBalumte rmasw (16) n paswmpssalumsT gopHuk (18) aa ce nopabpxar
ynctn. OT Bpeme Ha BpeMe pasLumnpsBaLLmMsT 4opHUK (18) Aa ce Hama3Ba neko
C rpec.

MpoBepka / npuBexpaHe B U3NpaBHOCT

lMpeaw n3ebpLUBaHe Ha BUAOBE paboTy Mo NpUBEXAaHe B U3NPaBHOCT, fja ce
13Ternu Lencena, CBbP3BALl, C MpexaTa, pecr. Aa ce CHeme akymynartopa!
Tean paboTu MoraT Aa 6bAaT U3BBPLLBAHK CaMO OT CreLManuanpaH nepcoHarn
1 UIHCTPYKTUpaHN nuua.

Cnep okono 10.000 npecoBaHus/pa3wmnpsiBaHns, HO Hal-Manko BegHBbX
rofAMLWHO, € HeobXoANMO [ja ce U3BbPLUM NPOBepKa Ha MHCTPYMEHTUTE 3a
npecoBaHe/pa3slwmnpsiBaHe.

PepykTopbT Ha 3agBuxkeawimTe mawmnHn REMS Power-Press E He ce Hyxaae
OT NoAApbXKa. Tol € OCUrypeH € TpaiHo Ma3aHe C rpec 1 3aToBa He e Heob-
X0OMMO [Jla ce cmasBa aonbnHutenHo. REMS Power-Press E, REMS Power-
Press n REMS Power-Press ACC: [1suratenst nma uMaTt BbIMeHN YeTkU. Te
Ce U3HOCBAT 1 3aToBa TpsibBa OT Bpeme Ha BpeMe Aa bbaaTt npoBepsiBaHy,
pecn. noaHoBsiBaHW. [la ce M3non3saT camo OpurMHanHu BbrieHu etk REMS
Power-Press. 3agswxBalynte MawmnHn REMS Akku pa6oTaT enektpoxuapa-
BMu4HO. Mpy HegocTaTbyHa cuna Ha npecoBaHe Unu npu 3aryba Ha macno,
3a/BWKBaLLATa MallMHa crefBa Aa 6bae npoBepeHa v npuBeeHa B U3npas-
HOCT OT NuLeH3MpaHa cepsu3Ha basa, KosiTo e B [JOrOBOPHM OTHOLIEHUS C
REMS.

I'IospeneHVl 1N N3HOCEHW NpecoBaLLy KneLimx, npecoBally rmasu, pasilinpsasallin
rMaBun He Morat [ja ce PeMOHTMpPaT.

5.

5.1.

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

HeunsnpaBHoCTH

HeVI3I'IpaBHOCT: 3agBukBaLLaTa MalnHa He Tpbrea.

Mpununna: ® |A3Hocenn BbrneHn etk (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
o [lecbexTeH cBbp3BaLy npoeogHuk (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
o AKymynaTopbT € C W3npa3HeH 3apsid unu e noBpeaeH
(3amBvxBalm MawmHm REMS Akku).
e 3afBwxBalLaTa MalvHa e aedekTHa.

HeusnpaBHocT: PaguanHara npeca He 3aBbpLUBa NPECOBAHETO,
npecoBaLyuTe KreLm, afanTepHUTe KneLyy, NpecoBalLusT

NPBLCTEH HE Ce 3aTBapAT U3LANO.

Mpununna: e 3agBwxBalata mawvHa e nperpsina (REMS Power-
Press E, Power-Press, Power-Press ACC).

o 13HoceHu BbrneHu YeTkn (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

o OPUKUMOHHUAT CbeanHUTEN AedekTeH
(REMS Power-Press E).

o AKyMynaTopbT e C W3npa3HeH 3apsig Unu e noBpeaeH
(3amBvxBaLm mawmHm REMS Akku).

e 3aaBuxBallaTa MallMHa e aedeKkTHa.

o [locTaBeHu ca HeMpaBuITHM NPECOBALUM KNeLLy,
npecoBaLL, NPBLCTEH UNW aaanTepHu Krewwy (NpecoBaly
KOHTYp, pasmep).

o [IpecoBaLLnTe KNeLum, NpecoBaLLysIT NPLCTEH UK
afjanTepHUTe KreLLm ce ABKaT TPYAHO UNk ca AedheKTHU.

HeusnpaBHocT: [Npu 3aTBapsiHe Ha NpecoBaLLmMTe KreLym pecn.
npecoBaLyns NPbCTEH Ha NpecoBaLuaTta BTynka ce

nonyyaBa siCeH MyCTaK (YemnmbK).

MpunynHa: o [ToBpeeHm Unu U3HOCEHN NPECOBALLM KNeLLm/
NpecoBalLLy KOHTYP.
o [locTaBeH ca HenpaBWiHK NPECOBALLM KNy, pecn.
afjanTepHy KNeL Unu NPecoBalLl, NPLCTeH (Mpecosalyy
KOHTYp, pasmep).
o HecbobpaseHn efHa ¢ Apyra npecosalla BTyIKa,
Tpb6a 1 onopHa BTyrKa.

HewusnpagHocT: MpecoBayHNTE YeroCTh 3aTBApsAT PasMECTEHO Npu

HeHaToBapeHM npecoBaluy knewm npu ,A* n ,B* (cur. 1).

o [pecoBalLuTe Knewy, aganTepHuTe Knewm ca
M3TbPBaHW, HAaTUCKaTENHaTa NpyX1Ha e orbHaTa.

Mpununna:

LLletn

3a [ja ce NpefoTBPaTAT LLETUTE Ha NpecoBalums yper TpsibBa aa ce 00bpHe
BHUMaHWe Ha ToBa, Npy pabOoTHM CUTYaLuu, KaTo nocodeHuTe Ha ur. 9 fo 11,
[ He ce nony4yaBa npekareHo 06TsraHe Mexzy NPecoBaLLmMTE KNeLLm, Npeco-
BalLMsi NPLCTEH, afanTepHUTE Knewwu, hUTUHIa 1 3aBMXKBaLLaTa MalLnHa.

rapaHUMOHHVI ycnoBus

apaHLUMOHHWAT Cpok € 12 MeceLla OT foCTaBKaTa Ha HOBUSI MPOAYKT Ha MbpBUS
notpebuTen, Ho He NoBeye OT 24 Mecela cref JocTaska Ha [uctpubyTopa.
[latata Ha focTaBka Ce AOKyMEHTMPa NOCPEACTBOM NOAABAHE HA OpUTMHamnHaTa
[OKyMEHTaLMs Mo NoKynko-npoaaxobara, kosTo TpsbBa Aa BKMtoYBa AaTata Ha
3aKynyBaHe 1 0603Ha4eH1EeTO Ha NpogyKTa. Beuyku dyHKUMOHaNHW aedekTy,
Bb3HUKHANMK B PAMKWATE Ha rapaHLMOHHUS CPOK, KOUTO SICHO MpoW3Th4aT oT
nedekTy Npy NPOVN3BOLCTBOTO UMK Ha U3MNON3BaHUTE MaTepuany, ce oTcTpa-
HsiBaT 6e3nnatHo. OTCTpaHsSBaHETO Ha AeheKTUTE He Ce CuMTa 3a yabikaBaHe
1N NOAHOBSIBAHE Ha rapaHLMOHHNS CPOK 3a npogykTa. [oBpeau, NpuynHeHun
OT ecTeCTBEHO M3HOCBaHe, HenpaBuiHa ynotpeba unu anoynotpeba, Hecbo-
6passiBaHe C UHCTPYKLMMTE 3a eKcrnoaTaLms, HeMoAXoasLy MaTepuany,
npekomepHa ynotpeba, n3nonasaHe 3a Lienu, pasnuyHn OT paspeLueHnTe,
Hameca OT cTpaHa Ha KynyBaya unu Ha TpeTu nuua unu Apyry NpudmHu, 3a
konTo REMS He HOCY OTFOBOPHOCT, Ce M3KIKOUBAT OT YCOBUSITA Ha rapaHLumsiTa.

apaHLMOHHOTO 06CnyXBaHe Ce U3BbpLUBA CaMO B CEPBU3M, OTOPU3NPaHM 3a
Taau uen ot REMS. Peknamauuv ce npuemar eaMHCTBEHO B Crlyyaii, Ye npoay-
KTbT € BbpHaT B CepBu3, oTopuanpaH oT REMS, 6e3 npeasaputenHa Hameca
1 B HepasrnobeH Bug. MogMeHeHUTE NPOaYKTY 1 YacTu cTaBaT coBCTBEHOCT
Ha REMS.

rlOTp66|/|TeJ'IF|T noema pasxoaute no TpaHCNOpPTUPaHETO Ha NPOAYKTa B ABETE
MOCOKK.

3akoHHWMTe NpaBa Ha NoTpebuTenuTe 1 KOHKPETHO NPABOTO Ha UCK 3a 0be3LLe-
TeHWe kbM [uctpubyTopa He ce 3acsrat. FapaHuusiTa Ha Npou3BoauTENs ce
OTHacs caMmo [J0 HOBW NPOAYKTW, 3aKyneHn B EBponelickus cbios, Hopeerus
nnv Weeiiyapws.

Cnucbk Ha yacTuTe

CnMCbKbT Ha YacTUTe MOXeTe Aa 3apeauTe oT www.rems.de B KaTeropus
Downloads.
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Originalios naudojimo instrukcijos vertimas

REMS presavimo repliy, REMS presavimo galvuéiy bei REMS plec¢iamujy galvudiy
naudojimui jvairioms vamzdziy sujungimo sistemoms galioja atitinkami REMS
pardavimo dokumentai. Jei sistemos gamintojas pakeicia arba i$ naujo rinkai pateikia
vamzdziy, sujungimo sistemos komponentus, dél jrankiy naudojimo srities reikéty
kreiptis | REMS (faks. +49 7151 17 07-110). Galimi pakeitimai ir klaidos.

1-14 pav. 12 \Varztas

1 Presavimo replés 13 Presavimo cilindro grazinimo

2 Repliy fiksavimo kaistis mygtukas

3 Prispaudimo plokstelé 14 Presavimo galvutés

4 Prispaudimo plokstelés fiksavimo 15 Pleciamasis jtaisas

kaistis 16  ISplétimo galvuté

5 Presavimo ritinéliai 17 Pleciamieji elementai

6 Korpusas 18 PleCiamasis kuginis kaistis

7 Sukimosi krypties (reverso) svirtis 19  Tarpinés replés

8 Jungtukas 20 Uzspaudimo Ziedas

9 Rankena 21 UZspaudimo segmentas
10 Presavimo Ziauna 22 Uzspaudimo kontiras (uzspaudimo
11 Presavimo kontlras Ziedas arba uzspaudimo segmentai)

A Bendrieji saugos nurodymai

DEMESIO! Bitina perskaityti visus nurodymus. Nesilaikant toliau pateikty nurodymy
galiistikti elektros Sokas, kilti gaisras ir/arba rizika sunkiai susiZeisti. Toliau haudojama
sgvoka ,elektrinis prietaisas” yra susijusi su elektros tinkle veikianciais elektriniais
jrankiais (su tinklo kabeliu), akumuliatoriniais elektriniais jrankiais (be tinklo kabelio),
masinomis ir elektriniais prietaisais. Elektrinius prietaisus naudoti tik pagal paskirtj,
laikantis bendry saugumo technikos reikalavimuy.

LAIKYKITE $SIUOS NURODYMUS SAUGIOJE VIETOJE

A) Darbo vieta

a) Darbo vieta turi bati Svari ir tvarkinga. Netvarka ir prastai apSviesta darbo
vieta gali salygoti nelaimingus atsitikimus.

b) Nedirbti su elektriniu prietaisu aplinkoje, kurioje gali kilti sprogimas, yra
degiy skysciy, dujy arba dulkiy. Elektriniai prietaisai sukelia kibirkstis, galin¢ias
uzdegti dulkes arba garus.

¢) Naudojantis elektriniu prietaisu ziuréti, kad Salia nebuty vaiky ir pasaliniy
asmeny.

B) Elektros saugumas

a) Elektrinio prietaiso jungiamasis kistukas turi tikti Sakutés lizdui. Kistukq
keisti draudziama. Nenaudoti adapteriniy kistuky kartu su jzemintais elek-
triniais prietaisais. Nepakeisti kiStukai ir tinkami Sakutés lizdai sumazina
elektros Soko rizika. Jei elektrinis prietaisas turi apsauginj laida, jis gali bati
jungiamas tik | Sakutés lizdus su apsauginiu kontaktu. Statybvietése, drégnoje
aplinkoje, po atviru dangumi arba panaSiose vietose naudoti elektrinj prietaisg
tik per 30 mA apsauginj jrengini.

b) Vengti kiino salycio su jzemintais pavirSiais, pavyzdziui, vamzdziais, viryk-
Iémis ir Saldytuvais. Jei kiinas yra jZemintas, padidéja elektros Soko rizika.

c) Nelaikyti prietaiso drégnoje vietoje. | elektrinj prietaisg siskverbes vanduo
padidina elektros Soko rizika.

d) Nenaudoti kabelio prietaisui nesti, jj pakabinti arba iStraukti i$ Sakutés lizdo
kistuka. Laikyti kabelj toliau nuo karsc¢io Saltiniy, alyvos, astriy briauny
arba judanciy prietaiso daliy. Pazeistas arba susinarpliojes kabelis padidina
elektros Soko rizika.

e) Dirbant su elektros prietaisu po atviru dangumi, reikia naudoti ilginamajj
kabelj, leidziama naudoti ir lauko salygomis. Tinkamo ilginamojo kabelio lauko
salygoms naudojimas sumazina elektros Soko rizika.

C) Asmeny saugumas
Sie prietaisai neskirti naudoti asmenims (jskaitant vaikus) su sumazéjusiais
fiziniais, sensoriniais ir protiniais sugebéjimais, arba stokojantiems patyrimo
ir Ziniy, nebent uz jy sauga atsakingas asmuo instruktuoty juos apie prie-
taiso naudojimg arba juos kontroliuoty. Vaikai privalo bati kontroliuojami,
siekiant jsitikinti, kad jie nezaidzia su prietaisu.

a) Buti atidiems, stebéti, kas daroma ir elektriniu prietaisu dirbti pagal nusta-
tytas instrukcijas. Nenaudoti elektrinio prietaiso, jei esate pavarges, paveiktas
narkotiky, alkoholio ar medikamenty. Nedémesingumas dirbant prietaisu gali
salygoti rimtus suzeidimus.

b) Visada neSioti apsauginius reikmenis ir apsauginius akinius. Asmeniniy
apsauginiy reikmenuy; respiratoriaus, neslidZiy baty, apsauginio Salmo ar ausiniy
naudojimas, atsizvelgiant j elektrinio prietaiso rasj ir panaudojimo paskirtj, suma-
Zina suzeidimy rizika.

c) Vengti neplanuoto eksploatavimo. Prie$ jjungiant kiStuka j Sakutés lizda,
isitikinti, kad jungiklis yra padétyje ,,AUS/OFF“. Jei neSant elektrinj prietaisg
pirStas yra ant jungiklio arba jjungtas prietaisas jjungiamas | elektros tinkla, tai
gali sglygoti nelaimingus atsitikimus. Jokiu badu neperjunginékite gaiduko.

d) Pries jjungiant elektrinj prietaisa, pasalinti reguliavimo jrankius arba verz-
liaraktj. Besisukancioje prietaiso dalyje esantis jrankis arba raktas gali salygoti
suzeidimus. Niekada nekisti ranky | judancias (besisukancias) dalis.

e) Pasirupinti saugia padétimi ir visada islaikyti pusiausvyra. Taip galima geriau
kontroliuoti prietaisg netikétose situacijose.

f) Dévéti tinkamus drabuzius. Nedévéti placiy drabuziy ar papuosaly. Plaukus,
drabuzius ir pirstines laikyti toliau nuo judanéiy daliy. Laisvus drabuZius,
papuoSalus ar ilgus plaukus judancios dalys gali sugriebti.

g) Jei galima jmontuoti dulkes siurbianéius ir surenkanéius jrenginius, jsitikinti,
kad jie yra prijungti ir tinkamai naudojami. Siy jrenginiy naudojimas sumazina
dulkiy keliama pavojy.

h) Elektrinj prietaisa patikéti tik apmokytiems asmenims. Jaunimui dirbti elek-
tros prietaisu leidziama tik tuo atveju, jei jis vyresnis kaip16 metu, jei Sis darbas
bitinas jo mokymui ir jei jj prizitri kvalifikuotas personalas.

D) Atidus elgesys su elektriniais prietaisais ir jy naudojimas

a) Elektrinio prietaiso neperkrauti. Naudoti tik tam skirta elektrinj prietaisa. Tinkamu
elektriniu prietaisu dirbti geriau ir saugiau, jei dirbama nurodytame galiy diapazone.

b) Nenaudoti elektrinio prietaiso, jei jo jungiklis sugedes. Elektrinis prietaisas,
kurio negalima jjungti ar iSjungti, yra pavojingas ir jj batina remontuoti.

c) Pries pradedant reguliuoti prietaisa, keisti reikmenis ar padedant prietaisg
i $alj, i$ $akutés tinklo istraukti kistuka. Si atsargumo priemoné neleis prietaisui
netikétai jsijungti.

d) Nenaudojamg elektrinj prietaisa laikyti vaikams nepasiekiamoje vietoje.
Neleisti elektriniu prietaisu naudotis asmenims, kurie su juo nesusipazino
ar neperskaité Siy nurodymu. Elektriniai prietaisai yra pavojingi, jei jais naudo-
jasi nepatyre asmenys.
Elektrinj prietaisa kruopsciai priziaréti. Patikrinti, ar judancios prietaiso
dalys veikia nepriekaistingai ir neuzsikerta, ar dalys nesuliizo ir ar néra taip
pazeistos, kad daryty jtaka elektrinio prietaiso veikimui. PrieS pradedant
naudoti elektrinj prietaisa, pazeistas dalis privalo suremontuoti kvalifikuoti
specialistai arba REMS klienty aptarnavimo dirbtuvés. Daugelj nelaimingy
atsitikimy sukelia netinkamai technikai priziGrimi elektriniai jrankiai.

f) Pjovimo jrankius laikyti astrius ir Svarius. Kruop$ciai prizidréti pjovimo jrankiai
su astriomis pjovimo briaunomis re€iau uzsikerta ir jais lengviau dirbti.

g) Pritvirtinti ruosinj. Norint pritvirtinti ruoSinj, reikia naudoti tvirtinimo jtaisus arba
spaustuvus. Taip yra laikoma tvir€iau nei ranka, be to, abi rankos lieka laisvos
darbui su elektriniu prietaisu.

h) Elektrinius prietaisus, reikmenis, jrankius ir kt. naudoti pagal nurodymus
ir taip, kaip privaloma specialiam prietaiso tipui. Taip pat atsizvelgti j darbo
salygas ir atliekama veikla. Elektriniy prietaisy naudojimas kitiems nei numatyta
tikslams gali sukelti pavojingas situacijas. Bet koks savavaliSkas elektrinio prie-
taiso pakeitimas saugumo sumetimais — draudziamas.

e

-

E) Atidus elgesys su akumuliatoriniais prietaisais ir jy naudojimas

a) PrieS jdedant akumuliatoriy reikia jsitikinti, kad elektrinis prietaisas yra
iSjungtas. Akumuliatoriaus jdéjimas | jjungta elektrinj prietaisg gali salygoti
nelaimingus atsitikimus.

b) Akumuliatorius krauti tik jkrovikliais, kuriuos rekomenduoja gamintojas.
Vienai akumuliatoriy rasiai numatytg jkroviklj naudojant kitiems akumuliatoriams,
iSkyla gaisro pavojus.

c) Elektriniuose prietaisuose naudoti tik tam numatytus akumuliatorius. Kity,
akumuliatoriy naudojimas gali salygoti suzeidimus ir kelti gaisro pavojy.

d) Nenaudojamus akumuliatorius laikyti toliau nuo savarzéliy, monetu, raktu,
viniy, varzty ar kity nedideliy metaliniy daikty, galin€iy salygoti trumpa
sujungima. Trumpas sujungimas tarp akumuliatoriaus kontakty gali bati nudegimy
ar gaisro priezastimi.

e) Netinkamai naudojant prietaisa, i akumuliatoriaus gali iSsiskirti skystis.
Vengti salycio su juo. Patekus ant kiino, nedelsiant nuplauti vandeniu.
Patekus skys¢iui j akis, kreiptis j gydytoja. ISsiskiriantis akumuliatoriaus skystis
gali sudirginti odg ar nudeginti.

f) Jei akumuliatoriaus/jkroviklio temperatiira arba aplinkos temperatira yra
< 5°C/40°F arba 2 40°C/105°F, akumuliatoriu/jkroviklj naudoti draudziama.

g) Sugedusiy akumuliatoriy neiSmesti su atliekomis, o perduoti REMS klienty
aptarnavimo dirbtuvéms arba utilizavimo jmonei.

F) Aptarnavimas

a) Prietaisg leisti remontuoti tik kvalifikuotiems specialistams ir tik naudojant
originalias atsargines dalis. Tai uZtikrins prietaiso sauguma.

b) Laikytis prietaiso techninio aptarnavimo reikalavimy bei jrankiy keitimo
nurodymo.

c) Reguliariai tikrinti elektrinio prietaiso jungiamuosius laidus, o esant pazei-
dimams, leisti pakeisti kvalifikuotiems specialistams arba REMS klienty
aptarnavimo dirbtuvéms. Reguliariai tikrinti ilginamajj kabelj ir ji pakeisti,
jei jis pazeistas.

A Specialiis saugos nurodymai

o Naudokités individualiomis apsaugos priemonémis (pvz., apsauginiais akiniais).

e \/enkite nepatogios kiino padéties, nesilenkite per daug arti.

o Keisdami presavimo arba plétimo jrankius, i$ lizdo iSjunkite Sakute arba nuimkite
akumuliatoriy!

e Pavara iSvysto labai didele presavimo jéga. Todél bikite labai atidas! Dirbant su
presavimo jrankiu zidrékite, kad darbo vietoje nebaty pasaliniy asmenu.

e Darbo metu pavara laikykite tik uz korpuso (6) bei uz rankenos (9). Nesilieskite
prie judamujy daliy (presavimo ir plétimo srities).

o Neeksploatuokite radialiniy presy esant atidarytam repliy fiksatoriui (2) ar neuz-
fiksuotai fiksavimo ploksteliai. LGZimo pavojus!

e Radialiuosius presus su uzspaudimo replémis arba uzspaudimo Ziedu ant
uzspaudimo jvorés uzdékite visada statmenai vamzdzio aSiai. Niekada neuzdé-
kite jstrizai.

o Radialiyjy presy nepaleiskite veikti be uzdéty uzspaudimo repliy arba uzspaudimo
ziedo. Presavimo procedirg atlikite tik presuojamy jung€iy gamybai. Neesant
pasiprieSinimo slégio (presuojant be jungties), pavara ir presavimo replés be
reikalo stipriai apkraunami.
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Prie§ naudodami kity gamintojy uZspaudimo reples arba uzspaudimo Ziedus
patikrinkite, ar jie tinka varikliui. Perskaitykite ir laikykités uzspaudimo repliy arba
uzspaudimo ziedy gamintojo naudojimo instrukcija.

Aksialinius presus eksploatuokite tik esant uzdétoms presavimo galvutéms.
PrieSingu atvéju kyla 1GZimo pavojus!

Aksialinius presus su presavimo galvutémis dékite ant spaudziamosios jvorés
sujungimo tik sta€iu kampu | vamzdZio asj. Jokiu budu nedékite jstrizai!
Ple¢iamosios galvutés iki atsirems uzsukamos ant ple¢iamojo jtaiso.
Netaisykite paZeisty uzspaudimo repliy, tarpiniy repliy, uzspaudimo Ziedu,
presavimo galvuciy, plétimo galvuciy. LGZimo pavojus!

Perskaitykite sistemy gamintojo montavimo nurodymus ir jy laikykités.

Techniniai duomenys
. Prekiy numeriai

REMS Power-Press E pavara 572100
REMS Power-Press pavara 577001
REMS Power-Press ACC pavara 577000
REMS Mini-Press ACC pavara Li-lon 578001
REMS Akku-Press pavara Li-lon 571003
REMS Akku-Press ACC pavara Li-lon 571004
REMS Ax-Press 15 pavara Li-lon 573002
REMS Ax-Press 40 pavara Li-lon 573006
REMS Akku-Ex-Press Q & E pavara Li-lon 575005
REMS Power-Ex-Press Q & E pavara 575007
REMS akumuliatorius Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 571540
REMS akumuliatorius Li-lon 14,4 V 2,2 Ah 571550
REMS Li-lon Specialus akumuliatorius tiesiogiai maitinamas

nuo 230 V tinklo 571565
Creitaveikis jkroviklis Li-lon/Ni-Cd 230 V, 50-60 Hz, 65 W 571560
Plieninio laksto dézé REMS Power-Press E 570280
Plieninio laksto dézé REMS Power-Press 570280
Plieninio laksto dézé REMS Power-Press ACC 570280
Plieninio laksto dézé REMS Mini-Press ACC 578290
Plieninio laksto dézé REMS Akku-Press 571290
Plieninio laksto dézé REMS Ax-Press 15 ir 40 573282
Plieninio lak$to dézé REMS Akku-Ex-Press Q & E 578290

Darbinis diapazonas

REMS Mini-Press ACC radialinis presas skirti visy populiariausiy,

plieniniy, nerddijancio plieno, variniy, plastmasiniy ir daugiasluoksniy
vamzdziy, presuojamy jung€iy ir jy sistemy gamybai @10-40 mm
Radialiniai presai skirti visy populiariausiy plieniniy, neridijancio

plieno, variniy, plastmasiniy ir daugiasluoksniy vamzdziu,

presuojamy jung€iy ir jy sistemy gamybai @10-76 (108) mm
Aksialiniai presai skirti nertidijancio plieno, variniy, plastmasiniu,
daugiasluoksniy vamzdziy uzspaudziamyjy jvoriy, (judamujy jvoriy)

jung€iy gamybai bei plastmasiniy ir daugiasluoksniy,

vamzdziy plétimui @ 12-32 mm

REMS Akku-Ex-Press Q & E skirtas Uponor Quick & Easy

sistemos vamzdziy/Ziedy plétimui @ 16-40 mm
D %-1%"

REMS Power-Ex-Press Q & E skirtas Uponor Quick & Easy

sistemos vamzdziy/Ziedy plétimui @50-63 mm

a2

Darbinés temperatiiros sritis

Akumuliatorinis presas 0°C-60°C

18 elektros tinklo maitinami presai -8°C-60°C

Traukos jéga/presavimo jéga

Radialiniy presy traukos jéga 32 kN

Radialiniy presy presavimo jéga 100 kN

Radialiniy, presy Mini traukos jéga 24 kN

Radialiniy presy Mini presavimo jéga 70 kN

REMS Ax-Press 15 presavimo jéga 15 kN

REMS Ax-Press 40 presavimo jéga 40 kN

Elektros duomenys

REMS Power-Press E,

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC
REMS Power-Ex-Press Q & E

230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
S3 15% (AB 2/10 min)

apsauginé izoliacija (73/23/EWG)
apsauga nuo radijo trukdziy,
(89/326/EWG)

REMS Akku-Press,
Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Q & E,
REMS Mini-Press ACC

Greitaveikis jkroviklis
Li-lon/Ni-Cd (1h)

14,4V =;22Ah;20A
14,4V =13 Ah; 18A

230 V~; 50-60 Hz; 65 W
12-18 V=

|éjimas
ISéjimas
Specialus akumuliatorius tiesiogiai
maitinamas nuo |éjimas
230 V tinklo ISéjimas

230 V~; 50-60 Hz
12V=10A

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.
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Matmenys

REMS Power-Press E

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC

REMS Mini-Press ACC

REMS Akku-Press, Akku-Press ACC
REMS Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Q & E

REMS Power-Ex-Press

430%110%x85 mm (16,9"x4,3"x3,3”)

365%x235x85 mm (14,47x9,2"x3,3")
288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
338x290%85 mm (13,3"x11,4"x3,3”)
330x320x85 mm (13"x12,6"x3,3")
293x248x80 mm (11,5"x9,8"x3,1”)
300x290x85 mm (11,8"x12,6"x3,3")

Svoris
REMS Power-Press E pavara 44kg  (9,61b)
REMS Power-Press pavara 46kg (10,01b)
REMS Power-Press ACC pavara 46kg (10,01b)
REMS Mini-Press ACC pavara be akumuliatoriumi 21kg (4,51b)
REMS Akku-Press pavara be akumuliatoriumi 45kg  (9,81b)
REMS Ax-Press 15/40 pavara be akumuliatoriumi 43kg (941b)
REMS Akku-Ex-Press Q & E pavara be akumul. 20kg (441b)
REMS Power-Ex-Press pavara be akumuliatoriumi 32kg  (7,01b)
REMS akumuliatorius Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 0,3kg  (0,61b)
REMS akumuliatorius Li-lon 14,4 V, 2,2 Ah 0,5 kg (1,11b)
Presavimo replés (vidurkis) 18kg  (391b)
Presavimo replés Mini (vidurkis) 12kg  (2,61b)
Presavimo galvutés (pora, vidurkis) 0,27kg  (0,61b)
Ple¢iamoji galvuté (vidurkis) 0,16kg (0,3 1b)
Tarpinés replés Z3 3,8kg  (8,21b)
Uzspaudimo ziedas M54 3,1kg  (6,71b)
UZspaudimo Ziedas U75 6,4kg (13,81b)
TriukSmo rodikliai
Emisijos verté darbo vietoje
REMS Power-Press E 82 dB(A)
REMS Power-Press / Power-Press ACC 77 dB(A)
REMS Mini-Press ACC 72 dB(A)
REMS Akku-Press 73 dB(A)
REMS Ax-Press 15/40 75 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press Q & E 77 dB(A)
REMS Power-Ex-Press 73 dB(A)
Vibracija
Pagreicio defektiné svertiné verté 2,5 m/s?

Nurodyta vibravimo emisijos verté buvo iSmatuota, remiantis standartiniu
iSbandymo metodu ir gali bati naudojama palyginimui su kitu prietaisu. Nurodytg
vibravimo emisijos verte galima taip pat naudoti, pradedant vertinti prietaiso
gedimus.

Démesio: Vibracijos emisijos verté faktinio prietaiso naudojimo metu gali skirtis
nuo nurodytos vertés, priklausomai nuo prietaiso naudojimo bido. Taip pat,
priklausomai nuo faktiniy naudojimo salygy (darbas su periodinémis pertraukomis),
gali prireikti nustatyti saugumo uztikrinimo priemones, norint apsaugoti prietaiso
naudotoja.

|diegimas j eksploatacijq

REMS uzspaudimo repléms, REMS uzspaudimo Ziedams, REMS presavimo
galvutéms ir REMS plétimo galvutéms naudoti jvairiose vamzdziy sujungimo
sistemose galioja aktualis REMS pardavimo dokumentai. Jei sistemos gamin-
tojas pakeicia arba i§ naujo rinkai pateikia vamzdziy sujungimo sistemos
komponentus, dél jrankiy naudojimo srities reikéty kreiptis | REMS (faks. +49
7151 1707-110).

ljungimas | elektros tinkla

Atsizvelkite | tinklo jtampa! Prie$ jjungdami elektros prietaisg ar akumuliatoriy
ikroviklj, patikrinkite, ar parametry lenteléje nurodyta jtampa atitinka tinklo
itampa. Naudojant elektros prietaisg statybose, drégnoje aplinkoje, po atviru
dangumi bei panaSiose vietose, elektros prietaiso jjungimas galimas tik per
30mA apsauginj jtaisa (Fl).

Su REMS pavara pristatomi akumuliatoriai, taip pat atsarginiai akumuliatoriai
yra nejkrauti. Prie§ pirmajj naudojima akumuliatoriy batina jkrauti. |krauti
naudokite tik REMS spartuji akumuliatoriy jkroviklj. Neleidziama krauti pakar-
totinai nejkraunamy baterijy.

Gam. Nr. 571560 Licio jony / Ni-Cd akumuliatoriy spartusis jkroviklis

Jei tinklo kistukas kistas, Zalia kontroliné lemputé Sviecia pastovia $viesa. Jei
akumuliatorius yra jstatytas | spartyjj jkroviklj, zalia kontroliné lemputé mirksi,
akumuliatorius kraunamas. Jei Zalia kontroliné lemputé Sviecia pastovia Sviesa,
akumuliatorius yra jkrautas. Jei kontroliné lemputé mirksi raudonai, akumulia-
torius yra sugedes. Esant raudonai pastoviai Sviesai, akumuliatorius yra per
Siltas. Akumuliatoriai visg talpg pasiekia tik po keliy jkrovimy. Spartieji jkrovikliai
néra skirti naudoti lauke.

Radialiujy presy (1, 12 ir 13 pav.) uzspaudimo repliy (1), uzspaudimo ziedo
(1) su tarpinémis replémis (14 pav.) montavimas (keitimas)

IStraukite tinklo kiStukq arba iSimkite akumuliatoriy. Uzspaudimo reples arba
uzspaudimo Ziedus su specialiais sistemos uZspaudimo kontdrais naudokite
tik pagal presuojamosios jungties sistema. REMS uzspaudimo replés arba
uzspaudimo Ziedai ant uZzspaudimo ploksteliy arba uZspaudimo segmenty yra
pazyméti raidémis, Zyminciomis uzspaudimo kontdra, ir skai€iumi, Zymin€iu
dydj. Perskaitykite ir laikykités sistemy gamintojy jmontavimo ir montavimo
nurodymy. Niekada neuzspaudinékite netinkamomis uzspaudimo replémis
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arba uzspaudimo Ziedu ir tarpinémis replémis (netinka uzspaudimo kontdras,
dydis). Presuojamasis sujungimas gali bati netinkamas ir jtaisas bei uzspaudimo
replés arba uzspaudimo Ziedas ir tarpinés replés gali biti pazeisti.

Jei yra galimybé, variklj padékite ant stalo arba ant grindy. UZspaudimo reples
arba tarpines reples galite montuoti (keisti) tik tada, jei uzspaudimo ritinéliai (5)
yra visi$kai atstumti atgal. Esant batinybei, REMS Power-Press E sukimosi
krypties svirtj (7) perjunkite | kaire ir paspauskite gaidukg (8). REMS Power-
Press ir REMS Akku-Press grazinamajj mygtuka spauskite tol, kol presavimo
ritinéliai (5) gri$ | pradine padétj.

Atidarykite repliy fiksatoriy (2). Tam paspauskite fiksavimo plokstelés kaistj (4),
repliy fiksatorius (2) i$Soks veikiamas spyruoklés. |statykite pasirinktas uzspau-
dimo reples (1) arba tarpines reples (19). Reples laikanciuosius varztus (2)
stumkite | priekj, kol uZsifiksuos fiksavimo kaistis (4). Tuo paciu metu paspaus-
kite Zemyn prispaudimo juostele (3) tiesiai vir$ reples laikanCiyjy varzty.
Radialiojo preso nepaleiskite veikti be jstatyty uzspaudimo repliy arba uzspau-
dimo ziedo su tarpinémis replémis. Uzspaudimo procesas vykdomas tik
presuojamajam sujungimui padaryti. Be uzspaudimo jvorés sukuriamo uzspau-
dimo prieSingojo slégio, variklis arba uzspaudimo replés, uzspaudimo ziedas
ir tarpinés replés nereikalingai apkraunamos.

Jokiu bidu nepresuokite su neuzdarytu repliy fiksatoriumi (2). Sulizimo
pavojus!

Presavimo galvuéiy (14) montavimas (keitimas) aksialiniuose presuose
(6,7 pav.)

ISimkite akumuliatoriy. Naudokite vien tik sistemai tinkancias presavimo galvutes.
REMS presavimo galvutés pazymétos raidémis spaudziamujy jvoriy sistemos
nustatymui bei skaiciais — dydZio nustatymui. Perskaitykite sistemos gamintojo
montavimo nurodymus ir juy laikykités. Nepresuokite su netinkamomis presavimo
galvutémis (spaudziamujy jvoriy sistema, dydis). Presuojama jungtis gali netikti
naudojimui, taip pat gali bti pazeistos presavimo galvutés bei agregatas.
Pasirinktas presavimo galvutes (14) pilnai jstatykite, esant reikalui, jas pasukite,
kad uzsifiksuoty (rutuliné fiksacija). Presavimo jrenginio presavimo galvutes ir
angas laikykite Svarias.

Pleciamosios galvutés (16) montavimas (keitimas) REMS Ax-Press 15
(6 pav.)

ISimkite akumuliatoriy. |montuokite pleciamajj jtaisg (15) (priedas). ISvalykite
kontaktinius pavirSius, uzdékite ple¢iamajj jtaisa, tvirtai priverzkite cilindrinius
varztus. Lengvai sutepkite ple€iamajj dygj (18). Pasirinktg plec¢iamaja galvute
iki atramos jsukite | pleCiamajj jtaisa. Naudokite tik sistemai bdingas plecia-
masias galvutes. REMS pleciamosios galvutés pazymétos raidémis spaudzia-
mujy jvoriy sistemos nustatymui bei skaiciais — dydzio nustatymui. Perskaitykite
sistemos gamintojo montavimo nurodymus ir jy laikykités. Nepléskite su netin-
kamomis pleCiamosiomis galvutémis (spaudziamuyjy jvoriy sistema, dydis).
Sujungimas gali netikti naudojimui, taip pat gali bdti paZeistos pleiamosios
galvutés bei agregatas.

Zitirékite, kad spaudziamoji jvoré plétimo proceso metu su plediamaja galvute
iSlaikyty pakankama atstuma, prieSingu atveju gali sulinkti arba sullzti plecia-
mosios ziaunos (17).

Presavimui ank$tose vietose pleciamaja jtaisg galima nuimti.

Pleciamosios galvutés (16) montavimas (keitimas) REMS Akku-Ex-Press
Q & E ir REMS Power-Ex-Press Q & E (8 pav.)

ISimkite akumuliatoriy. Naudokite tik originalias Uponor Quick & Easy plecia-
masias galvutes. Perskaitykite sistemos gamintojo montavimo nurodymus ir jy
laikykités. Nepléskite su netinkamomis ple¢iamosiomis galvutémis (sistema,
dydis). Sujungimas gali netikti naudojimui, taip pat gali biti paZeistos plecia-
mosios galvutés bei agregatas. Lengvai sutepkite ple¢iamajj dygj (18). Pasirinktg,
ple¢iamaja galvute iki atramos jsukite j ple¢iamajj jtaisa. Naudokite tik sistemai
badingas pleciamasias galvutes. REMS ple¢iamosios galvutés P ir Cu akumu-
liatoriniam vamzdziy plétikliui REMS Akku-Ex-Press Q & E ir REMS Power-
Ex-Press Q & E netinka, todél jy negalima naudoti.

Eksploatacija

. Radialiniai presai (nuo 1 iki 6 pav. ir nuo 12 iki 14 pav.)

Prie$ kiekvieng naudojima su varikliu ir jdétomis uzspaudimo replémis arba
uzspaudimo Ziedu su tarpinémis replémis reikia atlikti bandomajj uzspaudima
su jdéta uzspaudimo jvore. Uzspaudimo reples arba uzspaudimo segmentus
(21) privalo visikai uzdaryti. Po visiSkai uzbaigto uzspaudimo reikia stebéti
uzspaudimo ploksteliy (10) visiSkq uzdaryma tiek jy virStnéje (1 pav., ,A“), tiek
sujungimo juostelés aukstyje (1 pav., ,B“). Naudojant uzspaudimo Zieda, po
visiSkai uzbaigto uzspaudimo reikia stebéti, ar uzspaudimo segmentai (21, ,A*
ir ,B*) visiskai uzsidaré. Reikia patikrinti sujungimo sandaruma (laikykités Salyje
galiojanCiy taisykliy, standarty, direktyvy ir t. t.).

Prie$ kiekvieng naudojima reikia patikrinti, ar nepazeistos ir nesusidévéjusios
uzspaudimo replés arba uzspaudimo Ziedas su tarpinémis replémis, ypac abiejy
uzspaudimo ploksteliy (10) uzspaudimo kontdras (11 / 22) arba visi 3 uzspau-
dimo segmentai. Nenaudokite pazeisty arba susidéveéjusiy uzspaudimo repliy
arba uzspaudimo ziedy. PrieSingu atveju kyla pavojus netinkamai uzspausti
arba galimas nelaimingas atsitikimas.

Jei uzZsidarant presavimo repléms ant presavimo jvorés susidaro akivaizdi
Serpeta, presavimas gali bati brokuotas arba nesandarus (zr. 5 gedimai).

3.1.1. Darbo eiga

Presavimo reples (1) ranka suspauskite tiek, kad jos atsidurty ant presuojamo

jungiklio. Pavarg su presavimo replémis uzdékite ant presuojamos jungties
staciu kampu | vamzdzio a$j. Atleiskite presavimo reples taip, kad jos apimty
presavimo kaistj. Pavarg laikykite uz korpuso rankenos (6) ir uz jjungimo
rankenos (9).

Uzspaudimo Ziedq (20) uzmaukite ant uzspaudimo jvorés. Tarpines reples (19)
jstatykite | presavimo prietaisg ir uZfiksuokite reples laikanciuosius varztus.
Tarpines reples (19) sugniauzkite ranka tiek, kad tarpines reples galétuméte
priglausti prie uzspaudimo Ziedo. Tarpines reples atleiskite, kad tarpinés replés
tvirtai priglusty prie uzspaudimo ziedo, uzspaudimo Ziedas — prie uzspaudimo
jungties.

REMS Power-Press E sukimosi krypties svirtj (7) perjunkite j desine puse (pastima
i priekj) ir paspauskite gaiduka (8). Jungiklj (8) laikykite nuspaude tol, kol bus
uzbaigsite uzspaudimg ir uzspaudimo replés arba uZspaudimo ziedas bus
uzdarytas.Sukimosi krypties svirtj (7) perjunkite | kaire puse (atbuliné eiga) ir
gaiduka (8) spauskite tol, kol presavimo ritinéliai gri$ j pradine padétj bei suveiks
apsauginé frikciné mova. Neapkraukite apsauginés frikcinés movos be reikalo.
REMS Power-Press ir REMS Akku-Press jungiklj (8) laikykite nuspaude tol, kol
bus uzbaigsite uzspaudima ir uZzspaudimo replés arba uzspaudimo ziedas bus
uzdarytas. Apie tai informuos akustinis signalas (spragteléjimas). Grazinamajj
mygtuka (13) spauskite tol, kol presavimo ritinéliai (5) pilnai sugri$ | pradine
padétj.

REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC ir REMS Power-Press ACC
jungikl (8) laikykite nuspaude tol, kol bus uzbaigsite uzspaudima ir uzspaudimo
replés arba uzspaudimo ziedas bus uzdarytas. Baigus presavimo procesg
pavara automatiskai persijungia i atbuline eiga (priverstiné atbuliné eiga).

UZspaudimo reples suspauskite ranka, kad jas galétuméte nuimti nuo presuo-
jamosios jungties. Tarpines reples suspauskite ranka, kad galétuméte jas su
prietaisu nuimti nuo uzspaudimo Ziedo. UZspaudimo Ziedg atidarykite ranka,
kad jj galétuméte nuimti nuo presuojamosios jungties.

3.1.2. Funkcionavimo patikimumas

A

REMS Power-Press E presavimo procesas uzbaigiamas atleidus gaiduka (8).
Pavaros mechaninio patikimumo uZtikrinimui, abiejose presavimo ritinéliy
galinése padétyse yra aktyvuota apsauginé frikciné mova, priklausanti nuo
sukimo momento.

REMS Power-Press ir REMS Akku-Press presavimo procesg uzbaigia auto-
mati$kai, duodamas akustinj signalg (spragteléjimas). REMS Mini-Press ACC,
REMS Akku-Press ACC ir REMS Power-Press ACC presavimo procesg uzbaigia
automatiskai, duodamas akustinj signala (spragteléjimas) ir automatiskai grizta
atgal (priverstiné eiga).

Svarbu: Nepriekaistingai uzspaudziama tik visiSkai uzdarius uzspaudimo
reples arba tarpines reples ir uzspaudimo zieda. Po visiSkai uzbaigto
uzspaudimo reikia stebéti uzspaudimo ploksteliy (10) arba uzspaudimo
segmenty (21) visiSka suspaudima tiek jy virsanéje (1 pav. ir 14 pav., ,A“),
tiek sujungimo juostelés aukstyje (1 pav. ir 14 pav., ,,B). Jei uzdarant
uzspaudimo reples arba uzspaudimo segmenta ant uzspaudimo jvorés
susidaro Zymi uzvarta, uzspaudimas gali biti netinkamas arba nesandarus
(zr. 5 gedimai).

3.1.3. Darbo saugumas

3.2,

Darbo saugumo uztikrinimui pavarose yra apsauginis gaidukas. Dél jo kiekvienu
metu, ypac iSkilus pavojui, galima sustabdyti pavarg. Pavaras kiekvienoje
padétyje galima perjungti j atbuline eiga.

Aksialiniai presai (6, 7 pav.)

3.2.1. Presavimas su REMS Ax-Press 15 ir Ax-Press 40

A

|spauskite paruo$tg spaudziamosios jvorés sujungima j presavimo galvutes
(14). Lengvai spustelékite gaiduka (8), kad presavimo galvutés létai susiliesty
iki spaudziamosios jvorés jungiklio atramos.

Démesio: sugnybimo pavojus! Nesilieskite prie judanéiy presavimo
galvugéiy! Laikykite pavarg uz korpuso rankenos (6) ir jjungimo rankenos (9),
o0 gaiduka (8) laikykite nuspaude tol, kol spaudZiamoiji jvoré priglus prie spau-
dziamosios jvorés jungiklio briaunos. Apie tai informuos akustinis signalas
(spragteléjimas). Grazinamaji mygtuka (13) spauskite tol, kol presavimo galvutés
(14) pilnai sugri$ | pradine padét;.

Spaudziamujy jvoriy sistemoje 1V, vienam vamzdzio dydziui reikia skirtingy
presavimo galvugiy. Perskaitykite sistemos gamintojo montavimo nurodymus
ir jy laikykités.

Spaudziamujy, jvoriy sistemoje RV batinas presavimas dviem etapais, t.y.
pirminis ir galutinis presavimas, i$ pradziy presavimo galvutés turi biti jkistos
dideliu atstumu, kad spaudZiamosios jvorés baty sujungtos. Prie$ antrajj
presavimo procesg presavimo galvutés, jas apsukant 180 laipsniu kampu,
ikiSamos mazesniu atstumu, kad suspaudziamosios jvorés baty sujungtos.
Perskaitykite sistemos gamintojo montavimo nurodymus ir jy laikykités.

3.2.2. Plétimas su REMS Ax-Press 15

SpaudzZiamaja jvore uzmaukite ant vamzdzio, pleiamaja galvute iki atramos
jveskite | vamzdj bei prispauskite pleciamaja galvute/pavarg prie vamzdzio.
ljunkite pavarg (8). Ziarékite, kad spaudziamoji jvoré plétimo proceso metu
blty pakankamai nutolusi nuo ple¢iamosios galvutés, priedingu atveju plecia-
mosios Ziaunos (17) gali sulinkti arba Gzti. Gaiduka (8) spauskite tol, kol vamzdis
bus iSpléstas. Apie tai informuos akustinis signalas (spragteléjimas). Grazina-
maji mygtuka (14) spauskite tol, kol ple¢iamoji galvuté vél uzsidarys. Esant
batinybei, pléskite keletg karty. Perskaitykite sistemos gamintojo montavimo
nurodymus ir jy laikykités.
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3.3. REMS Akku-Ex-Press Q & E, REMS Power-Ex-Press Q & E (8 pav.) 5. Gedimai
Perskaitykite sistemos gamintojo montavimo nurodymus ir jy laikykités. Ant . o
vamzdzio uzmaukite atitinkamo dydzio Q&E Zieda. Pleiamaja galvute jveskite ~ 5-1- Gedimas: Pavara neveikia.

i vamzdj bei prispauskite pleCiamajg galvute/pavarg prie vamzdzio. |junkite Priezastis: e Susidévéje anglies Sepetéliai (REMS Power-Press E,
pavarg (8). Atsidarius ple¢iamajai galvutei, pavara automatiskai persijungia | REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
atbuling eiga, o plec¢iamoji galvuté ir vél uzsidaro. Gaiduka (8) laikykite ir toliau e Sugedusi jungiamoji linija (REMS Power-Press E,
nuspausta, o ple¢iamajg galvute/pavarg jstumkite giliau | vamzdj. Plétimo REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
procesg kartokite tol, kol ple¢iamosios ziaunos (17) iki atramos bus jstumtos | o [Ssikroves arba sugedes akumuliatorius (REMS
vamzdi. Perskaitykite sistemos gamintojo montavimo nurodymus ir ju laikykités. akumuliatorinés pavaros).

. wem e Sugedusi pavara.

4. Prieziura _ o . L L ,

5.2. Gedimas: Radialusis presas neuzspaudzia iki galo, uzspaudimo replés,

A Svarbu! Nepriklausomai nuo auksciau apradyto techninio aptaranavimo, REMS tarpinés replés, uzspaudimo Ziedas uzsidaro ne visiSkai.
pavaros kartu su visais jrankiais (pvz.: presavimo replémis, presavimo galvu- Priezastis: e Perkaito pavara (REMS Power-Press E,
témis, pleCiamosiomis galvutémis) bent jau vieng karta per metus turi bati REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
pristatomos apZidrai | jgaliotgsias REMS klienty aptarnavimo dirbtuves. e Susidévéjo anglies Sepetéliai (REMS Power-Press E,

4.1. Techninis aptarnavimas REMS Power-P!'e.ss,lRE.IV!S Power-Press ACC).

Prie$ techninio aptarnavimo darbus, i§junkite tinklo Sakute ir iSimkite akumu- ® Svugedo.apsauglne frikciné mova <REMS Power-Press E).
liatoriy! . ISS|kr0\{e arpa'sugedo akumuliatorius (REMS

) ) y L L akumuliatorinés pavaros).
Presavimo reples, tarpinés replés, uzspaudimo Ziedai, presavimo ir pleCiama- o Sugedo pavara.
sias galvutes, ypat jy angas, laikykite varias. Labai ne$varias metalo dalis o Naudojamos netinkamos uzspaudimo replés, uzspaudimo
valykite, pavyzdziui, terpentinu, o po to padenkite nuo radziy saugancia prie- Ziedas arba tarpings replés (uzspaudimo kontiras, dydis).
mone. e Uzspaudimo replés, uzspaudimo Ziedas arba tarpinés replés
Plastmasines dalis (pvz.: korpusa, akumuliatoriy) valykite muilu ir drégnu standZios arba paZeistos.
skudureéliu. Nenaudokite buitiniy valikliy. Juose yra daug chemikaly, galin¢iy . s . . . R
pazeisti plastmasines dalis. Jokiu bidu plastmas%iq daligne valykite bgenzinu, 5.3. Gedimas: Uvzdaran_t uzs_pau.dlmo r_eples a[bg uvzspaudlmo Zieda, ant
terpentinu, skiedikliu ar panasiais produktais. 3 uzspaudimo jvorés susidaro rySki uzvarta.
Zidrékite, kad | elektrinio prietaiso vidy nepatekty skyséiy. Niekada elektrinio Priezastis: o P?ze|sto§ a“i? su3|dey €jusios uzspau_d|mo replés arba
prietaiso nenardinkite | skystj. uzspaqdlmo Z|eQas/ uzspagdlmo klonturas.. - .

o Naudojamos netinkamos uZspaudimo replés, tarpinés replés

4.1.1. Presavimo reples, tarpinés replés ir uzspaudimo Ziedai arba uzspaudimo ziedas (uzspaudimo kontiras, dydis).
Reguliariai tikrinkite uzspaudimo repliy, uzspaudimo Ziedy ir tarpiniy repliy o Netinkamas presavimo jvorés, vamzdzio ir atraminés jvorés
eigos lengvuma. Reikalui esant, iSvalykite uzspaudimo reples, uZspaudimo derinys.

Ziedus arba tarpines reples ir maSinine alyva sutepkite uzspaudimo ploksteliy . . . . I
varztus (12), uzspaudimo segmentus arba tarpines ploksteles, tac¢iau neiSmon- 54. Gedimas: Esant neapkr?ytonls presavimo fep'e'?‘s. presavimo ziaunos
tuokite uzspaudimo repliy, uzspaudimo ziedy arba tarpiniy repliy! Uzspaudimo punktuose ,A"ir ,B" uzsidaro ekscentriniai velenai.
kontire (11) pasalinkite susikaupusius sluoksnius. Visy uZspaudimo repliy, Priezastis: e UZspaudimo replés, tarpinés replés krito ant grindy, uzlinko
uzspaudimo ziedy ir tarpiniy repliy eksploatavimui tinkama bakle reguliariai prispaudimo spyruoklé.
tikrinkite atlikdami uzspaudimo bandyma su jdéta uzspaudimo jvore. Po visiSkai T
uzbaigto uzspaudimo, plokstelés (10) privalo visiska uzsidaryti tiek jy virstngje o> Sullzimai . . - -
(1 pav., ,A%), tiek sujungimo juostelés aukstyje (1 pav., ,B“). Uzspaudimo S|ek¢a.m| |S\{engtlll, kad nelsuluth presavimo pr|e?a.|sas, stenknes,vkad egant
segmentai (21) privalo uzsidaryti po visiSkai uzbaigto uzspaudimo. Nenaudokite dar‘?'”e'ﬁs S't”?C'JOI‘.“Sv kaip pvz., par_od)_/ta nyo? ik 1.1 pav., tal_'p uzspaudimo
pazeisty arba susidévejusiy uzspaudimo repliy, uzspaudimo Ziedy ir tarpiniy repllq, uzspaudimo Ziedo, tarpiniy repliy, jungties ir variklio neatsirasty perspau-
repliy. Jei kyla abejoniy, variklj kartu su visomis uzspaudimo replémis, uzspau- dimo.
dimo Ziedais ir tarpinémis replémis duokite patikrinti jgaliotoms REMS klienty . . .
aptarnavimo pagal sutartis tarnybos dirbtuvéms. ’ 6. Garantinés gamlntOJo squgos

e ) Garantijos laikas yra 12 ménesiy nuo prietaiso perdavimo vartotojui dienos,

4.1.2. Radialiniai presai o i o _ , tadiau ne daugiau kaip 24 ménesiai nuo prietaiso perdavimo pardavéjui dienos.
E(ega}wmo Fep"q.an.ga Iall_(yklte svaria, ypac rggulla[!a! valykite presavimo Perdavimo momentas patvirtinamas persiunciant originalius pirkimo dokumenty
ritinelius (5) ir repliy fiksatorius (2), o tada sutepkite maSinine alyva. Reguliariai originalus, kuriuose yra informacija apie produkto pavadinima ir jo pirkimo
p_at_lknnklte pavarg, ar i geral Vf"'k'a.’ altllkdar_m ba_ndomau presavima su dazn!au- momenta, Visi prietaiso veikimo sutrikimai, atsirade dél gamybos ar medziagos
siai naudojamu presuojamu jungikliu. Jei tokio presavimo metu presavimo defekty, garantiniu laikotarpiu pasalinami nemokamai. Pasalinus defekta,
reples uzsidaro visiskai (zr. virSuje), tokiu atveju pavara veikia gerai. produktui garantinis laikas nepratesiamas. Defektams, kurie atsirado dél natd-
REMS Mini-Press ACC ir REMS Akku-Press ACC yra jmontuota techninio ralaus nusidévéjimo, netinkamo naudojimo ar piktnaudziavimo, naudojimo
aptarnavimo elektronika. Po 10.000 presavimo cikly jjungimo rankenoje (9) instrukcijos nesilaikymo, netinkamy gamybos priemoniy naudojimo, perkrovos,
pradeda mirkséti diodas. Tai reiskia eilinio techninio aptarnavimo batinybe. Jj naudojimo ne pagal paskirtj, paties arba kity asmeny, lindimo { prietaiso vidy
atlieka jgaliotosios REMS klienty aptarnavimo dirbtuvés. ar kity priezasciy ne dél REMS kaltés, garantija nesuteikiama.

4.1.3. Aksialiniai presai Garantinius darbus ir paslaugas gali atlikti tik REMS arba REMS firmos jgaliotos
Presavimo jrenginio presavimo galvutes (14) bei angas laikykite $varias. klienty aptarnavimo dirbtuvés. Reklamacija pripazistama tik tuo atveju, jei
Pletiamasias galvutes (16) bei pleGiamajj dygl; (18) laikykite $varius. RetkarGiais prietaisas pristatomas su nepazeistomis gamintojo plombomis REMS arba
plegiamaji dyglj (18) Siek tiek sutepkite. REMS firmos jgaliotai kI|entluL aptarnavimo dirbtuvei. Pakeisti prietaisai ir atsar-

ginés dalys tampa REMS firmos nuosavybe.

4.1.4. REMS Akku-Ex-Press Q & E, REMS Power-Ex-Press Q & E ai 5 o - ; ; ; :
Pleciamasias galvutes (16) ir pleciamaji dyglj (18) laikykite Svarius. Retkarciais Islalda§ vz Ipr!etalsol p.rlstatynjq plrmyr?.lr atqal pade-ngla varto.tt‘)Jas.V L
plegiamaji dyglj (18) Siek tiek sutepkite. Vartotojo teisétos teisés, ypac pretenzijos dél kokybeés pardavejo atzvilgiu, yra

nelieCiamos. Sios garantinés salygos galioja tik naujiems prietaisams, platina-

4.2. Apziuralprieziara miems ES teritorijoje, Norvegijoje ir Sveicarijoje.

Prie$ atlikdami priezitros ir remonto darbus i$ tinklo iSjunkite Sakute ir iSimkite
akumuliatoriy. Siuos darbus turi atlikti kvalifikuoti specialistai arba apmokytas 7. Daliq sqraéas

personalas.

Po mazdaug 10.000 presavimo/plétimo cikly (bent jau karta per metus) tari bati
atlikta presavimo/plétimo jrankio apZidra.

Pavaros REMS Power-Press E reduktoriams techninés prieZidros nereikia. Jis
nuolat veikia alyvoje, todél jam nereikia papildomo sutepimo. REMS Power-
Press E, REMS Power-Press ir REMS Power-Press ACC: Variklyje yra anglies
Sepetéliai. Jie susidévi, todél retkarCiais juos reikia patikrinti ir atnaujinti.
Naudokite tik originalius REMS Power-Press anglies Sepetélius. REMS akumu-
liatorinés pavaros dirba elektrohidrauliniu badu. Esant nepakankamai presavimo
jégai arba netenkant alyvos, pavarg privalo apzitréti ar suremontuoti REMS
arba jgaliotosios REMS klienty aptarnavimo dirbtuvés.

Pazeistos arba susidévéjusios presavimo replés, presavimo galvutés, plecia-
mosios galvutés neremontuojamos.

Daliy sarada zr. www.rems.de skyrelyje ,Downloads".
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Originalas lietos§anas instrukcijas tulkojums

Lai dazadam caurulu sisttmam izmantotu REMS presé$anas knaibles, REMS
preséSanas galvas un REMS izpletéju galvas, jaievéro aktuala REMS pardoSanas
dokumentacija. Ja caurulu sistému raZotajs ir mainijis vai ieviesis jaunus caurulu
sistémas komponentus, aktualo stavokli var uzzinat no REMS (Fax +49 7151 17 07
- 110) Netiek izslégtas izmainas vai kladas.

1-14 attels
1 PreséSanas knaibles 12 Tapa
2 Knaiblu stiprinajuma tapa 13  AtreguléSanas taustin
3 Piespiedégjliste 14 PreséSanas galvas
4 BlokéSanas tapa 15 IzpleSanas ierice
5 Presésanas rullisi 16 IzpleSanas galva
6 Korpusa rokturis 17 lIzpleSanas vaigi
7 Rotacijas virziena parslégSanas 18 IzpleSanas konuss
svira 19 Starpknaibles
8 Slédzis 20 PreséSanas gredzens
9 Sledza svira 21 PreséSanas segments
10 PreséSanas vaigs 22 PreséSanas kontlra (presé$anas

11 PreséSanas kontlra gredzens vai presé$anas segmenti)

A Visparigie drosibas noradijumi

UZMANIBU! Visas instrukcijas obligati jaizlasa! K|imes turpmak uzskaitito nosaci-
jumu ievéroSana var beigties ar elektriskas stravas triecienu, ugunsgréku un / vai
traumam. Turpmakaja teksta lietotais apziméjums “elektroiekartas” attiecas uz
elektroinstrumentiem ar tikla baroSanu (ar kabeli), uz instrumentiem, kas tiek darbi-
nati ar akumulatoru (bez kabela), un uz masinam un elektriskajam iekartam. Elek-
troiekartas jalieto tikai paredzétajiem mérkiem, saskana ar lietoS8anas pamacibu un
visparpienemtajiem droSibas tehnikas un nelaimes gadijumu profilakses noteikumiem.

RUPIGI SAGLABAJIET SO LIETOSANAS INSTRUKCIJU!

A) Darba vieta

a) Darba vietai jabut tirai un sakoptai. Nekartiga un nepietieckami apgaismota
darba vieta var k|0t par céloni nelaimes gadijumiem.

b) Ar elektroiekartam nedrikst stradat spradzienbistamos apstak|os, pieméram,
vietas, kur tuvuma atrodas uzliesmojosi Skidrumi, gazes vai putek|i. Elek-
troiekartas rada dzirksteles, kas var aizdedzinat gazes vai putek|us.

c) Vieta, kur tiek veikts darbs ar elektroiekartam, nedrikst biit pieejama bérniem
un citam nepiedero§am personam. Uzmanibas novérSanas rezultata var zust
kontrole par iekartu.

B) Elektriska drosiba

a) Elektroiekartas piesleguma kontaktdaksai jaatbilst tikla rozetes parametriem.
KontaktdakSu nekada gadijuma nedrikst parveidot. Kombinacija ar sazemétam
elektroiekartam nedrikst lietot adapteru savienojumus. Lietojot originalo
kontaktdaksu, kas pievienota atbilstoSai tikla rozetei, samazinas elektriskas stravas
trieciena risks. Ja elektroiekarta ir aprikota ar zeméjuma vadu, to drikst pievienot
tikai rozetém, kuram ir paredzets zemé&juma kontakts. Ja elektroiekarta tiek izman-
tota bavobjektos, mitra vide, zem klajas debess vai tamlidzigos apstak|os, tas
pieslégSanai tiklam nepiecieSams 30 mA droSibas slédzis (partraucgjierice).

b) Jaizvairas no kermena saskares ar sazemétam virsmam, pieméram caurul-
vadiem, apkures sistému, plitim un ledusskapjiem. Sazeméjoties Jus palie-
linat elektroSoka risku.

c) lekarta nedrikst salit vai noklut slapjuma. Mitruma iekliSana elektroiekartas
iekSiené palielina elektroSoka risku.

d) Nelietojiet baroSanas kabeli mérkiem, kam tas nav paredzéts, pieméram,
iekartas parnésasanai, pakarinasanai vai kontaktdaksas izvilk§anai no
rozetes. Kabelis jasarga no karstuma, e|las, asam malam vai kustigam
iekartas dalam. Bojati vai samudzinati kabeli palielina elektroSoka risku.

e) Stradajot ar elektroiekartu zem klajas debess, janodrosina, lai artizmantotie
kabela pagarinataji bitu pieméroti ara darbiem. Ara darbiem paredzéta kabela
pagarinataja izmantoSana samazina elektroSoka risku.

C) Cilveku drosiba
Sis ierices nav paredzétas, lai tas lietotu personas ar ierobezotam fizisis-
kajam, sensoriskajam vai psihiskajam spéjam (tai skaita berni) vai personas,
kuram nav pietiekoSu zinasanu un pieredzes, iznemot gadijumus, kad Sis
personas izejusas attiecigu instruktazu pie personas, kas ir atbildiga par
drosSibu, vai strada Sadas personas uzraudziba. Bémijauzrauga, lai nepielautu,
ka vin1 spéléjas ar ierici.

a) Esiet piesardzigi, pievérsiet uzmanibu tam, ko Jus darat, rikojieties ar
elektroiekartam sapratigi. Nelietojiet elektroiekartas, ja esat nogurusi,
atrodaties narkotiku vai alkohola iedarbiba vai lietojat medikamentus. Iss
bridis neuzmanibas elektroiekartas lietoSana var k|Gt par céloni nopietnam
traumam.

b) Vienmér javalka individualais aizsardzibas aprikojums un aizsargbrilles.
Ja tiek lietots darba specifikai atbilstoSs aizsardzibas aprikojums, pieméram,
maska ar puteklu filtru, neslidosi darba apavi, kivere vai austinas, samazinas
traumu risks.

c) Janodrosina, lai iekartu nevarétu ieslégt nejausi. Pirms kontaktdaksas
pievieno$anas elektriskajam tiklam japarliecinas, vai slédzis atrodas pozi-
cija “IZSLEGTS”. Ja iekartas parvietoSanas laika pirksts atrodas uz slédza un
iekarta ir pievienota elektriskajam tiklam, viena pirksta kustiba var k|Gt par céloni
smagam traumam. Nekada gadijuma nedrikst tie$a veida savienot kontaktus,
apejot iekartas slédzi.

d) Pirms elektroiekartas ieslégSanas janovac visi noregulésanas instrumentu
vai uzgrieznu atslégas. ReguléSanas instruments vai atsléga, kas palikusi
iekartas rotéjosas dalas, var izraistt traumas. Nekada gadijuma nedrikst pieskar-
ties iekartas kustigajam (rotéjosam) dalam.

e) Neparveértejiet savas spéjas. lenemiet stabilu pozu un vienmeér nodrosiniet
lidzsvaru. Tadgjadi Jas varésiet labak kontrolét iekartu negaiditas situacijas.

f) Javalka darbam atbilsto§s apgérbs. Nedrikst valkat plandosus apgérba
gabalus vai valigas rotaslietas. Mati, apgérba dajas un cimdi nedrikst
atrasties iekartas kustigo daju tuvuma. Apgérba dalas, rotaslietas vai gari
mati var iekerties iekartas kustigajas dalas.

g) Ja pastav iespéja piemontét putek|u nosiik$anas un skaidu savaksanas
ierices, japarliecinas, vai tas ir pieslégtas un tiek izmantotas pareizi. Sadu
iekartu izmantoSana mazina putek|u radito kait&jumu.

h) lekartu drikst uzticét tikai attiecigi apmacitam personam. Jauniesi drikst
darboties ar elektroiekartu tikai tad, ja vini ir vecaki par 16 gadiem, tas ir nepie-
cieSams vinu apmacibai un darbu uzrauga kvalificéts specialists.

D) Riipiga attiecksme pret elektroiekartam un to ekspluataciju

a) Elektroiekartu nedrikst parslogot. Jalieto tikai attiecigajam darbam atbils-
tosas elektroiekartas. Ar piemérotu elektroiekartu labak un dro$ak ir stradat
noraditaja darbibas diapazona.

b) Nedrikst lietot elektroiekartas, ja ir bojati to slédzi. Ja elektroiekartu nav
iespéjams droSi ieslégt un izslégt, ta ir bistama, tapéc nekavéjoties jaremonté.

c) Pirms veikt iekartas reguléanu, aprikojuma daju nomainu vai partraukt
darbu, iekarta jaatvieno no elektriska tikla. Sads piesardzibas pasakums
palidzés noveérst iekartas nejausas ieslégSanas iespéjas.

d) Ja elektroiekartas netiek lietotas, tas jauzglaba bérniem nepieejama vieta.

Nedrikst Jaut ar elektroiekartu darboties personam, kas iekartu neparzina

vai nav izlasijusi Sos noradijumus. Neméakuligas rokas nonakusas elektroie-

kartas ir potencials briesmu avots.

Elektroiekartas rapigi jakopj. Japarbauda, vai kustigas dalas funkcioné

nevainojami un nekeras un vai iekartas dalam nav bojajumu, kas var nega-

tivi ietekmét iekartas funkcijas. Pirms iekartas izmantosanas jauztic tas
remonts vai bojato daju nomaina kvalificétiem specialistiem vai autorizétai

REMS klientu apkalposanas darbnicai. Daudzu nelaimes gadijumu célonis ir

nepietiekama elektroiekartu apkope.

f) GrieSanas instrumentiem jabat asiem un tiriem. Ripigi kopti grieSanas
instrumenti retak iestrégst un ir vieglak vadami.

g) Nofiksgjiet materialu. Lietojiet nostiprinaSanas ierices vai skrivspiles, lai nofiksétu
apstradajamos materialus. Tadéjadi materials ir nostiprinats drosak neka, ja tas
tiek turéts roka, turklat, rodas iespéja rikoties ar elektroiekartu ar abam rokam.

h) Lietojiet elektroiekartas, piederumus, mainamos instrumentus u.c. tikai
saskana ar Sis lietoSanas instrukcijas noradijumiem un ta, ka tas paredzéts
attiecigajam iekartas tipam. levérojiet konkrétos apstak|us darba vieta un
veicama darba specifiku. Ja elektroiekartas tiek lietotas citiem mérkiem, neka
tas paredzétas, tas var izraisit bistamas situacijas. Jebkadas nesankcionétas
izmainas elektroiekartas aiz droSibas apsverumiem ir aizliegtas.

e

-

E) Ripiga attieksme pret elektroiekartam ar akumulatoru un to ekspluataciju
a) Pirms akumulatora ielik§anas japarliecinas, vai elektroiekarta ir izslégta.
Ja akumulatoru mégina ielikt ieslégta iekarta, iesp&jami nelaimes gadijumi.

b) Akumulatoru ladésanaijaizmanto tikai razotaja ieteiktie ladétaji. Ja noteikta
veida akumulatoriem paredzéts ladétajs tiek izmantots citu akumulatoru ladésanai,
pastav aizdegSanas risks.

c) Elektroiekartas jalieto tikai tam paredzetie akumulatori. Citu akumulatoru
lietoSana var izraisit traumas un ugunsgréku.

d) Kad akumulators netiek lietots, tas jasarga no papira sasprauzu, monétu,
atslegu, naglu, skriivju un citu nelielu metala prieckSmetu klatbatnes, kas
varétu nejausi savienot ta spailes issléguma. Akumulatora kontaktu Tssavie-
nojums var k|t par céloni ta sadeg$anai vai ugunsgrékam.

e) Ja akumulators tiek lietots nepareizi, no ta var izplist $kidrums. Ja tas
nejausi noklist uz adas, janomazga ar udeni. Ja akumulatora Skidrums
iek|ast acis, jaizskalo acis un jagriezas pie arsta. Izplidusais Skidrums var
izraisit adas kairindjumu vai apdegumus.

f) Ja akumulatora / ladétaja vai apkartnes temperatira ir < 5°C/40°F vai
240°C/105°, akumulatoru / ladétaju izmantot nedrikst.

g) Bojatos akumulatorus nedrikst izmest sadzives atkritumos, bet tie janodod
autorizétai REMS klientu apkalpo$anas darbnicai vai specializétam utiliza-
cijas uznémumam.

F) Serviss

a) lekartas remontu drikst veikt tikai kvalificéti specialisti, izmantojot tikai
originalas rezerves dalas. Tadéjadi ir iespéjams garantét, ka remonta rezultata
nemazinasies iekartas drosiba.

b) levérojiet apkopes noteikumus un noradijumus par instrumentu nomainu.

c) Regulari japarbauda iekartas barosanas kabelis un bojajumu gadijuma
jauzdod kvalificétam specialistam vai autorizétai REMS klientu apkalpoSanas
darbnicai veikt kabela nomainu. Regulari japarbauda ari kabela pagarinatajs
un bojajumu gadijuma - janomaina.

A Specialie drosibas noradijumi

o Jalieto individualais aizsardzibas aprikojums (pieméram, aizsargbrilles, austinas/
ausu aizbazni).

e Jaizvairas no neértdm pozam, nedrikst parak saliekties uz prieksu.

e Pirms preséSanas un izpleSanas instrumentu nomainas iekarta jaatvieno no
elektriska tikla.
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Piedzinas iekarta attista |oti lielu preséSanas speku. Tade| jaievero Tpasa piesard-
Ziba. JanodroSina, lai iekartas tuvuma neatrastos nepiedero$as personas.
Piedzinas iekarta darba laika jasatver tikai aiz korpusa roktura (6) un slédza
sviras (9). Nedrikst aizskart kustigas dalas (presé$anas zonu)!

Radialo presi nekada gadijuma nedrikst darbinat ar noblokétu knaiblu stiprindjuma
tapu (2), jo ta var salizt.

Radialas preses ar preséSanas knaiblém vai preséSanas gredzenu vienmér
jauzliek uz preses savienotaja ta, lai tas bltu zem taisna lenka pret caurules asi.
Nekada gadijuma neuzlikt slipi.

Nestartét radialas preses bez ieliktam preséSanas knaiblem vai presé$anas
gredzena. PreséSanas process jaturpina tikai l1dz preséta savienojuma izveidei.
Ja netiek nodro$inats pretspiediens, piedzinas iekarta vai preséSanas knaibles
tiek nevajadzigi noslogotas.

Pirms citu izgatavotaju preséSanas knaiblu vai presé$anas gredzenu lietoSanas
parbaudiet, vai tie ir piemeéroti piedzinas masinai. Izlasiet uz ievérojiet preséSanas
knaiblu vai presé$anas gredzena izgatavotaja instrukciju.

Aksiala prese jalieto tikai ar pilniba iespraustu presé$anas elementu. Sald$anas
risks!

Aksiala prese ar preséSanas galvu vienmér janovieto taisna lenkT attieciba pret
caurules asi uz ¢aulas savienotaja. Novietojums nekada gadijuma nedrikst bat
ieslips.

Izpletgju galvas I1dz galam jauzskravé uz izpleSanas ierices.

Neremontéjiet bojatas preséSanas knaibles, starpknaibles, preséSanas gredzenus,
presé$anas un paplasinasanas galvinas. Salau$anas risks!

Jaizlasa un jaievéro sistémas razotaju ieblvéSanas un montazas instrukcijas.

1. Tehniskie parametri
1.1. Artikula Nr.
REMS Power-Press E piedzinas iekarta 572100
REMS Power-Press piedzinas iekarta 577001
REMS Power-Press ACC piedzinas iekarta 577000
REMS Mini-Press ACC piedzinas iekarta Li-lon 578001
REMS Akku-Press piedzinas iekarta Li-lon 571003
REMS Akku-Press ACC piedzinas iekarta Li-lon 571004
REMS Ax-Press 15 piedzinas iekarta Li-lon 573002
REMS Ax-Press 40 piedzinas iekarta Li-lon 573006
REMS Akku-Ex-Press Q & E piedzinas iekarta Li-lon 575005
REMS Power-Ex-Press Q & E piedzinas iekarta 575007
REMS akumulators Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 571540
REMS akumulators Li-lon 14,4 V 2,2 Ah 571550
REMS tikla baro$anas bloks Li-lon 571565
Atrdarbibas ladétajs Li-lon/Ni-Cd 230 V, 50-60 Hz, 65 W 571560
Loksnu terauda karba REMS Power-Press E 570280
LokSnu térauda karba REMS Power-Press 570280
Loksnu terauda karba REMS Power-Press ACC 570280
LokSnu térauda karba REMS Mini-Press ACC 578290
Loksnu térauda karba REMS Akku-Press 571290
LokSnu térauda karba REMS Ax-Press 15 un 40 573282
Lok$nu térauda karba REMS Akku-Ex-Press Q & E 578290
1.2. Darbibas diapazons
REMS Mini-Press ACC radiala prese presétu savienojumu
izgatavoSanai visam izplatitakajam térauda, neriiso$a térauda,
vara, plastmasas, kombinéto caurulu fitinga sistémam @ 10-40 mm
Radialas prese presétu savienojumu izgatavo$anai visam
izplatitakajam térauda, nerliso$a térauda, vara,
plastmasas, kombinéto caurulu fitinga sisttmam @ 10-76 (108) mm
Aksialas preses neriso$a térauda, vara, plastmasas, kombinéto
caurulu saspiesto ¢aulas savienojumu izgatavo$anai
un plastmasas un kombinéto caurulu izpleSanai @ 12-32 mm
REMS Akku-Ex-Press Q & E caurulu un gredzenu
izpleSanai, sistémai Uponor Quick & Easy @ 16-40 mm
D %-1%"
REMS Power-Ex-Press Q & E cauruju un gredzenu
izpleSanai, sistémai Uponor Quick & Easy @50-63 mm
a2
Darba temperatiiru diapazons
Akku-Press 0°C-60°C
Preses ar tikla piedzinu -8°C-60°C
1.3. Bides spéks / preséSanas speks
Radialas preses bides spéks 32kN
Radialas prese preséSanas spéks 100 kN
Radiala prese Mini bides spéks 24 kN
Radiala prese Mini presé$anas speks 70 kN
REMS Ax-Press 15 preséSanas spéks 15kN
REMS Ax-Press 40 presé$anas speks 40 kN
1.4. Elektriskie parametri

REMS Power-Press E,

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC
REMS Power-Ex-Press Q & E

230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
S3 15% (AB 2/10 min)
Aizsardzibas izolacija (73/23/EEK)
Nerada elektromagnétiskos
traucéjumus (89/336/EEK)

REMS Akku-Press,

Ax-Press 15/40 14,4V =;22Ah;20A

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

21.

2.2,

REMS Akku-Ex-Press Q & E,
REMS Mini-Press ACC

Atrdarbibas ladétajs

14,4V =13 Ah; 18A

Li-lon/Ni-Cd (1h) Input 230 V~; 50-60 Hz; 65 W
Output 12-18 V=

BaroSanas spriegums Input 230 V~; 50-60 Hz

230V Output 12V=;10A

lzmeéri

REMS Power-Press E

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC

REMS Mini-Press ACC

REMS Akku-Press, Akku-Press ACC
REMS Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Q & E

REMS Power-Ex-Press

430%x110%x85 mm (16,9"x4,3"x3,3")

365%235%85 mm (14,4"x9,2"x3,3")
288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
338x290x85 mm (13,3"x11,4"x3,3")
330%x320%85 mm (13"x12,6"x3,3”)
293x248x80 mm (11,5"%9,8"x3,1")
300%x290x85 mm (11,8"x12,6"x3,3")

Svars
REMS Power-Press E piedzinas iekarta 44kg (9,61b)
REMS Power-Press piedzinas iekarta 46kg (10,01b)
REMS Power-Press ACC piedzinas iekarta 46kg (10,01b)
REMS Mini-Press ACC piedzinas iekarta ar akumulatoru  2,1kg  (4,51b)
REMS Akku-Press piedzinas iekarta ar akumulatoru 45kg  (9,81b)
REMS Ax-Press 15/40 piedzinas iekarta ar akumulatoru  4,3kg (9,4 Ib)
REMS Akku-Ex-Press Q & E piedzinas iekarta ar aku. 20kg (4,41b)
REMS Power-Ex-Press piedzinas iekarta ar akumulatoru 3,2kg (7,0 Ib)
REMS akumulators Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 0,3kg (0,6 1b)
REMS akumulators Li-lon 14,4 V, 2,2 Ah 05kg (1,11b)
PreséSanas knaibles (vid&jais svars) 18kg (3,91b)
PreséSanas knaibles Mini (vid&jais svars) 12kg (2,61b)
PreséSanas galvas (paris, vidgjais svars) 0,27kg (0,6 1b)
Izpletgja galva (vidéjais svars) 0,16kg  (0,31b)
Starpknaibles Z3 38kg  (8,21b)
PreséSanas gredzens M54 3,1kg (6,71b)
Presé$anas gredzens U75 6,4kg (13,81b)
Informacija par troksni
Emisijas vértiba darba vieta
REMS Power-Press E 82 dB(A)
REMS Power-Press / Power-Press ACC 77 dB(A)
REMS Mini-Press ACC 72 dB(A)
REMS Akku-Press 73 dB(A)
REMS Ax-Press 15/40 75 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press Q & E 77 dB(A)
REMS Power-Ex-Press 73 dB(A)
Vibracija
Aprékinata efektiva paatrinajuma vértiba 2,5 m/s?

Noradita vibréSanas emisijas vértiba tika izmérita, balstoties uz standarta
izméginajumu metodi, un var tikt izmantota, lai salidzinatu ar citu ierici. Noradito
vibré$anas emisijas vértibu tapat var izmantot, uzsakot novertét ierices boja-
jumus.

Uzmanibu: Vibracijas emisijas vértiba faktiskaja ierices lietoSanas laika var
atSkirties no noraditas vértibas atkariba no ierices lietoSanas veida. ArT atkariba
no faktiskajiem lietoSanas apstakliem (darbs ar periodiskiem partraukumiem),
var nakties lietot drosibas pasakumus, lai pasargatu lietotaju.

Ekspluatacijas uzsaksana

REMS presésanas knaiblu, REMS preséSanas gredzenu, REMS preséSanas
galvinu un REMS paplasinasanas galvinu lieto$anai dazadas caurulu savieno-
Sanas sistémas ir spéka REMS tirdzniecibas dokumentacija tas aktualaja
redakcija. Ja caurulu sistému razotajs ir mainijis vai ieviesis jaunus caurulu
sisttmas komponentus, aktualo stavokli var uzzinat no REMS (Fax +49 7151
17 07 - 110).

Pieslégsana elektriskajam tiklam

Japieveér§ uzmaniba tikla spriegumam! Pirms iekartas pieslégSanas japarbauda,
vai tikla parametri un uz iekartas datu plaksnites noraditas vértibas sakrit. Ja
iekarta tiek izmantota celtniecibas objektos, mitra vidé vai arpus telpam, ta
japievieno elektriskajam tiklam ar 30 mA aizsardzibas slédza starpniecibu (FI).

REMS piedzinas iekartu komplekta ietilpstoSais akumulators, ka ari rezerves
akumulatori tiek piegadati neuzladéta stavoklt. Pirms iekartas ekspluatacijas
uzsakSanas akumulators jauzladé. Uzladésanai lietojiet tikai REMS atro ladé-
taju. Baterijas, kas nav paredzétas uzladésanai, nedrikst ladét.

Preces nr. 571560 Atrais ladétajs Li-lon/Ni-Cd

Ja tikla kontaktdaksa ir pieslégta, zala kontrolgaisma deg nepartraukti. Ja
akumulators ir pieslégts atrajam ladétajam, zala kontrolgaisma deg, akumula-
tors tiek ladéts. Ja zala kontrolgaisma deg nepartraukti, akumulators ir uzladéts.
Ja mirgo sarkana kontrolgaisma, akumulators ir bojats. Ja sarkana gaisma deg
nepartraukti, akumulators ir parsildits. Akumulatoriem ir pilna jauda tikai pec
vairakam uzladésanas reizém. Atrie ladétaji nav paredzéti lietosanai ara.
PresésSanas knaiblu (1), preséSanas gredzena ar starpkainblém (14. attéls)
montaza (maina) radialajas preseés (1., 12. un 13. attéls)

Atslédziet tikla kontaktdaksu vai iznemiet akumulatoru. Lietojiet tikai preséSanas
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knaibles vai preséSanas gredzenus ar sistémai piemérotu preséSanas kontaru,
kas atbilst preséjamo fitingu sistémai. REMS presé$anas knaiblém vai presé-
Sanas gredzeniem uz preséSanas virsmam vai preséSanas segmentiem ir
markéjums ar burtiem preséSanas kontlras apziméSanai un ar skaitli izméra
apzimésSanai. Izlasiet un ievérojiet sistémas izgatavotaja ieblvésanas un
montazas instrukciju. Nekada gadijuma neveiciet presé$anu ar nepiemérotam
preséSanas knaiblém vai preséSanas gredzenu ar starpknaiblém (presésanas
kontdra, izmérs). Saja gadijuma var sabojat preséSanas knaibles vai preséSanas
gredzenu un starpknaibles, ka arT preséto savienojumu.

Piedzinas masinu ieteicams uzstadit uz galda uz gridas. PreséSanas knaibju
vai starpknaiblu montaza (maina) veicama tikai tad, kad visi preses rullisi (5)
ir atvilkti atpakal. Ja nepiecieSams modeliem REMS Power-Press E rotacijas
virziena parslégSanas svira (7) japaspiez pa kreisi un janospiez slédzis (8), bet
modelim REMS Power-Press un REMS Akku-Press tik ilgi jaspiez atregulé$anas
taustin$ (13), 'dz preséSanas rullisi (5) ir pilniba atvirziti.

Jaatver knaiblu stiprinajums (2). Lai to izdaritu, janospiez blokéSanas tapa (4),
un knaiblu stiprindjuma tapa (2) atsperes spéka iedarbiba izleks ara. lelieciet
izvélétas preséSanas knaibles (1) vai starpknaibles (19). Aizbidiet uz priekSu
knaiblu noturé$anas Kili (2), lidz blokéSanas tapa (4) ir nofikséjusies. Vienlaicigi
nospiediet uz leju stiprinaSanas paplaksni (3) tiei virs knaiblu noturé$anas
kila. Nestartéjiet radialas preses bez ieliktdm preséSanas knaiblém vai presé-
Sanas gredzena. Veiciet preséSanas procesu tikai presé$anas savienojuma
izveidoSanai. Bez preséSanas pretspiediena, ko nodrosina preséSanas savie-
notajs, piedzinas masina vai presé$anas knaibles, presé$anas gredzens un
starpknaibles tiek paklautas nepamatoti lielai slodzei.

A Nekada gadijuma nedrikst darbinat iekartu ar noblokétu knaib|u stiprina-

2.3.

24,

2.5,

3.

3.1.

juma tapu (2), jo ta var saluzt!

Presésanas galvu (14) montaza (nomaina) aksialajam presém

(6. un 7. attels)

Janonem akumulators. Jalieto tikai sistémas specifikai atbilstoSas preséSanas
galvas. Uz REMS preséSanas galvdm ar burtiem ir noradits preséto ¢aulu
sistémas apziméjums un skaitlis, kas norada izméru. Jaizlasa un jaievéro
sistémas razotaju ieblveéSanas un montazas instrukcijas. Nekada gadijuma
nedrikst veikt preséSanu ar nepiemérotu aprikojumu (ja neatbilst presétas
Caulas savienojumu sistéma, izméri). Presétais savienojums var neizdoties, ka
art var tikt sabojata iekarta.

Izvélétas preséSanas galvas (14) pilniba jauzsprauz, ldz tas nofikséjas (ja
nepiecieSams, galvu var pagriezt). PreséSanas galvas un presé$anas ierices
stiprindjuma atvere jatur tiras.

Izpletéja galvas (16) montaza (nomaina) REMS Ax-Press 15 presém

(6. attéls)

Janonem akumulators. Japiemonté izplétéja galva (15) (papildus aprikojums).
Janotira savienojuma saskares virsmas, jauzliek izpletgja ierice, stingri japievelk
abas cilindriskas skrives. Nedaudz jaieello izpleSanas konuss (18). Izvéléta
izpletéja galva I1dz galam jauzskrave uz izpleSanas ierices. Jalieto tikai sistemas
specifikai atbilsto$as izpleSanas galvas. Uz REMS izpleSanas galvam ar burtiem
ir noradits preséto Caulu sistémas apziméjums un skaitlis, kas norada izméru.
Jaizlasa un jaievéro sistémas razotaju iebivéSanas un montazas instrukcijas.
Nekada gadijuma nedrikst veikt izple§anu ar nepiemérotu aprikojumu (ja
neatbilst presétas Caulas savienojumu sistéma, izméri). Presétais savienojums
var neizdoties, ka art var tikt sabojata iekarta.

Japievers uzmaniba tam, lai preséSanas Caula izpleSanas procesa laika atrastos
pietiekama atstatuma no izple$anas galvas, jo pretéja gadijuma var tikt saliekti
vai salauzti izple$anas vaigi (17).

Lai veiktu preséSanas darbus griti pieejamas vietas, izpleSanas ierici iesp&jams
nonemt.

Izpletéja galvas (16) montaza (nomaina) REMS Akku-Ex-Press Q&E un
REMS Power-Ex-Press Q & E (8. attéls)

Janonem akumulators. Jalieto tikai originalas izple$anas galvas Uponor Quick
& Easy. Jaizlasa un jaievéro sistémas razotaju ieblvéSanas un montazas
instrukcijas. Nekada gadijuma nedrikst veikt izpleSanu ar nepiemérotu apriko-
jumu (ja neatbilst sistéma, izméri). Presétais savienojums var neizdoties, ka
art var tikt sabojata iekarta. Nedaudz jaieello izpleSanas konuss (18). Izvéléta
izpletéja galva Ildz galam jauzskrivé uz izpleSanas ierices. REMS izpletéja
galvas P un Cu nav paredzétas caurulu izpletgjam ar akumulatoru REMS
Akku-Ex-Press Q & E un REMS Power-Ex-Press Q & E un tadé| nav izmanto-
jamas.

Ekspluatacija

Radialas preses (1. lidz 6. un 12. lidz 14. attéls)

Pirms katras lieto$anas reizes veicama testa presé$ana ar piedzinas masinu
ar attiecigi ieliktam preséSanas knaiblém vai preséSanas gredzenu ar starpk-
naiblém ar ievietotu preséSanas savienojumu. Presé$anas knaiblém vai
preséSanas segmentiem (21) pilnigi jaaizveras. PreséSanas beigas japievers
uzmaniba tam, lai preséSanas virsmas (10) batu pilnigi aizvértas gan uz to
galiem (1. attéls, pie ,A“), gan savieno$anas mélites augstuma (1. attéls, pie
,B*). PreséSanas beigas japievérs uzmaniba tam, lai preséSanas segmenti (21,
pie ,A“ un ,B*) batu pilnigi aizverti. Japarbauda savienojuma hermetiskums
(jaievéro nacionélas prasibas, noteikumus un direktivas).

Pirms katras lietoSanas reizes japarbauda, vai presé$anas knaiblém vai prese-

Sanas gredzenam un starpknaiblém, 1pasi preséSanas kontirai (11 / 22) vai
abam preséSanas virsmam (10) vai visiem 3 preséSanas segmentiem ir boja-

jumu un nolietojuma pazimes. Nelietojiet bojatas vai nolietotas preséSanas
knaibles vai preséSanas gredzenus. Pretéja gadijuma pastav nepienacigas
preséSanas vai nelaimes gadijuma risks.

Ja pie preséSanas Caulas péc knaiblu aizvérSanas izveidojas ievérojama
Skautne, iespgjams, ka presétais savienojums ir nekvalitativs vai nehermétisks
(sk. 5. sadalu Traucg&jumi).

3.1.1. Darba norise

PreséSanas knaibles ar roku jasaspiez kopa tiktal, lai tas varétu uzmaukt uz
preséSanas savienojuma atbalsta. Piedzinas iekarta ar preséSanas knaibleém
jauzliek uz fitinga taisna lenkT attieciba pret caurules asi. Knaibles jaatlaiz, lai
tas aptver fitingu. Piedzinas iekarta jatur aiz korpusa roktura (6) un slédza sviras
(6).

Nolieciet presé$anas gredzenu (20) apkart presé$anas savienotdjam. Starp-
knaibles (19) ielieciet preséSanas iericé un nobloké&jiet knaiblu noturéSanas
kili. Starpknaibles (19) ar rokam savilkt kopa ta, lai starpknaibles varétu pielikt
pie preséSanas gredzena. Paladiet starpknaibles, lai starpknaibles ciesi piegu-
|8tu preséSanas gredzenam un preséSanas gredzens preséSanas fitingam.

REMS Power-Press E: Rotacijas virziena svira (7) japarslédz pa labi (turpgaita)
un janospiez slédzis (8). SIedzis (8) jatur nospiests, lidz presétais savienojums
ir izgatavots un preséSanas knaibles vai preséSanas gredzens aizvérusas.
Rotacijas virziena svira (7) japarslédz pa kreisi (atpakalgaita) un slédzis (8)
janospiez, lidz preséSanas rullisi ir atvirzijusies atpakal un iedarbojas slidoSais
sajugs. SlidoSo sajugu nedrikst noslogot bez vajadzibas.

REMS Power-Press un REMS Akku-Press: Slédzis (8) jatur nospiests, l1dz
preséSanas knaibles vai preséSanas gredzens aizverusas. Par to liecina akus-
tiskais signals (klikSkis). Janospiez atregulé$anas taustins (13) un jatur nospiests
tik ilgi, I"dz preséSanas rullisi ir pilntba atvirzijusies atpakal.

REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC un REMS Power-Press ACC:
Slédzis (8) jatur nospiests, lidz preséSanas knaibles vai preséSanas gredzens
aizvérusas. Péc preséSanas pabeigSanas piedzinas iekarta automatiski parsle-
dzas uz atpakalgaitu (piespiedu atpakalgaita).

Ar rokdm saspiediet kopa preséSanas knaibles ta, lai tas varétu novilkt no
presésanas fitinga. Ar rokam saspiediet starpknaibles ta, lai to varétu kopa ar
ierici novilkt no presé$anas fitinga. Ar rokam atvériet preséSanas gredzenu ta,
lai to varétu novilkt no preséSanas fitinga.

3.1.2. Funkcionala drosiba
REMS Power-Press E presé$anas process tiek pabeigts, atlaizot sledzi (8).
Lai palielinatu iekartas mehanisko dro$ibu, abos presésanas rulliSu gala
stavok|os papildus darbojas no griezes momenta atkarigs slido3ais sajugs.

REMS Power-Press un REMS Akku-Press presé$anas process tiek pabeigts
automatiski, zinojot par to ar akustiska signala starpniecibu. REMS Mini-Press
ACC, REMS Akku-Press ACC un REMS Power-Press ACC presé$anas process
tiek pabeigts automatiski, zinojot par to ar akustiska signala starpniecibu, un
automatiski atgrieZzas sdkuma stavokir.

Svarigi: Nevainojama presésana tiek nodrosinata tikai tad, ja preséSanas
knaibles vai starpknaibles un preséSanas gredzens ir pilnigi aizveérts.
Presésanas beigas japievérs uzmaniba tam, lai presé$anas virsmas (10)
vai preséSanas segmenti (21) biitu pilnigi aizvérti gan uz to galiem (1. un
14. attéls, pie ,,A“), gan savieno$anas mélites augstuma (1. un 14. attéls,
pie ,,B“). Ja presésanas knaiblu vai preséSanas segmentu aizvérSanas
gaita preséSanas buksé izveidojas ievérojama atskarpe, preséjums var
bat nepareizs vai nehermétisks (sk. 5. sadalu Traucéjumi).

3.1.3. Darba dro$iba
Lai uzlabotu darba dro$ibu, piedzinas iekartas ir aprikotas ar spieZamu dro$ibas
slédzi. Tas lauj jebkura bridi, pasi, bistama situacija, nekavéjoties izslégt iekartu.
Piedzinas iekartas jebkura stavokli iesp&jams parslégt uz atpakalgaitu.

3.2. Aksialas preses (6., 7. attéls)

3.2.1. PreséSana ar REMS Ax-Press 15 un Ax-Press 40
lepriek§ samontéts saspiestais aulas savienojums jaieliek preséSanas galvas
(14) un jaiespiez tajas. Sledzis (8) japiespiez tikai nedaudz, lai preséSanas
galvas |enam sabiditos kopa Iidz savienojuma atbalstam.

A Uzmanibu! lespieSanas risks! Nedrikst pieskarties kustigajam presé$anas
galvam! Piedzinas iekarta jatur aiz korpusa roktura (6) un slédza sviras (9).
Slédzis (8) jatur nospiests tik ilgi, l1dz saspiesta ¢aula ciesi pieklaujas savieno-
juma atbalstam. ArT par to zino akustiskais signals. Janospiez atreguléSanas
taustin$ (13), l'dz preséSanas galvas (14) pilniba atgrieZas sakotnéja stavokr.
Saspiesto ¢aulas savienojumu sistémai IV vienam caurules izméram ir nepie-
cieSamas dazadas preséSanas galvas. Jaizlasa un jaievéro sistémas razotaju
ieblvésanas un montazas instrukcijas.

Saspiesto ¢aulu sistémai RV nepiecieSams veikt iepriek§&jo un galigo presé-
Sanu, respektivi, preséSanas galvas vispirms jaieliek lielaka stiprindjuma
atstatuma. Pirms otra preséSanas etapa preséSanas galvas japagriez par 180°
un janovieto cieSak. Jaizlasa un jaievéro sistémas razotaju ieblvésanas un
montézas instrukcijas.

3.2.2. IzpleSana ar REMS Ax-Press 15
Saspiestais ¢aulas savienojums jauzmauc uz caurules, izpletéja galva ldz
galam jaiebaz caurulé un izpletéja galva / piedzinas iekarta jaspiez caurules
virziena. Jaieslédz piedzinas iekarta (8). Japievers uzmaniba tam, lai izple$anas
procesa laika ¢aula atrastos pietieko$a atstatuma no izpletéja galvas, pretéja
gadijuma var tikt saliekti vai salauzti izpleSanas vaigi (17). Slédzis (8) jatur
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nospiests tik ilgi, I1dz caurule ir izplesta. Par to liecina arT akustiskais signals.
JanospieZ atreguléSanas taustin$ (14), lidz izpletéja galva atkal ir pilniba
aizverusies. Ja nepiecieSams, izpleSanas process jaatkarto. Jaizlasa un jaievero
sistémas razotaju ieblvéSanas un montazas instrukcijas.

REMS Akku-Ex-Press Q & E, REMS Power-Ex-Press Q & E (8. attéls)

Jaizlasa un jaievéro sistémas razotaju iebivéSanas un montazas instrukcijas.
Jauzmauc uz caurules atbilstosa lieluma Q&E gredzens. Izpletéja galva jaiebaz
caurulé un izpletéja galva / piedzinas iekarta jaspiez caurules virziena. Jaieslédz
piedzinas iekarta (8). Kad izpletéja galva ir atvérusies, piedzinas iekarta auto-
matiski parslédzas uz atpakalgaitu un izpletgja galva tiek atkal aizvérta. Jatur-
pina turét slédzis (8) un no jauna japavirza izpletéja galva / piedzinas iekarta.
Process jaatkarto tik ilgi, l1dz izpletéja vaigi (17) ir lidz galam iebiditi caurulé.

Jaizlasa un jaievéro sistémas razotaju iebavéSanas un montazas instrukcijas.

Uzturésana

A Svarigi!l Neskatoties uz nepiecieSamibu veikt Seit minétos apkopes darbus,

41.

REMS piedzinas iekartas kopa ar instrumentiem (piem. presé$anas knaiblém,
preséSanas galvam, izpletéja galvam) vismaz reizi gada janodod autorizétai
REMS klientu apkalpo$anas darbnicai uz parbaudi.

Apkope
Pirms apkopes un remonta iekarta jaatvieno no elektriska tikla vai janonem
akumulators!

PreséSanas knaibles, starpknaibles, preséSanas gredzeni, preséSanas galvas
un izpletéja galvas jatur tiras. Ja metala dalas ir |oti netiras, tas janotira ar
terpentinu un péc tam jaapstrada, lai pasargatu no risésanas.

Plastmasas dalas (piem. korpusu, akumulatorus) var tirtt tikai ar ziepju $kiduma
samitrinatu draninu. Nedrikst lietot sadzives tiriSanas Iidzek|us, jo tie satur
kimikalijas, kas var izraisit plastmasas bojajumus. Plastmasas dalu tiriSanai

vielas.

Japievers uzmaniba tam, lai iekartas iekSiené nevarétu iek|Gt nekadi Skidrumi.
Elektroiekartu nekada gadijuma nedrikst samércét.

4.1.1. Presé$anas knaibles, starpknaibles un presésanas gredzeni

Regulari parbaudiet presésanas knaiblu, preséSanas gredzenu un starpknaiblu
gaita vieglumu. NepiecieSamibas gadijuma notiriet preséSanas knaibles,
preséSanas gredzenus vai starpknaibles un iesméréjiet preséSanas virsmu
kilus (12), preséSanas gredzenus vai starpknaibles ar masine||u, nedemontgjot
preséSanas knaibles, preséSanas gredzenus vai starpknaibles! Novérsiet
nogulsnéjumus preséSanas kontara (11). Regulari parbaudiet visu preséSanas
knaiblu, preséSanas gredzenu un starpknaiblu gatavibu darbam, veicot testa
preséSanu ar ieliktu preséSanas savienotaju. PreséSanas beigas lai preséSanas
virsmam (10) jabat pilnigi aizvértdm gan uz to galiem (1. attéls, pie ,A“), gan
savienoSanas mélites augstuma (1. attéls, pie ,B“). PreséSanas beigas presé-
Sanas segmentiem (21) jabat aizvértiem. Nelietojiet bojatas vai nolietotas
preséSanas knaibles, preséSanas gredzenus vai starpknaibles. Ja Jums rodas
Saubas, nododiet piedzinas masinu kopa ar visam presé$anas knaiblém,
preséSanas gredzeniem un starpknaiblém parbaudei autorizéta REMS klientu
apkalpo$anas servisa.

4.1.2. Radialas preses

PreséSanas knaiblu stiprindjums jatur tirs, Ipasa uzmaniba japieveérs preséSanas
rullidu (5) un knaiblu stiprindjuma tapu (2) tiribai, tas regulari jatira un péc tam
jaieziez ar masine|u. Piedzinas iekartas funkcionala droSiba regulari japarbauda,
izgatavojot vienu preséto savienojumu ar lielako no izmantojamiem presé$anas
atbalsta savienotajiem. Ja preséSanas knaibles Saja procesa pilniba aizveras,
piedzinas iekarta funkcijas ir nodroSinatas.

REMS Mini-Press ACC un REMS Akku-Press ACC ir aprikota ar servisa elek-
troniku. Péc apméram 10.000 cikliem s&k mirgot gaismas diode pie slédza
sviras (9). Tas nozimé, ka nepiecieSams veikt parbaudi. Tas veikSana jauztic
autorizétai REMS klientu apkalpo$anas darbnicai.

4.1.3. Aksialas preses

PreséSanas galvas (14) un preséSanas iekartas stiprindjuma atveres jatur tiras.
Janodrosina izpletéja galvu (16) un izpletéja konusa (18) tiriba. Laiku pa laikam
nedaudz jaieello izplet&ja konuss (18).

4.1.4. REMS Akku-Ex-Press Q & E, REMS Power-Ex-Press Q & E

4.2,

JanodroSina izpletéja galvu (16) un izpletéja konusa (18) tiriba. Laiku pa laikam
nedaudz jaieello izpletéja konuss (18).

Parbaude / ekspluatacijas stavok|a uzturéSana

Pirms apkopes un remonta darbiem iekarta jaatvieno no elektriska tikla vai
janonem akumulators. Sos darbus drikst veikt tikai kvalificéti specialisti vai
speciali apmacits personals.

Péc apméram 10.000 preséSanas / izpleSanas cikliem vai vismaz reizi gada
javeic preséSanas / izpleSanas instrumentu parbaude.

REMS Power-Press E piedzinas mehanismam apkope nav nepiecie$ama. Taja
ir iepildita ilgstosi noturiga ella, tapéc papildus smérvielas nav jalieto. Motoram
REMS Power-Press E, REMS Power-Press un REMS Power-Press ACC ir
ogles sukas. Tas médz nodilt un ir laiku pa laikam japarbauda un nepiecieSa-
mibas gadijuma janomaina. Jalieto tikai originalas REMS ogles sukas. REMS
piedzinas iekartas ar akumulatoriem darbojas elektrohidrauliski. Ja samazinas
preséSanas spéks vai tiek konstatéti ellas zudumi, piedzinas iekarta janodod
autorizétai REMS klientu apkalpo$anas darbnicai.

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

Bojatas vai nolietotas preséSanas knaibles, preséSanas galvas un izpletéja
galvas remontét nevar.

Traucéjumi

. Traucéjums: Nedarbojas piedzinas iekarta.

Célonis: o NolietojuSas ogles sukas (REMS Power-Press E,

REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

e Bojats baroSanas kabelis (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

o |zladgjies vai bojats akumulators (Piedzinas iekartam ar
akumulatoru).

e Piedzinas iekarta defekt.

Traucéjums: Radiala prese nepabeidz preséSanu, preséSanas knaibles,
starpknaibles, presé$anas gredzens neaizveras pilnigi.

Parkarsusi piedzinas iekarta (REMS Power-Press E,

REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

o Nolietojusas ogles sukas (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

e Bojats slidosais sajigs (REMS Power-Press E).

o |zladgjies vai bojats akumulators (Piedzinas iekartam ar
akumulatoru).

o |eliktas nepiemérotas preséSanas knaibles, starpknaibles
vai nepiemérotas presésanas gredzens (preséSanas
kontdra, izmérs).

e PreséSanas knaibles, preséSanas gredzens vai

starpknaibles slikti kustas vai bojatas.

Célonis: )

Traucéjums: PreséSanas knaibju vai presé$anas gredzena aizvérSanas
gaita preséSanas bukse izveidojas ievérojama atskarpe.

e Bojatas vai nolietotas preséSanas knaibles vai preséSanas
gredzens/preséSanas kontra.

o |eliktas nepiemérotas preséSanas knaibles, starpknaibles
vai nepiemérotas presésanas gredzens (preséSanas
kontdra, izmérs).

o PreséSanas Caula, caurule un atbalsta ¢aula nav
savstarpéji pieskanotas.

Célonis:

Traucéjums: PreséSanas vaigi punktos “A” un “B” (1. attéls) aizveras ar
nobidi, kad presé$anas knaibles nav noslogotas.

e PreséSanas knaibles, starpknaibles nokrita, spiedatspere
deforméta.

Célonis:

Bojajumu gadijumi

Lai novérstu presésanas ierices bojajumus, pievérsiet uzmanibu tam, lai darba
situacijas, kas attélotas 9. [idz 11. attéla, starp preséSanas knaiblém, preséSanas
gredzena, starpknaiblém, fitinga un piedzinas masinas nebdtu nospriegojuma.

Razotaja garantija

Garantijas laiks ir 12 ménesi, skaitot no dienas, kad jauna iekartas tiek nodota
pirmajam lietotdjam, tau ne ilgak ka 24 ménesi no piegades pardevéjam.
lekartas nodo$anas briza apliecina$anai jaiestta pirkuma dokumenta originals,
kura jabut noraditam pirkuma datumam un iekértas apziméjumam / nosau-
kumam. Visi garantijas laika konstatétie funkcionalie defekti, kas pieradama
veida célusies no klimes izgatavo$anas procesa vai nekvalitativa materiala,
tiek novérsti bez maksas. Defektu novérSanas rezultata garantijas laika skai-
tiSana netiek ne pagarinata, ne atjaunota. Garantija neattiecas uz bojajumiem,
kas radusies dabiska nodiluma, nepareizas lietoSanas vai ekspluatacijas
instrukcijas neievéro$anas, iekartas parslogoSanas, mérkim neatbilstoSas
lietoSanas un lietotaja vai treSo personu iejaukSanas rezultata, ka art de| citiem
iemesliem, kuros nav vainojama firma REMS.

Garantijas pakalpojumus drikst sniegt tikai autorizéts firmas REMS klientu
apkalpo$anas dienests. Reklamacijas tiek pienemtas tikai tada gadijuma, ja
izstradajums vesela veida, bez iepriek$€jas iejaukSanas tiek nodots pilnvarotai
REMS klientu apkalpo$anas darbnicai. Nomainitas dalas un izstradajumi pariet
REMS Tpasuma.

NosatiSanas un sanem$anas izdevumus sedz iekartas lietotajs.

Lietotaja likumigas tiesibas, seviski, tiesibas uz pretenzijam pret razotaju
izstradajuma defektu gadijuma, saglabajas neskartas. ST razotaja garantija
attiecas uz jauniem izstradajumiem, kas iegadati Eiropas Savieniba, Norvégija

vai Sveicé.

Detalu saraksti
Detalu saraktus skatit www.rems.de rubrika Downloads.
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Originaalkasutusjuhendi tdlge

Kasutades REMS presspihte, REMS presspéid ja REMS laienduspaid erinevates
torulihendussusteemides, kehtivad antud ajal aktuaalsed REMS miitigidokumendid.
Kui slisteemitootjad torutihendusstisteemide komponente muudavad vdi toovad
turule uusi, kiisida nende aktuaalset kasutuskorda REMS-ilt (Fax +49 7151 17 07
- 110), et valtida muutusi ja ennetada vigu.

Joonised 1-14 12 Poldid

1 Presspihid 13 Vabastusnupp

2 Pihtide kinnituspoldid 14 Presspead

3 Survelatt 15 Torulaiendaja

4 Riivistav tihvt 16 Laienduspea

5 Surverullid 17 Laiendusmokad

6 Korpuse kaepide 18 Laiendustorn

7 Pdbrlemissuuna reguleerimishoob 19  Vahepihid

8 Turvaluliti 20 Pressrongas

9 Lllituskaepide 21 Press-segment
10 Survemokad 22 Presskontuur (pressrongas v
11 Presskontuur press-segmendid)

A Uldised ohutusnduded

TAHELEPANU! Kaik juhised peab labi lugema. Alltoodud juhenditest mitte kinnipi-
damine voib pohjustada elektrilddgi, pdlemise ja/voi raskeid vigastusi. Edaspidi
kasutatav mdiste ,elektriline seadeldis* kdib vooluvorgust to6tavate elektriliste
todriistade ja masinate (voolujuhtmega), akuga toidetavate elektriliste todriistade ja
masinate (ilma voolujuhtmeta) kohta. Kasutage elekrilist seadeldist vaid otstarbe-
kohaselt ja tildohutusndudeid ja dnnetusjuhtumeid arahoidvaid juhiseid jargides.

SAILITAGE SEDA JUHENDIT HASTI.

A) Tookoht

a) Hoidke oma toopiirkond puhtana ja korras. Korratus ja halvasti valgustatud
toopiirkonnad vdivad pohjustada dnnetusjuhtumeid.

b) Arge todtage elektrilise seadeldisega plahvatusohtlikus keskkonnas, kus
on kergestisittivaid vedelikke, gaase voi tolmu. Elektrilised seadeldised
eritavad séddemeid, mis vdivad siilidata tolmuosakesed voi aurusid.

c) Arge laske lapsi ega kérvalisi isikuid elektrilise seadeldisega tootamise ajal
lahedusse. Tahelepanu kdrvaleviimisega vdite kaotada kontrolli seadme dle.

B) Elektriohutus

a) Elektrilise seadeldise pistik peab sobima pistikupesasse. Pistikut ei tohi
mingil moel limber teha. Kasutage maandusega elektrilise seadeldisega
adapterpistikut. Muutmata pistikud ja sobivad pistikupesad vahendavad elekt-
rilddgi saamise riski. Kui elektriline seadeldis on varustatud kaitsejuhtmega, tohib
seda Uhendada vaid kaitsekontaktiga pistikupesasse. Elektrilise seadeldise
kasutamisel ehitusplatsidel, niiskes keskkonnas, vabas 6hus v6i muudes sarnastes
kohtades, peab kasutama vaid 30mA-kaitseldlitit (FI-ldliti).

b) Viltige fiilisilist kontakti maandatud pealispindadega, nagu torud, kiitte-
kehad, pliidid ja kiilmkapid. Elektril6dgi oht tekib siis, kui Teie keha on maandatud.

c) Arge hoidke seadeldist vihma véi niiskuse kies. Vee sattumine elektrilisse
seadeldisse suurendab elektrilédgi saamise riski.

d) Arge kasutage voolujuhet selleks, et seadeldist kanda, iiles riputada véi
pistikut pistikupesast vilja tommata. Hoidke juhet kuumuse, 6lide, teravate
servade voi seadeldise liikuvate osade eest. Kahjustatud voi keerdus kaabel
suurendab elektrilddgi saamise riski.

e) Viljas tootades kasutage vaid vilitoddeks sobivat pikendusjuhet. Valitdodeks
mdeldud pikendusjuhtme kasutamine vahendab elektrilédgi saamise riski.

C) Isikute ohutus
Need seadmed ei ole ette ndhtud kasutamiseks piiratud fiilisiliste voi
vaimsete voimetega, voi puudulike kogemuste ja teadmistega isikutele
(kaasa arvatud lastele), vélja arvatud juhul, kui neid instrueerib voi kontrollib
seadme kasutamise osas nende ohutuse eest vastutav isik. Lapsi tuleb
kontrollida, et veenduda, et nad ei mangi seadmega.

a) Olge tahelepanelik, jdlgige oma tegevust ja asuge elektrilise seadeldisega
todle terve tihelepanuga. Arge kasutage elektrilist seadeldist, kui olete
vasinud voi narkootikumide, alkoholi v6i ravimite maju all. Vaid momendiks
tahelepanu kaotamine voib elektrilise seadeldisega to6tades pohjustada vigastusi.

b) Kandke isiklikke kaitsevahendeid ja alati kaitseprille. Isiklike kaitsevahendite
kandmine, nagu tolmumask, libisemisttakistavad jalandud, kaitsekiiver voi kuul-
mekaitsmed, vastavalt elektrilise seadeldise kasutusviisile, vahendab vigastuste
saamise riski.

c) Viltige seadeldise tahtmatut kéivitumist. Veenduge, et liiliti on véljaliilitatud
asendis, enne kui lihendate seadeldise vooluvorku. Kui Te hoiate sdrme lulitil
seadeldise kandmise ajal, voi kui Uhendate ta vooluvdrku sisseliilitatud asendis
liilitiga, v8ib juhtuda énnetus. Arge katke kunagi nupplilitit kinni.

d) Eemaldage héalestamistooriistad voi mutrivotmed seadeldisest, enne kui
selle sisse liilitate. Todriist voi voti, mis asub seadeldise pddrlevas osas, vdib
pdhjustada vigastusi. Arge kunagi votke kinni pdérlevatest (liikuvatest) osadest.

e) Arge iilehinnake oma véimeid. Kandke hoolt selle eest, et pind Teie jalge
all oleks kindel ja hoidke tasakaalu. Seelabi on Teil seadeldise lile ootamatutes
olukordades parem kontroll.

f) Kandke sobivat riietust. Arge kandke laiu riideid ega ehteid. Hoidke juuksed,
riided ja kindad liikuvatest osadest eemal. Laiad riided, ehted véi pikad juuksed
voivad liikuvatesse osadesse takerduda.

g) Kui on voimalik kasutada tolmu imevaid v6i tolmu piiiidvaid seadmeid,
veenduge, et need oleks digesti lihendatud ja kasutatud. Nende seadmete
kasutamine vahendab tolmu tttu tekkivaid ohtusid.

h) Andke elektriline seadeldis vaid vastava viljabppe saanud isiku kitte.
Noorukid tohivad elektrilise seadeldisega td6tada vaid juhul, kui nad on vanemad
kui 16 ja see on vajalik nende valjadppeks ning nad tddtavad spetsialisti jarele-
valve all.

D) Elektriliste seadeldistega hoolikas iimberkaimine

a) Arge koormake elektrilist seadeldist iile. Kasutage oma toés vaid selleks
ettendhtud elektrilist seadeldist. Sobiva elekirilise seadeldisega toétades
saavutate parema ja kindlama tulemuse.

b) Arge kasutage elektrilist seadeldist, mille liiliti on defektne. Elektriline
seadeldis, mida ei ole vdimalik sisse ega valja lulitada, on ohtlik ja selle peab ra
parandama.

c) Tommake pistik pistikupesast vélja, enne kui hakkate seadeldist haélestama,
osi vahetama voi panete seadeldise kdest dra. Need ettevaatusabindud aitavad
ara hoida seadeldise tahtmatut kaivitumist.

d) Hoidke elektrilist seadeldist lastele mitte kittesaadavas kohas. Arge laske
elektrilise seadeldisega tootada isikutel, kes seda ei oska, voi kes pole
lugenud kéesolevat juhendit. Elektrilised seadeldised on ohtlikud, kui neid
kasutatakse kogenematute inimeste poolt.

e) Kandke elektrilise seadeldise eest hoolt. Kontrollige, kas liikuvad osad
funktsioneerivad laitmatult ja ei kiilu kinni, kas osad ei ole murdunud v6i
kahjustatud, nii et see takistab elektrilise seadeldise t66d. Laske kahjustatud
osad remontida kvalifitseeritud personali voi REMS klienditeeninduse
volitatud tookojas. Paljude dnnetuste pdhjuseks on halvasti hooldatud elektri-
lised seadeldised.

f) Hoidke I6iketoriistad terava ja puhtana. Hasti hooldatud 16iketddriistad, mille
16ikepinnad on teravad, kiilluvad vdhem kinni ja neid on kergem juhtida.

g) Paigaldage toodeldav ese kindlalt. Kasutage selleks kruustange, et tdodeldav
ese kinnitada. Nii seisab see kindlamalt kui Teie kate vahel, pealegi jadvad teil
molemad kéed td6tamiseks vabaks.

h) Kasutage elektrilisi seadeldisi, selle juurde kuuluvat komplekti, tooriistu
jne vastavalt sellele juhendile ja nii, nagu see antud seadmetiiiibile ette on
nédhtud. Pidage seejuures silmas t66tingimusi ja oma tegevust. Elektriliste
seadeldiste kasutamine t66deks, milleks ta pole ette nahtud, voib tekitada ohtlikke
olukordi. Igasugune omavoliline elektrilise seadeldise imberehitamine on ohutus-
nduete tottu keelatud.

E) Akutoitega seadeldistega hoolikas iimberkéimine

a) Veenduge, et aku on vilja liilitatud, enne kui akut paigaldate. Sisselilitatud
elektrilisse seadeldisse aku paigaldamine voib pdhjustada dnnetusjuhtumi.

b) Laadige akut ainult selle laadijaga, mida tootja on soovitanud. Akulaadija,
mis on ette nahtud teiste akude laadimiseks, vdib pdlema minna.

c) Kasutage ainult antud elektrilise seadeldise jaoks ettenahtud akusid. Teiste
akude kasutamine voib kaasa tuua vigastusi ja tuleohu.

d) Hoidke kasutusel mitteolev aku eemal kirjaklambritest, miintidest, votme-
test, naeltest, kruvidest voi teistest vaikestest metallesemetest, mis voivad
tekitada kontaktide iihendamist. Akukontaktide vahel tekkiv Ilihis véib pohjus-
tada poletusi voi tulekahju.

e) Aku vale kasutamise korral voib vedelik akust vélja voolata. Valtige kontakti
selle vedelikuga. Juhuslikul kokkupuutel peske rohke veega. Kui vedelik
satub silma, pédrduge arsti poole. Akuvedelikuga kokkupuude voib tekitada
nahaérritusi ja sddvitust.

f) Kui aku/ laadija temperatuur voi keskkonna temperatuur on < 5°C/40°F voi
2 40°C/105°F, ei tohi akut voi selle laadijat kasutada.

g) Arge kiidelge akusid kui tavalisi majapidamisjaatmeid, vaid andke see
REMS klienditeeninduse volitatud to6kotta voi selleks vastavasse jadtme-
kéitlusettevottesse.

F) Teenindus

a) Laske oma elektrilist seadeldist remontida vaid kvalifitseeritud personalil
ja vaid originaal-varuosadega. Sellega tagate seadeldise ohutuse.

b) Jérgige tooriistade vahetamisel hooldusjuhiseid ja noudeid.

c) Kontrollige elektrilise seadeldise voolujuhet regulaarselt ja laske see
kahjustuste korral remontida kvalifitseeritud spetsialistidel voi REMS
klienditeeninduse volitatud tdokojas. Kontrollige regulaarselt pikendusjuhet
ja asendage see, kui ta on kahjustatud.

A Spetsiaalsed ohutusnouded

e Kasutage individuaalseid kaitsevahendeid (n. kaitseprille).

o Valtige t6tamisel ebanormaalset kehahoiakut, arge kallutage keha liiga kaugele
ette.

e Enne press-ja laiendustarvikute vahetamist tdmmake pistik vooluvdrgust valja
vdi eemaldage aku.

o Ajamid tekitavad vaga suure survejou. Olge ettevaatlik seadmega td6tamisel!
Tootamise ajal arge lubage kolmandaid isikuid té6kaohale.

o Todtamisel kasitlege seadet ainult korpuse kaepidemest (6) ja lliti kdepidemest
(9). Arge haarake likuvatest osadest (press- ja laiendusosadest).

e Radiaalpressimisel riivistada alati pihtide kinnituspoldid (2). Vastasel korral tekib
murdeoht.

e Radiaalpressimisel asetada presspihid vdi pressrongas suruiihendusele alati
taisnurga all toru telje suhtes. Mitte kunagi viltu!

e Radiaalpressimist alustada alati kohaldatud presspihtide vdi pressrongaga.
Kaivitage pressimisprotsess ainult suruiihenduse teostamiseks. Surutihenduse
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mist nende sobivust antud ajamile. Lugeda ja jargida presspihtide vdi pressrdnga

tootjapoolseid kasutusjuhendeid.

Aksiaalpressimisel jalgida, et presspead oleksid I6puni kinnitatud. Murdeoht!
Aksiaalpressimisel asetada presspead suruhiilsilihendusele alati taisnurga all

toru telje suhtes. Mitte kunagi viltu!

Laienduspead keerake laiendajasse I6puni.
Mitte kasutada vigastatud presspihte, vahepihte, pressrdngaid, presspaid, laien-

duspaid. Murdumisoht!

Lugege ja jargige slsteemi paigaldajapoolset kasutusjuhendit.

Tehnilised andmed

Artiklinumbrid

REMS Power-Press E ajam 572100
REMS Power-Press ajam 577001
REMS Power-Press ACC ajam 577000
REMS Mini-Press ACC ajam Li-lon 578001
REMS Akku-Press ajam Li-lon 571003
REMS Akku-Press ACC ajam Li-lon 571004
REMS Ax-Press 15 ajam Li-lon 573002
REMS Ax-Press 40 ajam Li-lon 573006
REMS Akku-Ex-Press Q & E ajam Li-lon 575005
REMS Power-Ex-Press Q & E ajam 575007
REMS aku Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 571540
REMS aku Li-lon 14,4 V 2,2 Ah 571550
REMS Vérgutoiteseade Li-lon 571565
Kiirlaadija Li-lon/Ni-Cd 230 V, 50-60 Hz, 65 W 571560
Terasplekist kohver REMS Power-Press E 570280
Terasplekist kohver REMS Power-Press 570280
Terasplekist kohver REMS Power-Press ACC 570280
Terasplekist kohver REMS Mini-Press ACC 578290
Terasplekist kohver REMS Akku-Press 571290
Terasplekist kohver REMS Ax-Press 15 ja 40 573282
Terasplekist kohver REMS Akku-Ex-Press Q & E 578290
Kasutusalad

REMS Mini-Press ACC radiaalpressimist kasutada teras-,

roostevabateras-, vask-, plast- ja erinevatest materjalidest

torustisteemidele Gihendamiseks @10-40 mm

Radiaalpressimist kasutada teras-, roostevabateras-,

vask-, plast- ja erinevatest materjalidest

toruslisteemidele iihendamiseks

@ 10-76 (108) mm

Radiaalpressimist kasutada roostevabateras-, vask-, plast- ja
erinevatest materjalidest torusiisteemidele ihendamiseks
suruhiilssiihendamiseks (likandhilssihendamiseks) ja plast-

ning erinevatest materjalidest torude laiendamiseks @12-32 mm

REMS Akku-Ex-Press Q & E kasutada torude/rdngaste

laiendamiseks slisteemile Uponor Quick & Easy @ 16-40 mm
D %-1%"

REMS Power-Ex-Press Q & E kasutada torude/rdngaste

laiendamiseks slisteemile Uponor Quick & Easy @50-63 mm

a2

Tootemperatuuri vahemik

Akku-Press 0°C-60°C

Vorgutoitega pressid -8°C-60°C

Liikkejoud / surujoud

Likkejoud radiaalpressimisel 32 kN

Surujéud radiaalpressimisel 100 kN

Likkejoud radiaalpressimisel Mini 24 kN

Surujéud radiaalpressimisel Mini 70 kN

REMS Ax-Press 15 surujéud 15 kN

REMS Ax-Press 40 surujéud 40 kN

Elektrilised naitajad

REMS Power-Press E,

REMS Power-Press,

REMS Power-Press ACC
REMS Power-Ex-Press Q & E

REMS Akku-Press,
Ax-Press 15/40

REMS Akku-Ex-Press Q & E,
REMS Mini-Press ACC

Kiirakulaadija

230V 1~; 50-60 Hz; 450 W; 1,8 A
S3 15% (AB 2/10 min)

Isolatsioon (73/23/EWG)

Tulekindel isolatsioon (89/326/EWG)

14,4V =;22Ah;20A

14,4V =;13Ah; 18A

Li-lon/Ni-Cd (1h)  sisenev (input) 230 V~; 50-60 Hz; 65 W
valjuv (output)  12-18 V=

Vérgutoiteseade  sisenev (input) 230 V~; 50-60 Hz

230V véljuv (output) 12V=;10A

Mo66tmed

REMS Power-Press E
REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC
REMS Mini-Press ACC

430%110%x85 mm (16,9"x4,3"x3,3”)

365%235x85 mm (14,47x9,2"x3,3")
288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")

1.6.
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REMS Akku-Ex-Press Q & E

293x248x80 mm (11,5"%9,8"x3,1")

(
330x320x85 mm (1
(
(

REMS Power-Ex-Press
Kaalud

300%x290x85 mm (11,8"x12,6"x3,3")

REMS Power-Press E ajam 44kg (9,61b)
REMS Power-Press ajam 46kg (10,01b)
REMS Power-Press ACC ajam 46kg (10,01b)
REMS Mini-Press ACC akuga ajam 21kg (4,51b)
REMS Akku-Press akuga ajam 45kg  (9,81b)
REMS Ax-Press 15/40 akuga ajam 43kg (9/41b)
REMS Akku-Ex-Press Q & E akuga ajam 20kg (4,41b)
REMS Power-Ex-Press akuga ajam 32kg (7,01b)
REMS aku Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 0,3kg  (0,61b)
REMS aku Li-lon 14,4 V, 2,2 Ah 05kg  (1,11b)
Presspihid (ca) 1,8kg  (3,91b)
Presspihid Mini (ca) 12kg (2,61b)
Presspead (paaris, ca) 0,27kg (0,6 1b)
Laienduspea (ca) 0,16kg  (0,31b)
Vahepihid Z3 38kg  (821Ib)
Pressrongas M54 31kg (6,71b)
Pressrongas U75 6,4kg (13,81b)
Miira
Tookohal emissioonivaartus
REMS Power-Press E 82 dB(A)
REMS Power-Press / Power-Press ACC 77 dB(A)
REMS Mini-Press ACC 72 dB(A)
REMS Akku-Press 73 dB(A)
REMS Ax-Press 15/40 75 dB(A)
REMS Akku-Ex-Press Q & E 77 dB(A)
REMS Power-Ex-Press 73 dB(A)
Vibratsioon
Moddetud kiirenduse efektiivvaartus 2,5 m/s?

Margitud vonkesagedusemissiooni suurus saadi normeeritud kontrollmédtmise
tulemusel ja saadut tulemust v6ib kasutada vordluseks teiste seadmete sama-
suguste andmetega. Méargitud vinkesagedusemissiooni suuruse jargi saab ka
hinnata seadme koormamise vdimalusi kuni véljalllituseni.

Tahelepanu: Olenevalt sellest, millisel viisil ja millistes oludes seadet kasuta-
takse, voib margitud vonkesagedusemissioon erineda tegelikest andmetest.
Séltuvalt tegelikest oludest on vajaduse korral tarvis rakendada lisakaitsemeet-
meid, et tagada seadmega téétava inimese ohutus.

Ekspluatatsiooni votmine

REMS presspihtide, REMS pressrongaste, REMS presspeade ja REMS laien-
duspeade kasutamiseks erinevate torulihendussisteemide puhul kehtivad
konkreetsed aktuaalsed REMS milgidokumendid. Kui slisteemitootjad toru-
Uhendussusteemide komponente muudavad vdi toovad turule uusi, kiisida
nende aktuaalset kasutuskorda REMS-ilt (Fax +49 7151 17 07 - 110).

Uhendamine vooluvérku

Jalgida voolupinget! Enne ajami vi kiirlaadija Gthendamist vooluvérku veenduda,
et tehnilistes andmete antud pinge ja vooluvdrgu pinge sobivad. Tédétades
niiskes keskkonnas, on ndutav 30 mA rikkevoolukaitseldliti (FI-IGliti).

REMS ajamitega kaasasolevad akud, samuti ka tagavaraakud, on laadimata.
Enne esimest kasutamist laadida aku. Laadimiseks kasutada ainult REMS
kiirlaadimisseadet. Mittelaetavaid akusid ei tohi laadida.

Art nr 571560 kiirlaadimisseade Li-ioon/Ni-Cd

Kui vorgupistik on tihendatud, pdleb roheline kontroll-lamp. Kui aku on kiirlaa-
dimisseadmesse pandud, vilgub roheline kontroll-lamp, akut laetakse. Kui
roheline kontroll-lamp pdleb, on aku laetud. Kui punane kontroll-lamp vilgub,
on aku defektne. Punase pideva tule korral on aku liiga soe. Akud saavutavad
taismahtuvuse alles parast korduvaid laadimisi. Kiirlaadimisseadmed ei sobi
kasutamiseks vabas 6hus.

Presspihtide (1) ja vahepihtidega pressronga (joonis 14) paigaldamine
(vahetus) radiaalpressimisel (joonised 1, 12 ja 13)

Eemaldada pistik vooluvdrgust voi votta aku vélja. Kasutada ainult presspihte
vOi pressrongaid siisteemispetsiifilise presskontuuriga vastavalt pressitavale
suruiihendussusteemile. REMS presspihtidel vdi pressrdngastel on survemok-
kadele vdi press-segmentidele tahtedega margitud presskontuur ja numbritega
suurus. Lugeda ja jargida suisteemitootja paigaldus- ja montaazijuhendit. Mitte
pressida ebasobivate presspihtide vdi pressrongaga ning vahepihtidega
(presskontuur, suurus). Selliselt ei ole véimalik ihendada ja masin ning press-
pihid voi pressrongad ja vahepihid vdivad saada kahjustada.

Ajam asetada kas lauale voi porandale. Enne presspihtide voi vahepihtide
paigaldamise (vahetamise) alustamist tommata pressrullikud (5) taielikult tagasi.
Samuti REMS Power-Press E puhul pddrlemissuuna reguleerimishoob (7)
suruda vasakule ja vabastada turvalliliti (8), REMS Power-Press ja REMS
Akku-Press puhul vajutada vabastusnuppu (13), kuni pressrullid (5) on taielikult
tagasi.

Tangide kinnituspoldid (2) avada. Selleks vajutada riivistustihvti (4) ja tangide
kinnituspoldid (2) vabanevad vedrude surve alt. Paigaldada valitud presspihid
(1) voi vahepihid (19). Lukata pihtide kinnituspoldid (2) ette, kuni riivistustihvt
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(4) fikseerub. Seejuures suruda survelatt (3) otse pihtide kinnituspoltide peale.
Mitte alustada radiaalpressimist ilma kinnitamata presspihtideta voi vahepihti-
dega pressrongata. Pressimisprotsess kaivitada ainult surutihenduse teosta-
miseks. Surulihenduse vastusurve puudumisel on ajam vdi presspihid, press-
rongas ja vahepihid ligselt koormatud.

Mitte alustada pressimist riivistamata tangide kinnituspoltidega (2).
Murdeoht!

Presspeade (14) montaaz (vahetamine) aksiaalpressimisel (joonis 6, 7)
Eemaldada aku: kasutada ainult slsteemile spetsiifilisi presspaid. REMS
presspeadel mérgivad tahed presshlilsside siisteemi ja numbrid suurust. Lugeda
ja jargida siisteemi tootjapoolseid ehituse ja slisteemi kasutusjuhendeid. Mitte
pressida ebasobivate presspeadega (presshilsside slisteemi voi suurustega).
Selle tulemusena vdib pressiihendus osutuda kasutuskélbmatuks ja tooriista
vi presspead vigastada.

Sobiv presspea (14) keerata I6puni sisse, kuni nad fikseeruvad (kuulsulgur).
Presspead ja pressitav detailiosa hoida puhtad.

REMS Ax-Press 15 ekspanderpeade (16) montaaz (vahetamine) (joonis 6)
Eemaldada aku. Monteerida ekspanderseade (15) (lisatarvik). Selleks puhas-
tada uhenduspinnad, ekspanderseade asetada kohale, mdlemad silinderkruvid
kévasti fikseerida. Ekspanderotsik kergelt maarida. Sobiv ekspanderpea kruvida
kuni I6puni ekspanderseadmesse. Td6tada ainult antud siisteemile sobivate
ekspanderpeadega. REMS ekspanderpeadel on tahtedega margistatud suru-
hilsside slisteem ja numbritega suurused. Lugeda ja jargida susteemi tootja-
poolset paigaldus- ja montaaZieeskirja. Laiendamist mitte teostada ebasobivate
ekspanderpeadega (suruhlilsside slisteemi, suurustega). Torutihendus vdib
osutuda kasutamiskélbmatuks ja todriist ning ekspanderpead saavad kahjustada.

Jalgida, et suruhiilss laiendamisprotsessi kaigus asetseb ekspanderpeast
piisavalt kaugel, vastasel korral voivad ekspandermokad (17) deformeeruda
vOi murduda.

Teostades pressimist kitsastes kohtades vdib ekspanderseadme eemaldada.

Laienduspea (16) monteerimine (vahetamine) REMS Akku-Ex-Press Q&E
ja REMS Power-Ex-Press Q & E (joonis 8)

Eemaldada aku. Kasutada ainult originaal laienduspaid Uponor Quick & Easy.
Lugeda ja jargida slisteemi tootjapoolset paigaldus- ja montaazieeskirja. Mitte
tootada ebasobivate laienduspeadega (ststeemi vdi suurusega). Torulihendus
voib osutuda kasutamiskdlbmatuks ja todriist ning laienduspead saavad kahjus-
tada. Laiendustorni (18) kergelt maarida. Sobiv laienduspea kruvida kuni [puni
laiendusseadmesse. REMS laienduspead P ja Cu ei sobi akulaiendaja REMS
Akku-Ex-Press Q & E ja REMS Power-Ex-Press Q & E-le ja neid antud t6oriis-
taga mitte kasutada.

Ekspluatatsioon

. Radiaalpress (joonised 1 kuni 6 ja 12 kuni 14)

Enne iga pressimist teostada ajamiga ja kasutatavate presspihtide voi vahe-
pihtidega pressrongaga paigaldatud surutihendusega proovipressimine. Press-
pihid voi press-segmendid (21) peavad taielikult sulguma. Seejuures tuleb
parast pressimise [6petamist jalgida, et survemokad (10) oleksid otsteni (joonis
1, "A") ja Ghenduslapatsi kohalt (joonis 1, "B") taielikult sulgunud. Pressronga
puhul tuleb jélgida, et parast pressimist press-segmendid (21, "A" ja "B" juures)
taielikult sulguksid. Kontrollida tihenduse tihedust (jalgida riigis kehtivaid eeskirju,
norme, digusakte jne).

Enne iga kasutamist kontrollida, et presspihtide v6i vahepihtidega pressronga,
isedranis mdlema survemoka voi kdigi 3 press-segmendi presskontuur (11/22)
ei oleks kahjustatud voi kulunud. Kahjustatud véi kulunud presspihte voi press-
rongaid ei tohi enam kasutada. Vastasel juhul ei saavutata korralikku pressi-
mistulemust ja voib tekkida téddnnetuse oht.

Kui presspihtide sulgumisel tekib presshiuilsile terav serv, voib pressihendus
osutuda vigaseks voi lekkida (vt. punkt 5 Haired t60s).

3.1.1. T66kéik

Presspihid (1) kasitsi tugevalt kokku suruda, et presspihte oleks voimalik Ilkata
Ule suruiihenduse. Seejuures ajam koos presspihtidega asetada pressiihen-
dusele toru telje suhtes taisnurga all. Vabastada presspihid, et nad toruiihenduse
Umber sulguksid. Ajamit hoida korpusekéepidemest (6) ja lulituskéepidemest
(9).

Pressrongas (20) asetada suruihenduse imber. Vahepihid (19) asetada
pressimisseadmesse ja lukustada pihtide kinnituspoldid. Suruda vahepihid (19)
kasitsi nii kdvasti kokku, et vahepihte oleks vdimalik asetada pressrongale.
Vabastada vahepihid, nii et vahepihid asetuvad kindlalt pressrongale ja press-
rongas suruiihendusele.

Toéoétamisel REMS Power-Press E-ga pddrlemissuuna reguleerimishoob (7)
lUlitada paremale (kaivitumine) ja vajutada turvaliilitit (8). Vajutada turvaldlitit
(8) kuni pressimine on I6ppenud ja presspihid voi pressrdngas sulgunud.
Podrlemissuuna reguleerimishoob (7) lilitada vasakule (tagasikaik) ja Ilitit (8)
vajutada kuni pressrullid on tagasi jooksnud, liugsidur lahutab. Liugsidurit
asjatult mitte koormata.

Tootamisel REMS Power-Press ja REMS Akku-Press-ga vajutada turvallilitit
(8) kuni presspihid vdi pressrongas on taielikult sulgunud. Sellest annab marku
helisignaal (naksatus). Vabastusnuppu (13) vajutada kuni pressrullid on taieli-
kult tagasi jooksnud.

To6tamisel REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press ACC ja REMS Power-

Press ACC-ga vajutada turvaldilitit (8) kuni presspihid vdi pressrongas téielikult
sulgunud on. Péarast pressimise |opetamist lllitub ajam automaatselt tagasi-
kaigule (sundtagasikaik). Presspihid suruda kasitsi kokku kuni on véimalik need
presslihenduselt tagasi tdmmata.

Suruda presspihid kasitsi kokku, nii et need on voimalik surutinenduselt tagasi
tdmmata. Suruda vahepihid késitsi kokku, nii et need on véimalik seadme abil
pressrongalt tagasi tdmmata. Avada pressrongas kasitsi, nii et on véimalik see
surutihenduselt tagasi tdmmata.

3.1.2. Funktsioonikindlus

REMS Power-Press E puhul Idpetab pressimise turvaliliti (8) vabastamine.
Ajami mehhaanilise kindluse tagab mdlema pressrulli Idppasend ja lisaks
pddrlemismomendist s6ltuv turvaliugsidur.

REMS Power-Press ja REMS Akku-Press annab pressimise automaatsel
|6petamisel helisignaali (naksatus). REMS Mini-Press ACC, REMS Akku-Press
ACC ja REMS Power-Press ACC annab pressimise automaatsel |16petamisel
helisignaali (naksatus) ja jookseb automaatselt tagasi (sundtagasikéik).

A Téhtis: Ainult presspihtide voi vahepihtide ja pressronga taielikul sulgu-

misel on tagatud pressiihenduse veatu pressimine. Parast pressimise
lopetamist jélgida, et survemokad (10) voi press-segmendid (21) oleksid
otsteni (joonis 1, ja joonis 14, "A") ja lihenduslapatsi kohalt (joonis 1 ja
joonis 14, "B") téielikult sulgunud. Kui presspihtide voi press-segmentide
sulgumisel tekib presshiilsile terav serv, voib pressiihendus osutuda
vigaseks voi lekkida (vt. punkt 5 Haired t60s).

3.1.3. Téé turvalisus

3.2,

T60 turvalisuse tagamiseks on ajamid varustatud turvaliilitiga. See lliti véimaldab
igal momendil, ohu tekkimisel, ajami kohese seiskumise. Ajamit on véimalik
igas asendis tagasikaigule lulitada.

Aksiaalpressimine (joonis 6, 7)

3.2.1. Pressimine REMS Ax-Press 15 ja Ax-Press 40-ga

Monteeritud suruhulssiihendus asetada presspeasse (14) ja llikata sisse.
Kergelt vajutada turvallilitit (8) nii, et presspead aeglaselt kuni toruiihenduse
liiteni kokku jooksevad.

Téhelepanu, muljumisoht! Mitte haarata presspeade liikumispiirkonnast!
Ajamit hoida korpuse kéepidemest (6) ja lUlituskéepidemest (9) turvallilitit (8)
vajutada kuni survehtlss asetseb survehilssiihenduse litekohas. Sellest annab
samuti marku helisignaal (naksatus). Vabastusnuppu (13) vajutada, kuni
presspead on taielikult tagasijooksnud.

Suruhiilss-ststeemi IV puhul kasutatakse ihe torujameduse juures erinevaid
presspéid. Susteemi tootjapoolseid paigaldus- ja montaaZieeskirju lugeda ja
jargida.

Suruhiilss-ststeemi RV puhul teostada eel- ja 16pp-pressimist s.t. presspead
esmalt asetada tihenduskohast kaugemale, et paigaldada suruhlilssiihendus.
Enne teist pressimist keerata presspead 180° litekohale Iahemale. Siisteemi
tootjapoolseid paigaldus- ja montaazieeskirju lugeda ja jargida.

3.2.2. Laiendamine REMS Ax-Press 15

3.3.

41.

Suruhiilss témmata toru peale. Laienduspea asetada kuni I6puni torusse ning
laienduspea/ajam suruda toru vastu. Ajam kaivitada (8). Jalgida, et laiendamise
ajal suruhllsi ja laienduspea vahel oleks piisav kaugus, vastasel korral vdivad
laiendusmokad (17) deformeeruda voi murduda. Turvalilitit (8) vajutada kuni
toru on laiendatud. Sellest annab helisignaal (naksatus) marku. Vajutada
vabastusnuppu (14) kuni laienduspea sulgub. Vajadusel laiendada korduvalt.
Siisteemi tootjapoolseid paigaldus- ja montaaZieeskirju lugeda ja jargida.

REMS Akku-Ex-Press Q & E, REMS Power-Ex-Press Q & E (joonis 8)
Siisteemi tootjapoolseid paigaldus- ja montaazieeskirju lugeda ja jérgida. Q &
E vastava suurusega voru tdbmmata toru peale. Laienduspea asetada kuni
|6puni torusse ning laienduspea/ajam suruda toru vastu. Ajam kaivitada (8).
Kui laienduspea on avanenud, lilitub ajam automaatselt tagasikaigule ja
laienduspea sulgub. Jatkuvalt vajutada turvaliilitit (8) ja laienduspea/ajam edasi
|Ukata. Laiendamist korrata kuni laiendusmokad (17) on Idpuni torus. Sisteemi
tootjapoolseid paigaldus- ja montaazieeskirju lugeda ja jargida.

Korrashoid

Tahtis! Vigastuste valtimiseks anda REMS ajamid koos koigi tarvikutega
(Naiteks presspihid, presspead, laienduspead) vahemalt kord aastas inspek-
teerida REMS-i poolt volitatud klienditeenindustodkotta.

Hooldus
Enne hoolduse teostamist eemaldada pistik vooluvérgust voi eemaldada aku!

Presspihid, vahepihid, pressrongad, presspead ja laienduspead, eriti nende
Ghenduspinnad, hoida puhtana. Tugevalt maardunud metallosad puhastada
naiteks tarpentiinidliga ja kasutada kaitset rooste vastu.

Plastikosad (Naiteks korpused, akud) puhastada ainult rna seebi ja niiske
lapiga. Mitte kasutada puhastusvahendeid. Nendes sisaldub erinevaid kemikaale,
mis voivad kahjustada plastikosasid. Mitte kasutada plastikosade puhastamiseks
bensiini, tarpentiindli, lahustit voi teisi aineid.

Jélgida, et vedelikud ei paaseks elektriseadme sisemusse. Mitte asetada
elektriseadet vedelikku.

4.1.1. Presspihid, vahepihid ja pressrongad

Kontrollida regulaarselt presspihtide, pressrongaste ja vahepihtide liikuvust.



est

est

Vajaduse korral puhastada presspihid, pressrdngad voi vahepihid ja maarida
survemokkade, press-segmentide v6i vahemokkade poldid (12) masinadliga,
kuid mitte monteerida maha presspihte, pressrongaid voi vahepihte! Eemaldada
mustus presskontuuridelt (11). Kontrollida regulaarselt presspihtide, pressron-
gaste ja vahepihtide funktsioneerimist, selleks teostada proovipressimine
paigaldatud suruihendusega. Péarast pressimise |dpetamist jalgida, et surve-
mokad (10) oleksid otsteni (joonis 1, "A") ja (ihenduslapatsi kohalt (joonis 1,
"B") taielikult sulgunud. Press-segmendid (21) peavad péarast pressimise [6ppu
sulguma. Kahjustatud v6i kulunud presspihte, pressrongaid ja vahepihte ei tohi
enam kasutada. Kahtluse korral toimetada ajam koos kdigi presspihtide,
pressrongaste ja vahepihtidega inspekteerimiseks REMS-i poolt volitatud
klienditeenindustddkotta.

4.1.2. Radiaalpressimine

Presspihtide Ghenduspind hoida puhtana eriti hoolikalt puhastada pressrulle
(5) ja pihtide kinnituspolte (2) ja maarida need masinadliga. Ajami reegliparaseks
kontrolliks pressida suurima kasutusesoleva pressiihendusega. Kui presspihid
selliselt pressides téielikult sulguvad, on ajam tdkorras.

REMS Mini-Press ACC ja REMS Akku-Press ACC on varustatud elektroonilise
lugejaga. Ca 10.000 pressimise jarel plingib llilituskdepidemel diood. See annab
marku inspekteerimisvajadusest. Inspekteerimist teostab REMS-i poolt volitatud
klienditeenindustédkoda.

4.1.3. Aksiaalpressimine

Presspead (14) ja pressseadme (ihenduskohad hoida puhtana. Laienduspead
(16) ja laiendusotsik (18) hoida puhtana. Aegajalt laiendusotsikut (18) maarida.

4.1.4. REMS Akku-Ex-Press Q & E, REMS Power-Ex-Press Q & E

4.2,

5.2,

5.3.

5.4.

5.5.

. Haire:

Laienduspead (16) ja laiendusotsik (18) hoida puhtana. Aegajalt laiendusotsikut
(18) maarida.

Inspektsioon/tooks seadmine

Enne tooks seadmist ja parandustddde teostamist eemaldada pistik vooluvér-
gust vdi eemaldada aku! Nimetatud t6id tohivad teostada vaid spetsialistid voi
vastava valjadppe saanud isikud.

Press- voi laiendustddriista inspekteerimine teostada iga 10.000 pressimise/
laiendamise jarel, aga vahemalt 1 x aastas.

REMS Power-Press E ajamite mootorid on hooldusvabad. Mootoritel on pidev
isemaardumine ja mootorite maarimine ei ole vajalik. Mootoritel REMS Power-
Press E, REMS Power-Press ja REMS Power-Press ACC on sdeharjad. Need
ummistuvad ja aegajalt on vajalik séeharju kontrollida ja vajadusel vahetada.
Kasutada ainult REMS originaal-séeharju. REMS akuajamid todtavad elektro-
hidrauliliselt. Pressimisel esineva jou véahenemise voi dlilekke korral anda ajam
REMS-I poolt volitatud klenditeenindustdokotta kontrollimiseks vdi parandami-
seks.

Vigastatud vdi kulunud presspihte, presspaid, laienduspaid mitte kasutada.

Haired t66s
Ajam ei toota.
Pohjus: e Kulunud séeharjad (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
o Uhendusjuhtme defekt (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
o Aku defekt vdi aku on tiihi (REMS akuajamid).
o Ajami defekt.
Haire:  Radiaalpress ei toimi [6puni, presspihid, vahepihid, pressrongas
ei sulgu taielikult.

P6hjus: e Ajam on llekuumenenud (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
o Kulunud sdeharjad (REMS Power-Press E,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).
o Liugsiduri defekt (REMS Power-Press E).
Aku defekt vdi aku on tiihi (REMS akuajamid).
e Kasutuses mittesobivad presspihid, pressrongad vdi vahepihid
(presskontuur, suurus).
e Presspihid, pressrdngad vdi vahepihid liguvad raskelt v6i on
defektsed.

Haire:  Presspihtide sulgumisel moodustub presshiilsil terav serv.
Po6hjus: e Kahjustatud voi kulunud presspihid véi pressrdngad/
presskontuur.
e Kasutuses mittesobivad presspihid voi vahepihid voi
pressrongas (presskontuur, suurus).
e Presshillsi, toru vi tugihulsi mittesobiv regulatsioon.
Haire:  Pressmokad sulguvad koormuseta presstangidel "A" ja "B"
(joonis 1) vaariti.
Po6hjus: e Presspihid, vahepihid on maha kukkunud, survevedru
deformeerunud.

Kahjujuhtumid

Pressimisseadme kahjustuste véltimiseks jélgida, et tédolukordades, nagu
naitlikult ndidatud joonistel 9 kuni 11, ei tekiks pinget presspihtide, pressronga,
vahepihtide, lihenduse ja ajami vahel.

Tootja garantii

Garantii kehtib 12 kuud alates uue toote ileandmise hetkest esmakasutajale,
kuid kdige kauem 24 kuud parast tootjalt edasimiidijale tileandmist. Uleandmise
aeg on tdestatav originaal-saatedokumentide alusel, millele on margitud ostu
kuupéev ja toote kirjeldus. Kodik garantiiajal iimnenud funktsioonivead, mida
voib télgendada kui valmistajapoolset véi materjali viga, parandatakse tasuta.
Puuduste korvaldamisega pikendatakse voi uuendatakse toote garantiiaega.
Kahjustuste puhul, mis on tekkinud loomulikust kulumisest, asjatundmatu
kasitlemise, tootjapoolsete ettekirjutuste mittetaitmise, ebasobivate materjalide
kasutamise, lilekoormatuse, ebaotstarbekohase kasutamise, enda voi kellegi
teise poolt vale remontimise v6i mdne muu sarnase pohjuse tottu, mille eest
REMS vastutust ei kanna, garantii ei kehti.

Garantiiteenuseid tohivad osutada ainult REMS-i volitatud klienditeenindus-
tédkojad. Reklamatsioone voetakse arvesse vaid juhul, kui toode tuuakse
REMS-i klienditeenindustddkotta, iima et teda oleks eelnevalt piitud ise
parandada. Asendatud tooted ja osad lahevad tagasi REMS-i valdusesse.

Kohaletoimetamise ja &raviimise transpordikulud kannab kasutaja.

Kasutaja 6igused, eriti edasimiiijale esitatud reklamatsioonid, jadvad késitle-
mata. See tootjapoolne garantii kehtib vaid uutele toodetele, mis on ostetud
Euroopa Liidust, Norrast voi Sveitsist.

Osade kataloog
Osade kataloogi vt www.rems.de.



deu EG-Konformitatserklarung

REMS-WERK erklart hiermit, dass die in dieser Betriebsanleitung beschriebenen Maschinen mit den Bestimmungen der Richtlinien 98/37/EG, 2004/108/EG, 2006/42/EG und 73/23/EWG konform
sind. Folgende Normen werden entsprechend angewandt: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN
60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

eng EC Declaration of Conformity

REMS-WERK declares that the products decribed in this user manual comply with corresponding directives 98/37/EG, 2004/108/EG, 2006/42/EG and 73/23/EWG. Correspondingly this applies
to the following norms: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN
EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

fra Déclaration de conformité CEE

REMS-WERK déclare par la présente, que les machines citées dans cette notice d'utilisation sont conformes aux Directives 98/37/EG, 2004/108/EG, 2006/42/EG et 73/23/EWG. Les normes
suivantes ont été appliquées: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1,
DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

ita Dichiarazione di conformita CE

REMS-WERK dichiara che i prodotti descritti in questo manuale sono conformi alle norme 98/37/EG, 2004/108/EG, 2006/42/EG e 73/23/EWG. Le seguenti norme vengono rispettate: DIN EN ISO
12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11,
DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

spa Declaracion CE de conformidad

REMS-WERK declara que las maquinas descritas en estas instrucciones de manejo son conformes a las normas de las directrices 98/37/EG, 2004/108/EG, 2006/42/EG y 73/23/EWG. Las
siguientes normas se aplican respectivamente: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45,
DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

nld EG-conformiteitsverklaring

REMS verklaart hiermee, dat de in de gebruiksaanwijzing beschreven machine met de bestemmingen van de richtlijnen 98/37/EG, 2004/108/EG, 2006/42/EG en 73/23/EWG conform zijn. Volgende
normen zijn overeenkomstig gehanteerd: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN
EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

swe EG-forsdakran om dverensstimmelse

REMS-WERK forsakrar harmed att de i denna bruksanvisning beskrivna maskinerna 6verensstdmmer med direktiven 98/37/EG, 2004/108/EG, 2006/42/EG och 73/23/EEC. Féljande normer
tillampas: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9,
DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

nor EC-konformitetserklaering

REMS-WERK erklzerer herved at maskinen som er beskrevet i denne bruksanvisningen, oppfyller bestemmelsene i direktivene 98/37/EC, 2004/108/EG, 2006/42/EG og 73/23/EEC. Felgende
standarder er anvendt i denne forbindelse: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45,
DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

dan EF-konformitetserklaering

REMS-WERK erklaerer hermed, at de maskiner, som er beskrevet i denne betjeningsvejledning, er konforme med bestemmelserne i direktiverne 98/37/EG, 2004/108/EG, 2006/42/EG og 73/23/
EWG. Folgelig anvendes fglgende normer: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45,
DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

fin EU:n vaatimustenmukaisuusvakuutus

REMS-WERK vakuuttaa taten, etté tassa kayttdohjeessa kuvatut koneet vastaavat EU:n direktiivien 98/37/EY, 2004/108/EY, 2006/42/EY ja 73/23/ETY vaatimuksia. Seuraavia standardeja sovel-
letaan vastaavasti: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN
60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

por Declaragao de conformidade CE

REMS-WERK declara que as maquinas descritas neste manual de instrugdes estdo conformes com as normas das directrizes 98/37/EG, 2004/108/EG, 2006/42/EG e 73/23/EWG. Também se
aplicam as seguintes normas, respectivamente: DIN EN ISSO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-
2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

pol Deklaracja zgodnosci EWG

Firma REMS o$wiadcza, ze maszyny opisane w niniejszej instrukcji uzytkowania zgodne sg z warunkami wytycznych 98/37/EG, 2004/108/EG, 2006/42/EG oraz 73/23/EWG. Zastosowane zostaty
nastepujace normy: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN
EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

ces EU-Prohlaseni o shodé

REMS-WERK timto prohlasuje, Ze se stroje/pfistroje popsané v tomto navodu k pouziti shoduji s ustanovenimi smérnic EU 98/37/EG, 2004/108/EG, 2006/42/EG a 73/23/[EWG. Odpovidajicim
zpUsobem byly pouzity nasledujici normy: DIN EN 1SO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45,
DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

slk ES-vyhlasenie o zhode

ZAVOD REMS-WERK tymto vyhlasuije, Ze strojea prislroje popisané v tomto prevadzkovom navode st konformné s ustanoveniami smernic 98/37/ES, 2004/108/ES, 2006/42/ES a 73/23/EHS. V
stlade s tym sa aplikuju nasledujice normy: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45,
DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

hun ES-hasonlésagi bizonylat

AREMS-WERK UZEM ezennel kijelenti, hogy az ezen lizemeltetési Gtmutatdban leirt gépek megfelelnek a 98/37/ES, 2004/108/ES, 2006/42/ES és 73/23/EHS iranyzatok kovetelményeinek. Ezzel
6sszhangban alkamazandéak a kévetkez6 szabvanyok: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN
60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

hrviscg lzjava o sukladnosti EZ

REMS-WERK ovime izjavljuje da su strojevi opisani u ovim uputama za rad sukladni s direktivama EZ-a 98/37/EZ, 2004/108/EZ, 2006/42/EZ i 73/23/EEZ. Nadalje se primjenjuju sljedece norme:
DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN
60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

slv Izjava o skladnosti EU

REMS-WERK izjavlja, da so v teh navodilih za uporabo opisani stroji v skladu z dolo¢bami smernic 98/37/EG, 2004/108/EG, 2006/42/EG in 73/23/EWG . Odgovarjajoce so bile uporabljane sledece
smernice: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-
2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

ron Declaratie de conformitate CE

REMS-WERK declara prin prezenta ca matinile descrise in aceste instructiuni de functionare sunt conforme cu dispoxzitiile directivelor 98/37/CE, 2004/108/CE, 2006/42/CE ti 73/23/CEE. Urmatoarele
norme sunt aplicate corespunzator: DIN EN SO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN
60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

rus CoBmecTumocThb no EG

Hactosiwmm pupma REMS-WERK 3asiBnsieT, 4To CTaHKu U MaLLWHbl, ONUCaHHbIE B HACTOSILLEN MHCTPYKLMM NO 3KCMyaTaLum, COBMECTUMBI C MONOXEHUSIMU MHCTPYKUMiA 98/37/EG, 2004/108/EG,
2006/42/EG 1 73/23/EWG. MpumMeHsitoTcst cCOOTBETCTBEHHO cregytolume ctangapthl: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1,
DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

gre AfAwan Zuppépewang EK

H REMS-WERK 8nAwvel pe 1o Trapév, 6T ol unxavég Trou Treplypd@ovTal oTiG TrapoUoeg odnyieg Xpriong CUMUOp@WvovTal TTpog TiG dIaTAgelg Twv odnyiwv 98/37/EK, 2004/108/EK, 2006/42/EK
ka1 73/23/EOK. Egapuodovtal avrioTola 1o akohouba mrpétutra: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1,
DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

tur Avrupa birligi - Uyumluluk beyani

REMS-Werk bu kullanma kilavuzunda tarif edilen makinelerin 98/37/EG, 2004/108/EG, 2006/42/EG ve 73/23/EWG sartlarina uygun oldugunu beyan etmektedir. Belirtilen Norm'lar kullaniimaktadir:
DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN
60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

bul [eknapauus 3a cboTBeTcTBME Ha EC

3asogute REMS, fieknapupar, Ye onucaHnTe B Tasu MHCTPYKLMS 3@ eKCroaTaLyst NpoayKTW CbOTBETCTBAT Ha eBPONECKUTE NOCTaHOBNEHUS Ha AnpekTusu 98/37/EG, 2004/108/EG, 2006/42/
EG un 73/23/EWG. MNocneapaluute ctaHaapti ca cboteeTHu Ha: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1,
DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

lit EB atitikties deklaracija

REMS-WERK pareiskia, kad Sioje naudojimo instrukcijoje apradyti jrenginiai atitinka direktyvy 98/37/EG, 2004/108/EG, 2006/42/EG ir 73/23/EWG reikalavimus ir taikomos DIN EN ISO 12100-1,
DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN
61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9 normos.

lav EK atbilstibas deklaracija

REMS-WERK ar o deklaré, ka instrukcija aprakstitie izstradajumi atbilst Eiropas direktivam 98/37/EG, 2004/108/EG, 2006/42/EG un 73/23/EWG. Tika pielietotas atbilstosas normas: DIN EN ISO
12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11,
DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

est EL normidele vastavuse deklaratsioon

REMS-WERK deklareerib, et selles kasutusjuhendis kirjeldatud tooted vastavad 98/37/EG, 2004/108/EG, 2006/42/EG ja 73/23/EWG normidele. Rakendatud normatiivid: DIN EN 1SO 12100-1,
DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN
61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

Waiblingen, den 01.02.2010 )
REMS-WERK
Christian Féll und Séhne GmbH ,

Maschinen- und Werkzeugfabrik
D-71332 Waiblingen Dipl.-Ing. Hermann Weil}
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